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Einleitung

Im Rahmen der Abschlussprifung im Beruf Maschinen- und Anlagenfthrer/-in Metall- und Kunststoff-
technik findet die praktische Priifung im Ausbildungs- bzw. Praktikumsbetrieb statt. Hierzu ist im Einver-
nehmen mit dem jeweiligen Prifungsausschuss diese ,Prifermappe” zu erstellen, die u. a. den Arbeits-
plan beinhaltet.

Aufgabenstellung fiir den Priifling

Der Prufling soll im praktischen Teil der Abschlusspriifung in hdchstens sieben Stunden bis zu zwei
praktische Aufgaben durchfihren. Hierflir kommen insbesondere in Betracht:

1. Einrichten, Inbetriebnehmen und Bedienen einer Maschine oder Anlage
2. Umristen, Inbetriebnehmen und Bedienen einer Maschine oder Anlage oder
3. Durchfiihren einer vorbeugenden Instandsetzung einschlieBlich der Inbetriebnahme.

Dabei soll der Prifling zeigen, dass er Arbeitsabldufe planen, Werkzeuge, Betriebs- und Hilfsstoffe festle-
gen, Messungen durchfiihren, technische Unterlagen nutzen, Prozesse steuern, Qualitdtspriifungen,
MaBnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit sowie zum Umweltschutz durch-
fuhren kann. Bei der Aufgabenstellung ist der Ausbildungsschwerpunkt zu beriicksichtigen.
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