Industrie- und Handelskammer
Cottbus

Anlage zum Antrag auf Genehmigung eines Betrieblichen Auftrags

Prozessmatrix fur die Auswahl eines Betrieblichen Auftrags flr den Ausbildungsberuf

Fluggeratmechaniker/in Fachrichtung Fertigungstechnik

Bitte wihlen Sie |hr Einsatzgebiet:

Flugzeuge mit: [J Turbinentriebwerk [] Kolbentriebwerk oder Hubschrauber mit: [] Turbinentriebwerk [] Kolbentriebwerk []

Name des Priiflings: Firma: Datum:
Phase | Aufgabe | Teilaufgaben Auswahl Z.eitplanung
in Stunden
1. | Arbeitsumfang und Auftragsziel analysieren O
. 2. | Informationen beschaffen (z.B. technische Unterlagen) O
[«
g 3. | Informationen auswerten O
% 4. | Spezielle Kundenanforderungen klaren O
E o @ | 5 |Arbeitsschritte planen O Auswahl
5 g 2 - mindestens
< X8 6. | Zeitplanung erstellen O 7
° g e
] s3 7. | Freigabeantréage erstellen O
ps < ca. h
S 8. | Hilfs- und Priifmittel auswahlen und beschaffen O
©
S 9. | Teilauftrage veranlassen O
o
€ 10. | Werkzeug und Material auswéhlen und beschaffen O
. O
e « | 12 | Bauteile, insbesondere Strukturbauteile, fertigen oder instand setzen O
o
c 3 £ . . . . .
e § £ | 13. | Bauteile prifen und nach Einbau auf Funktion kontrollieren O
5§38
% 3 3 | 14. | Bauvorschriften sowie Wartungs- und Reparaturanweisungen anwenden O
T§32
2 § g 15. | Schaden an der Fluggeratstruktur feststellen, bewerten und beheben O
£g3
% § % 16. | Prif- und Messverfahren an Bauteilen oder Fluggeraten anwenden O
% z fé 17. | Bauteile nach Bezugspunkten, -linien und -ebenen messen oder ausrichten O
g g
I 5 g
g’ &2 |18 O
£ p———— T e e e Auswahl
2 undjeder | 19| Einzelteile zur Montage vorbereiten O mindestens”
c
g 5 20 | Einzelteile und Baugruppen durch Nieten, Schrauben und Kleben verbinden und sichern O 4
o z 8 N -
% g2 21. | Oberflachen behandeln und schitzen O ca. h
= 3 8 e
"‘5 2 32 |22 |luftfahrtspezifische Verbindungs- und Sicherungselemente unterscheiden und verarbeiten O
< &z
g% |2 O
[ warse | 5, | Funktionsprifungen an Baugruppen, Systemen und Fluggeratnach Beanstandung, Fertigungund | [ |
Instandhaltung durchfihren
o c |25 | Test-und Prifgerste anwenden O
- - - = -
2 ; 2 2 Einstellarbeiten an Baugruppen, Systemen und Fluggerédtnach Fertigung und Instandhaltung 0
¥ " | durchfiihren
58
sw |27 O
28. | Funktionskontrolle durchfihren O
29. | Sichtkontrolle und Werker-Selbstkontrolle durchfiihren O
° 30 Ubergabe an den Kunden O
Tg S 31. | Arbeitszeit/Materialverbrauch dokumentieren O Auswahl
= £ mindestens
k) g 32. | Priifprotokoll ausfllen O 4
21 o
§) 3 33. | Dokumentation erstellen O
&£ C ca. h
g 34.| FOD (Beschéadigung durch Fremdkorper) O
35. | SOS (Sicherheit, Ordnung und Sauberkeit) O
36. O

2 Gesamtzeit: max.14 h

Hier ist die Auswahl innerhalb einer oder mehreren Aufgaben vorzunehmen - gekennzeichnet mit und/oder.

Die Arbeitszeit fur die Erstellung der praxisbezogenen Unterlagen ist in der Gesamtzeit von 14 h enthalten.

Die Entscheidungshilfe ist dem Antrag und der Dokumentation des betrieblichen Auftrags anzuhangen.

*Bei der Durchflhrung des Betrieblichen Auftrags sind die einschlagigen Bestimmungen fir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit sowie der Umweltschutz
zu bericksichtigen.
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