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Entscheidungshilfe fiir die Auswahl eines Betrieblichen Auftrags
Industriemechaniker*in

Name des Priflings: Datum:
Wahl der Zeitplanung
Phase | Aufgaben Teilaufgaben . R
9 9 Teilaufgaben in Stunden
Arbeitsumfang und Auftragsziel analysieren []
Informationen beschaffen (z. B. technische Unterlagen) L
T2 o © | Informationen auswerte L | ~
5 S E " . ] 5
2 £ 2 2 spezielle Kundenanforderungen kldren L | e
© - - — = .
2 é_ X = | Arbeitsschritte planen | 1S ca
wv — —
g ? g ? Zeitplanung erstellen L_| '§ h
S & £ = Freigabeantrdge erstellen L | @
F] - P " |
£ < < Hilfs- und Prifmittel auswahlen und beschaffen L | <
Teilauftrage veranlassen L |
Werkzeug und Material auswahlen und beschaffen | |
c Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlieBlich der Werkzeuge ]
c 25 sicherstellen —
4 5‘ '§ < Bauteile durch manuelle Fertigungsverfahren herstellen | |
g ? £ qEJ Bauteile durch maschinelle Fertigungsverfahren herstellen ||
2 § & % | Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen L]
% ‘@ g Y | Baugruppen u. Bauteile lage- u. funktionsgerecht montieren []
© . .
§ o] Baugruppen, Systeme o. Anlagen demontieren u. kennzeichnen []
Maschinen oder Systeme reinigen und pflegen []
b c S Betriebsstoffe auswédhlen, anwenden und entsorgen L
g 25 g Betriebsbereitschaft durch Prifen feststellen L -
< 2 kS @ | Mechanische oder elektrische Bauteile und Verbindungen auf mechanische ] _Z
E 2 EJ ph Beschéddigungen sichtpriifen £ ca.
@
g 5 < 2 Stérungen an Maschinen oder Systemen unter Beachtung der Schnittstellen ] E
o . <
° S a9 g feststellen und Fehlen eingrenzen g h
g 2= S MaBnahmen zur Beseitigung von Schaden durchfiihren und deren ] 4
- (V] . . .
E + Wirksamkeit sicherstellen <
S
< L
- Maschinen o. Systeme Uiberwachen, Arbeitsergebnisse tberprifen u. diese ]
é _ é durch Verdndern von Fertigungsparametern sicherstellen
€ § 5 & | Schutz- und Sicherheitseinrichtungen montieren und deren Funktion priifen []
(% .
§ 2 2 & | Elektr. Baugruppen o. Komponenten mechanisch aufbauen []
< g2 $ | Mit Kleinspannung betriebene elektrische Baugruppen oder Komponenten H
S 2 S € |installieren und prifen
< E 29 —
G 2 s £ | Funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen Gberpriifen L_|
£ § Maschinen und Systeme fiir neuen Einsatzzweck riisten L |
i —
9 _g g Funktionskontrolle durchfiihren |:| <
3 é ‘T o :
s T o @ . e
g Nel Ubergabe an den Kunden ] £ ca.
~ — =
§ = Skizzen/Zeichnungen/Pléne &ndern L_| S h
= 5 = Arbeitszeit/Materialverbrauch dokumentieren L | 2
5 - 3 " - — 3
2 < o Prifprotokoll ausfillen L | <
: L m N —
Ubergabebericht/Abnahmeprotokoll erstellen L |
Gesamtzeit 18h™

" Es muss eine Auswahl eines Teilbereiches in der Auftragsdurchfiihrung erfolgen
"2 Die Arbeitszeit fur die Erstellung der praxisbezogenen Unterlagen ist in der Gesamtzeit enthalten
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