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Bereitstellungsliste fiir Zerspanungsmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Schleifmaschinensysteme

Der Priifling hat anhand dieser Liste die Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel auszuwahlen,
die er zur Bearbeitung der Werkstiicke benoétigt.

I Priifmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1. 1 Messschieber Form A 150 mm DIN 862
® 2. 1 Messschieber Form C 150 mm DIN 862
® 3. 1 Bugelmessschraube 0-25 25-50 50-75mm

® 4. 1 Haarwinkel 100 x 70 mm

I Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1. 1 Kunststoffhammer

® 2. 1 Abziehstein rund und vierkant

Il Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1. 1 Schutzbrille

® 2. 1 Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)

® 3. 1 Tabellenbuch (ist vom Prufling bereitzustellen)

® 4. 1 Nicht programmierter, netzunabhangiger Taschenrechner ohne Kommunikationsmdglichkeit mit Dritten

(ist vom Prufling bereitzustellen)

V Priifmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

o 1. 1 Bugelmessschraube
® 2. 1 Innenmessschraube mit Messschnabeln 25-50 mm
® 3. 1 Tiefenmessschraube oder Messbricke mit Messuhr  0-100 mm
® 4. 1 Parallelendmalisatz 0-100 mm
® 5. 1 Fuhlhebelmessgerat zum Ausrichten mit Halter
oder Messuhr zum Ausrichten mit Halter
® 6. 1 Innenfeinmessgerat (Messgenauigkeit 0,01 mm) 18-50 mm mit Einstellzubehor
fur @18 H7 @20 H7
® 7. 1 Messuhr (Messgenauigkeit 0,01 mm)
® 8. 1 Kegellehrhilse MK2 DIN 229/BI.2
® 9. 1 Kegellehrdorn MK2 DIN 229/BI.1
® 10. 1 Grenzlehrdorn H7 18 20

Die Messmittel konnen in analoger oder in digitaler Form ausgewahlit werden.

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsubliche Werkzeuge, Pruf- und
Hilfsmittel verwendet werden.

Der Prufling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhutungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zulassig.

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fur die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieRlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
W26 4064 B1 -roe/pk-gelb-041125
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Materialbereitstellungsliste

Zerspanungsmechaniker/-in
Schleifmaschinensysteme

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen entsprechen.

FUr deren Langenmalie gilt eine Toleranz von +0,2 mm.

Alle Halbzeuge sind einsatzgehartet und angelassen, Oberflachenharte 58 +2 HRC,

CHD 0,5 ... 0,8 mm, Gewinde weich.
Der Sageschnitt ,.X* wird mehrmals ausgefihrt

Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (E}@).

Halbzeuge, die fiir jeden Prifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Vierkantstahl 70 x 30 DIN EN 10059 16MnCr5 vorgefertigt nach Skizze 1
2. 1 Flachstahl 50 x 15 x 60 DIN EN 10058 16MnCr5 vorgefertigt nach Skizze 2
3. 1 Vierkantstahl 70 x 20 DIN EN 10059 16MnCr5 vorgefertigt nach Skizze 3
4. 1 Rundstahl @35 x 75 DIN EN 10060 16MnCr5 vorgefertigt nach Skizze 4
5. 1 Rundstahl @55 x 25 DIN EN 10060 16MnCr5 vorgefertigt nach Skizze 5
Il Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 2 Zylinderschraube M5 x 25 ISO 4762 8.8

W26 4064 B1 -roe/pk-gelb-120226
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