IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2026/27

Variable Bereitstellungsliste Konstruktionsmechaniker/-in

fur den Ausbildungsbetrieb Feinblechbau

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der Allgemeintoleranz nach DIN 2768:1991

Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten. von | iiber | iiber| dber | Uber
. . . . Toleranz- 105 | 3 6 30 | 120

Nicht unterstrichene Mal3e sind Fertigmalle. Klasse bis | bis | bis | bis | bis

Unterstrichene Mal3e sind Rohmale, die in der Prifung noch verandert 3 1 6 | 30 | 120 | 400

werden. grob 0,2 £0,3[£0,5 [£0,8 | 1,2

Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (=1 ).

| Halbzeuge, die fiir jeden Prifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Blech 1,5 x 80 x 265 EN 10131 DCO01-A vorgefertigt nach Skizze 1
2. 1 Blech 1,5 x 80 x 227 EN 10131 DCO1-A
3. 1 Blech 1,5 x 197 x 265,5 EN 10131 DCO01-A vorgefertigt nach Skizze 2
4. 1 Blech 1,5 x 197 x 265,5 EN 10131 DCO01-A vorgefertigt nach Skizze 2
5. 2 Blech 1x33x74 EN 10131 DCO01-A vorgefertigt nach Skizze 3
6. 1 Blech 1 x 74 x 259 EN 10131 DCO01-A vorgefertigt nach Skizze 4
7. 1 Blech 1x75x85 EN 10131 DCO1-A
8. 1 Blech 2 x 109 x 121 EN 10131 DCO1-A
9. 1 Blech 1x33x74 EN 10131 DCO1-A
10. 2 Rundstanhl @16 — 11,5 EN 10278 11SMn30+C vorgefertigt nach Skizze 5
11. 1 Rundstahl a8 — 143 EN 10278 11SMn30+C vorgefertigt nach Skizze 6
12. 2 Rundstahl B4 -74 EN 10278 11SMn30+C

"EN 10278 zuldssige Breiten- und Dickenabweichungen fiir Flachstdhle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zuldassige Nenndurchmesserabweichungen fiir Rundstdhle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zuladssige Seitenlangenabweichungen fiir Vierkantstahle nach ISO-Toleranzfeld h11

Il Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 2 Zylinderschraube M5 x 8 ISO 1207 5.8

2. 2 Randelschraube M4 x 10 DIN 464 ZB

3. 1 Randelmutter M6 DIN 466 5

4. 2 Scheibe 8 ISO 7090 200 HV
5. 2 Blindnietmutter M4 x 11 St

Anstelle der aufgeflhrten Positionen kdnnen alternativ auch vergleichbare betriebstbliche Halbzeuge, Normteile
und Hilfsmittel verwendet werden.

Die in diesem Heft aufgefuhrten Einzelteile sowie die Werkzeuge, Prif- und Hilfsmittel aus der Standardbereit-
stellungsliste werden zur Durchfiihrung dieses Arbeitsauftrags bendtigt.

Das Heft ,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb® fir die Abschlussprifung Konstruktions-
mechaniker/-in Feinblechbau Teil 2 kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder in Papierform bei der fiir
den Ausbildungsbetrieb zusténdigen Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden dariiber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der
Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den
Unfallverhitungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Priifung nicht zulassig.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fiir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieflich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priufungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
© 2026, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten W26 4042 B2 -OKU-gelb-180226
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