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| Priifungsmittel, die fiir jeden Priifling vom Ausbildungsbetrieb bereitgestellt werden miissen:

1. Lineal (Dreikantmafstab 1:1, 1:10, 1:25 und 1:50)
2. Geometrie-Dreieck

3. Bleistifte

4. Radierer fur Bleistift

5. Notizpapier

6.

Tabellenbuch Metallbautechnik, Formelsammlung, Profiltabellenheft, Bemessungshilfen fir den Stahlbau
nach DIN EN 1993-1-1 und DIN EN 1993-1-8, z.B. Kélner Stahlbautabellen von Prof. Dr. Oberegge

Nicht programmierter, netzunabhangiger Taschenrechner ohne Kommunikationsmaglichkeit mit Dritten

Datentrager fir CAD-Datensatze, passend fur den eingesetzten CAD-Arbeitsplatz

| Priifungsmittel, die fiir jeden Prifling fiir die CAD-Aufgaben am Priifungsort bereitgestellt
werden miissen:

1. CAD-Arbeitsplatz und die Mdglichkeit, Zeichnungen in den Formaten A4, A2 und A1 auszudrucken

Die Prufung soll an dem CAD-System erfolgen, an dem der Priifling den Datensatz fur die Priifung
erstellt hat.

2. Papier fur CAD-Ausgabegerat (Druckerpapier A4, A2 und A1)

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fur die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieRlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
W26 0686 B1 -we-gelb-211125
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1] Datensitze fiir Zeichnungsrahmen CAD-Aufgaben

Der Prufling muss fir die CAD-Aufgaben folgende Datensatze mitbringen:

1 Zeichnungsrahmen A4 (Hochformat), 1 Zeichnungsrahmen A2 (Querformat)

und ein Zeichnungsrahmen A1 (Querformat) nach oben stehender Skizze

v Datensatz fiir eine CAD-Aufgabe

Der Prufling muss rechtzeitig vor der Prifung von der im verkleinerten Malstab abgebildeten Zeichnung
(siehe nachste Seite, Originalformat A1) einen Datensatz anfertigen und zur Prifung mitbringen. Der

Datensatz soll an dem CAD-System erstellt werden, an dem die Prifung durchgefuhrt wird.
Die ausgedruckte Zeichnung kann zur Prufung mitgebracht werden.
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Datensatz fiir eine CAD-Aufgabe

Der Prufling muss rechtzeitig vor der Prifung von derim verkleinerten Maf3stab abgebildeten Stlckliste (Original-
format A4) einen Datensatz anfertigen und zur Prafung mitbringen. Der Datensatz soll an dem CAD-System
oder Tabellenkalkulationsprogramm erstellt werden, an dem die Prifung durchgefuhrt wird.

Die ausgedruckte Stuckliste kann zur Prufung mitgebracht werden.

1 | 2 I 3 | L
H-Pos| Pos. Nr.| Stiick | Benennung Werkstoff/DIN Lange | Breite | Masse |Beschfl.| Gesamt- | Gesamt- | Bemerkung
[mm] | [mm] | [kql [m?  [Masse [kql|Beschfl. [md
H 503.1| 1 [Handlauf 485 2,8
501 2 |RO 48,3x3,6 S235JRH 193 Lbb| 035 8,88 0,7 A
502 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 80 0,28 0,01 0,28 0,0
503 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 193 4,47 0,18 L 47 0,2
504 L |BL10 S235JR 160 100 1,26 0,15 5,04 0,6
505 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 193 4,45 0,18 4,45 0,2
506 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 2885 10,93 0,43 10,93 0,4 |
507 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 240 0,89| 0,04 0,89 0,0
508 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 686 2,58 0,10 2,58 0,1
509 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 686 2,60 0,10 2,60 01
51 1 |RO 26,9%x2,6 S235JRH 28L9 4,43 0,24 4,43 0,2
523 1 |RO 26,9x2,6 S235JRH 2539 3,95 0,21 3,95 0,2 B
4 |RB-3D-90°-48,3x3,6 |DIN 10253 Werkstatt
8 [M16x45 MU 10.9/DIN EN 14399-4 Montage
16 |Scheibe 16 St/DIN EN 14399-6 Montage
H 503.2| 1 [Handlauf 35,0 17 |
501 2 |RO 48,3x3,6 S235JRH 193 b Ll 0,18 4 Ll 0,2
503 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 193 4,47 0,18 [y 0,2
504 3 |BL10 S235JR 160 100 1,26 0,11 3,78 0,3
507 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 240 0,89 0,04 0,89 0,0
508 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 686 2,58 0,10 2,58 01 C
509 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 686 2,60 0,10 2,60 01
512 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 1157 6,66| 0,26 6,66 0,3
514 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 193 4,47 0,18 [y 0,2
515 1 |RO 26,9%x2,6 S235JRH 1719 2,67 0,15 2,67 0,2
516 1 |RO 26,9%x2,6 S235JRH 141 2,19 0,12 2,19 0,1
520 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 80 0,28 0,01 0,28 0,0 |
4 |RB-3D-90°-48,3x3,6 DIN 10253 Werkstatt
6 [M16x45 MU 10.9/DIN EN 14399-4 Montage
12 |Scheibe 16 St/DIN EN 14399-6 Montage
H [ 5033[ 2 [Handlauf 39,4 21 D
502 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 80 0,28 0,01 0,28 0,0
503 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 193 4,47 0,18 [y 0,2
504 3 |BL10 S235JR 160 100 126 0,07 3,78 0,2
509 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 686 0,89 0,21 0,89 0,2
510 1 |RO 26,9%x2,6 S235JRH 699 1,091 0,06 1,09 01 -
513 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 193 4 47 0,18 4 47 0,2
518 1 |RO 26,9x2,6 S235JRH 699 1,091 0,06 1,09 0,1
519 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 885 3,35 0,13 3,35 01
520 1 |RO 48,3x3,6 S235JRH 80 0,28 0,01 0,28 0,0
4 |RB-3D-90°-48,3x3,6|DIN 10253 Werkstatt F
L |M16x45 MU 10.9/DIN EN 14399-4 Montage
8 |Scheibe 16 St/DIN EN 14399-6 Montage
gesamt: 122,9 6,5
Priifung —
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