IHK

Zwischenprifung 2026/27

Standardbereitstellungsliste fir Textil- und Modenaher/-in
den Ausbildungsbetrieb

Werkzeuge, Hilfsmittel und Prifmittel, die vom Ausbildungsbetrieb fiir jeden Priifling bereitgestellt werden
miissen:

1. Schriftliche Aufgaben

— Schreibwerkzeuge

— Zeichenwerkzeuge

— Fadenzahler

— Nicht programmierter, netzunabhangiger Taschenrechner ohne Kommunikationsmaoglichkeit
mit Dritten

2. Priifungsstiick

— Betriebsubliche Werkzeuge und Arbeitsmittel fir Nah- und Zuschnittarbeiten

Der Prifling ist vom Ausbildenden dartiber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften nach DGUV
entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften nach DGUV, dann ist eine Teilnahme an der
Prifung nicht zulassig.

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschliellich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.
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IHK

Zwischenprifung 2026/27

Materialbereitstellungsliste fir Textil- und Modenaher/-in
den Ausbildungsbetrieb
Prufungsstiick

Werkstoffe, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

Fiir Aufgabe 1 ,,Zuschnitt”
Fir die Aufgaben geeigneter Oberstoff, Einlage zum Fixieren, betriebsibliche Materialien zum Markieren und
Etikettieren

Vier Schnittschablonen: Aufgesetzte Tasche, Faltenboden, Patte und Einlage Patte aul3en nach
Zeichnung Materialbereitstellung ,,Zuschnitt”, Blatt 1(4)

Nr. Bezeichnung Anzahl
3. Aufgesetzte Tasche 1 Paar
4. Faltenboden 1
5. Patte 1 Paar
6. Einlage Patte aul3en 1

Fiir Aufgabe 2 ,,Nahen“

Die zugeschnittenen und betriebsublich fixierten Teile sowie die Verarbeitungsschablonen nach
Zeichnungen Materialbereitstellung ,,Nahen“, Blatt 2(4), Blatt 3(4) und Blatt 4(4)

Oberstoff:

Nr. Bezeichnung Anzahl
1. Hosenbein 1 Paar
2. Saumblende Hosenbein 1 Paar
3. Aufgesetzte Tasche 2 Paar
4. Faltenboden 2
5. Patte 2 Paar

Einlage:

Nr. Bezeichnung Anzahl
6. Einlage Patte aulden 1 Paar

Verarbeitungsschablonen:

Nr. Bezeichnung Anzahl
7. Versturzschablone Patten 1
8. Anzeichenschablone 1
Aufgesetzte Taschen und Patten
9. Bulgelschablone 1
Aufgesetzte Taschen
10. Absteppschablone Schlitz 1

Zusatzlich sind bereitzustellen:

— Gummiband, 2,5 cm bis 3 cm breit und 72 cm Schnittmal}
— Paspel betriebstblich, 1,60 m

— Evil. 2 Knopfe

— Sicherheitsnadel

— Kontrastfarbiges Nahgarn fiir alle Nahte

— 1 Textilkennzeichnungs- und Pflegeetikett

— 1 Etikett mit Priflingsnummer

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschliellich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.
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