PAL - Priifungsaufgaben- und
Lehrmittelentwicklungsstelle

IHK Region Stuttgart

i Jagerstralle 30
Industrie- und Handelskammer 70174 Stuttgart
.. - .
Handwerkskammer www.ihk-pal.de
Berufsbildung Telefon +49(0)711 2005-0

Stuttgart, 22. Januar 2026

Anderungsmitteilung
Fir den Ausbildungsbetrieb

Zwischenprifung — Frithjahr 2026

2515 Holzmechaniker/-in

Praktische Priifung

Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb

Sehr geehrte Damen und Herren,

wir méchten Sie darauf hinweisen, dass in den gelben Bereitstellungsunterlagen die Dubel fir den
Schubkasten, Positionen Nr. 8-10, fehlen (Stlickliste, Seite 4).
Es werden 20 Dubel mit dem Durchmesser von 6mm benétigt (die Angabe beinhaltet eine Reserve).

Weiterhin mochten wir Sie darauf hinweisen, dass bei dem Stollen Position Nr.1,
die in der Draufsicht dargestellte Dibelbohrung mit dem falschen Abstand gezeichnet ist.
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Bitte informieren Sie lhre Ausbildungsbetriebe.
Mit freundlichen GriRen

Ilhre
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Information
Fiir den Ausbildungsbetrieb

Zwischenprifung — Friihjahr 2026
2515 Holzmechaniker/-in
Praktische Priifung

Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb

Sehr geehrte Damen und Herren,

Jagerstralle 30
70174 Stuttgart

www.ihk-pal.de
Telefon +49(0)711 2005-0

Stuttgart, 16. Januar 2026

wir méchten Sie darauf hinweisen, dass die in den gelben Bereitstellungsunterlagen auf den
Seiten 4 und 5 unter Position Nr. 1 aufgeflihrten Stollen zweimal in der gezeigten und zwei-

mal in spiegelbildlicher Ausfliihrung bendtigt werden.

Bitte informieren Sie lhre Ausbildungsbetriebe.

Mit freundlichen GriiRen

Ihre
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Zwischenprifung

Holzmechaniker/-in

Herstellen von Mobeln
und Innenausbauteilen

Herstellen von Bauelementen,
Holzpackmitteln und Rahmen

Montieren von Innenausbauten
und Bauelementen
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Arbeitsaufgabe

Bereitstellungsunterlagen fur
den Ausbildungsbetrieb
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IHK

Zwischenprufung 2026

Standardbereitstellungsliste fiir Holzmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb

Herstellen von Mdbeln und Innenausbauteilen
Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen
Montieren von Innenausbauten und Bauelementen

Der Prifling ist vom Ausbildenden dariiber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung und personliche Schutz-
ausrustung den Vorschriften der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht
die Arbeitskleidung nicht den Unfallverhitungsvorschriften nach DGUV, dann ist die Teilnahme an der Priifung
nicht zulassig.

Die angekreuzten Betriebs- und Arbeitsmittel, Werkzeuge, Priifmittel und Hilfsmittel werden fiir die
oben genannte Priifung benétigt!
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Prifmittel, die fur jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
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Stahlmalstab 500 mm

Rollbandmaf} 2000 mm

Messschieber 135 mm DIN 862
Anschlagwinkel 300 x 200 mm

Winkelmesser

Schmiege

Gehrungswinkel
Satz Radienschablonen Auf3enradius
Satz Radienschablonen Innenradius

Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
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Bleistift

Spitzzirkel

Streichmal}

Korner DIN 7250
Hammer 300g

Holzhammer

Gummi- oder Kunststoffhammer

Bligelsage flr Metall 300 mm

Stecheisensatz 6, 10, 12, 16, 20

Putzhobel

Doppelhobel

Simshobel

Absetzsage

Feinsage/Japansage

Halbrundfeile Hieb 2

Senker 90° 16

Spitzbohrer

Kneifzange

Schraubendreher flr Schlitzschraube: Entsprechend den DIN 5264
Schraubendreher fiir Kreuzschlitzschraube: } geforderten Schrauben DIN 5262
Maulschlissel 10 bis 19

Spiralbohrer, Satz von @ 2—-@J 10

Spiralbohrer mit Zentrierspitze, Satz von & 3—-@J 10

Handbohrmaschine/Akkuschrauber

Stichsage

Satz Innensechskantschlussel

Handoberfrase mit Halbrundfraser R3 mit Anlaufring (alternativ Kantenfrasmaschine)
Formfedernutfrasmaschine

Satz Schraubenbits

Internet: www.ihk-pal.de
F26 2515 B1 -sc-gelb-070824



Il Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1 1 Bleistift

® 2 1 Putztuch

® 3. 1 Handfeger

® 4. je 1 Schleifpapier 100, 120, 150, 180
® 5 1 Schleifklotz

® 6 1 Dispersionsleim D3/D4

® 7 Geeignete Zulagen fur die Montage des Prifungsstiicks

IV Arbeitsmittel, die fiir 1 bis 3 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

® 1 4 Schraubzwinge ca. 300 mm Spannweite
® 2. 4 Schraubzwinge ca. 600 mm Spannweite
® 3. 1 Forstnerbohrer 12

o) 4 1 Forstnerbohrer J 25, 35

® 5 Klebeband oder Eckspanner

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschliellich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.
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Zwischenprufung 2026
Materialbereitstellungsliste Holzmechaniker/-in
Herstellen von Mdbeln und Innenausbauteilen
Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen
Montieren von Innenausbauten und Bauelementen
| Halbzeuge und Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
Pos.-| .,
Nr Stiick | Benennung Normblatt Werkstoff Halbzeug
1 4 | Stollen FASY
2 2 |Zargen kurz FASY
3 2 |Zargen lang FASY
4 2 | Ober- und Unterboden SWP
5 2 |Seiten SWP
6 1 Konstruktionsboden SWP
7 1 Ruckwand VP1
8 2 |SK Seite FASY
9 2 | SK Vorder- und Hintersttick FASY
10 1 SK Boden VP1
SK Doppel mit 4 Schrauben
1 1 DIN 7997-3x20ST FASY
12 1 GrifffKnauf mit Schraube Nach Wahl
13 y Schubkasten-Teilauszug mit z.B. Hettich KA173
Schrauben 330 mm oder vergleichbar
14 50 |Dubel @ 8 x 35 FASY
15 6 | Schrauben DIN 7997-3x20 ST
Schrauben fir
16 4 Gestell DIN 7997-4x60 ST
Hinweis:

Holzer kdnnen von Dicke und Breite verleimt zur Prifung mitgebracht werden.

Die in den gelben Bereitstellungsunterlagen aufgeflhrten Werkstoffe sind vom Prifling nach den Halbzeugen
sowie nach den Zeichnungen auf den folgenden Seiten vorzubereiten.

Samtliche Teile sind oberflachenfertig und fein geschliffen, nicht lackiert, vorzubereiten.

Vollholz FASY oder nach Wahl.

Alternativ: Plattenmaterial nach Wahl

Dicke des Schubkastenteilauszugs: 10 mm

Alternativ kann fiir den Schubkasten auch ein ,push to open“-Offner vorgesehen werden.

Der Schubkasten ist fertig verleimt zur Prifung mitzubringen.
Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlief3lich zum Veranschaulichen der Produktanfor-

derung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen binden-
den Produktcharakter.
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