
 

 

  

PRODUKTIONSMECHANIKER TEXTIL: ERLÄUTERUNG/ 
BEWERTUNGSKRITERIEN ZUM THEMENVORSCHLAG DER 
PRAKTISCHEN ZWISCHENPRÜFUNG 
 

PRÜFUNGSZEITRAUM   
   
Frühjahr/Herbst:   
   

   
DATEN DES PRÜFUNGSTEILNEHMERS   
   
Name:  Vorname: 
   

   
Azubinummer:   
   

   
Ausbildungsbetrieb:   
 

   
AUFGABE   
   
Der Prüfling soll in höchstens 5 Stunden eine komplexe Arbeitsaufgabe durchführen. Diese 
Aufgabe besteht aus einer Planungs- und einer Durchführungsphase mit integrierter 
Qualitätsprüfung. 

Die Planungsphase bezieht sich auf die durchzuführende Aufgabe nd sollte ca. 30 Minuten der 
Prüfungszeit betragen. 

Es sind alle für die Planung und Durchführung notwendigen Informationen in der Aufgabenstellung 
anzugeben. 
   
Aufgabenbeschreibung:   
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Ort, Datum:  Unterschrift Ausbildungsbetrieb: 
   

   
Ort, Datum:  Unterschrift PA-Vorsitzender: 
   

   
DATEN DES PRÜFUNGSTEILNEHMERS   
   
Name:  Vorname: 
   

   
Ausbildungsbetrieb:   
 

   
BEWERTUNGSKRITIERIEN   
   
Mögliche betriebs- oder anlagenspezifische Bearbeitungsaufgaben (Bewertungskriterien) in 
nachstehenden Tabellen eintragen (es müssen nicht alle Positionen ausgefüllt werden). 
   
Planung 

LFD. 
NR. 

BEWERTUNGSKRITERIEN BETRIEBS- ODER ANLAGENSPEZIFISCHE 
BEARBEITUNGSAUFGABE 

1 Arbeitsplanung/Arbeitsvorbereitung  

2 Fertigungsvoraussetzungen 
schaffen/prüfen 

 

3 Sicherheitsprüfung  

 

Durchführung mit integrierter Qualitätsprüfung 

LFD. 
NR. 

BEWERTUNGSKRITERIEN BETRIEBS- ODER ANLAGENSPEZIFISCHE 
BEARBEITUNGSAUFGABEN 

4 Einrichten/Umrüsten  

5 Probelauf  

6 Maschine/Anlage in Betrieb nehmen 
und bedienen 

 

7 Kontrolle/Prüfung und Freigabe des 
gefertigten Produktes 

 

8 Datenerfassung und Dokumentation  
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LFD. 
NR. 

BEWERTUNGSKRITERIEN BETRIEBS- ODER ANLAGENSPEZIFISCHE 
BEARBEITUNGSAUFGABEN 

9 Produktionsüberwachung und 
Beheben von Störungen 

 

10 Umweltschutz  
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