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Abschlusspriifung Teil 2, Priifungsbereich
Arbeitsauftrag — Variante 2

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Vorbereitung

Prufungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)

Durchfithrung 6 Stunden

Y

»
>

> Informiere>> Planen>> Beschaﬁ%>Durcthh§> Kontrollie>> Ubergeb>

— Art und — Informationen — Betriebsmittel — Auftrage, — Einsatz- — Technische
Umfang von auswerten — Arbeitsmittel insbesondere fahigkeit von Systeme oder
Kundenauf- und nutzen — Hilfsmittel unter Berlck- Prifmitteln Produkte an
tragen klaren . — Prufmittel sichtigung feststellen Kunden uber-

— Technische : :
i . — Rohmaterial von Arbeits- . geben und

— Spezifische Entwicklungen ) . — Prufverfahren -

. . — Halbzeuge sicherheit, e erlautern
Leistungen berlcksichti- . und Prifmittel
— Normteile Umweltschutz .
feststellen gen . auswahlen — Abnahme-
— Werkzeuge und Termin-
. . und anwenden protokolle

— Besonder- — Sicherheitsre- usw. zur vorgaben erstellen
heiten und levante Vorga- Auftrags- durchflhren — Ergebnisse
Termine mit ben beachten durchfiihrung prufen und

. — Auftrags- :
Kunden ab- . . auswahlen, .. dokumentieren
— Betriebswirt- . ablaufe,
sprechen . vorbereiten, . "
schaftliche und Leistungen — Qualitats-
. - ) beschaffen -

— Informationen okologische und Verbrauch mangel
fur die Gesichts- — Teilauftrage dokumentieren systematisch
Auftrags- punkte veranlassen suchen,
abwicklung beachten beseitigen,
beschaffen dokumentieren

— Planungs-
unterlagen
erstellen

Im Prifungsbereich Arbeitsauftrag soll der Prifling eine praktische Arbeitsaufgabe in héchstens 14 h vorbereiten,
durchfiihren, nachbereiten und mit aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dartber ein begleiten-
des Fachgesprach von héchstens 20 Minuten fihren. Die Durchfihrung der praktischen Aufgabe soll dabei sechs
Stunden betragen. Durch Beobachtungen der Durchfuhrung der praktischen Aufgabe, die aufgabenspezifischen
Unterlagen und das Fachgesprach sollen die prozessrelevanten Qualifikationen in Bezug auf die Durchfiihrung der
praktischen Aufgabe bewertet werden.
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IHK

Abschlussprufung Teil 2

Beschreibung des Arbeitsauftrags Konstruktionsmechaniker/-in
zur Durchfiihrung der Ausristungstechnik
praktischen Arbeitsaufgabe

1 Allgemein

In der Abschlussprifung Teil 2 haben Sie eine Arbeitsaufgabe zu bearbeiten. Diese ist in eine Informa-
tions- und Planungsphase, eine Durchfihrungsphase und eine Selbstkontrollphase gegliedert.

2 Beschreibung der praktischen Aufgabe

— Sie mussen den ,Auftrag” nach Zeichnungssatz unter Aufsicht des Prifungsausschusses herstellen.

— Um den ,,Auftrag“ unter Aufsicht des Priifungsausschusses herstellen zu konnen, miissen Sie
in der Vorbereitungszeit von 8 h folgende Tatigkeiten ausfiihren (siehe Informieren, Planen,
Beschaffen auf Seite 3 der ,,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb®):

— Art und Umfang des Auftrags klaren

— Spezifische Leistungen feststellen

— Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen

— Besonderheiten und Termine absprechen

— Informationen auswerten und nutzen

— Technische Entwicklungen bertcksichtigen

— Sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

— Planungsunterlagen erstellen

— Betriebswirtschaftliche und 6kologische Gesichtspunkte beachten
— Werkzeuge, Prif- und Hilfsmittel beschaffen

— Halbzeuge, Normteile beschaffen und vorbereiten; siehe auch Skizzen
— Betriebs- und Arbeitsmittel im Prifbetrieb abstimmen

Verwenden Sie die beiliegenden Unterlagen zur Festlegung der genannten Kriterien. Anstelle der beiliegen-
den Unterlagen kénnen auch betriebsibliche verwendet werden.

— Am Priifungstag stellen Sie den ,,Auftrag“ unter Aufsicht des Priifungsausschusses in der Vor-
gabezeit von 6 h her.

— Information und Planung: Beantworten Sie die Aufgaben auf dem Arbeitsblatt ,Information und
Planung®.

— Durchfiihrung: Im Zeichnungssatz sind Funktionsmafe und Einstellmale zu beriicksichtigen.
Die Einstellmalie passen Sie lhren Bauteilen an, um die Funktionsmal3e einhalten zu kénnen.
Funktion: Diese ist gegeben, wenn der ,Auftrag” zeichnungsgerecht gefertigt und montiert ist.

— Kontrolle: Die Einzelteile und die Baugruppe sind nach den gultigen Normen DIN I1SO 2768:1991-c und
DIN EN ISO 13290-B (2023-08) herzustellen.
Alle Prozesse mussen unter Berticksichtigung der vom Kunden geforderten Qualitdtsmerkmale durch-
gefuhrt werden. Diese Qualitdtsmerkmale sind wie folgt gekennzeichnet:

-

3 Vorgabezeit: 6 h

Richtzeit fur die Arbeitsphase ,Information und Planung® 0,5h
Richtzeit fiir die Arbeitsphase ,,Durchfiihrung* 5,0h
Richtzeit fur die Arbeitsphase ,Kontrolle* 0,5h
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4 Priifungsunterlagen, die jeder Priifling zusatzlich zur Arbeitsaufgabe am Priifungstag bekommt:

— Arbeitsblatt ,Information und Planung*
— Zeichnungssatz
— Arbeitsblatt ,Kontrolle®

5 Kennzeichnung der Priifungsunterlagen

Tragen Sie in den Kopf samtlicher Prifungsunterlagen Ihren Vor- und Familiennamen und lhre Priflings-
nummer ein.

6 Beobachtung

Durch Beobachtungen der Durchflihrung der praktischen Aufgabe werden die prozessrelevanten Qualifi-
kationen beurteilt.

7 Begleitendes Fachgesprach

Waéhrend der Arbeitsaufgabe fuhrt der Prifungsausschuss ein begleitendes Fachgesprach zusammen-
hangend oder in mehreren Teilen bis zu einer Gesamtzeit von hdchstens 20 Minuten mit Ihnen durch.
Beantworten Sie die lhnen gestellten Fragen, wo immer méglich, durch kurze, fachgerechte Antworten.

8 Abgabe der Unterlagen

Vergewissern Sie sich, dass alle Unterlagen, auch lhre eigenen Dokumentationen, Skizzen und Notizen,
mit Ihrem Vor- und Familiennamen sowie Ihrer Priflingsnummer versehen sind. Ubergeben Sie danach die
Unterlagen zusammen mit der Baugruppe dem Priifungsausschuss.
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IHK

Abschlussprufung Teil 2

Standardbereitstellungsliste fur

den Ausbildungsbetrieb

Konstruktionsmechaniker/-in
Ausrustungstechnik

Die in diesem Heft aufgeflhrten Einzelteile werden fir die Durchfiihrung des Arbeitsauftrags standardmafig
bendtigt.

Zusatzlich missen noch prifungsbezogene Halbzeuge sowie optional Prufmittel und Werkzeuge mitgebracht
werden.
Diese sind im Heft ,Variable Bereitstellungsunterlagen fir den Ausbildungsbetrieb abgebildet und Gber die PAL-
Homepage (www.ihk-pal.de) abrufbar.

Bei der Aufstellung handelt es sich um eine Gesamtmaterialliste. Der Prifling muss anhand des Arbeitsauftrags
die Werkzeuge, Prif- und Hilfsmittel festlegen, die er zur Bearbeitung des Auftrags bendtigt.

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch betriebslbliche Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel
verwendet werden.

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen™ entsprechen. Bei der
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten.
Nicht unterstrichene Male sind Fertigmalfie (Oberflachen V' Rz 16).
Unterstrichene Mal3e sind Rohmale, die in der Priifung noch verandert
werden. Fur die Oberflachen der mit Stern * gekennzeichneten Mal3e gilt 9/
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 6@

—
wn =

10.
11.
12.
13.
14.
15.

—
CONIRRAWN =

©COoNO>GOA~WN =

Allgemeintoleranzen nach ISO 2768: 1991

Toleranz-

klasse

von | Uber | Uber | Gber | Uber

0,5 3 6 30 120

bis bis bis bis bis
3 6 30 120 | 400

grob

0,2 | £0,3 | £0,5 | £0,8 | #1,2

Halbzeuge, die jeder Priifling komplett nach den Zelchnungen Blatt 1(4) bis Blatt 4(4) (Selten 9 bis 12)
montiert mitzubringen hat (wichtig: Die B di uf tzt!

1 Blech

1 L-Profil

2 L-Profil

1 Vierkantstahl
1 Rundstahl
1 Rundstahl
1 Flachstahl
2 Flachstahl
1 Flachstahl
1 Rundstahl
2 Rundstahl
1 Rundstahl
2 Blech

Normteile, die fiir die Vormontage bendétigt werden (wichti

Priifungen eingesetzt!):

2 Zylinderschraube

4 Zylinderschraube

4 Sechskantschraube
2 Sechskantschraube
2 Sechskantmutter

8 Sechskantmutter

3 Sechskantmutter

2 Scheibe

5 Scheibe

2 Scheibe

1 Spannstift

1 Spannstift

1 Spannstift

1 Splint

1 Sicherungsring

8* x 120 x 290
50* x 30* x 5* - 120
60* x 30" x 5* - 130

45* x 60
J16* x 120
J 25* x 60
35* x 6* x 55

36* x 5* x 132
15* x 10* x 52

@ 16* x 45
B 14* x 4,5
@ 14* x 6
3% x 120 x 78

M5 x 25
M8 x 12
M8 x 45
M10 x 30
M5

M8

M10

5

8

10

4 x 16
5x12
5% 16
2x14
16 x 1

EN 10029-A
EN 10056-1
EN 10056-1
EN 10278
EN 10278
EN 10278
EN 10278
EN 10278
EN 10278
EN 10278
EN 10278
EN 10278
EN 10130

ISO 1207
ISO 4762
ISO 4017
ISO 4017
ISO 4032
ISO 4032
ISO 4032
ISO 7090
ISO 7090
ISO 7090
ISO 8752
ISO 8752
ISO 8752
ISO 1234
DIN 471

: Die Baugru

S235JR
S235JR
S235JR
S235JRC+C
11SMn30+C
11SMn30+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
11SMn30+C
11SMn30+C
11SMn30+C
S235JR (Werkstiick)

e 1 wird in mehreren

5.8

8.8

8.8

8.8

8

8

8

200 HV
200 HV
200 HV
St

St

St

St

St

"EN 10278 zuldssige Breiten- und Dickenabweichungen fiir Flachstihle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zuldassige Nenndurchmesserabweichungen fiir Rundstdhle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zuladssige Seitenlangenabweichungen fiir Vierkantstahle nach ISO-Toleranzfeld h11

6
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IHK

Abschlussprufung Teil 2

Standardbereitstellungsliste
Pneumatik (Baugruppe 3)

Konstruktionsmechaniker/-in
Ausrustungstechnik

Lfd. | Anzahl | Bauteilbenennung
Nr.

Technische Angaben
Bemerkung

P1 1 Doppeltwirkender Zylinder

Kolbendurchmesser: 25 mm, Hub: 100 mm

Anschluss: G1/8 oder M5, mit beidseitiger einstellbarer Endlagen-
dampfung und Gabelkopf, zwei Befestigungsflle zum Anschrau-
ben, siehe Skizze Seite 10

P2 1 5/2-Wegeventil (Impulsventil)

Beidseitig betatigt durch Druckbeaufschlagung
Nennweite: 4 bis 5 mm, Anschluss: G1/8 oder M5

P3 2 Drosselriickschlagventil ***

Anschluss: G1/8 oder M5

P4 2 3/2-Wegeventil

Betatigt durch Druckknopf mit Federrtckstellung,
in Ruhestellung Druckanschluss gesperrt
Anschluss: G1/8 oder M5

P5 1 Verteilerblock

Mit Handschiebeventil, mindestens 6 Anschllisse, passend
zum bereitgestellten Kunststoffschlauch, Abgang fur Kunststoff-
schlauch AuRendurchmesser 6 mm

6 X Gerauschdampfer X = Anzahl, richtet sich nach Art der bereitgestellten Ventile, An-
(Schalldampfer) schluss: G1/8 oder M5
Schwenkbar, Abgang passend zum bereitgestellten Kunststoff-
7 13 | Winkelsteckverschraubungen schlauch, Steckanschluss

Gewinde: G1/8 oder M5, passend zu den bereitgestellten Bau-
teilen

8 13 Steckverschraubung

Gerade, Abgang passend zum bereitgestellten Kunststoff-
schlauch, Steckanschluss
Gewinde: G1/8 oder M5, passend zu den bereitgestellten Bauteilen

9 5 T-Steckverbindung

Passend zum bereitgestellten Kunststoffschlauch

10 3 m | Kunststoffschlauch

Vorzugsweise:

Innendurchmesser: 2 mm, Aul3endurchmesser: 4 mm
Wahlweise:

Innendurchmesser: 4 mm, Aul3endurchmesser: 6 mm

11 10 Klebeetikett

Ca. 7 x 15 mm, zur Kennzeichnung der Bauteile

12 X Dichtungsringe

Passend zu den bereitgestellten Bauteilen und Verbindungen,
sofern die Steckverbindungen und Gerauschdampfer nicht selbst-
dichtend sind

13 Schraubendreher

—_

Zum Einstellen der Endlagendampfung

14 X Kabelbinder

Passend zur Schlauchflihrung

*** Anstelle der separat aufgefihrten Drosselriickschlagventile (P3) kdnnen diese am Pneumatikzylinder

integriert werden.
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Anmerkungen:

Fur die Bauteile P1 bis P5 ist fur die Befestigung geeignetes Befestigungsmaterial (Schrauben, Scheiben,
Muttern) in der entsprechenden Anzahl, GroRe und Lange (x + /in mm) vorzusehen.

25

22

Tabelle fiir den Pneumatik-Aufbau:

P1
P2
P3
P4
P5

x+12
x+12
Druckknopf (3/2-Wegeventil)
x+12

2x ca.k5

25

2x 11

2x 175

Beispielbauteil zum Pneumatik-Aufbau (Schraubenlange):

Hohe

Breite X |

S26 4041 B1 -OKU-gelb-240725
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IHK

Abschlussprufung Teil 2

Bereitstellung im Ausbildungsbetrieb Konstruktionsmechaniker/-in
Ausrustungstechnik

Notizen zur Be reitktellunq der Wérk‘zeuqe Priif- unh Hilfsl»miktel zu‘r Durchfiihrung:

Betriebsubliche Werkzeuge, Prif- und Hilfsmittel sind zu verwenden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden daruber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhltungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zuléssig.
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Abschlussprifung Teil 2

Bereitstellung im Priifungsbetrieb

Konstruktionsmechaniker/-in
Ausrustungstechnik
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