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Variable Bereitstellungsliste fiir Anlagenmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Schweilltechnik

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsubliche Werkzeuge, Prif- und
Hilfsmittel verwendet werden.

Nur die angekreuzten Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung zusatzlich
benotigt!

. Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
o) 1. Aushalseisen DN 15 DN20 DN25 DN32

Il.  Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

o) 1. Holzstopfen fur Rohr(e) DN 15 DN20 DN25 DN 32

o) 2. Rohrbiegestlick(e)

o) 3. Formiergaseinrichtung

o 4. Biegehilfen sind, falls notwendig, je nach Ausfiihrung des Prifungsstiicks vom Prifling

eigenstandig anzufertigen.

lll. Priufmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:
o) 1. je 1 Satz Radienschablonen R1-7 R15-25 (konkav, konvex)

IV. Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge
bereitgestellt werden miissen:

® 1. je 2 Maulschlissel SW10 SW13 SwW16 SW18 DIN 3110
O 2. je 2 Doppelmaulschlissel SW10 SW13 SW16 SW18 DIN 3110
O 3. je 2 Doppelringschlissel SW10 SW13 SwW16 SW18 DIN 838
O 4. je 1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen M6 M8 M10 M12 DIN 352
o) 5. je 1 Schneideisen mit Schneideisenhalter M6 M8 M10 M12

e} 6. je 1 Schraubendreher fur Schrauben mit Schlitz A1,2x8 A1,6 x 10 ISO 2380
® 7. je 1 Satz Inbusschlussel 1,5-10 mm

V.  Werkzeuge fiir die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestelit

werden miissen:
¢} 1. je 1 Spiralbohrer 1M mm 13 mm @14 mm 18 mm DIN 6581
O 2. je 1Kegelsenker 90° 10 mm @124 mm @15 mm DIN 335

Die in diesem Heft aufgefiihrten Einzelteile sowie die Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel aus der Standard-
bereitstellungsliste werden zur Durchfiihrung dieses Arbeitsauftrags benoétigt.

Das Heft ,,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb“ fiir die Abschlusspriifung
Anlagenmechaniker/-in Schweitechnik Teil 2 kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder in Papier-
form bei der fiir den Ausbildungsbetrieb zustandigen Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhltungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zulassig.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde flr die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieflich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
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Materialbereitstellung Anlagenmechaniker/-in
Schweildtechnik

Materialbereitstellung

Die Materialbereitstellung hat der Priifling gemaR der vorliegenden Zeichnung des Uberlaufs Blatt 1(1) innerhalb
der Vorbereitungszeit von 8 h, jedoch spatestens bis zum Tag der praktischen Prifung, selbststandig vorzuneh-
men. Die auf Blatt 1(1) aufgefiihrte Stickliste ist anschliefend vom Priifling zu erganzen. Die vom Priifling ange-
fertigten Halbzeuge und Normteile sowie die von ihm erganzte Stiickliste einschlieRlich des Eintrags des Vor- und
Familiennamens und der Priflingsnummer auf Blatt 1(1) sind am Tag der praktischen Priifung mitzubringen.

Hinweise:

— Die diesem Heft beiliegende Zeichnung Blatt 1(1) dient ausschlieBlich der Materialbereitstellung.
— Die Fertigung des auf Blatt 1(1) dargestellten Uberlaufs erfolgt wahrend der Durchfiihrungszeit am Tag der prakti-
schen Prufung unter Aufsicht eines autorisierten Prifungsausschusses.

Die Grundplatte 2 (Pos.-Nr. 2), die Grundplatte 1 (Pos.-Nr. 1), der Mantel (Pos.-Nr. 4) und das Rohrstlick (Pos.-Nr. 6)
sind nach Skizze 1-4 des auf Blatt 1(1) dargestellten Uberlaufs vorgefertigt am Tag der praktischen Priifung bereit-
zustellen. Fur die Herstellung der aufgefiihrten Skizzen gelten, wenn nicht weiter aufgefiihrt, die Allgemeintoleran-
zen flr Schweillkonstruktionen nach DIN EN ISO 13920-B (2023-08).

Skizze 1
30 4

. ~
)

O '
|
|

149
®9 +0,5
A
2
51,7 +0,5

Skizze 2 bis Skizze 4 siehe Seite 3

S$26 4015 B2 -EH-gelb-030225



Skizze 2

30e

P

204

2x 88,4 0,5

2x 47,8 +0,5

Lx $18 +0,5

2x 42,8 0,5

2x 88,4 0,5

355

Skizze 3

41

2,9

Skizze 4

100

+1
$22 0

$60,3

§26 4015 B2 -EH-gelb-030225




O

124

30
N

1 — Fir Fertigungs- und Montagetoleranzen gilt, wenn nicht weiter angegeben,
® die Allgemeintoleranz fir Schweiflkonstruktionen DIN EN ISO 13920-B {2023-08).
- > - Betriebsiibliche Chrom-Nickel-Stahle
mit den gleichen Abmessungen sind zuldssig
7
|
Bewertung der Schwei3nahtverbindungen anhand
’ der Sichtpriifung liegen der DIN EN ISO 5817 zugrunde.
D © \ D
o Bitte beachten: Zeichnung ist nicht mafstablich
n *ist beim Einbau anzupassen
a
A Al ntol fir SchweiBkonstrukti - 20 | 2 |Scheibe 8 1S0 7090 200HV
= gemeintoleranz fiir SchweiBkonstruktionen 9 ibe 16 07090
o nach DIN EN IS0 13920-B (2023-08) VI s 19 | & | Scheibe ! 501 AZ
| Grenzabmale for Langenmane V4, i 18 | 2 |Sechskantmutter M8 IS0 4032 8
rum (in mm) s ) <> ~ 17 | & |Sechskantmutter M16 IS0 4032 A2-70
N Toleranz- fiir NennmaBbereiche $ 16 | & |Sechskantschraube M16x55 IS0 4017 A2-70
@ Kooea - jlinmm) 15 | 1 | Gewindestange M8x120* DIN 975
tnn ) cwm_. JcNM_. ,N_uomo_. M_W%m / 14 | 1 |Rohrschelle mit Gummieinlage DN50
Mw bis | bis | bis | bis | bis 13 | 1 |Flachdichtung Form IBC/DN50/PN16 | EN 1514-1 Gummi t=2
© 30 | 120 | 400 1000 | 2000 _| 12 | 2 | VorschweiBflansch 11/B1/DN50/PN16| EN 1092-1 X6CrNiTi18-10
ﬂ B 1 | £2 | 22 | £3 | 4 1 | 1 |Bogen 90°-3D-26,9x{2,0) EN 10253-4 | X6CrNiTi18-10
Grenzabmafie fiir Winkelmafe 10 | 1 |Bogen 45°-3D-60,3x(2,0) EN 10253-4 | X6CrNiTi18-10
c fin Grad und Minuten) o 61 o 9 | 2 |Bogen 90°-3D-60,3x(2,0) EN 10253-4 | X6CrNiTit8-10
g E Toleranz- HE zan,_,.”_,ﬂ@m;_%m_n s"ﬂa _ x X 8 | 1 |Rohrstiick X6CrNiTi18-10 | Rohr EN 10216-5 - 26,9x2,0-100% E
= Klasse  [-3NdE CES WETZETEN SCIENEY w17 7 | 1_[Rohrstick X6CrNiTi18-10__ | Rohr EN 10216-5 - 60,3x2,0-100%
m i 400 . 6 1 |Rohrstiick X6CrNiTi18-10 | Rohr EN 10216-5 - 60,3x2,0-100
s N_.U%o dw_omo %%m 5 8 | Winkel S235JR L EN 10056-1 - 30x30x3-30
v ; " " 4 | 1 |Mantel S235JR Blech EN 10029-A - 3x47x365
- B +45 +30 +20
.m - - - 3 1 |Blech S235JR Blech EN 10029-A - 3x150x150
4 2 1 | Grundplatt 2 S235JR Blech EN 10029-A - 6x149x355
= 1 1 |Grundplattel S235JR Blech EN 10029-A - 6x204x355
n — —
o Pos.-Nr.|Stiick | Benennung Normblatt Werkstoff Bemerkung
WJ Priifung
m Abschlusspriifung Teil 2 - Sommer 2026
M\Ig Beruf Fachrichtung/Einsatzgebiet
< Anlagenmechaniker/-in Einsatzgebiet: SchweiBtechnik
w._ _H MaBstab Tolerierung Priflingsnummer _H
g = =
W Titel, zusatzlicher Titel Vorgabezeit
%,
N _ _I_ —\A Ausgabedatum Format Blatt
Uberlauf 30.01.2025 | A3 | 101)




	S26_4015_B2_Variable
	S26_4015_B2_DINA3

