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Kreislaufwirtschaft AMBARTEC

Eisenoxide fur Speicherzwecke & SynGas-Upgrading

Unsere Eisennuggets zeigen eine stabile Performanz far tausende Speicher- und Konversionszyklen.
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HyCS®-Technologie éN?{-\BTEC

1. HyCS®-Technologie: Wasserstoff/-Stromspeicher

Das Bildungspotential von Wasserstoff wird durch die Eisennuggets gespeichert.
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1. SOEC-Kopplung erreicht Ladeeffizienzen von bis zu 85 % erreicht Nsysel. = > 0.6

2. Aufladen des Speichers durch Reduktion der Eisenoxide mit Wasserstoff,
3. Ruckfuhrung von Dampf/Wasser, um den Ladezyklus zu schlieRen.

4. Entladen des Speichers durch Oxidation von Eisen mit Dampf: SchlieRen des Wasser-/Dampfkreislaufs. RG @
5. Zufuhr von H, (Druck bis zu 40 bar, Temperatur bis zu 800 °C), Entladeeffizienz bis zu 80 %
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1. HyCS®-Technologie: Wasserstoff/-Stromspeicher

Das Bildungspotential von Wasserstoff wird in den Eisennuggets gespeichert.
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> keine Genehmigungsverfahren nach BetrSichV/BImSchG, da H2 lediglich Arbeitsmittel ist und nicht gelagert wird

» Nutzung bestehender Infrastrukturen und Integration mit KWK als Ruckverstromungstechnologie



H2Loop-Technologie éN?{-\BTEC

2. H2Loop-Technologie: H,-Produktion & CO,-Separation

Aufkonzentrierung von CO, flir CCU/CCS & Produktion von H, im industriellen MaRstab.
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1. Entstaubung und Erwarmung von metallurgischen Gasen;

2. Umwandlung von CO in CO, , Reduktion der Eisenoxide, 2-3 fache des CO,-Gehalts

3. Abscheidung des konzentrierten CO, fur CCU/CCS, Dekarbonisierung des Stahlwerks

4. Dampf zum SchlieBen des Kreislaufs (Entladung), Reoxidation der reduzierten Eisenoxide
5. Produktion an Wasserstoff zur Versorgung des Stahlwerks und des Kraftwerks

https://h2loop.eu/
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3. SynPro-Technologie: Erzeugung reiner Synthesegase

Synthesegase lassen sich beliebig ihrer Zusammensetzung fur alle Synthesen produzieren.

Vergasergase SynPro- Syngase fiir chemische
Pyrolsegase Vergasung Produkte
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reduziert

1. Reinigung von Teer und Pyrolysedl vor der Verwendung

2. Umwandlung von CO in CO,, Cracken von C_ H,, Reduktion der Eisenoxide

3. Energiertckgewinnung, Kraft-Warme-Kopplung/direkte Warmeerzeugung flur Prozesswarme
4. Dampf/CO, zum SchlieBen des Kreislaufs (Entladung), Reoxidation der reduzierten Eisenoxide
5. Synthesegas mit einstellbarer Zusammensetzung, Temperatur und Druck fur jede Synthese
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Technologien flr eine erneuerbare Energiewirtschaft

Eisennuggets schlielien CO,- und H,O0-Wasserkreisldufe und unterstitzen die Sektorenkopplung.
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Technologieentwicklung

AMBARtec & RGH2 Anlagenbau- & Anlagenbetrieb

AMBARTEC

HyCS-TECHNOLOGY

Maldstabstbertragung, Produkte und industrielle Skalierung.

AMBARtec AG:

« Scale-up HyCS®-Speicher 10L - 100L - 1000L = 6000 L

* 1000L+6000L Liter CE-Zertifizierung

« GrofRanlage (45.000 Liter) im Betrieb mit 10.000 m3/h in 1972 S

RGH2: Betriebserfahrungen mit Synthesegasen:
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Time on stream Gas composition / mol%

CO, intensity

H2compact 6000 Plus
800 kg H, (> 20 MWh)
20 FuB-Container

h CH, co o, H, H,0 N,  teo, MWhyy™
Synthetic BFG 1500+ Bl 26| ax | A 00|
Synthetic BOFG 100+ - 2%l 2%l 1a%
Landfill gas reforming 4,000 (continuous) 1% 27% 4% 47% 8% 12% - 0.26
10,000 (various) 0% 23% 3% 39% 7% 28% - 0.26
Wood gasification (steam) Inital tests 5% 10% 12% 26% 30% 17% -).34
7% 16% 3% 41% 2% 28% . 0.21
Wastewood gasification (air) 100 3% 18% 14% 21% 42% -43
Steam reforming 10,000 (various) 2% 21% 2% 70% . 0.16

Wasserstoff jetzt
ab 6 €/kg
lieferbar-

von Silbern bis

Grun!
RG )
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HyCS-TECHNOLOGY

Vielen Dank

fiir thre : AMBARTEC

Aufmersamkeit!

Dipl.-Ing. Julien Géthel e
AMBARtec AG / Rouge H2 [N
Engineering AG
Erna-Berger-Str.17, D-01097 Dresden
Fon +49 (0)1520 /80 76 079
Julien.Goethel@ambartec.de
WWw.ambartec.de
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