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1. Vorwort

Mit dieser Information fur die Praxis zum Thema Umsetzung ISO-GPS
Allgemeine geometrische Tolerierung - DIN EN ISO 22081:2022-10 will
die PrUfungsaufgaben- und Lehrmittelentwicklungsstelle (PAL)
Auszubildende, Lehrende und Ausbildende Uber die Umsetzung dieses
Normungssystems in praktischen Abschlussprifungen Teil 1 fur die
Technischen Produktdesigner/-innen

e Produktgestaltung und Konstruktion (2326)

e Maschinen- und Anlagenkonstruktion (2327)
der PAL informieren.

Die PAL wird ab Prifungstermin Frihjahr 2026 und Folgenden auf
Grundlage der DIN EN ISO 22081 in praktischen Prifungsunterlagen
die Merkmale nach ISO-GPS anwenden.

2. Allgemeines

Mit Inkrafttreten der DIN EN ISO 8015 ,,Geometrische
Produktspezifikation (GPS) - Grundlagen - Konzepte, Prinzipien und
Regeln”im Jahr 2011 hat sich die Technische Kommunikation
verandert.

In der Technischen Kommunikation sind unmissverstandliche
technische Zeichnungen bzw. CAD-Daten mit genau spezifizierten
Anforderungen an die zu erstellende Produkte sehr wichtig.

Das aktuell bedeutendste Normensystem in der Technischen
Kommunikation ist das ISO-GPS-Normensystem.

ISO-GPS ist ein internationaler Standard zur Definition und Messung
von Produktmerkmalen, um die Qualitat und Prazision von Bauteilen
sicherzustellen. Somit dient der ISO-GPS-Standard als eine weltweit
einheitliche und eindeutige definierte Sprache.
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3. ISO-GPS Allgemeine geometrische Tolerierung -
DIN EN IS0 22081:2022-10

Geltende Normen des ISO-GPS-Systems werden auch in der dualen
Ausbildung technischer Berufe vermittelt und angewandt.

Die PAL erstellt PriGfungsunterlagen, technische Dokumente sowie
Prufungsaufgaben, die den aktuellen Normenstand berlcksichtigen.

Aktuell ersetzt die ISO-GPS-Norm DIN EN ISO 22081:2022-10
Allgemeine geometrische Tolerierung die weit verbreitete Norm
ISO 2768:1989 Allgemeintoleranzen.

In den Berufen der Technischen Produktdesigner/-innen

e Produktgestaltung und Konstruktion (2326)

e Maschinen- und Anlagenkonstruktion (2327)
wendet die PAL bereits seit dem Jahr 2023 ISO-GPS-Inhalte in
Prufungsunterlagen an.

Ab dem Prifungstermin Frihjahr 2026 und Folgenden wird in allen
technischen Dokumenten sowie Prifungsaufgaben innerhalb der
praktischen Abschlussprifung Teil 1 zusatzlich die ISO-GPS-Norm
DIN EN ISO 22081:2022-10 berucksichtigt.

Die DIN EN ISO 22081:2022-10 weist jedoch auch ISO-GPS-Merkmale
wie Form- und Lagetoleranzen auf. Bei diesen Merkmalen handelt es
sich nach der Ausbildungsverordnung um Anforderungen der
Abschlussprufung Teil 2.

Diese zur korrekten Darstellung bendtigten ISO-GPS-Eintrage auf
technischen Dokumenten, auch in der Abschlussprifung Teil 1, sind
aus Grunden der normgerechten Darstellung unerlasslich.

Der Prufling wird in den Aufgabenstellungen zu diesen Eintragen
angeleitet. Diese Prufungsleistung wird jedoch vom Priafungsausschuss
nicht bewertet.

(Siehe Beispiele Seiten 6 und 7 dieser Information.)

3/10



PAL - Priifungsaufgaben- und
Lehrmittelentwicklungsstelle

m IHK Region Stuttgart

4. Merkmale von ISO-GPS-Inhalten nach
DIN EN 1S0 22081:2022-10 in Prufungsunterlagen

41.

Bereitstellungsunterlagen:

Allgemeintoleranz-Eintrag, Zeichnungsrahmen und

Schriftfeld

Auf der Seite 3 der Bereitstellungsunterlagen wird der

Allgemeintoleranz-Eintrag und die Schriftfelder im Zeichnungsrahmen
gezeigt, die der Prufling fur die CAD-Aufgaben als Datensatze zur
Prtfung mitzubringen hat.

Allgemeine geometrische Spezifikationen und/oder allgemeine

GroBenmalspezifikationen werden im/nah dem Schriftfeld oder

im Produktdefinitionsdatensatz nach
DIN EN ISO 22081:2022-10 angegeben.
Die Formate und Gestaltung der Zeichnungsrahmen sind an die
Norm DIN EN ISO 5457:2017-10 angelehnt.

Das Schriftfeld orientiert sich an der Norm
DIN EN ISO 7200:2004-05.

Allgemeintoleranzen ISO 22081

[]xx[A[d

Linear size (lineare Grofenmafe): + XX
Angular size (WinkelgroBenmafie): + XX

Priifung

Abschlussprifung Teil 1- ab Frihjahr 2026

Beruf

Technischelr) Produktdesigner/-in

Fachrichtung

Mafistab

Tolerierung

ISO 8015

Werkstoff

Rohteil

={C)

Titel, zusatzlicher Titel

Vaor- und Familienname Verwendetes CAD - System

| H K Priflingsnummer Ausgabedatum Format |Blatt
XXXXXXXH A
5 | 6 1 | 8

Bild: Allgemeintoleranz-Eintrag und Schriftfeld im Zeichnungsrahmen
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4.2. Prufungsprodukt:
Aufgabenbeschreibung, Zeichnungsableitungen

Die folgenden Seiten zeigen Ausschnitte der PrGfungsunterlage
Prifungsprodukt einer Musterprifung.

Beispielhaft werden typische Fertigungsteile wie ein Drehteil und ein
Frasteil dargestellt.

Zu jeder Aufgabenbeschreibung wird schrittweise, in Text- und
Bildform beschrieben und vorgegeben, wie die Eintragungen in den
Zeichnungsableitungen vorzunehmen sind.

Eine Bewertung dieser Prufungsleistungen, durch die
Prifungsausschusse, erfolgt nicht.
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Aufgabenbeschreibung:

Zeichnungsableitungen:
Bei der Lésung der Aufgabe sind folgende Angaben zu beachten:

— Legen Sie das Passungssystem Einheitsbohrung zugrunde.
— Werkstiickinnenkanten: Ubergang erforderlich +0,2 mm
— Werkstuckauflenkanten: Abtragung erforderlich —0,2 mm

Réndelwelle (Pos.-Nr. 7)

Erstellen Sie von der Réandelwelle (Pos.-Nr. 7} eine 2D-CAD-Zeichnung im Format A3 (Querformat) mit
normgerechten Linienarten und -breiten im Mafstab 1:1.

Verwenden Sie den vorbereiteten Zeichnungsrahmen mit Allgemeintoleranzeintrag geman DIN EN 1SO 22081.
Tragen Sie die erforderlichen Male und Angaben auch im Schriftfeld ein.

Bei der Lésung der Aufgabe sind die folgenden Angaben zu beachten:
— Der grolke Zylinder ist mit einem Réandel RAA1,2 nach DIN 82 zu versehen.
— Der Passdurchmesser in der Buchse (Pos.-Nr. 12) ist mit g7 zu tolerieren.
— Der Passdurchmesser an der Passfederverbindung ist mit j6 zu tolerieren.

Hinweis: Stellen Sie die nachfolgenden Angaben (1.1 bis 1.5} gemal Skizze auf der Zeichnung dar:
—1.1 Fur die Allgemeintoleranzen gilt die ISO 22081.

— 1.2 Fuhren Sie ein Bezugssystem mit den grundlegenden Bezlgen ein.

—1.3 Die Mittelachse des Durchmessers @30 g7 (®)soll der Primarbezug A sein.

—14 Die linke Planflache des Durchmessers @30 g7 ® soll der Sekundarbezug B sein.
Diese Planfliche soll eine Toleranz von 0,01 mm rechtwinklig zu Bezug A aufweisen.

— 1.5 TED-Male sind nicht einzutragen.
Die Angaben 1.1 bis 1.5 werden nicht bewertet.

Allgemeintoleranzen SO 22081

So.1llg]

Linear size {lineare GréRenmaBe): +0,2
Angular size (WinkelgréBenmafBe): +0°30'

2 Info fd Praxis P1 -jdz-weil-280725

Bild: Teilaufgabe Randelwelle
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Bei der Losung der Aufgabe sind folgende Angaben zu beachten:

— Legen Sie das Passungssystem Einheitsbohrung zugrunde.
— Waerkstiickinnenkanten: Ubergang erforderlich +0,5 mm
— WerkstlickauRenkanten: Abtragung erforderlich —0,5 mm

Fiihrungsplatte (Pos.-Nr. 2)

Erstellen Sie von der Flihrungsplatte (Pos.-Nr. 2) eine 2D-CAD-Zeichnung im Format A3 {Querformat) mit
normgerechten Linienarten und -breiten im Mafstab 1:1.

Verwenden Sie den vorbereiteten Zeichnungsrahmen mit Allgemeintoleranzeintrag gemal DIN EN 1SO 22081.
Tragen Sie die erforderlichen Mafte und Angaben auch im Schriftfeld ein.

Bei der Losung der Aufgabe sind die folgenden Angaben zu beachten:

— Erzeugen Sie auf dem Zeichenblatt zuséatzlich eine Isometrieansicht im Malstab ca. 1:2.

Hinweis: Stellen Sie die nachfolgenden Angaben (2.1 bis 2.6) gemal Skizze auf der Zeichnung dar:
— 2.1 Firdie Allgemeintoleranzen gilt die ISO 22081.

— 2.2 Fihren Sie ein Bezugssystem mit den grundlegenden Bezligen ein.

— 2.3 Die Mittelebene des Rechteckdurchbruchs 80 H7 (E) soll der Primérbezug A sein.

— 2.4 Die hintere Planflache der Fuhrungsplatte soll der Sekundarbezug B sein.
Diese Planflache soll eine Toleranz von 0,1 mm rechtwinklig zu Bezug A aufweisen.

— 2.5 Die untere geteilte Planflache der Fihrungsplatte soll der Tertiarbezug C sein.
Diese Planflache soll eine Toleranz von 0,2 mm rechtwinklig zu Bezug A aufweisen.
Zusétzlich soll eine Toleranz von 0,2 mm, rechtwinklig zu Bezug B dargestellt werden.
Beide Toleranzwerte werden mit dem Modifikator CZ (kombinierte Zone) ergénzt.

— 2.6 TED-Mafe sind nicht einzutragen.

Die Angaben 2.1 bis 2.6 werden nicht bewertet.

<< | &
3_ 0227 A--’// 2

[==)

1 lo2cz

Allgemeintoleranzen IS0 22081
SRR
Linear size (lineare GréBenmaBe): +0,2
Angular size [WinkelgroBenmaBe): 0°30

Info f d Praxis P1 -jdz-weilR-280725 3
Bild: Teilaufgabe FUhrungsplatte
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4.3. Losungszeichnungen

Die Merkmale in den Lésungszeichnungen, die sich aus den
geforderten Aufgabenstellungen ergeben, kdnnen sehr gut an einem
Zeichnungssatz verdeutlicht werden.

Die PAL hat exemplarisch zwei Losungszeichnungen an diese
Information fur die Praxis angehangt.

Ersichtlich sind die Toleranzeintrage und Bezlge mit der jeweiligen
Tolerierung.
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Bild: Losungszeichnung Randelwelle
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Bild: Losungszeichnung Flhrungsplatte
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