"Berufe-/Priifungsiibersicht fiir Priifungstermin W25"

Ausbildungsberuf:
KTFV

Kunststoff- und Kautschuktechnologe/-technologin

Faserverbundtechnologie (1976)

Abschlusspriifung Teil 2

- - i Gewichtung .
Sc_hrlftllche Pl:ufung Anzahl der Aufgaben (geb./ungeb.) + Abwahl; Priifungstag Uhrzeit Vorgabezeit innerhalb des Gewichtung al:n Hilfsmittel
Priifungsbereich/-fach Punkte pro Aufgabe Gesamtergebnis
Faches
18 geb. Aufgaben, 3 Abwahl, a 1 Punkt
WISO: = 15 Punkte dividiert durch Divisor 0,375 = 40 Punkte . X . 40% o .
9905, K10, blau und 6 ungeb. Aufgaben, 1 Abwahl, 4 10 Punkte 08:00 - 09:00 60 min 60% 10% keine
= 50 Punkte multipliziert mit Faktor 1,2 = 60 Punkte
Verfahrenstechnische Systeme Teil A 30 gebundene Aufgaben, 0 Abwahl, a 1 Punkt 40%
K1, weill = 30 Punkte dividiert durch Divisor 0,75 = 40 Punkte °
Verfahrenstechnische Systeme Teil B-1 10 ungebundene Aufgaben, 0 Abwahl, a 10 Punkte 30%
K2, weild =100 Punkte multipliziert mit Faktor 0,3 = 30 Punkte °
03.12.2025 09:15 - 11:45 150 min
10 ungeb. Aufgaben, 0 Abwahl e 20% ) o,
. " 8 ungeb. Aufgaben a 10 Punkte = 80 Punkte Formelsammlungen®, Tabellenbiicher”,
Verfahrenstechnische Systeme Teil B-2 |, | 0c1” Aufgaben & 20 Punkte = 40 Punkte 30% Zeichenwerkzeuge und nicht programmierter,
K2, weil = 120 Punkte dividiert durch Divisor 4 = 30 Punkte netzunabhéngiger Taschenrechner ohne
Kommunikationsmdglichkeit mit Dritten
Produktionsplanung und -analyse Teil A: 15 gebundene Aufgaben, 0 Abwahl, a 1 Punkt 50%
K7, gelb =15 Punkte dividiert durch Divisor 0,3 = 50 Punkte °
12:30 - 13:30 60 min 10%
Produktionsplanung und -analyse Teil B: 10 ungebundene Aufgaben, 0 Abwahl, a 10 Punkte 50%
K8, gelb =100 Punkte dividiert durch Divisor 2 = 50 Punkte °
Praktische Priifung Prufflngstagl . .Gewwhtung Gewichtung am " .
" N Priifungs- Vorgabezeit innerhalb des . Hilfsmittel
Priifungsbereich/-fach B " " Gesamtergebnis
zeitraum Priifungsteils
Planung, Durchfiihrung und Qualitatsmanagement insgesamt 7 h 80% . .
Arbeitsaufgabe (PAL): R—— 35% werden vom ortlichen Priifungsausschuss
Herstellen von Faserverbundbauteilen © festgelegt (Richtlinien)
Situatives Fachgesprach héchstens 20 min 20%
oder
Betrieblicher Auft Durchfiihrung und Dokumentation insgesamt 19 h 20%
etrieblicher Auftrag: P o, . .
Herstellen von Faserverbundbauteilen 1 35% nach értlichen Gegebenheiten
Auftragsbezogenes Fachgesprach héchstens 30 min 80%

ohne Gewéhr

Die Termine und die Struktur kdnnen bei den schriftlichen Abschlussprifungen in Baden-Wirttemberg abweichen! Bitte informieren Sie sich dazu bei lhrer zustandigen Industrie- und Handelskammer!

2Es diirfen nur handelsiibliche unkommentierte Fassungen verwendet werden; Klebezettel, Lesezeichen, Unterstreichungen und Anmerkungen,
soweit es sich ausschlieRlich um Querverweise handelt sowie ggf. Richtigstellung von Text/Formeln und Umstellung von Formeln, sind zulassig.

***1*** Die Pruflinge erhalten rechtzeitig vor der Priifung eine schriftliche Einladung, mit dem jeweiligen Prifungstermin, von ihrer zustandigen IHK.

Stand: 23.04.2025 sw/ge




