IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2025/26

Variable Bereitstellungsliste fiir Anlagenmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Apparate- und Behalterbau

Nur die angekreuzten Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung zusatzlich
benotigt!

Anstelle der aufgefuhrten Positionen kénnen auch vergleichbare betriebstbliche Werkzeuge, Pruf- und Hilfsmittel
verwendet werden.

. Prifmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

O 1.je 1 Satz Radienschablonen R1-7 R7,5-15 (konvex und konkav)

O 2.je 1 Radienschablone R80

O 3. 1 Schmiege 200 mm

Il. Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestelit
werden miissen:

O 1. je 2 Maulschlissel SW13 SW16 SW18 DIN 3110

O 2. 1 Satzgewindebohrer mit Windeisen M6 M8 M10 M12 DIN 352

O 3. 1 Gewindeschneidkluppe R1/2 R3/4 R1

® 4. 1 Zirkel mit Verlangerung (Stangenzirkel) ca. 150-300 mm Schenkellange

O 5. 2 Holzstopfen fur Rohr

® 6. Biegehilfen und Vorrichtungen sind, falls notwendig, je nach Ausfliihrung des Priifungsstiicks vom

Prifling eigenstandig anzufertigen.

O 7. Dichtungsmasse/Hanf

O 8. Gewindedichtband

lll. Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge
bereitgestellt werden miissen:

O 1. 1 Spiralbohrersatz @ 1-10 mm (0,5 mm steigend)

O 2. 1 Kegelsenker 90° zum Entgraten von Bohrungen @ 5-10 mm @& 10-15 mm

O 3. je 1 Spiralbohrer Spitzenwinkel 90°

Die in diesem Heft aufgefiihrten Einzelteile sowie die Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel aus der Standard-
bereitstellungsliste werden zur Durchfiihrung dieses Arbeitsauftrags benétigt.

Das Heft ,,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb“ fiir die Abschlusspriifung
Anlagenmechaniker/-in Apparate- und Behélterbau Teil 2 kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder
in Papierform bei der fiir den Ausbildungsbetrieb zustandigen Industrie- und Handelskammer angefordert
werden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhutungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zulassig.

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschliellich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
© 2025, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten W25 4012 B2 -EH-gelb-120824



IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2025/26

Materialbereitstellungsliste Anlagenmechaniker/-in
Apparate- und Behalterbau

Materialbereitstellung

Die Materialbereitstellung hat der Prifling gemaR der vorliegenden Zeichnung des Auslauftrichters Blatt 1(1) innerhalb
der Vorbereitungszeit von 8 h, jedoch spatestens bis zum Tag der praktischen Prifung, selbststandig vorzunehmen.
Die auf Blatt 1(1) aufgefiuihrte Stuckliste ist anschlieBend vom Prifling um seine angefertigten Halbzeuge und um
seine ausgewahlten Normteile zu erganzen.

Die vom Priifling angefertigten Halbzeuge und Normteile sowie die von ihm erganzte Stiickliste '
einschlieBlich des Eintrags des Vor- und Familiennamens und der Priiflingsnummer (XXX) auf
Blatt 1(1) sind am Tag der praktischen Prifung mitzubringen!

Hinweise:
— Die diesem Heft beiliegende Zeichnung Blatt 1(1) dient ausschlief3lich der Materialbereitstellung.

— Die Fertigung des auf Blatt 1(1) dargestellten Auslauftrichters erfolgt erst wahrend der Durchfuihrungszeit am
Tag der praktischen Prifung unter Aufsicht eines autorisierten Prifungsausschusses.

— Weitere Hinweise zur Fertigung des Auslauftrichters siehe Zeichnung Blatt 1(1) unter Hinweise.

Die beiden Streben (Pos.-Nr. 4), die beiden Platten (Pos.-Nr. 5), der Flansch (Pos.-Nr. 1) und der glatte Flansch
(Pos.-Nr. 7) des Auslauftrichters sind nach Skizze 1-4 am Tag der praktischen Prifung bereitzustellen. Fur die Her-
stellung der genannten Positionen gelten, wenn nicht weiter angegeben ist, die Allgemeintoleranzen fur Schweil3-
konstruktionen nach DIN EN ISO 13920-B (2023-08).

Skizze 1 Skizze 2
2X 2X
2x 99
- [
A |
2x 20
" T t=8
()
77,8 \‘J
60 R125
e
N2
(63,7)

2 W25 4012 B2 -EH-gelb-300125



Skizze 3

Skizze 4

W25 4012 B2 -EH-gelb-120824



(L)L t Heig

neqJajjeyag pun -ajeleddy :}a1qabzjesui]
C_l\.._mv__cm_,._um:._cmmm_C<

J31ydldgyneisny

qeysgen

92/5207 J34uim - 2131 bunynadssnydsqy v_ _I__

(a4snsbunyeysyialaqersately yaeu) bnazgey JJ04SHIIM }4e1qWION bunuuauag |4an4s| IN-'S0d
V-6200L N3 0269 > 8 dreees Yosue) |
194UEl 14
(br1a41amz) ydnyssbuebiagn €
V-6200L NI 8'LL *x 0€ x 8 dreees 943.J4S 7
V-6200L N3 L'€9 X 09 * 8 dreees 944€1d S
LLZOLNT | [x €7 x €099 Jyoy HDSEZd JyoJdssniyisuy 9
V-6200L N3 G919 x 8 dreees yosue)4 Ja44e1n L

uajjnyasabueid puey uoa pun }ayd1sab uayrey iydig
UJDZJ1JdSEIBMYIS UOA 13J) IYINISYIIM
19}13gJeabyaeu ydiu ajyrugIaMyIS

uatiuydrsabnz ww (gl 9 "IN-'Sod

46133360 (443H-7g) usbejsajunsbunyjajsyialaqelsalely yoeu 4614aa)abaon | pun g 'y | "UIN-'SO4
uatjuyasabnz pueysnz uagydadysab wi ¢ pun 7 “uIN-'sod
1134sabJay uayeys uayziemabyesy uaydiam sne aylajg ww z aye

uagebJop JaAINILSUONYIBMYIS JIBXDIpUBLS]IOA
Jne yanadsuy uaulay 4qayJa yanyssbunynig

0C%

€% SYF

0001
Jagn

0001 00%
sIq siq
00y
J3qn

S193USDS UsJazJny Sap obueT
(ww Ut aydIRIAqgRWUUBY Jny

3geW)INUIM Jnj BJRW]RZUBID

{U3Jnul{ pun peJg )

-zueJd10|

assepy

7F | €&

F| | E

000 | 000}
siq | siq

0001 [ 00%

Jaqn | Joqn

00% | 02 | 0€
SIq | siq | siq
0 | 0€ | ¢

Jaqn | Jagn

agewuabue

)
7 40y 3gewqezualg

assey
(Wwun L 7yesaio)
3y213J3qgRWUUSN Jn}

(80-€20Z) 9-0Z6€L 0SI NI NId ydeu
UBUOI4YNIJSUOEIBMYIS JNy ZueJdjojudwaby

0€'Z% | 06'LF | 087 | 081F | 08LF | Sl>siq  (QL<
0S'LF | 0%LF | 0€LF oL'L¥ 0017 | 01>s1q g'9<
01+ 0LVF | 06'0F | 06'0F | 08'0% | €'9>s19 Gl'e<
06'0% | 08°0% | OL'0F | 0L'0F | 09'0% |sl'e>s!q I=<
08'0% | 0L'0F | 0L'0F | 09'0F | 09'0% 1>slq 0=
000L> | sle> Sll> SE> 0L>
siq siq siq siq siq ww u
se= | sa= | se= | o= €= e a1
 9Ssepjzuedsio| =3INYSHIIM
ww ul j usbugjuuap 4Ny v gewqezualg

uabuejuusy Jny sgewgezualg

e-g'L+0ll>y| e-zo'0o+g0>n| 7
uazjasu| € -Z'L+ 0L >Y| e-L0'0+v'o>n| €
ww ure axydIp o S5z " T s
—pnysyam| S 80 07>y € 1000+ 50> 4
e-9'0+ 0L >y|e-€00'0+S00>n| L
ww uy ww ul
bunysswag S2y aja14ney n zueJajoy yaeJag
94134}1wab -SyRYBIUIMYIRY

Uayde)J HIuyYdS Jap yeynenp

(50-L10Z) £106 OSI N3 NI Y9eU
3JHIUYS 3YISIWIAYY I USZURIAIOgRI PUN fe4nenbiiuyIs

Ya1qelsyew Jydiu st bunuydiaz TUSI(resq a1iig

(80-£202) 9-0Z6€L 0SI NI NIQ UBUOINI4SUONYIBMYIS JNJ ZURI]04uIBWab) Y aIp
‘uagababue Jayiam Jydiu uuam ‘J)1b uazuedsajojabejuoly pun -sbunbijuiag Jng

13edbiua yInisyIom

BSPMUIY

09

UapJam JJynjabsne neqiye}s uap Jnj YRS sne
UINe Al{RUJ3}IR UBUURY HDSEZd "MZq ¥DOLZT SN 3Jyoy

€% 08¢

00¢

[Tal

0SL ¢

L8

0oL

o,

o

(€3

l—

I/

0S¢

uajjeyagquon a4yay ayle ‘yuebiynys uoibay HI'sz0z O

43-52L00€-9136-H3-29 7107 SZM



	W25_4012_B2
	W25_4012_B2_Blatt1_DINA3

