Schleswig-Holstein
Flensburg-Kiel-Liibeck

Festlegung von Berufsbildpositionen, in denen die individuelle berufliche

Handlungsfahigkeit festgestelit werden soll

Name des Antragstellers/der Antragstellerin:

Referenzberuf: Glasapparatebauer/-in'

Ich mdchte in den folgenden Berufsbildpositionen meine Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten feststellen lassen (bitte ankreuzen):

Bitte kreuzen Sie die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten an, iiber die Sie verfiigen
und die im Rahmen des Verfahrens festgestellt werden sollen.

1. BBP 1: Herstellen von Skizzen und Fertigungszeichnungen (§ 4 Absatz 2
Nummer 1)

[0  a) Skizzen nach Vorgaben und Mustern, insbesondere unter Angabe von Maf3en und
Toleranzen, anfertigen

[0 b) Skizzen und Fertigungszeichnungen mit Kunden und Kundinnen abstimmen

I c) Skizzen und Fertigungszeichnungen auf Plausibilitat, Umsetzbarkeit und Vollstandig-
keit prufen sowie bei Abweichungen MalRnahmen ergreifen

I d) Angaben aus Skizzen, Fertigungszeichnungen und technischen Begleitunterlagen zur
Vorbereitung von Herstellungsprozessen verwenden

[0  e) Kunden und Kundinnen uber das betriebliche Angebot an Produkten und Dienstleis-
tungen informieren sowie Anforderungen von Kunden und Kundinnen erfassen und kun-
dengerechte Losungen, insbesondere unter Berlcksichtigung von Qualitat und Kosten,
entwickeln

[J ) Kunden und Kundinnen Uber Méglichkeiten der langfristigen Nutzbarkeit von Glaser-
zeugnissen informieren

[J  g)Fertigungszeichnungen nach Vorgaben und Mustern, insbesondere unter Angabe von
Mafen und Toleranzen, anfertigen

2. BBP 2: Planen und Vorbereiten von Arbeitsablaufen (§ 4 Absatz 2 Nummer 2)

[J  a) Arbeitsauftrage unter Berticksichtigung von Skizzen, Fertigungszeichnungen und Be-
gleitunterlagen entgegennehmen und prufen

0 b) Material- und Zeitbedarfe fur die Durchflihrung von Arbeitsauftragen ermitteln sowie
Material- und Stlcklisten erstellen

1] c) Arbeitsablaufe und Arbeitsschritte unter Berlicksichtigung von Qualitatsanforderun-
gen, Material- und Zeitbedarfen sowie 6konomischer und 6kologischer Nachhaltigkeit
eigenstandig und im Team planen und mit Vorgesetzten abstimmen

' Glasapparatebauer-Ausbildungsverordnung vom 15c¢). Mai 2023 (BGBI. 2023 | Nr. 129)
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1 d) Werkstoffe, Betriebsstoffe und Hilfsstoffe, insbesondere feuerfeste Materialien, sowie
Halbzeuge und Glasapparate auswahlen, dabei Schonung von Ressourcen berlicksich-
tigen

[0  e) Wiederverwertbarkeit von Reststoffen sowie Betriebs- und Hilfsstoffen prufen, diese
der Wiederverwertung zufihren und nach rechtlichen Regelungen und betrieblichen Vor-
gaben entsorgen

1  f) Verfahren zur Herstellung von Glasapparaten unter Bertcksichtigung der Wiinsche
von Kunden und Kundinnen sowie Eigenschaften von Werkstoffen sowie Halbzeugen
und Glasapparaten auswahlen

1 g)die Verfugbarkeit von Werkstoffen, Halbzeugen und Glasapparaten sowie Hilfsmitteln,
Werkzeugen, Maschinen und Anlagen prifen

LI h) Hilfsmittel, Werkzeuge, Maschinen und Anlagen auswahlen und einrichten

LI i) Hilfsmittel zur Heil3- und Kaltbearbeitung von Rohmaterialien und Werkstiicken erstellen

1)) personliche Schutzausristung auswahlen

LI k) Arbeitsplatze vorbereiten

LI 1) mit Vorgesetzten, Kollegen und Kolleginnen sowie im Team situationsgerecht kommu-
nizieren, Sachverhalte darstellen und dabei Fachbegriffe verwenden

LI  m) Informationen, auch aus fremdsprachigen Unterlagen, entnehmen und anwenden

1  n)Bedarfe an Werkstoffen, Halbzeugen und Glasapparaten sowie Hilfsmitteln und Werk-

zeugen ermitteln und Bestellungen vorbereiten

[0 o) Werkstoffe, Halbzeuge und Glasapparate sowie Hilfsmittel und Werkzeuge annehmen
und kontrollieren, Lieferbelege prifen und Annahme dokumentieren

1 p) Werkstoffe, Halbzeuge und Glasapparate sowie Hilfsmittel und Werkzeuge lagern

[J q) Halbzeuge und Glasapparate fir den Transport vorbereiten, produktgerechte Verpa-
ckungen auswahlen sowie Halbzeuge und Glasapparate bruchsicher verpacken

L r) MaBnahmen zur Nachhaltigkeit bei der Lagerung und Verpackung von Halbzeugen
und Glasapparaten ergreifen

BBP 3: Trennen von Glaserzeugnissen (§ 4 Absatz 2 Nummer 3)
a) Werkzeuge, Maschinen und Anlagen unter Berlcksichtigung von Aufbau und Funkti-
onsweise einsetzen, bedienen und steuern
b) Mallnahmen zum Arbeits- und Gesundheitsschutz ergreifen
c) personliche Schutzausristung einsetzen
d) Glaserzeugnisse thermisch trennen
e) Glaserzeugnisse manuell, insbesondere durch Ritz-Brech-Verfahren, trennen
f) Glaserzeugnisse maschinell trennen

O«
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4. BBP 4: Manuelles HeiBbearbeiten von Rohmaterialien und Werkstiicken (§ 4
Absatz 2 Nummer 4)
] a) Glas vorwarmen und auf allen Bearbeitungsstufen nachwarmen
[0  b) Glasrohre und Glasstéabe mit gleichen und unterschiedlichen Durchmessern von bis
zu 26 Millimetern zentrisch zusammensetzen
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c¢) Glasrohre und Glasstabe mit einem Durchmesser von bis zu 20 Millimetern seitlich in
unterschiedlichen Winkeln mit Glaskdrpern zusammensetzen

d) Glasrohre und Glasstabe mit einem Durchmesser von bis zu 16 Millimetern biegen
e) Glasrohre und Glasstdbe mit einem Durchmesser von bis zu zehn Millimetern von
Hand auf Dorn wickeln

f) an Glasrohren und Glasstaben Spitzen ziehen oder fertigen

g) Glasrohre und Glasstabe verengen und zentrieren

h) Kugeln mit einem Durchmesser von bis zu 30 Millimetern blasen

i) Enden von Glasrohren zu Randern bordeln

j) Glasrohre auftreiben

k) Glasrohre einseitig und doppelseitig mit einem Durchmesser des Auf3enrohres von
bis zu 30 Millimetern einschmelzen

I) Kegelhtilsen mit einer NormschliffgroRe (NS) von bis zu NS 19/26 fertigen

m) geschliffene Oberflachen feuerpolieren

n) Auslauféffnungen justieren

0) Malinahmen zur Energieeinsparung und Energieeffizienz ergreifen

p) Glasrohre seitlich einschmelzen

q) Glasrohre und Glasstabe mit gleichen und unterschiedlichen Durchmessern iber 26
Millimetern zentrisch zusammensetzen

r) Kapillarrohre mit einem Innendurchmesser ab einem Millimeter zentrisch und seitlich
zusammensetzen

s) Dampf- und Druckausgleichsrohre an Glaskorper ansetzen

t) Glasrohre und Glasstabe mit einem Durchmesser von bis zu 26 Millimetern biegen

u) Boéden, insbesondere Flach-, Rund- und Spitz-bdden, mit einem Durchmesser von bis
zu 50 Millimetern fertigen

v) Kugeln mit einem Durchmesser von bis zu 85 Millimetern blasen

w) Glaskodrper in Formen einblasen

x) Kegelhllsen mit einer Normschliffgrof3e von bis zu NS 29/32 fertigen

y) Hahnhulsen mit einer Normschliffgrof3e von bis zu NS 19/38 fertigen

z) Flansche mit einer Durchmessernenngrofe (DN) von bis zu DN 15 fertigen

aa) Flachglas und Glasfilterplatten mit einem Durchmesser von bis zu 40 Millimetern
einschmelzen

bb) vakuumdichte Drahtdurchfuhrungen fertigen

cc) Glasrohre in Kugeln mit einem Durchmesser von bis zu 70 Millimetern einschmelzen
dd) Glasscheiben verbinden

BBP 5: Maschinelles HeiBbearbeiten von Rohmaterialien und Werkstiicken
(§ 4 Absatz 2 Nummer 5)
a) Glas vorwarmen und auf allen Bearbeitungsstufen nachwarmen
b) Glasrohre mit gleichen und unterschiedlichen Durchmessern ab 50 Millimetern zent-
risch zusammensetzen

Seite 3 von 6



O Ooogoo OO

Oogo

OooogXN 0O 0O

Oo0odgnd

Schleswig-Holstein
Flensburg-Kiel-Liibeck

c¢) Kapillarrohre ab einem Innendurchmesser von einem Millimeter zentrisch zusammen-
setzen

d) Glasrohre ab einem Durchmesser von 50 Millimetern verengen und zentrieren

e) Bdden, insbesondere Flach-, Rund- und Spitzbdden, ab einem Durchmesser von 50
Millimetern fertigen

f) Enden von Glasrohren zu Randern bérdeln

g) Glasrohre auftreiben

h) Glasrohre einseitig und doppelseitig einschmelzen

i) MaBnahmen zur Energieeinsparung und Energieeffizienz ergreifen

j) Glasrohre und Glasstabe mit einem Durchmesser ab 20 Millimetern seitlich in unter-
schiedlichen Winkeln mit Glaskdrpern zusammensetzen

k) Kapillarrohre ab einem Innendurchmesser von einem Millimeter seitlich zusammen-
setzen

[) Kugeln mit einem Durchmesser von bis zu 85 Millimetern aufblasen

m) Glaskorper in Formen einblasen

n) Glasrohre seitlich einschmelzen

o) Flachglas und Glasfilterplatten mit einem Durchmesser von bis zu 40 Millimetern ein-
schmelzen

BBP 6: Kaltbearbeiten von Rohmaterialien und Werkstiicken (§ 4 Absatz 2
Nummer 6)
a) Glasrohre und Hohlglaskorper mit einem Durchmesser von bis zu 50 Millimetern sagen
b) Glasrohre und Hohlglaskdrper mit einem Durchmesser von bis zu 50 Millimetern plan-
schleifen
c¢) Flachglas schneiden
d) Glasrohre und Hohlglaskérper mit einem Durchmesser von bis zu 85 Millimetern sagen
e) Glasrohre und Hohlglaskérper mit einem Durchmesser von bis zu 85 Millimetern plan-
schleifen
f) Normschliffe fur I6sbare Verbindungsteile und Absperrhdahne herstellen
g) Glasrohre, Flachglas und Hohlglaskérper bohren

BBP 7: Herstellen von Glasapparaten (§ 4 Absatz 2 Nummer 7)
a) Glasapparate zur Destillation herstellen
b) Glasapparate fir die Dosierung und Regelung von Flussigkeiten und Gasen herstellen
c¢) Glasapparate fir Reaktionen herstellen
d) Komponenten zur Sicherung vor unbeabsichtigten physikalischen und chemischen
Reaktionsfolgen herstellen
e) Warmetauscher herstellen
f) Glasapparate zur Aufbewahrung von Flissigkeiten und Gasen herstellen
g) Glasapparate zur Extraktion herstellen
h) Glasapparate mit Filterplatten herstellen
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1 i) Glasapparate zur qualitativen und quantitativen Analyse physikalischer oder chemi-
scher Eigenschaften herstellen

j) Glasapparate fur die Vakuumtechnik herstellen

k) Glasapparaturen aus Glasapparaten zusammensetzen

OO

BBP 8: Nachbehandeln von Glasapparaten (§ 4 Absatz 2 Nummer 8)
a) Glas technisch entspannen
b) Glasapparate signieren
c) Glas und Glasapparate fiir die Ubergabe vorbereiten
d) unterschiedliche Methoden der Nachbehandlung von Glasapparaten und deren Ein-
satzmoglichkeiten darstellen und bewerten
e) Glasapparate graduieren
f) Glasapparate unter Berlcksichtigung von Aufbau und Funktion von Vakuumanlagen
sowie Sicherheitsvorschriften evakuieren
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9. BBP 9: Messen und Priifen von Halbzeugen und Glasapparaten (§ 4 Absatz 2
Nummer 9)

1 a) Mess- und Prifmittel unter Berticksichtigung von Aufbau, Funktion und Spezifikatio-
nen auswahlen und einsetzen

1  b) Rohmaterialien, Halbzeuge und Glasapparate messen und auf Einhaltung der Zeich-
nungs- und Fertigungsvorgaben sowie der technischen Spezifikationen prifen

1  c¢) Funktionalitat von Halbzeugen und Glasapparaten priifen

d) Zug- und Druckspannung mit optischen Spannungsprifern feststellen und beurteilen

e) Qualitat von Rohmaterialien, Halbzeugen und Glasapparaten nach optischen und at-

tributiven Qualitatskriterien prifen

[J f) Fehler an Rohmaterialien, Halbzeugen und Glasapparaten, deren Ursachen sowie
Auswirkungen auf die Verarbeitung feststellen sowie Mallnahmen zur Fehlerbehebung
ergreifen und dokumentieren

[0 g) Mess- und Prifergebnisse bewerten und dokumentieren

0o

10. BBP 10: Einsetzen und Warten von Arbeitsmitteln (§ 4 Absatz 2 Nummer 10)

[J  a) Verfahren fir Reinigungs- und Wartungsarbeiten auswahlen sowie Reinigungs- und
Wartungsarbeiten unter Beachtung von Herstellerangaben, technischen Anweisungen
und betrieblichen Vorgaben durchfiihren, dabei MalRnahmen zum Umweltschutz und zur
Nachhaltigkeit ergreifen

LJ  b) Ergebnisse von Reinigungs- und Wartungsarbeiten kontrollieren, bewerten und nach
betrieblichen Vorgaben dokumentieren

1  c)Stérungen an Werkzeugen, Geraten, Maschinen und Anlagen erkennen und Mal3nah-
men zur Beseitigung ergreifen

LJ  d) personliche Schutzausristung einsetzen sowie Maflnahmen zum Arbeits- und Ge-
sundheitsschutz, insbesondere im Umgang mit Brennern und Abluft, ergreifen
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e) Werkzeuge, Gerate, Maschinen und Anlagen unter Beriicksichtigung von Aufbau und
Funktionsweise auftragsbezogen sowie unter 6konomischen und 6kologischen Ge-
sichtspunkten vorbereiten, bedienen und steuern

11. BBP 11: Instandsetzen und Andern von Halbzeugen und Glasapparaten (§ 4

O
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Absatz 2 Nummer 11)

a) Instandsetzungs- und Anderungsauftrage von Kunden und Kundinnen nach betriebli-
chen Vorgaben entgegennehmen

b) Zustand von Halbzeugen und Glasapparaten analysieren und Schaden identifizieren
c) Halbzeuge und Glasapparate fiir die Instandsetzung und Anderung vorbereiten

d) MalRnahmen sowie Materialien, Werkzeuge, Gerate, Maschinen und Anlagen zur In-
standsetzung und Anderung auswahlen

e) Halbzeuge und Glasapparate instand setzen und andern

f) Ergebnisse durchgefiihrter Instandsetzungs- und AnderungsmaRnahmen uberpriifen
und dokumentieren

g) Mallnahmen zum Arbeits- und Gesundheitsschutz sowie zum Umweltschutz und zur
Nachhaltigkeit bei der Durchflihrung von Instandsetzungsarbeiten ergreifen

12. BBP 12: Durchfihren von qualitatssichernden MaBnahmen (§ 4 Absatz 2
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Nummer 12)

a) Bedeutung der Qualitatssicherung fur die Planung, Durchfiihrung und Verbesserung
von Herstellungsprozessen erlautern

b) betriebliches Qualitatssicherungssystem auf allen Bearbeitungsstufen anwenden

c¢) Arbeitsergebnisse kontinuierlich kontrollieren und bewerten

d) Arbeitsergebnisse dokumentieren

e) qualitatssichernde Mallinahmen zur Vorbeugung und Korrektur einleiten und durch-
fuhren

f) Qualitdtsmangel und deren Ursachen identifizieren sowie zu deren Beseitigung beitragen

g) Moglichkeiten zur Verbesserung von Arbeitsablaufen und -ergebnissen identifizieren
und Arbeitsablaufe optimieren

Im Rahmen der Feststellung der individuellen beruflichen Handlungsfahigkeit (Bewer-
tung) werden folgende integrative Berufsbildpositionen beriicksichtigt:

- Integrative BBP 1: Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (§ 4 Abs. 3 Nr. 2)

- Integrative BBP 2: Umweltschutz und Nachhaltigkeit (§ 4 Abs. 3 Nr. 3)

- Integrative BBP 3: digitalisierte Arbeitswelt (§ 4 Abs. 3 Nr. 4)

Ort, Datum Unterschrift Antragsteller/-in
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