Schleswig-Holstein
Flensburg-Kiel-Liibeck

ﬁ.?“

Festlegung von Berufsbildpositionen, in denen die individuelle berufliche

Handlungsfahigkeit festgestelit werden soll

Name des Antragstellers/der Antragstellerin:

Referenzberuf: Werkstoffpriifer/-in, Fachrichtung Systemtechnik’

Ich mdchte in den folgenden Berufsbildpositionen meine Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten feststellen lassen (bitte ankreuzen):

Bitte kreuzen Sie die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten an, iiber die Sie verfiigen
und die im Rahmen des Verfahrens festgestellt werden sollen.

Fachrichtungsiibergreifende berufsprofilgebende Berufsbildpositionen

1. BBP 1: Eigenschaften und Einsatzmoglichkeiten von Werkstoffen (§ 4 Ab-
satz 3 Nummer 1)
[0 a) strukturellen Aufbau von Werkstoffen unterscheiden
I  b) Werkstoffe nach physikalischen, mechanischen und chemischen Eigenschaften be-
urteilen
1 c) Eigenschaften von Werkstoffen qualitativ ermitteln
(1 d) Beanspruchungsarten von Bauteilen qualitativ bewerten

2. BBP 2: Verarbeitungs- und Veredelungsverfahren fiir metallische Werkstoffe
und deren Anwendungsmoglichkeiten (§ 4 Absatz 3 Nummer 2)

[J  a) Herstellungsverfahren, insbesondere Gielden, Sintern, Schmieden, Walzen und spa-
nende Verfahren, unterscheiden

[J  b) Warmebehandlungen und andere Veredelungsverfahren zur Erzielung spezifischer
Werkstoffeigenschaften einordnen

[J  c¢) verfahrensspezifische Eigenschaften beurteilen

[J  d) Fugeverfahren, insbesondere Schrauben, Kleben, Léten und Schweil3en, zwischen
gleichen und unterschiedlichen Werkstoffen unterscheiden

3. BBP 3: Verarbeitungs- und Veredelungsverfahren fir nicht metallische
Werkstoffe und deren Anwendungsmoglichkeiten (§ 4 Absatz 3 Nummer 3)
L a) Verarbeitungsverfahren fur Kunststoffe, insbesondere SpritzgieRen und Extrudieren,
unterscheiden

" Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Werkstoffpriifer und zur Werkstoffpriferin vom 25. Juni 2013 (BGBI. | S. 1693),
die durch Artikel 3 der Verordnung vom 27. Januar 2014 (BGBI. | S. 90) geadndert worden ist
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b) Herstellungs- und Bearbeitungsverfahren fiir Keramik, insbesondere Pressen, Sintern
und Schleifen, unterscheiden

c¢) verfahrensspezifische Eigenschaften beurteilen

d) Fugeverfahren fur Kunststoffe, insbesondere Kleben und Schweil3en, unterscheiden

BBP 4: Grundlagen der Prufverfahren (§ 4 Absatz 3 Nummer 4)
a) physikalische Zusammenhange zerstérender Prifverfahren, insbesondere Zugver-
such, Harteprifung und Kerbschlagbiegeversuch, unterscheiden

b) physikalische Grundlagen zerstérungsfreier Prifverfahren, insbesondere Ultraschall-,
Durchstrahlungs-, Eindring-, Magnetpulver-, Wirbelstrom- und Sichtprifung, unterscheiden

c¢) physikalische Zusammenhange lichtmikroskopischer Prifverfahren unterscheiden

d) geratetechnische Analyseverfahren, insbesondere Spektrometrie, unterscheiden und
anwenden

e) Stoffeigenschaften, insbesondere Dichte, ermitteln

f) physikalische Grundlagen der Messtechnik und Sensorik unterscheiden

g) manuelle, automatisierte und computergestiitzte Prifungen unterscheiden

BBP 5: Planen und Vorbereiten von Priifauftrigen, Auswihlen und Uberprii-
fen von Priifmitteln (§ 4 Absatz 3 Nummer 5)
a) Prufunterlagen auf Richtigkeit und Vollstandigkeit prifen
b) Prifeinrichtungen, Verbrauchsmaterialien, Mess- und Hilfsmittel auswahlen, Gberpri-
fen und bereitstellen
c) Prufteile, Prifbereiche und Proben unter Berlcksichtigung der Untersuchungsziele,
Prafvorschriften und Vorgaben festlegen und kennzeichnen
d) Prifverfahren auswahlen

BBP 6: Einrichten von Priifarbeitsplatzen (§ 4 Absatz 3 Nummer 6)
a) Prifteile, Prufbereiche und Proben fur die Prifung vorbereiten
b) Umgebungsbedingungen und Prifparameter Uberprifen und berlcksichtigen; Einhal-
tung der Prifbedingungen sicherstellen
c¢) Prifvorbereitungen und -bedingungen dokumentieren
d) Prifeinrichtung unter Berlcksichtigung der Untersuchungsziele, Prufvorschriften und
Vorgaben einrichten, Funktionstlchtigkeit Gberprufen; Prifeinrichtung einstellen

BBP 7: Durchfiihren von Priifungen (§ 4 Absatz 3 Nummer 7)
a) zerstorende Prufverfahren, insbesondere Zugversuch, Harteprifung und Kerbschlag-
biegeversuch, durchfihren
b) zerstérungsfreie Prufverfahren, insbesondere Oberflachenverfahren, durchfihren
¢) materialografische Praparation und lichtmikroskopische Prifverfahren durchfiihren
d) Toleranzgrenzen fir die zu messenden Eigenschaften und Gréfen tGberwachen
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e) Prifablauf iberwachen, Abweichungen und Stérungen erkennen und MalRnahmen zu
ihrer Beseitigung einleiten

f) mobile Prifverfahren, insbesondere Harteprifung sowie Bauteilmaterialografie, an-
wenden

g) produktbezogene Prifverfahren auswahlen und durchfihren

BBP 8: Bewerten von Prifergebnissen (§ 4 Absatz 3 Nummer 8)
a) Prufergebnisse nach Arbeits- oder Prifanweisung, Regelwerk oder technischer Spe-
zifikation mit Vergleichsmustern oder -katalogen vergleichen, beschreiben, bewerten
und protokollieren
b) Prifobjekte aufgrund Prifergebnis nach Spezifikation kennzeichnen und die geforder-
ten MaRnahmen, insbesondere Nachprifungen und Korrekturen, einleiten
c) Freigabeentscheidung mit Verantwortlichen oder Kunden abstimmen

BBP 9: Dokumentieren von Priifungsverlauf, Messwerten und Priifergebnis-
sen (§ 4 Absatz 3 Nummer 9)
a) Prif- und Arbeitsablaufe, Gerate und Hilfsmittel, Messwerte und Ergebnisse doku-
mentieren
b) computergestitzte Verfahren zum Erstellen von Protokollen, Untersuchungsberich-
ten, Tabellen und Grafiken sowie digitale Bilddokumentation anwenden
c) Prifergebnisse auf Plausibilitat prifen
d) Messwerte statistisch darstellen und auswerten
e) Prifergebnisse zu Berichten zusammenfassen und prasentieren
f) Messunsicherheiten, insbesondere an einem Harteprifverfahren, bestimmen

Fachrichtungsbezogene berufsprofilgebende Berufsbildpositionen der Fach-
richtung ,,Systemtechnik*

1.

d

BBP 1: Unterscheiden von Beanspruchungen und Fehlerarten in techni-
schen Systemen (§ 4 Absatz 7 Nummer 1)
a) herstellungs- und verarbeitungsbedingte Anzeigen unterschiedlicher Werkstoffe inter-
pretieren, insbesondere Fehler in Schweillnahten, Gussstlcken, Schmiedeteilen,
Walzprodukten und Verbundwerkstoffen, identifizieren
b) Beanspruchung von Prifbereichen in branchenspezifischen technischen Anlagen und
Systemen im Kontext der Anlage oder Komponente unterscheiden
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2. BBP 2: Vorbereiten von Prifeinsatzen in technischen Systemen (§ 4 Absatz 7
Nummer 2)

1 a) Prif- und Hilfsmittel zusammenstellen und bevorraten, Funktionsprifungen durchfiih-
ren und Prufauftrage umsetzen

1 b) Prifanweisungen fir zerstérungsfreie Prifungen unter Berlicksichtigung der kunden-
spezifischen, normativen und gesetzlichen Anforderungen erstellen und anwenden

0 c) vor Ort priftechnisch relevante branchen- und kundenspezifische Prif- und Qualitats-
managementanforderungen beschaffen, bewerten und bertcksichtigen

1 d) Zustandigkeiten und Verantwortlichkeiten im Bereich Prifmittelbeschaffung, Arbeits-
schutz- und Sicherheitsvorkehrungen und Qualitdtsmanagementanforderungen am
Prifort ermitteln; Einsatzgenehmigungen einholen

1 e) Dokumentation flr Anzeigen-Protokollierung erstellen

L f) Prafungen in betriebliche Ablaufe einpassen, mit Kunden, Auditoren, Prifaufsichtsper-
sonal und Prifbeteiligten abstimmen und optimieren

3. BBP 3: Vorbereiten von Prufarbeitsplatzen in technischen Systemen (§ 4 Ab-
satz 7 Nummer 3)

[0  a)vor- und nachgelagerte Bereiche im Einsatzgebiet ermitteln, Verantwortungsbereiche
und Priufdurchfihrung abstimmen, Kunden auf spezifische Prifbedingungen und
Prifdurchfiihrungen hinweisen und beraten

I b) prufungsrelevante Komponenten und Bereiche im Einsatzgebiet ermitteln; Zugang-
lichkeit und Prifbarkeit nach den geforderten Vorgaben beurteilen

[J  c¢) ortliche Arbeitssicherheitsmal3nahmen und StrahlenschutzmalRnahmen bertcksichti-
gen; Fremdleistungen veranlassen, Uberwachen und prifen

[J  d) Prufgerate und -mittel unter Berlcksichtigung der anlagenspezifischen Gegebenhei-
ten und unter Einbeziehung der Belastungsbedingungen positionieren

4. BBP 4: Durchfihren von Prufverfahren und -prozessen im Einsatzgebiet und
Umsetzen von Anforderungen des Qualititsmanagements (§ 4 Absatz 7
Nummer 4)

[J  a) wiederkehrende Prifungen, Zwischen- und Abnahmeprufungen hinsichtlich Priafmit-

tel, Prafdurchfiihrung und Dokumentation unterscheiden

[J  b) Bauteile und Komponenten auf Dimensionen, Werkstoffeigenschaften und Material-

fehler prifen

0  c) Prufanweisungen fur zerstérungsfreie Priufung von Oberflachenfehlern und oberfla-

chennahen Fehlern in unterschiedlichen technischen Anlagen, unterschiedlichen Werk-
stoffen und Bauteildimensionen erstellen

1 d) Priftechniken verfahrensspezifisch und prifproblemabhangig auswahlen, Anwen-

dungsbereiche abgrenzen

J  e) umgebungs- und anlagenbedingte Einflisse des Einsatzgebietes auf die Prufdurch-

fuhrung und die Prifergebnisse beriicksichtigen
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1 f) Bauteile und Komponenten aus unterschiedlichen Werkstoffen mit zerstérungsfreien
Prufverfahren, durch Sichtprifung, Eindringprifung, Magnetpulverprifung, Ultraschall-
prifung und Durchstrahlungsprifung untersuchen

5. BBP 5: Analysieren von Prifergebnissen (§ 4 Absatz 7 Nummer 5)

1 a) Filmbewertungen in der Durchstrahlungspriifung durchflihren

LI  b)Zulassigkeitsgrenzen in der Schweil3nahtprifung bei Stumpf- und Kehinahten ermitteln
1 c¢) Prifungen unter Beachtung der Registrier- und Zulassigkeitsgrenzen in der Durch-
strahlungs-, Ultraschall-, Eindring-, Sicht- und Magnetpulverprifung nach Vorgaben be-
werten

d) Prifergebnisse verschiedener Prifverfahren unter Beachtung der Zulassigkeitsgren-
zen miteinander vergleichen

O

6. BBP 6: Durchfiihren von MaBnahmen nach Priufungen (§ 4 Absatz 7 Nummer 6)

1 a) Arbeitsbereiche fir den reguldren Anlagenbetrieb freigeben; Prifaufsichtspersonal
benachrichtigen

I  b) Nachbehandlungs- und Nachbearbeitungsverfahren nach Vereinbarung oder Abspra-
che mit Verantwortlichen festlegen und durchfiihren

I  c) Nachprifungen nach Vereinbarung oder Absprache mit Verantwortlichen festlegen
und durchfiihren

1 d) NachbehandlungsmalRnahmen nachvollziehbar dokumentieren

1  e) Arbeitsleistungen vertragsgemaf abrechnen, Abrechnungsdaten erstellen, Nachkal-
kulationen durchfihren

1 f) Vergleich mit urspriinglicher Prifplanung durchfiihren, Priifergebnisse und Prifdurch-
fuhrung mit Auftraggeber bewerten

7. BBP 7: Dokumentieren des technischen Systemzustandes (§ 4 Absatz 7
Nummer 7)
[J  a) Rohrleitungspléane, isometrische Zeichnungen und Bauplane anwenden
[J  b) Inspektionsbefunde und InstandhaltungsmaRnahmen dokumentieren und visualisie-
ren
[J  c¢) kundenspezifische Dokumentationsanforderungen einhalten; komponenten- und sys-
temspezifische Dokumentation erstellen

8. BBP 8: Analysieren von Fehlerursachen (§ 4 Absatz 7 Nummer 8)

[0 a) Vorgehensweise zur systematischen Untersuchung von Schadensfallen festlegen

1  b)unterstitzende zerstdrungsfreie Prifverfahren zur Fehleranalyse festlegen und durch-
fuhren
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Im Rahmen der Feststellung der individuellen beruflichen Handlungsfahigkeit (Bewer-
tung) werden folgende integrative Berufsbildpositionen beriicksichtigt:

- Integrative BBP 1: Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (§ 4 Abs. 8 Nr. 3)
- Integrative BBP 2: Umweltschutz (§ 4 Abs. 8 Nr. 4)
- Integrative BBP 3: Handhaben von Arbeits- und Gefahrstoffen (§ 4 Abs. 8 Nr. 5)

- Integrative BBP 4: Betriebliche und technische Kommunikation; Qualitdtsmanagement (§ 4
Abs. 8 Nr. 6)

- Integrative BBP 5: Bearbeiten von Werkstlicken aus unterschiedlichen Werkstoffen (§ 4 Abs.
8 Nr.7)

- Integrative BBP 6: Warten und Pflegen von Werkzeugen, Messgeraten und Betriebseinrich-
tungen (§ 4 Abs. 8 Nr. 8)

Ort, Datum Unterschrift Antragsteller/-in
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