Schleswig-Holstein
Flensburg-Kiel-Liibeck

ﬁ.?“

Festlegung von Berufsbildpositionen, in denen die individuelle berufliche

Handlungsfahigkeit festgestelit werden soll

Name des Antragstellers/der Antragstellerin:

Referenzberuf: Werkstoffpriifer/-in, Fachrichtung Metalltechnik’

Ich mdchte in den folgenden Berufsbildpositionen meine Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten feststellen lassen (bitte ankreuzen):

Bitte kreuzen Sie die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten an, iiber die Sie verfiigen
und die im Rahmen des Verfahrens festgestellt werden sollen.

Fachrichtungsiibergreifende berufsprofilgebende Berufsbildpositionen

1. BBP 1: Eigenschaften und Einsatzmoglichkeiten von Werkstoffen (§ 4 Ab-
satz 3 Nummer 1)
[0 a) strukturellen Aufbau von Werkstoffen unterscheiden
I  b) Werkstoffe nach physikalischen, mechanischen und chemischen Eigenschaften be-
urteilen
1 c) Eigenschaften von Werkstoffen qualitativ ermitteln
(1 d) Beanspruchungsarten von Bauteilen qualitativ bewerten

2. BBP 2: Verarbeitungs- und Veredelungsverfahren fiir metallische Werkstoffe
und deren Anwendungsmoglichkeiten (§ 4 Absatz 3 Nummer 2)

[J  a) Herstellungsverfahren, insbesondere Gielden, Sintern, Schmieden, Walzen und spa-
nende Verfahren, unterscheiden

[J  b) Warmebehandlungen und andere Veredelungsverfahren zur Erzielung spezifischer
Werkstoffeigenschaften einordnen

[J  c¢) verfahrensspezifische Eigenschaften beurteilen

[J  d) Fugeverfahren, insbesondere Schrauben, Kleben, Léten und Schweil3en, zwischen
gleichen und unterschiedlichen Werkstoffen unterscheiden

3. BBP 3: Verarbeitungs- und Veredelungsverfahren fir nicht metallische
Werkstoffe und deren Anwendungsmoglichkeiten (§ 4 Absatz 3 Nummer 3)
L a) Verarbeitungsverfahren fur Kunststoffe, insbesondere SpritzgieRen und Extrudieren,
unterscheiden

" Verordnung Uber die Berufsausbildung zum Werkstoffpriifer und zur Werkstoffpriferin vom 25. Juni 2013 (BGBI. | S. 1693),
die durch Artikel 3 der Verordnung vom 27. Januar 2014 (BGBI. | S. 90) geadndert worden ist
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b) Herstellungs- und Bearbeitungsverfahren fiir Keramik, insbesondere Pressen, Sintern
und Schleifen, unterscheiden

c¢) verfahrensspezifische Eigenschaften beurteilen

d) Fugeverfahren fur Kunststoffe, insbesondere Kleben und Schweil3en, unterscheiden

BBP 4: Grundlagen der Prufverfahren (§ 4 Absatz 3 Nummer 4)
a) physikalische Zusammenhange zerstérender Prifverfahren, insbesondere Zugver-
such, Harteprifung und Kerbschlagbiegeversuch, unterscheiden

b) physikalische Grundlagen zerstérungsfreier Prifverfahren, insbesondere Ultraschall-,
Durchstrahlungs-, Eindring-, Magnetpulver-, Wirbelstrom- und Sichtprifung, unterscheiden

c¢) physikalische Zusammenhange lichtmikroskopischer Prifverfahren unterscheiden

d) geratetechnische Analyseverfahren, insbesondere Spektrometrie, unterscheiden und
anwenden

e) Stoffeigenschaften, insbesondere Dichte, ermitteln

f) physikalische Grundlagen der Messtechnik und Sensorik unterscheiden

g) manuelle, automatisierte und computergestiitzte Prifungen unterscheiden

BBP 5: Planen und Vorbereiten von Priifauftrigen, Auswihlen und Uberprii-
fen von Priifmitteln (§ 4 Absatz 3 Nummer 5)
a) Prufunterlagen auf Richtigkeit und Vollstandigkeit prifen
b) Prifeinrichtungen, Verbrauchsmaterialien, Mess- und Hilfsmittel auswahlen, Gberpri-
fen und bereitstellen
c) Prufteile, Prifbereiche und Proben unter Berlcksichtigung der Untersuchungsziele,
Prafvorschriften und Vorgaben festlegen und kennzeichnen
d) Prifverfahren auswahlen

BBP 6: Einrichten von Priifarbeitsplatzen (§ 4 Absatz 3 Nummer 6)
a) Prifteile, Prufbereiche und Proben fur die Prifung vorbereiten
b) Umgebungsbedingungen und Prifparameter Uberprifen und berlcksichtigen; Einhal-
tung der Prifbedingungen sicherstellen
c¢) Prifvorbereitungen und -bedingungen dokumentieren
d) Prifeinrichtung unter Berlcksichtigung der Untersuchungsziele, Prufvorschriften und
Vorgaben einrichten, Funktionstlchtigkeit Gberprufen; Prifeinrichtung einstellen

BBP 7: Durchfiihren von Priifungen (§ 4 Absatz 3 Nummer 7)
a) zerstorende Prufverfahren, insbesondere Zugversuch, Harteprifung und Kerbschlag-
biegeversuch, durchfihren
b) zerstérungsfreie Prufverfahren, insbesondere Oberflachenverfahren, durchfihren
¢) materialografische Praparation und lichtmikroskopische Prifverfahren durchfiihren
d) Toleranzgrenzen fir die zu messenden Eigenschaften und Gréfen tGberwachen
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1 e) Prifablauf Gberwachen, Abweichungen und Stérungen erkennen und MalRnahmen zu
ihrer Beseitigung einleiten

LI f) mobile Prifverfahren, insbesondere Harteprifung sowie Bauteilmaterialografie, an-
wenden

1  g) produktbezogene Prifverfahren auswahlen und durchfiihren

8. BBP 8: Bewerten von Priifergebnissen (§ 4 Absatz 3 Nummer 8)

1  a) Prufergebnisse nach Arbeits- oder Prifanweisung, Regelwerk oder technischer Spe-
zifikation mit Vergleichsmustern oder -katalogen vergleichen, beschreiben, bewerten
und protokollieren

I  b) Prifobjekte aufgrund Prifergebnis nach Spezifikation kennzeichnen und die geforder-
ten MaRnahmen, insbesondere Nachprifungen und Korrekturen, einleiten

I c) Freigabeentscheidung mit Verantwortlichen oder Kunden abstimmen

9. BBP 9: Dokumentieren von Priifungsverlauf, Messwerten und Priifergebnis-
sen (§ 4 Absatz 3 Nummer 9)

1 a) Pruf- und Arbeitsablaufe, Gerate und Hilfsmittel, Messwerte und Ergebnisse doku-

mentieren

b) computergestitzte Verfahren zum Erstellen von Protokollen, Untersuchungsberich-

ten, Tabellen und Grafiken sowie digitale Bilddokumentation anwenden

c) Prifergebnisse auf Plausibilitat prifen

d) Messwerte statistisch darstellen und auswerten

e) Prifergebnisse zu Berichten zusammenfassen und prasentieren

f) Messunsicherheiten, insbesondere an einem Harteprifverfahren, bestimmen

O

000

Fachrichtungsbezogene berufsprofilgebende Berufsbildpositionen der Fach-
richtung ,,Metalltechnik“

1. BBP 1: Andern und Beurteilen von Werkstoffeigenschaften (§ 4 Absatz 4
Nummer 1)

[0 a) Warmebehandelbarkeit von metallischen Werkstoffen beurteilen

[J  b) Behandlungsmittel zur Erwarmung und Abkihlung sowie Schutzmittel der Warmebe-
handlung unter Bericksichtigung der Werkstoffe und Verfahren festlegen

1  c¢) Gluhverfahren, insbesondere Grobkorn-, Normal-, Weich-, Spannungsarm- und Re-
kristallisationsgliihen, durchfiihren

0 d) Warmebehandlungen, insbesondere Anlassen, Altern, Ausharten, Vergiten und Tief-
kdhlen, durchfihren

1 e) thermochemische Warmebehandlungen zum Ein- und Ausdiffundieren von Elemen-
ten durchfuhren

L1 f) Zeit-Temperatur-Verlaufe zur Erzielung vorgegebener Werkstoffeigenschaften festlegen
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g) unter Nutzung von Zeit-Temperatur-Austenitisier-Schaubildern und Zeit-Temperatur-
Umwandlungs-Schaubildern warmebehandeln, insbesondere harten

h) Durchhartbarkeit von Eisenbasislegierungen durch Stirnabschreckversuch bestimmen
i) Beeinflussung der Werkstoffeigenschaften von metallischen Werkstoffen durch War-
mebehandlung, Flgen, Kalt- und Warmumformungen beurteilen

BBP 2: Ermitteln mechanisch-technologischer Werkstoffeigenschaften (§ 4
Absatz 4 Nummer 2)
a) Festigkeits- und Verformungskennwerte von Werkstoffen durch Zug- und Druckver-
suche ermitteln
b) Harte von Werkstoffen, insbesondere nach den Verfahren Brinell, Rockwell und
Vickers, ermitteln
c) Zahigkeit von Werkstoffen durch Kerbschlagbiegeprifung ermitteln
d) Umformungsverhalten durch Biege- und Faltversuche prifen
e) weitere mechanisch-technologische Untersuchungsverfahren, insbesondere Schwing-,
Zeitstand- und Kriechversuche, auswahlen, veranlassen und Ergebnisse bewerten

BBP 3: Durchfihren metallografischer Untersuchungen (§ 4 Absatz 4 Num-

mer 3)
a) Proben fur metallografische Untersuchungen durch Beizen und Atzen von Oberfla-
chen vorbereiten
b) makroskopische Untersuchungen, insbesondere zur Beurteilung von Reinheitsgrad
und Seigerung, durchfihren
c) Gefiige metallischer Werkstoffe lichtmikroskopisch untersuchen
d) Gefluigebestandteile in Stahl, insbesondere Korn- und Zwillingsgrenzen, Ferrit, Perlit,
Martensit und nichtmetallische Einschliisse, identifizieren
e) Ferrit, Perlit, Martensit, Graphit und Ledeburit in Eisengusswerkstoffen identifizieren
f) Ausscheidungen in einer Aluminiumgusslegierung identifizieren
g) Geflgebestandteile, insbesondere Korn- und Zwillingsgrenzen, alpha- und beta-
Phase, in einer Kupfer-Zink-Legierung identifizieren
h) Gefuige metallischer Werkstoffe mittels Richtreihen, insbesondere zu Korngréf3e und
Reinheitsgrad, quantifizieren
i) Flachenanteil einzelner Gefligebestandteile und Schichtdicken an metallischen Werk-
stoffen bildanalytisch ermitteln
j) weitere Untersuchungsverfahren, insbesondere Rasterelektronenmikroskopie, aus-
wahlen, veranlassen und Ergebnisse bewerten
k) Untersuchungen an fehlerhaften Werkstoffen und Produkten durchfiihren
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BBP 4: wenden zerstorungsfreier Werkstoffpriifverfahren (§ 4 Absatz 4 Num-
mer 4)

a) visuelle Kontrollen an Werkstiicken durchfiihren

b) Oberflachen, insbesondere mit Magnetpulver- und Eindringverfahren, prifen

c) Senkrechtprifungen mit Ultraschall durchfihren

d) zerstoérungsfreie Prifverfahren auswahlen und bewerten

BBP 5: BBP 5: Ermitteln sonstiger Werkstoff- und Produkteigenschaften (§ 4
Absatz 4 Nummer 5)
a) Oberflachenrauheit messen und bewerten
b) Ergebnisse chemischer Analytik bewerten
¢) Thermoanalysen an Ein- und Mehrstoffsystemen zur Bestimmung von Ausschei-
dungs- und Umwandlungsprozessen durchflihren und bewerten

BBP 6: Analysieren von Fehlerursachen (§ 4 Absatz 4 Nummer 6)
a) Vorgehensweise zur systematischen Untersuchung von Schadensfallen festlegen
b) Anderungen von Eigenschaften durch werkstoff-, verarbeitungs-, konstruktions- sowie
betriebsbedingte Einwirkungen beurteilen
¢) umgebungsbedingte Veranderungen der Eigenschaften von metallischen Werkstoffen
identifizieren und bewerten, insbesondere durch Einwirkung von Temperatur, Feuchtig-
keit und Chemikalien
d) auf der Grundlage von Untersuchungsergebnissen auf Fehlerursachen schliel3en
e) Vorschlage zur Fehlervermeidung entwickeln

Im Rahmen der Feststellung der individuellen beruflichen Handlungsfahigkeit (Bewer-
tung) werden folgende integrative Berufsbildpositionen beriicksichtigt:

- Integrative BBP 1: Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (§ 4 Abs. 8 Nr. 3)
- Integrative BBP 2: Umweltschutz (§ 4 Abs. 8 Nr. 4)
- Integrative BBP 3: Handhaben von Arbeits- und Gefahrstoffen (§ 4 Abs. 8 Nr. 5)

- Integrative BBP 4: Betriebliche und technische Kommunikation; Qualitatsmanagement (§ 4
Abs. 8 Nr. 6)

- Integrative BBP 5: Bearbeiten von Werkstlicken aus unterschiedlichen Werkstoffen (§ 4 Abs.
8 Nr.7)

- Integrative BBP 6: Warten und Pflegen von Werkzeugen, Messgeraten und Betriebseinrich-
tungen (§ 4 Abs. 8 Nr. 8)

Ort, Datum Unterschrift Antragsteller/-in
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