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I/l Wasserstoff trifft klassischen Werkzeugbau
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/lll Das Herz der Brennstoffzelle: Die Rolle der Bipolarplatte (BPP) WEFA
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I/l Prazision in der Produktion: Die Schlisselmethoden zur Herstellung
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Prozesse erfordern innovative und prazise Umformwerkzeugkonzepte

Fur Brennstoffzellenproduktion

Fur Brennstoffzellenproduktion:

Fur Brennstoffzellenproduktion:

Fur Brennstoffzellenproduktion:

Far Brennstoffzellenproduktion:

Industrialisierungspotenzial: Industrialisierungspotenzial Industrialisierungspotenzial: Industrialisierungspotenzial: Industrialisierungspotenzial-
Zykluszeit: 1-25s Zykluszeit 5-10s Zykluszeit: 5-10s Zykluszeit: <20s Geschwindigkeit: bis zu 9m/min
Platten pro Hub: 1 Platten pro Hub: Skalierbar Platten pro Hub: Skalierbar Platten pro Hub: Skalierbar (3 s pro Platte)
Presskraft: 16.000 kN* Presskraft <3.000 bar Presskraft: ~ 20.000 kN* Umfermungs- Platten pro Hub: Skalierbar
Lebensdauer-  1.000-5.000 Geschwindigkeit: bis zu 50 m/s Blechdicke: ~0,1 mm
o } ) Gummimatrizen Zyklen
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© Nicht fir hohe Preduktions-
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— mit WEFA Kompetenz Prazisionsfertigung & CVD Beschichtung?
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/Il Umsatzpotenzial in der GroRenordnung fiihrender Bestandskunden T WEFA

* Kostenanteil von BPP flr
Brennstoffzellen belauft sich
derzeit auf ca. 45 %

TAM 2024

** Anteil Werkzeugkosten im

BPP- Presswerk 4.5 %
Werkzeuge:

Ca. 12 BPP-Hersteller in
Deutschland: ca. 1 Mio. € Umsatz
/ Kunde

700 Mio. €

Prognose
Umsatzwachstum bis
2027:

+ 245 %

Quellen: VDMA, Springer Professional, Deloitte, industrystock.com




/lll Chancen und Herausforderungen fur den branchenfremden Werkzeugbau SSF WE'-'A®

Umsatzwachstum H, - Ist das wirklich so?

Chance Herausforderung
Markt in Bewegung Unklarer Markthochlauf
Spezialisierung Technologische Unsicherheit
Langfristige Perspektive Dekarbonisierung Markteintrittsbarrieren
Skalierbarkeit OEM-Rickzug aus FCEV
Diversifizierung Abwanderung/Herstellung in Asien

Forderprogramme
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