Schleswig-Holstein
Flensburg - Kiel - Libeck

T

Festlegung von Berufsbildpositionen, in denen die individuelle berufliche
Handlungsfahigkeit festgestellt werden soll

Name des Antragstellers/der Antragstellerin:

Referenzberuf:
Maschinen- und Anlagenfiihrer/-in, Schwerpunkt Metall- und Kunststofftechnik?*

Ich mdchte in den folgenden Berufsbildpositionen meine Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten feststellen lassen (bitte ankreuzen):

Schwerpunktibergreifende berufsprofilgebende Berufsbhildpositionen

Berufsbildposition Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Bitte kreuzen Sie die Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten an, Gber die Sie verfigen und
die im Rahmen des Verfahrens festgestellt
werden sollen.

O | BBP 1: Zuordnen und Hand- | O | a) Werkstoffe identifizieren und nach Verwen-
haben von Werk-, Betriebs- dungszweck unterscheiden
und Hilfsstoffen 00 | b) Betriebs- und Hilfsstoffe unter Beachtung der

(8 4 Nr. 5) Sicherheitsvorschriften auswéhlen und verwenden
O | BBP 2: Betriebliche und O | a) Informationen beschaffen, aufbereiten und be-

technische Kommunikation werten

(8 4 Nr. 6)

O | b) technische Unterlagen und Grundbegriffe der
Normung anwenden
O | c) Skizzen erstellen

O | d) produktionstechnische Daten nutzen, Arbeitser-
gebnisse dokumentieren
O | e) betriebliche Vorschriften beachten

O | f) Informations- und Kommunikationstechniken an-
wenden

O | g) Daten eingeben, sichern und pflegen, Vorschrif-
ten zum Datenschutz beachten

O | BBP 3: Planen und Vorberei- | [0 | a) Auftragsunterlagen prifen, Auftragsziele im ei-
ten von Arbeitsablaufen genen Arbeitsbereich festlegen

(84Nr.7) O | b) Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe sowie Werk-
zeuge auswahlen

O | c) Arbeitsplatz nach ergonomischen und sicher-
heitsrelevanten Gesichtspunkten einrichten

1 Verordnung uber die Berufsausbildung zum Maschinen- und Anlagenfiihrer/zur Maschinen- und Anlagenfihrerin vom 27. April
2004 (BGBI. | S. 647), die zuletzt durch Artikel 2 der Verordnung vom 14. Juni 2023 (BGBI. 2023 | Nr. 151) geandert worden ist.
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Berufshildposition

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Bitte kreuzen Sie die Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten an, Uber die Sie verfligen und
die im Rahmen des Verfahrens festgestellt
werden sollen.

O | BBP 4: Prifen O
(8 4 Nr. 8)

O

O

O

a) Prufverfahren und -mittel nach Verwendungs-
zweck auswahlen

b) Prifungen unter Berticksichtigung von Vorga-
ben und Toleranzen durchfihren

c) Prifergebnisse dokumentieren und bewerten

d) Korrekturmaf3nahmen einleiten

O | BBP 5: Branchenspezifische | O
Fertigungstechniken
(84 Nr.9)

a) manuelle und maschinelle Fertigungstechniken
unterscheiden und auswéhlen

b) branchenspezifische Fertigungstechniken an-
wenden

c) Werkstoffe auswahlen und nach technischen
Unterlagen bearbeiten

d) Arbeitsergebnisse prifen, dokumentieren und
bewerten

O | BBP 6: Steuerungs- und Re- | O
gelungstechnik

a) Methoden des Steuerns und Regelns unter-
scheiden

(8 4 Nr. 10) 00 | b) Uberwachungseinrichtungen nach Aufbau und
Funktion unterscheiden
O | BBP 7: Einrichten und Be- O | Produktionsmaschinen und -anlagen hinsichtlich
dienen von Produktionsanla- der Funktion und des Einsatzes unterscheiden
gen
(8 4 Nr. 11)

O | BBP 8: Steuern des Materi- | O
alflusses
(8 4 Nr. 12)

a) Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe sowie Produkte
transportieren und lagern

b) Wert- und Reststoffe sammeln, trennen und la-
gern

O | BBP 9: Warten und Inspizie- | O
ren von Maschinen und An-
lagen

(84 Nr. 13)

Werkzeuge, Maschinen und Anlagen nach Vorga-
ben kontrollieren und warten

OO | BBP 10: Durchfiihren von O
qualitatssichernden Mal3nah-
men

(§ 4 Nr. 14)

Aufgaben und Ziele von qualitatssichernden Maf3-
nahmen unterscheiden
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Schwerpunktbezogene berufsprofilgebende Berufsbildpositionen im Schwerpunkt
»Metall- und Kunststofftechnik*

BBP des Schwerpunkts

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Bitte kreuzen Sie die Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten, tber die Sie verfigen und die
im Rahmen des Verfahrens festgestellt werden
sollen an.

BBP 1: Zuordnen und Hand-
haben von Werk-, Betriebs-
und Hilfsstoffen

(84 Nr. 5)

a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderun-
gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrem Ver-
wendungszweck auswahlen und handhaben

b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen,
nach Vorschriften einsetzen und fachgerecht ent-
sorgen

BBP 2: Planen und Vorberei-
ten von Arbeitsablaufen
(84 Nr.7)

a) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beach-
tung wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben
planen

b) Arbeitsabldufe mit vor- und nachgelagerten Be-
reichen abstimmen

c) Werkzeuge und Materialien auswéhlen

BBP 3: Branchenspezifische
Fertigungstechniken
(84 Nr.9)

a) Anforderungen an die zu fertigenden Produkte
berlcksichtigen

b) Bauteile, insbesondere durch Fligen, Spanen
und Umformen, herstellen

¢) Baugruppen nach technischen Unterlagen mon-
tieren und demontieren

d) Maf3-, Form- und Lagetoleranzen sowie Ober-
flachenbeschaffenheit zuordnen

e) Werkzeuge unter Berticksichtigung der Verfah-
ren, der Werkstoffe und der Schneidengeometrie
auswahlen sowie Technologiedaten ermitteln und
einstellen

BBP 4: Steuerungs- und Re-
gelungstechnik
(84 Nr. 10)

Steuerungs- und Regelungseinrichtungen an Ma-
schinen und Anlagen unter Beachtung der Sicher-
heitsvorschriften bedienen

BBP 5: Einrichten und Be-
dienen von Produktionsanla-
gen

(8 4 Nr. 11)

a) Produktionsmaschinen und -anlagen nach Vor-
gaben riisten und umristen

b) Prozessdaten einstellen und optimieren

¢) Maschinen und Anlagen unter Bertcksichtigung
der Sicherheitsbestimmungen in Betrieb nehmen
d) Produktionsprozesse nach Verfahrensparame-
tern tberwachen
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BBP des Schwerpunkts

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Bitte kreuzen Sie die Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten, tUber die Sie verfigen und die
im Rahmen des Verfahrens festgestellt werden
sollen an.

e) Stérungen und Abweichungen sowie deren Ur-
sachen feststellen, beseitigen und Beseitigung
veranlassen

f) Arbeits- und Bewegungsablaufe im Arbeitsbe-
reich optimieren

g) Produktionsablaufe durch Eingriff in die Pro-
zesskette sichern

h) Maschinen und Anlagen tbergeben, dabei Uber
Produktionsprozess, Produktionsstand sowie Ver-
anderungen im Produktionsablauf informieren,
Ubergabe dokumentieren

BBP 6: Steuern des Materi-
alflusses
(84 Nr. 12)

a) Materialfluss im eigenen Arbeitsbereich tber-
wachen und sicherstellen

b) Stérungen im Materialfluss feststellen und be-
seitigen, Materialfluss optimieren

BBP 7: Warten und Inspizie-
ren von Maschinen und An-
lagen

(84 Nr. 13)

a) Betriebsbereitschaft durch Warten und Inspizie-
ren sicherstellen

b) Verschleil3teile austauschen und deren Aus-
tausch veranlassen

¢) instand gesetzte Maschinen und Anlagen auf
Betriebsbereitschaft priifen und in Betrieb nehmen

BBP 8: Durchfiihren von
qualitatssichernden Mal3nah-
men

(8 4 Nr. 14)

a) Ursachen von Qualitatsabweichungen feststel-
len, Korrekturmafnahmen einleiten

b) zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeits-
vorgangen im eigenen Arbeitsbereich beitragen
¢) Arbeiten kundenorientiert durchfiihren

Im Rahmen der Feststellung der individuellen beruflichen Handlungsfahigkeit (Bewertung)
werden folgende integrative Berufsbildpositionen beriicksichtigt:

- Integrative BBP 1: Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit (8 4 Nr. 3)

- Integrative BBP 2: Umweltschutz (8 4 Nr. 4)

Ort, Datum Unterschrift Antragsteller/-in
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