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Abschlussprufung Teil 2 — Sommer 2025

Variable Bereitstellungsliste fiir Anlagenmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Schweilltechnik

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsubliche Werkzeuge, Prif- und
Hilfsmittel verwendet werden.

Nur die angekreuzten Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung zusatzlich
benotigt!

. Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
o) 1. Aushalseisen DN 15 DN20 DN25 DN32

Il.  Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

o) 1. Holzstopfen fur Rohr(e) DN 15 DN20 DN25 DN 32

o) 2. Rohrbiegestlick(e)

o) 3. Formiergaseinrichtung

o 4. Biegehilfen sind, falls notwendig, je nach Ausfiihrung des Prifungsstiicks vom Prifling

eigenstandig anzufertigen.

lll. Priufmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:
o) 1. je 1 Satz Radienschablonen R1-7 R15-25 (konkav, konvex)

IV. Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge
bereitgestellt werden miissen:

® 1. je 2 Maulschlissel SW10 SW13 SwW16 SW18 DIN 3110
O 2. je 2 Doppelmaulschlissel SW10 SW13 SW16 SW18 DIN 3110
O 3. je 2 Doppelringschlissel SW10 SW13 SwW16 SW18 DIN 838
O 4. je 1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen M6 M8 M10 M12 DIN 352
o) 5. je 1 Schneideisen mit Schneideisenhalter M6 M8 M10 M12

e} 6. je 1 Schraubendreher fur Schrauben mit Schlitz A1,2x8 A1,6 x 10 ISO 2380
® 7. je 1 Satz Inbusschlussel 1,5-10 mm

V.  Werkzeuge fiir die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestelit

werden miissen:
¢} 1. je 1 Spiralbohrer 1M mm 13 mm @14 mm 18 mm DIN 6581
o 1. je 1 Kegelsenker 90° 10 mm @124 mm @15 mm DIN 335

Die in diesem Heft aufgefiihrten Einzelteile sowie die Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel aus der Standard-
bereitstellungsliste werden zur Durchfiihrung dieses Arbeitsauftrags benoétigt.

Das Heft ,,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb“ fiir die Abschlusspriifung
Anlagenmechaniker/-in Schweitechnik Teil 2 kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder in Papier-
form bei der fiir den Ausbildungsbetrieb zustandigen Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhltungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zulassig.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde flr die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieflich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
© 2025, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten S25 4015 B2 -EH-gelb-131123
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Materialbereitstellung

Anlagenmechaniker/-in
Schweilltechnik

Materialbereitstellung

Die Materialbereitstellung hat der Priifling geman der vorliegenden Zeichnung des Ablaufstutzens Blatt 1(1) inner-
halb der Vorbereitungszeit von 8 h, jedoch spatestens bis zum Tag der praktischen Priifung, selbststandig vor-
zunehmen. Die auf Blatt 1(1) aufgefihrte Stiickliste ist anschlieRend vom Prifling zu erganzen. Die vom Prifling
angefertigten Halbzeuge und Normteile sowie die von ihm erganzte Stlckliste einschlie8lich des Eintrags des Vor-
und Familiennamens und der Priflingsnummer auf Blatt 1(1) sind am Tag der praktischen Prifung mitzubringen.

Hinweise:

— Die diesem Heft beiliegende Zeichnung Blatt 1(1) dient ausschlief3lich der Materialbereitstellung.
— Die Fertigung des auf Blatt 1(1) dargestellten Ablaufstutzens erfolgt wahrend der Durchfiihrungszeit am Tag der
praktischen Prifung unter Aufsicht eines autorisierten Prifungsausschusses.

Die Grundplatte (Pos.-Nr. 1) ist nach Skizze 1, die Standerplatte (Pos.-Nr. 2) ist nach Skizze 2, die beiden Stiitzen
(Pos.-Nr. 3) sind nach Skizze 3, das Verstarkungsstiick (Pos.-Nr. 4) ist nach Skizze 4 und das Rohrstlick (Pos.-Nr.
6) ist nach Skizze 5 des auf Blatt 1(1) dargestellten Ablaufstutzens vorgefertigt am Tag der praktischen Prifung
bereitzustellen. Fir die Herstellung der aufgeflihrten Skizzen, wenn nicht weiter aufgefiihrt, gelten die Allgemeinto-
leranzen fur SchweilRkonstruktionen nach DIN EN ISO 13920, Toleranzklasse B.
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Skizze 2 bis Skizze 5 siehe Seite 3
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Tabelle:

nach DIN EN SO 5817

Grenzwerte fiir SchweiBnahtunregelmaBigkeit Bewertungsgruppe C (mittel)

Benennung der

Besthroibyrgg dqr

Grenzwerte fir die UnregelmaBigkeit
bei Bewertungsgruppe

C (mittel)
-Auszug-
- Léngs-, Quer- und sternférmige
Risse Risse im Schweif3gut sowie in der Nicht zuldssig
Bindezone und Warmeeinflusszone
- Summe der Porenfliche auf der Einlagig: <15%
Porositdt und Poren untersuchten Oberfléche Mehrlagig: <30 %
- GroBtmaf {in mm) einer einzelnen Pore <4 mm
Schlauchporen,
Gaskanile, - Lange UnregelmaBigkeit Nicht zuldssig
unker, - GroBtman einer UnregelmaBigkeit
feste Einschlisse
- Flankenbindefehler
Bindefehl: -1 Nicht zuldssig
- Wurzelbindefehler
Ungeniigende Lange UnregelmiBigkeiten nicht zuldssig
DurchschweiBung - Tatséchlicher Einbrand < Solleinbrand Kurze Unregelm3Bigkeiten zuldssig
h<0,1 s/hmax. 1,5 mm
Einbrandkerbe - Weicher Ubergang wird verlangt Kurze UnregelmaBigkeiten zul3ssig
h<01 t/hmax. 15 mm
) V-Naht: h<1.0 mm + 0,15 b
Zu groBe - Weicher Ubergang wird verlangt max. 7,0 mm
Nahtiiberhdhung Kehlnaht: h<1,0 mm + 0,15 b
max. 4,0 mm

Decklagenunter-
wolbung
Verlaufendes

- Vertiefung in der Naht wegen zu
wenig Schweifigut
- Schwerkraftbedingt verlaufendes

Lange UnregelmiBigkeiten nicht zuldssig
Kurze Unregelm3figkeiten zul3ssig
h<0,1 /max. 1,0 mm

SchweiBgutiiberlauf

- UbermiBiges Schweifigut am
Nahtiibergang, das ohne Bindung
auf dem Werkstiick aufliegt

Nicht zuldssig
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Allgemeintoleranz fir Schweiflkonstruktionen

nach DIN EN ISO 13920

Grenzabmafle
fir Nennmaf3bereiche
(in mm

Toleranz

klasse lber | Uber | Uber | iber
2 | 30 | 120 | 400 | 1000
bis | bis | bis | bis | bis
30 | 120 | 400 ] 10002000

B #1 | £2 | 22 | 3 | 4

Schnittqualitat und Mafitoleranzen fiir thermische Schnitte

nach DIN EN IS0 9013-342
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Qualitat der Schnittflachen

Rechtwinkligkeits- gemittelte
Bereich toleranz v Rautiefe Rys Bemerkung
in mm in um
1 u<005+003-5|Rs<10+06-s .
2 fu<015+007 5| R<b0+08- s xf;'e‘ssff;':n'm
3 U<0L4+001-5 | Rs<T70+12-5s | einsetzen
A u<12+0035-5|Rp<110+18-s

Alle Rohrndhte 2 mm Schwei3spalt

Betriebsiibliche Chrom-Nickel-St&hle
mit den gleichen Abmessungen sind zuldssig

Bitte beachten: Zeichnung ist nicht mafstablich

Priflings-Nr.

[Vor- und Familienname

*ist beim Einbau anzupassen

16 3 | Scheibe 8 IS0 7090 200HV

15 | 3 |Sechskantmutter M8 IS0 4032 8

1 | 2 |Gewindestange M8x155* DIN 975

13 | 1 |Rohrschelle mit Gummieinlage DN65

12 | 1 |Rohrschelle mit Gummieinlage DN25

n 1 | Reduzierstiick 60,3/33,7 EN 10253-4 | X6CrNiTi18-10

10 | 1 |Bogen 90°-2D-33,7x(2,6) EN 10253-4 | X6CrNiTi18-10

9 1 | Bogen 90°-2D-60,3x(2,9) EN 10253-4 | X6CrNiTi18-10

8 1 | Rohrstiick X6CrNiTi18-10 | Rohr 33,7x2,6-50 EN 10216-5

7 1 | Rohrstiick X6CrNiTi18-10 Rohr 33,7x2,6-200*% EN 10216-5

6 1 | Rohrstiick X6CrNiTi18-10 | Rohr 60,3x2,9-87 EN 10216-5

5 1 | Rohrstiick X6CrNiTi18-10 | Rohr 60,3x2,9-200* EN 10216-5

[ 1 | Verstarkungsstiick S235JR 10Ax30x30 EN 10029

3 2 |Stitze S235JR 6Ax90x90 EN 10029

2 1 | Sténderplatte S235JR 6Ax250x200 EN 10029

1 1 | Grundplatte S235JR 6Ax250x210EN 10029
Pos.-Nr.|Stiick| Benennung Normblatt Werkstoff Halbzeug (nach Materialbereitstellungsliste)

E}
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Mafistab

Ablaufstutzen

Anlagenmechaniker/-in
SchweiBtechnik

Blatt : 101)
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