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Unternehmensfihrung

1930
2. Generation

Helmut Balz
1896

Grundung
Wilhelm Balz
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.2000er

. 4. Generation

1960er _ Andrea Balz
3. Generation Florian Bilz
Dieter Balz

Uwe Balz

Hans Hesselbacher
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Historie

baelz

automatic

Ein zweiter Standort fur die fran-

zo6sische Tochtergesellschaft - in

Caudry im Nordosten Frankreichs wird A
eine modeme Fertigung fiir Kompakt-

stationen eingerichtet.

DIE BAELZ GRUPPE

Was Baslz nie &ndert: Innovativ zu sein!
Daher erfolgt hier der Einstieg in die
Kaltetechnik durch die Fertigung
von Absorptions-Kaltemaschinen,
] die aus Wamme Kilte machen. Eine
ideale Ergénzung fur das Energiespar-
Programm von Baelz!

Grunder Wilhelm Balz. Wie ssin Vater wird auch Wilhelm Balz (1863-1945)
Kupferschmiedemeister. Bald erkennt er, dass die im Aufschwung befindliche
Industrie Bedarf hat an Losungen fiar Wa Aus

grindet er 1896 in Diren bei Koin die W. Balz & Cie. Er plant und baut Dampf-
und Kondensataniagen. 1914 kehrt Wilhelm zurick in die Heimat Wiirttemberg:
Heilbronn ist seitdem Stammsitz von Baelz. In den 1920er Jahren
steht im Briefkopf , for Wa tung®, WILH. BALZ & SOHN
schon damals ist das Energiesparen Programm! MEILBRONN a. N

Baelz North America, wird in Atlanta,
GA gegriindet zum Vertrieb der Basiz-
Produkte und Verfahren in Kanada,
Nordamerika und Mexico.

Der Schn Helmut Balz (1910-1994) tritt in die Firma ein
und lernt vom Vater Technik und das Kaufménnische.
Helmut und seine Ehefrau Hilde Balz (1914-1990)
bauen die Firma nach den Zerstorungen des 2.

Weltkriegs gemeinsam wieder auf. B | S ————— Olympia in Peking - und Griindung der

Baelz Heat Automation Equipments
Co. Ltd., zum Vertrieb und Service der
Baelz Produkte und Verfahren.

In vielen weiteren Lindern der Weit hat
Baelz Partner zum Dienste der Kunden.

Das erste eigene Baelz-Produkt: Helmut Balz
&rgert sich Uber ungenaue Temperaturen und
Verschwendung und entwickelt den Stabaus-
dehnungs-Thermostat. Er will aber weiter nah
am Kunden bleiben, Losungen bieten und nicht
selbst herstellen. In Christian Birkert aus Ingel-
fingen findet er einen Partner fir die Produktion.
HeiBt heute veridngerte Werkbank®, und war
entscheidend fur den Aufbau der Baelz-Vielfalt.

Warmedbertrager wurden durch Baelz
schon seit den 1950er Jahren mit

Partnem weiterentwickelt. Nun kann
einer dieser Partner Gbernommen
werden: Die BS Nova GmbH in Siegen

entsteht, Baelz hat s0 einen eigenen
Apparatebau.

BS..

Im Frihjahr zu warm und im Winter zu kalt:
Helmut Balz erkennt, dass die Tem-
peratur von Heizungswasser sich am
besten nach der AuBentemperatur
richtet! So l&8t sich Energie sparen, und
eine Nachtabsenkung wird gleich mit
erfunden. Auch hier: Fertigung bei einem

Die Tochtergesellschaft Baelz GmbH in
Wien wird gegriindet - somit st die
Iokale Betrauung der Kunden in Osterrsich

Partner, Entwickiung und Vertrieb durch gewidhrieistat.
Baelz. Und schon wieder eine Baeiz- —
Entwicklung: Heizungswasser auf die e

richtige Temperatur zu bringen, das
geht mit Mischventilen. Dabei geht
aber Stromungsenergie verioren, die mit
elektrischen Pumpen wieder zugefuhrt

Eine Kiste mit Bauteilen schicken, die dann
zusammengesetzt werden? Das muss

werden muss. Die Lésung: Geregelte Bereits seit den 1960er Jahren Wissen weitergs und den doch a‘ndels gehen! Bfaelz bam die ersten
Strahlpumpen! ist Baelz in Frankreich aktiv, nun fordern: Das will Helmut Balz auf jeden Fall, und so By - :
wird eine eigene Firma gegrindet: griindet er die Baelz-Stiftung. An vielen Fachhoch- anschlieBen, fertig! Heute sind das unsere
Die Baelz Automatic SARL in schulen ist ein stabiles Netzwerk entstanden. Heute Steain Terminale®, dis wollwed i Eneelz sind:
Garges. fihren Prof. Dr. Uwe Balz und Ancrea Balz die Arbeit
I l des Vaters und GroBvaters fort.
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Standorte in Deutschland

Hamburg

Berlin

Essen

W. Baelz & Sohn GmbH & Co.

Siegen
Frankfurt

Heilbronn & .y
HN-Biberach ~ Nurnberg

Minchen

Vertriebs- und Servicebiiros
Deutschlandweit

Baelz Apparatebau
in Siegen

Baelz Stammsitz
in Heilbronn

Baelz Produktion und F&E
in Heilbronn-Biberach
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Baelz-Produkte auf einen Blick - Auszug
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Aus Kompressoren-Abwarme Kalte erzeugen
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KAESER : ca.9%
COMPRESSORS

Abwdrme vom
Antriebsmol

AUS

EIN

ca. 96 %

Leistungsaufnahme ﬂHbear 8 Wér mB

gesamte elekirische

Von der elektrischen Antriebsleistung sind 96% als
Abwarme nutzbar.

Bei Ubersetzung der Kompressoren-Abwarme von Luft

e Ca.2% - CA.2% v ca.4% auf Wasser wird ca. 75% der Abwarme nutzbar.
Wismeabgabe der Kompressar Warmelsistng, die n nicht nutzbare Warme
anlage an die Umgebung der Druckiult verbleibl

- 72% der elektrischen Kompressoren-
Leistungsaufnahme wird direkt fur die
Quelle: Kaeser Kompressoren Kalteerzeugung nutzbar — ohne den
Kompressorenbetrieb zu beeinflussen!

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 6



Was ist eine Absorptionskélteanlage? @
baelz

Eine Absorptionskalteanlage ist ein Flussigkeitskihler,
d.h., sie kuhlt Wasser, das zur Kiuihlung von Prozessen oder zur
Klimatisierung genutzt wird.

Inre Besonderheit: sie nutzt als Hauptenergiequelle Abwarme
statt Strom.

Deshalb spart man mit Absorptionskaltemaschinen 65 bis 70%
elektrischer Energie ggu. herkdmmlichen Verdichteranlagen.

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 7



Was ist Absorptionskalte?

Ruckkuhlwerk baelz

(trocken oder adiabat)

Die Maschine stellt
kaltes Wasser bereit:
Zum Beispiel fur abzukuhlendes
Prozesswasser, Klima-/Gebaude-
oder Maschinenkihlung.

Die Hauptenergiequelle
ist nicht Strom, sondern Warme:
zum Beispiel Druckluft-,
BHKW-, Ofen-, Kondensat-
oder sonstige Prozessabwarme.

z.B. 85°C 7 B. 16°C 4 N

N/

N/

z.B. 70°C
........... _@ B 10°C

k / - J

Warmequelle = Kalte-

(Abwarme) verbraucher

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 8



Externe Medienkreise einer Absorptionskaltemaschine

baelz

automatic

An Absorptionskéaltemaschinen werden immer drei externe Medienkreise angeschlossen:

W. Baelz & Sohn GmbH & Co.

AUS

EIN

HeilRwasser (thermischer Antrieb = Qw):

Im besten Falle kostenlose tberschissige
Warmeenergie, wie zum Beispiel Druckluft-, BHKW-,
Ofen-, Kondensat- oder sonstige Prozessabwarme.

Kaltwasser (Qo):
Zum Beispiel abzuktihlendes Prozesswasser, Klima-
oder Maschinenkthlung.

Kihlwasser (Qkaw):

(30% Glykol). Die Warmeabfuhr erfolgt meistens tber
ein Rackkuhlwerk. Adiabate - mit Wasser benetzte Luft -,
oder trockene Rickkuhlung. Alternativ: Rickkthlung
tber Kuhlturm.

Seite 9



Absorptionskalteanlagen von Baelz (Biene®, Hummel® und Hornisse®)

baelz

automatic

* Aus Abwarme Kalte machen:
Nachhaltige und effiziente Kalteerzeugung
durch die Nutzung von Abwarme

» Einsparung von bis zu 70% der
Betriebskosten verglichen mit
Kompressionskalteanlagen

* Verschiedenste Warmequellen
— auch in Kombination — nutzbar (z.B. von
Druckluftkompressoren, BHKWs, Abwarme
aus Verbrennungsprozessen, Fernwarme,
etc.

» Drei BaugrofRen fur unterschiedliche
Leistungsstufen bis 500kW

» COP bis 0,7-0,8 — sogar im Teillastbetrieb

» Kurze Amortisationszeit der Mehrkosten
verglichen mit Kompressionskéalteanlagen;
I.d.R. bereits in 2-4 Jahren

* BAFA-Fo6rderung fur Absorptionskaltetechnik
(Kalte-Klima-Richtlinie): bis zu 40% der
Gesamtinvestitionskosten

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 10



Funktionsschema Absorptionskaltemaschine

baelz
.. Verfli Desorber ‘E-N
Kihlwasser-AUS Kon%lenussésizlgr?r / Generator/ l 7
37°C <—1 = H—> 72°C
. Dampf = -
Abwarme ‘ C : amp 5 D Warme
quelle
H—> H < 90°C
Warmetauscher
AN Zum

Kidhlwasser- patentiertes
verbindungsleitung| Aufgabesystem

- "
—) ) | Vorihien'

Verdampfer « e Absorberz

16°C <—If H
Kaltwasser * é ET] % A * Abwarme
21°C —>Hi

l«— 30°C
Kuhlwasser-EIN

Y

Umwalzen des
nicht verdampften

Kaltemittels /.7
T & Kéaltemittelpumpe

W. Baelz & Sohn GmbH & Co.

Losungsmittelpumpe
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Erklarvideo Funktion Baelz Absorptionskalteanlagen

baelz

automatic

Hochdruckbehalter 50 mbar

e Dampf

automatic
INNENNEERNERNNENENREDED

Losungsmittel
Lithiumbromid

Dampf
ARMERERREOEREROENER!

Niederdruckbehalter 8 mbar

Link zum Erklarvideo: | https://www.youtube.com/watch?v=uSOT0g2ndvk

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 12
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Absorptionskalteanlagen — mogliche Warmequellen und Einsatzbereiche

baelz

automatic

Einsatzbereiche Kaltenutzung: Mogliche Warmequellen:

Kondensatauskihlung
BHKW
Abwarmenutzung
aus Druckluftanlagen
Fernwarme
Prozessenergie

Abgas (ORC-Anlagen)
Solarthermie
Biogasanlagen
Mullverbrennung

Prozesskuhlung
Maschinenkuhlung
Klimakalte / Gebaudeklhlung
Rechenzentren
Lebensmittelindustrie

VVVYY

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 13



Hydraulisches Gesamtschema: Beispiel

Heizkreise
Verbraucher
70/50 °C

©

Energie Verbundsystem:

Sommerbetrieb ,Kuhlen®

(Beispieltemperaturpaarungen)

baelz

automatic

Kuhlkreis
Adiabates o) 1\éeorcl:lraucher
oder trockenes
Ruckkihlwerk
(RKW) I

°

|

Mech. Kélteanlage I
Spitzenlast / Backup System .
| [ I

nA

® '
: |
. 16 °C Jo () :
1 80 °C
~NS o~
| ~ ~
60°CL . - ¢ . )
2 ~— 12 °C
Warmeerzeuger (WEZ) Druckluft .
Spitzenlast / Backup System ruckiutt- Warme- Baelz-Absorptionskélteanlage Kalte-
Kompressor Pufferspeicher (AKA) Grundlast

(Nachheizfunktion)

W. Baelz & Sohn GmbH & Co.

Pufferspeicher
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Hydraulisches Gesamtschema: Beispiel

baelz

automatic

Heizkreise Kuhlkreis
. Verbraucher Adiabates Verbraucher
Energie Verbundsystem: 70/50 °C bt 12/18 °C
Winterbetrieb ,Heizen® mit Rickkiihlwerk @
: . . . (RKW) |
gleichzeitiger Klhlung tber Platenwr :
.. ,Freie Kiihlung
Platten-Warmeaustauscher (optional) ;
°
(Beispieltemperaturpaarungen) I
Mech. Kélteanlage I
Spitzenlast / Backup System .
? o i = U-: I
— e e e = s R - : |
I .
| |
| | .
| [
| - , ® !
. - l
fﬁ_ll 16 °C I ) :
- d - - .= - - — =
1 80 °C .
|
~N/ . ~/
| N/ 1 ~
60°C L . - o s
) —/ 12 °C —/
Warmeerzeuger (WEZ) Druckluft B
Spitzenlast / Backup System < ruckiuft- Warme- Baelz-Absorptionskalteanlage Kalte-
(Nachheizfunktion) ompressor Pufferspeicher (AKA) Grundlast Pufferspeicher

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 15



Absorptionskalteanlagen - Bauformen

-

baelz

automatic

-

Hummel® Hornisse®

bis 50 kW 50 - 160 kW 150 - 500 kW

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 16



Absorptionskalteanlagen von Baelz - Technische Daten

haelz

| i
Beschreibung Einheit Biene Hummel Hornisse
Typ Single-Effect LiBr-H20
Kalteleistung (Nominale Kalteleistung) kw 50 160 500
Warmeverhéltnis COoP 0,80 0,80 0,80
Heizleistung kw 62,5 200 625
Kaltwassertemperaturen Ein- / Austritt °C 21/ 16 21/ 16 21/ 16
Warmequellentemperaturen Ein- / Austritt °C 90/ 72 90/ 72 90/72
Kiihlwassertemperaturen Ein-/ Austritt °C 30/37 30/37 30/37
Lange / Breite / Hohe m 2,19/094 /1,61 2,41/1,13/2,14 3,74 /1,77 / 3,24
Leergewicht kg 1.100 2.100 ca. 8.200

Alle Baugroi3en sind zur einfacheren Einbringung in geteilter Ausfuhrung lieferbar!

Einsatzgrenzen
Tmin. (Warmequelle-EIN / Kaltw.-AUS) °C 60/6,0
Tmax. (Warmequelle-EIN / Kihlwasser-EIN °C 105/ 40

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 17



Nomogramm: Ermittlung der Kalteleistung unter gegebenen Betriebsparametern

Optimal:
» Hoher Kaltwassersollwert

Optimal:
» Hoher HeilRwassereintritt

W. Baelz & Sohn GmbH & Co.

Neminal-Betriebspunkte Biene Hummel Hernisse

Kiilteleistung 50 160 500 KW 120%

Heizleistung 62,5 200 G235 kW

cop 08

Kalt- Einfrittstemperatur 24 ;e 100%

wasser Austrittstempersiur 18 1
Volumenstrom 88 275 859  mih
Drnuchwerlust a0 23 24 kPa B0%

Heil- Eintrittstermperatur oy c

wasser Austrittsternperstur 72 T 60%
Vaolumenstrom 3 96 2986 mih
Dnuckwerlust i 10 42 kPa

Kiihl- Eintritistemperatur 30 i 40%

wasser olumenstrom 138 447 138 mrih
Diuckverlust T4 16 3 kPa 20%

Kaltwassersollwert
16 °C 14 °C 12°C 10 *C 8°'C B°C

Heilwassereintritt

.

i i I g
HeiRwasserspreizung -2;4_\\ ‘304' «’a\‘ L

baelz

automatic

Optimal:
» Geringer Kuhlwassereintritt

Starke Abhéangigkeit von der
Aul3entemperatur!

Adiabate Ruckkihlwerke erzielen
geringere Ruckkihltemperaturen und
erhdhen damit die Anlagenleistung.

Optimal:
» Geringe HeilRwasserspreizung

Seite 18



Wer’s genau wissen will: Unser Auslegungsprogramm

Eingabe

Ausgabe

baelz

automatic

Hilfe! Diagramm Speichern
AKA Typ Biene : CoP 0.78 7o
=
= 60
Leistungsreserve 0,0 % Kaltwasser £
@
5
. = g w 40
Kaltwasser X Y Eintrittstemperatur 21 c 3
8 30
o : 16,1 °C g
Eintrittstemperatur 21,0 °C Austrittstemperatur 5 20
E] g
i 8,8 m’/h 210
Austrittstemperatur ] °C Volumenstrom ° .
. 50.1 kW 10 15 20 2 E 35 a0 a5 50 55
Volumenstrom 28 m*/h Leistung ' Absorbereintrittstemnperatur in °C
Diff druck 52 1 kPa Der rot markierte Punkt kennzeichnet den im Ausgabefeld dargesteliten
Leistung M kW (o] Imrerenzdruc ' Betriebspunkt. In den anderen Punkten wird der in der Spalte X ausgewahlte
- Parameter variiert wahrend die verbleibenden funf Vorgabeparameter konstant
i gehalten werden. Fiir die nicht vorgegebenen Parameter ergeben sich andere Werte
Kiihlwasser X Y Kiihlwasser als im Ausgabefeld angegeben.
. Eintrittstemperatur 30 <
Eintrittstemperatur 30,0 °C o]
[ . B o Austrittstemperatur 38.1 c
ustrittstemperatur - h AKA Schema VergréBern  Speichern
. Volumenstrom 12.2 m/
Volumenstrom 12,2 m?/h
Antifrogen N 0 o viv

Antifrogen N m| % v/v o Kondemset Sererary
Leistun 141 kw .y —— \bam ’/l/_\,:—’ " Warme-
Leistung 0 kw s sulisle c ( c - 2 ; > | D - ele
it #l 90,0 °C
Differenzdruck 564 kPa \v) 1.2 mith
4,0 kW

HeiBwasser X Y -
HeiBwasser b
Eintrittstemperatur 90,0 °C oc
Eintrittstemperatur 90
Austrittstemperatur O °C oc
Austrittstemperatur 724 100wt : "
Volumenstrom 32 m*/h . mé/h Nutizka L= (: \ A W Abwarme
Volumenstrom 3.8 c
Leistung 0 kw 8.8 it \v/ v
50,1 kW
B Leistung 64 A1
o : 57 kPa .K"It trel @L" ittel
CSV-Datei einlesen Los geht’s! PDF erzeugen Differenzdruck ey R

W. Baelz & Sohn GmbH & Co.

Guete: TU N
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Online-Visualisierung / Dashboard

baelz
PCS 200 0 Sekunden P39314 15:12°37 03.08. 2020 Touchpilot®
65.00 °C
—/ .

78.03 °C
78.76 °C

121.5 kW 54.3 %
60.6 %
-g- ’-
71.4 %
72.8 %
27.76 °C
27.58 °C
| 27.58 °C | <«

R P &

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 20




BAFA-FoOrderung fur Absorptionskalteanlagen (gultig ab 01.03.2024)

Absorptionskiltemaschinen

baelz

automatic

Formel: F=[A-X +C)-X BaugriBen: Fordersumme: PaUSChaIer BAFA-F'C')FdeI’betI’ag fur
Blene x=  4skw  F= _2401030 EUR Absorptionskalteanlagen abhangig von
A=-1634,00 Koeffizient . . .
B--0,26824 Koeffizient Hummel x= 156 kW F= 52.796.76 EUR der KalteIeIStung / BaugrOBe der Anlage
C--82,5 Koeffizient
Homisse X= 486w F- 11099107 EUR - 3 unterschiedliche Forderbetrage flr

Definition Auslegungsbedingung fiir BAFA-Kalteleistung (fix):

Kaltwassereintrittstemp. = 15°C

Kihlwassereintrittstemp. = 27 °C

Heizmediumeintrittstemp. = 85 *C

Hybrid - Rickkihler und berieselte Rickkihler mit Mattensystem nicht disenbesprihte Rickkihler

Biene®, Hummel® und Hornisse®.

Pauschaler BAFA-FOrderbetrag flr
trockene und adiabate Ruckkihler

Formel: F= (A -X"+C)- X Riickkiihler-BaugriRen: Fordersumme: abhang|g von der Ké|te|eistung /
fiir Biene X= 113 kW F= 815167 EUR .
A-3220  Kosffiment Baugrdlie der Anlage.
B =-0,38880 Koeffizient fiir Hummel x= 360 kW F= 18.899,73 EUR
C=176 Koeffizient . .
fiir Hornisse max. X= 1000 kw F= __41.050,84 EUR * PUﬁGfSpGlCher, Kaltwasserleltungen und

Trocken - Rickkihler und disenbespriihte Rickkdhler mit Kupferrohre

KlUhlwasserleitungen werden ebenfalls
gefordert.

Formel: F={A-X%+C)- X Riickkiihler-Baugrofen: Fordersumme:
fiir Biene x= 113kw  F= __2611,18 EUR » Vor Beauftragung muss der Antrag bei
A=293710 Koeffizient . . - .
B=-4,0 Koeffizient fiir Hummel x= 360 kw F= 8.354 55 EUR der BAFA elngerelcht und bGWI”Igt sein.
c=232 Koeffizient
fiir Hornisse max. X= 1.000 kW F= __23.200,00 EUR

. Baelz & Sohn GmbH & Co.
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Wie setzt sich die Strom-Einsparung von 65-70% zusammen?

Kaltwasser-

Kiihlwasser- pumpe

pumpe

Riickkiihler/
Liifter

Stromverbrauch
Kompressionskaltemaschinen
(KKM)

Kaltemittel-
verdichter

baelz

automatic

Kaltwasser-

Kiihlwasser- PUMPE

umpe AKA

Riickkiihler/
Ventilatoren

Einsparung: 65-70%

Stromverbrauch Baelz
Absorptionskalteanlagen
(AKA)

W. Baelz & Sohn GmbH & Co.
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Gesamtkosten

So — warum jetzt so viel Geld investieren”? Rechenbeispiel Kostenvergleich

baelz

automatic

Gesamtkostenvergleich AKA, KKM Neu, KKM Bestand
400.000,00 € Berechnungsgrundlagen:

350.000,00€

Anschaffung

- Anschaffungskosten AKA Hummel komplett
inkl. Ruckkuhler: 195.000€

KKM Bestand | - BAFA-Férderung: 75.000€

300.000,00€

250.000,00€

- Anschaffungskosten KKM Neu, komplett inkl.
200.000,00€ Ruckkuhler: 70.000€
AKA
150.000,00€
Betrieb
100.000,00€ - Kalteleistung: 100kwW
I Break-Even / l - Jahresbetriebsstunden: 2000h
50.000,00€ . . . .
| Amortisation | - Strompreis: 15ct / KWh
0,00€ :
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Zeitin Jahren - Jahrliche Stromkosten KKM komplett inkl.

Rickkuhlwerk: 30.000€

Summe Kosten AKA Hummel abzgl. BAFA o S mme Kosten KKM Neu Summe Kosten KKM Bestand
- Jahrliche Stromkosten AKA komplett inkl.

Ruckkuhlwerk: 10.000€
Hinweis: Bei hdheren Jahresbetriebsstunden, hherem Strompreis und dem Betrieb der Hummel mit Nennkalteleistung
(160kW) sinkt die Amortisationzeit entsprechend. Ahnliche Szenarien ergeben sich fiir Biene und Hornisse.

W. Baelz & Sohn GmbH & Co. Seite 23



So — warum jetzt so viel Geld investieren? Rechenbeispiel CO2-Vergleich

baelz

automatic

CO2-Vergleich AKA und KKM

Berechnungsgrundlagen:

80,00
70,00 Betrieb
KKM _ % : )
50,00 Kalteleistung: 100kW
c - Jahresbetriebsstunden: 2000h
§ 200 - CO2-Emissionen nach deutschem Strommix
£ 2023: 380g CO2 / KWh
% 40,00
§ 30,00 - Jahrliche CO2-Emissionen KKM: 7,6t CO2
o
© - Jahrliche CO2-Emissionen AKA: 2,53t CO2
20,00
AKA
10.00 Jahrliche Einsparung: rund 5t CO2 / Jahr.
0,00
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ZeitinJahren Zum Vergleich:
o o Um 5 Tonnen CO2
CO2-Emissionen AKA Hummel e C()2-Emissionen KKM anzunehmen,

braucht eine Buche

Hinweis: Bei hoheren Jahresbetriebsstunden, héheren CO2-Emissionen pro KWh Strom und ca. 400 Jahre.

dem Betrieb der Hummel mit Nennkalteleistung (160kW) steigen die CO2-Emissionen von AKA
/ KKM entsprechend. Ahnliche Szenarien ergeben sich fir Biene und Hornisse.

i
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Auf einen Blick: Was wird fur eine Auslegung bendtigt?

» Verfugbare HeiBwassertemperaturen (Warmequelle): Vorlauf und Ricklauf
* Min. Vorlauftemperatur: 60°C
« Max. Vorlauftemperatur: 110°C (kann aber bei Bedarf heruntergemischt werden)
« Optimal: mdglichst hohe mittlere Temperatur - hohe Temperaturen und geringe Spreizung

« BenoOtigte Kaltwassertemperaturen (Kalteverbraucher): Vorlauf und Rucklauf

Min. Kaltwasservorlauftemperatur: 6°C
Optimal: Hohere Kaltwasservorlauftemperaturen, falls ftir Verbraucher moglich

« Ruckkuhltemperaturen: Vorlauf und Rucklauf

Abhangigkeit von der AufR3entemperatur

Richtwert Vorlauftemperatur trockenes Ruckkihlwerk: 5K tGber Aul3entemperatur
Richtwert Vorlauftemperatur adiabates Ruckkihlwerk: 5K unter Aul3entemperatur
Kihlturm vorhanden? Flusswasser vorhanden?

Min./Max.-Temperaturen abhangig von anderen Auslegungsparametern

Optimal: Moglichst geringe Ruckkuhltemperaturen

W. Baelz & Sohn GmbH & Co.

baelz

automatic

Seite 25



Warum Baelz?
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Weil auch bei niedrigen Heildwassertemperaturen (60-75°C) hohe Kalteleistungen maoglich sind!
350.00
315.00 W

A
Kaltw. Leistung 195,11 280.00
i 2o s | Mm
Heissw. Eintritt 70,32 210.00 M .

) ] 175.00
Heissw. Austritt 60,79 u
140.00
Kaltw. Eintritt 11,00
105.00
Kaltw. Austritt 7,18
Kuehlw. Eintritt 23,89
35.00
Kuehlw. Austritt 27,39 —_— |
0.00 —
15:20:29 17:26:29 19:32:29 21:38:29 23:44:29 01:50:28
12.07.2021 12.07.2021 12.07.2021 12.07.2021 12.07.2021 13.07.2021
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Auf einen Blick: Warum Uber Baelz Absorptionskalteanlagen (AKA) nachdenken? ( )
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Neu Iin Hellbronn: Baelz Showroom

baelz
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Heizungsverteiler Hydropilot®
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' )

Reindampferzeuger Steam Terminal® Geregelte Wasserstrahlpumpe Diverse Komponenten und Systeme
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So erreichen Sie uns
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* Weitere Informationen finden Sie unter: www.baelz.de

 Michael Hasselbach
(Vertrieb Region Sud-West) All das

ist Baelz
T +49 7131 1500-80
M +49 171 2260973

michael.hasselbach@baelz.de

automatic

 Ubrigens: Kennen Sie schon...
* Unsere Anwenderseminare?
* Unser Dampfsymposium?
* Unsere Fachartikel?
* Unseren Podcast ,Baelzcast®?

INNOVATIV
NACHHALTIG
FAMILIAR
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