IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2024/25

Standardbereitstellungsliste fir Fachpraktiker/-in fiir Zerspanungsmechanik
den Priifungsbetrieb Frasmaschinensysteme

Bei der Aufstellung handelt es sich um eine Gesamtbereitstellungsliste. Der Priifling hat anhand der
bereitgestellten Betriebs- und Arbeitsmittel die auszuwahlen, die er zur Bearbeitung der Werkstiicke
bendétigt.

Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir jeden Priifling vorhanden sein miissen:

Frasmaschine (gesteuert oder konventionell) zum Senkrechtfrasen mit tblichem Zubehor
Kantentaster oder 3D-Taster

Maschinenschraubstock (fur konventionelle Fertigung drehbar) mit Parallelunterlagen
Putztuch
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] Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir 1 bis 3 Priiflinge vorhanden sein miissen:

1. 1 Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock
mit Schutzbacken oder geschliffenen Backen 100-150 mm Backenbreite
2. 1 Dreibackenfutter zum Spannen auf der Frasmaschine
3. 1 Teilapparat zum direkten Teilen mit Spannfutter
4, 1 Anreil3platz
5. Zubehor zum Anreilen
5.1 1 Hohenreiler (Noniuseinteilung mindestens 0,1 mm) 200 mm
5.2 1 Anreilwinkel
5.3 1 Anreil3prisma
54 Anreifdlack oder Vergleichbares

]] Priifmittel, Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir 1 bis 3 Priiflinge vorhanden sein miissen:

1. 1 Messuhr mit Magnetstander (Messgenauigkeit 0,01 mm) 0-10 mm

v Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir 1 bis 10 Priiflinge vorhanden sein miissen:

. 1 NC- oder CNC-Frasmaschine mit Giblichem Zubehor
1.1 1 Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare Betriebs- und Arbeitsmittel
verwendet werden.
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IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2024/25

Variable Bereitstellungsliste fiir
den Priifungsbetrieb

Fachpraktiker/-in fir Zerspanungsmechanik
Frasmaschinensysteme

Die aufgefiihrten Betriebs- und Arbeitsmittel werden fiir die Durchfiihrung des Arbeitsauftrags zusatzlich

bendtigt.

Anstelle der aufgefiihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare Betriebs- und Arbeitsmittel

verwendet werden.

| Betriebs- und Arbeitsmittel fiir NC-/CNC-Bearbeitung, die fiir 1 bis 10 Priiflinge vorhanden

sein miissen:

1. 1 Gepriftes Programm und eingerichtete Werkzeuge
auf NC-/CNC-Frasmaschine fir NC-/CNC-Frasteil nach Skizze 1

| NC-/CNC-Frasteil, das fir jeden Priifling vorhanden sein muss:

1. 1 NC-/CNC-Frasteil 16" x 15 x 95

EN 10278 S235JR+C  hergestellt aus Material-

bereitstellungsliste I, Pos.-Nr. 6,
vorbereitet nach Skizze A
vorgefertigt nach Skizze 1

W24 7543 C1 -bei-blau-220223



Skizze A v/m <©/>
J

Halbzeug

016

®
@

/d

2x 6.6 H13
d:
J
— ! ! "
L]l ' '
1 | | 8
r'—|—'-| |
! | |
|
/d 2x @1 H13
- 65 +0,2 N
95
/ Rz 16 <@/>
Skizze 1
NC/CNC-Fristeil
@/ . | .
| | |
© i [ R R R 1
= | | [
! - !
/2 |
m =o7a 23 2x 6,6 HI13 <
& Seo
| =
‘ T | T I | >
. T | | .
i | Y
|
2x @11 H13
65 +0,2

y

95 .

W24 7543 C1 -bei-blau-020124

+0,4
ISO 13715 +0,2



