IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Sommer 2024

Variable Bereitstellungsliste fiir Anlagenmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Apparate- und Behalterbau

Nur die angekreuzten Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung zusatzlich
benotigt!

Anstelle der aufgefuhrten Positionen kénnen auch vergleichbare betriebstbliche Werkzeuge, Pruf- und Hilfsmittel
verwendet werden.

. Prifmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

O 1.je 1 Satz Radienschablonen R1-7 R7,5-15 (konvex und konkav)

® 2.je 1 Radienschablone

O 3. 1 Schmiege 200 mm

Il. Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestelit
werden miissen:

O 1.je 2 Maulschlissel SW13 SW16 DIN 3110

O 2. 1 Satzgewindebohrer mit Windeisen M6 M8 M10 M12 DIN 352

O 3. 1 Gewindeschneidkluppe R1/2 R3/4 R1

® 4. 1 Zirkel mit Verlangerung (Stangenzirkel) ca. 150-300 mm Schenkellange

O 5. 2 Holzstopfen fur Rohr

® 6. Biegehilfen und Vorrichtungen sind, falls notwendig, je nach Ausfliihrung des Priifungsstiicks vom

Prifling eigenstandig anzufertigen.
O 7. Dichtungsmasse/Hanf
O 8. Gewindedichtband

. Werkzeuge und Hilfsmittel fur die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge
bereitgestellt werden miissen:

® 1. 1 Spiralbohrersatz @ 1-10 mm (0,5 mm steigend)
® 2. 1 Kegelsenker 90° zum Entgraten von Bohrungen @& 5-10mm & 10-15 mm
O 3. je 1 Spiralbohrer Spitzenwinkel 90°

Die in diesem Heft aufgefiihrten Einzelteile sowie die Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel aus der Standard-
bereitstellungsliste werden zur Durchfiihrung dieses Arbeitsauftrags benétigt.

Das Heft ,,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb“ fiir die Abschlusspriifung
Anlagenmechaniker/-in Apparate- und Behélterbau Teil 2 kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder
in Papierform bei der fiir den Ausbildungsbetrieb zustandigen Industrie- und Handelskammer angefordert
werden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhutungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zulassig.

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschliellich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
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Abschlussprufung Teil 2 — Sommer 2024

Materialbereitstellungsliste Anlagenmechaniker/-in
Apparate- und Behalterbau

Materialbereitstellung

Die Materialbereitstellung hat der Prifling gemaR der vorliegenden Zeichnung der Verteiler Blatt 1(1) innerhalb der
Vorbereitungszeit von 8 h, jedoch spatestens bis zum Tag der praktischen Prifung, selbststandig vorzunehmen.
Die auf Blatt 1(1) aufgefiihrte Stuckliste ist anschlieBend vom Prifling um seine angefertigten Halbzeuge und um
seine ausgewahlten Normteile zu erganzen.

Die vom Priifling angefertigten Halbzeuge und Normteile sowie die von ihm erganzte Stiickliste '
einschlieBlich des Eintrags des Vor- und Familiennamens und der Priiflingsnummer (XXX) auf
Blatt 1(1) sind am Tag der praktischen Prifung mitzubringen!

Hinweise:
— Die diesem Heft beiliegende Zeichnung Blatt 1(1) dient ausschlief3lich der Materialbereitstellung.

— Die Fertigung des auf Blatt 1(1) dargestellten Verteilers erfolgt erst wahrend der Durchfihrungszeit am Tag der
praktischen Prifung unter Aufsicht eines autorisierten Prifungsausschusses.

— Weitere Hinweise zur Fertigung des Verteilers siehe Zeichnung Blatt 1(1) unter Hinweise.

Das Metallblech (Pos.-Nr. 1), der Flansch (Pos.-Nr. 5), der Flansch (Pos.-Nr. 6) und die beiden Behalterfiil3e (Pos.-Nr. 8)
des Verteilers sind nach den Skizzen 1-4 am Tag der praktischen Prifung bereitzustellen. Fur die Herstellung der
genannten Positionen gelten, sofern nicht anders angegeben, die Allgemeintoleranzen fir Schweillkonstruktionen
nach DIN EN ISO 13920, Genauigkeitsgrad B.
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A Y
1 1 - alle 3 mm Bleche aus weichen kaltgewalzten Stahlen hergestellt
L /Kl—l\\ - Pos.-Nr. 3 und Pos.-Nr. 4 im gestreckten Zustand vorgefertigt
- H_J\ T~ ol 8 - Pos.-Nr. 1, Pos.-Nr. 5, Pos.-Nr. 6 und Pos.-Nr. 8 nach Skizze 1bis Skizze 4
9 8 der Materialbereitstellungsunterlagen (B2-Heft) vorgefertigt
- Pos.-Nr. 9 aufgeschweif3t
H H - Dichtflachen gerichtet und von Hand plangeschliffen
1 1 A - Werkstiick entgratet
- Schweif3nahte nicht nachgearbeitet
5 - Werkstiick frei von Schweil3spritzern
B 128 35 | 130 B 108 . Allgemeintoleranz fir Schweif3konstruktionen
= i L = " . . . nach DIN EN I1SO 13920
200 Prifungsstuck erhebt keinen Anspruch auf Praflings-Nr. Teasbeane
136 Vollstandigkeit schweil3konstruktiver Vorgaben ‘ ‘ ‘ (fiig]rr'rj;r)mmaﬁbereiche
- > J Toleranz-
klasse uber | iber | Uber | Uber
- ili h 2 30 | 120 | 400 | 1000
Vor- und Familienname bis | bis | bis | bis | bis
) 30 | 120 | 400 10002000
B 1 | 2 | £2 | £3 | =4
Bitte beachten: Zeichnung ist nicht maf3stablich
— 9 1 | Entleerung Schweilimuffe 1/2" betriebsiblich
1T 8 2 | Behdlterful3 S235JR BL 5A x 180 x 100 EN 10029
1 1 | Flansch Bl 8A x ®180 EN 10029
6 1 | Flansch Bl 8A x ®160 EN 10029
5 1 | Flansch Bl 8A x ®180 EN 10029
L | 2 |Reduzierung (rund)
3 | 2 |Reduzierung (rund)
2 1 | Stutzen S235JR Rohr ®114,3 x 3,0 x 80 EN 10220
11 1 1 | Mantelblech S235JR Rohr $219,1 x 3,6 x 200 EN 10220
A Pos.-Nr. |Stick | Benennung Normblatt Werkstoff Halbzeug (nach Materialbereitstellungsliste)
| H K . . Vorgabe- 5h
Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2024 zeit™:
st [Anlagenmechaniker/-in Blatt: (1)
Apparate- und Behalterbau
L 6 , Priiflings-
Verteiler nummer: XXX




	S24_4012_B2
	S24_4012_B2_Blatt 1_DINA3

