ra’

Quadrat

Rechteck

Wiirfel

Quader

Zylinder

Version 20251209
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Formelsammliung

Zwischen- und Abschlusspriufung

Produktionsmechaniker Textil

Flachenberechnung

A = a? U=4-a
A=a'b U=2-a+2-b
Az? h U=a+b+c+d
Azi—h U=a+b+c
2
A=r? 1T=d7 T U=2r'n=d-m
Korperberechnung
V=ad
M=a?% 4
0=a%-6
V=a-b-c

M=(+b)-2-h
O=(+b)-2-h+a-b-2

V=r?-m-h
M=d-n-h
O=r?-m-2+d-m-h

©» O =2 <

(on

Flache
Seite a
Seite b
Seite ¢
Hohe
Umfang

Grundseite

Radius

Durchmesser

Volumen
Mantelflache
Oberflache
Seite a

Seite b

Seite ¢

Hohe
Durchmesser

Radius
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a

Allgemeine textile Berechnungen

Feinheitsberechnungen

Masse in g-1000

Tt (tex) = ———
Linge in m
Masse in g:10000
dtex = —g
Lange in m
Masse in g:9000
Td = 8-
Linge inm
Lange in m
Nm = —2eeinim
Masseing

Zwirnfeinheit ohne Einzwirnung Tty

Tty = tex; + tex, + texz+.....+texn

Zwirnfeinheit mit Einzwirnung Tty .¢e

Zeff = (100% — E in % )

Flachenbezogene Masse ma (in g/m?)

— st
mA = A
— Mo
mp = b
Mst
A
Langenbezogene Masse m; (in g/m) b
mL = % I
]
m; =mp-b
Handelsmasse my
_ (100% +R in %)
My = My o000 Fin %) R
F
my
Ru=Ri-P1+Rs-Po+...+Ry - Pn
100% Rwm
Ri2n
P12n

Version 20251209

Masse des Textils
Flache

Breite des Textils

Lange des Textils

Reprise

Feuchtegehalt
Versandmasse

Mischreprise

Reprisen der Faserstoffe
prozentualer Anteil

der trockenen Fasern
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Mischungsgleichung

ml-w1+m2-w2+--~+mn-wn=mges-wgeS

m Masse
Mischungskreuz w Massenanteil
W1 Wnm — W2 — mi
Wm
W2 W1 — WM my
Summe: m1 + mg Mw
Dichte p
m
p=y m = Masse

V = Volumen
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o

Verfahrensspezifische Berechnungen

Weberei

Webblatthummer (Liicken / cm)

Metrische Feine=

Gesantfadenzahl ohne Kante *10 cm

Blatteinzug * Blattbreite ohne Kante cm

Blattstichaie g)attfeinesr
a

Blattfeineney = Blattstichy oy

Vlieserzeugung

Legewinkel tan,

tana = V_
L

Florlagenzahl z

- a-vp
b-Va
Nadeleinstichdichte E
= Na'n = Na
Eq = . oder E4 "

Maschenwarenherstellung

Arbeitsbreite

Bezugslénge [] = 25,4 mm

Nadelanzahl

Maschinenfeinheit [E]= Bezugslange []

Nadelanzahl
Maschinenfeihneit [E] *1

Maschinendurchmesser =

Bezugslange
Nadelanzah| = ——&=278%
Nadelteilung

Version 20251209

vL = Legegeschwindigkeit
va = Vliesgeschwindigkeit

a = Florbreite

b = Legebreite

Eq4 = Einstichdichte [1/cm?]

N, = spezifische Nadelanzahl [1/cm]

n = Hubfrequenz [1/min]

v = Durchlaufgeschwindigkeit [cm/min]

a = Vorschub pro Hub [cm]
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Garnerzeugung

Garndrehung T

T= NS
Vz
Verzug V
_ thu
V= Tt bzw.

T = Drehungen pro m
vz = Liefergeschwindigkeit

nsp = Spindeldrehzahl (min™)

Ttu = zugefuhrte Feinheit
Ttap = abgefilhrte Feinheit

vz = Zufuhrgeschwindigkeit

Vap = Abfihrgeschwindigkeit

Maschinen- und elektrotechnische Berechnungen

Wirkungsgrad n bzw. Nutzeffekt (NE)

n = ab bzw. NE = 22b. 100%

qu Zu

Gesamtwirkungsgrad

Nges =M1 M2 " we e "Mn

Einstufiges Getriebe

n1-d1:n2-d2 bzw. Ni1+2Z1=N2" 22
i _ny d_z Zy
_nz N d; _Zl

Mehrstufiges Getriebe

n1 'd1'd3' ...=nx-d2-d4-...
iges=i1 " iz " i3 T il’l bZW

Umfangsgeschwindigkeit

- d-n
1000 - 60

Version 20251209

d = Durchmesser
n = Drehzahl

z = Zahnezahl

V = Umfangsgeschwindigkeit
d = Durchmesser (mm)
z = Anzahl Zahne

n = Drehzahl (min™")
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Gewichtskraft / Kraft

FG=m.g

F=m-a

Drehmoment

M=F-I

Mechanische Leistung

p=_W
t

Mechanische Arbeit

W=F-s
W=P-t

Langenanderung von Festkorpern

Al=lo-a- AT

Ohm’sches Gesetz

U=R-1I

Version 20251209

Fe = Gewichtskraft (N)

F = Kraft (N)

g = Fallbeschleunigung (9,81 m/s?)
a = Beschleunigung

m = Masse

M = Drehmoment (Nm)
F = Kraft

| = Hebelarm

P = Leistung (W)
W = Arbeit
t = Zeit

W = Arbeit (J)
F = Kraft
t = Zeit

s = Strecke

Al = Langenanderung
lo = Ausgangslange
a = Langenausdehnungskoeffizient

AT = Temperaturanderung
U Spannung

R Widerstand

| Stromstarke
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Parallelschaltung von Widerstédnden

Iges = 11 + IZ + .- +In

Uges :U1 = UZ :"'..:Un
1 =i+i+...+i
Rges R1 Rz Rp

Reihenschaltung von Widerstédnden

Uges = Uy + Uy + -+ +Up,

Ipes =L =l = .= 1,

Rges = Ry + Ry + . +Ry,

Elektrische Leistung

P=U"I

Version 20251209

Spannung (V)
Stromstarke (A)
Widerstand (Q)

Leistung (W)
Spannung (V)
Stromstarke (A)
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