Vor- und Familienname:
| H K Blatt 2
. . Priflingsnummer: Datum:
Abschlussprifung Teil 1 —
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fr
Kontrolle Automatisierungstechnik
Sichtkontrolle Anlage
Auswahl Bewertung
7 Bezeichnung 0 bis 10
IHK | PA Punkte
[ | | Anlage:
1 | 1 | Typenbezeichnung: — Hersteller:
[ | 3 | Netzspannung: Baujahr:
Erstprifung Wiederholungsprtfung
Grund der Prufung: [—
L1 9 Anderungsprifung Instandsetzungsprifung
Priifung nach: DIN VDE 0100-600 [ | . o nicht
i.0. | .
Sichtkontrolle DIN VDE 0113 [ ] i.0.
13 Die elektrischen Betriebsmittel stimmen mit der technischen Dokumentation
Uberein
1] Betriebsmittel entsprechen den Betriebsmittelnormen, der Auswahl aus der
DIN VDE 0100 und den Angaben der Hersteller
|:| ] Betriebsmittel sind ohne sichtbare, die Sicherheit beeintrachtigende
Beschadigungen
[ | [ | SchutzmaBnahmen gegen elektrischen Schlag
[] | ] | Brandschottungen vorhanden/Vorkehrungen gegen Ausbreitung von Feuer
[] | 1| Schutz gegen thermische Einfliisse
1| 1| Auswahl und Einstellung von Schutz- und Uberwachungsgeraten
11 Auswahl der elektrischen Betriebsmittel und SchutzmaBnahmen unter
Berlcksichtigung der duBeren Einflisse
Fachgerechte Kennzeichnung von Neutral- und Schutzleitern/
1] ] Einhaltung der Leiterfarben bei unterschiedlichen Spannungssystemen
[1 | | Anordnung von einpoligen Schaltgeréten in AuBenleitern
[1 | | Vorhandensein der Schaltungsunterlagen
[ | []| Vorhandensein von Warnhinweisen
[ | 1 | Kennzeichnung der Stromkreise
1| Kennzeichnung aller Betriebsmittel
C 1] Fachgerechte Leiterverbindung
Ergebnis in den Bewertungsbogen
Tabelle Kontrolle (Ifd. Nr. 1) Gbertragen
Datum Prifungsausschuss

" Durch den Priffungsausschuss sind weitere bzw. andere Vorgaben maglich.
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Vor- und Familienname:
I H K Blatt 3
. . Priflingsnummer: Datum:
Abschlussprifung Teil 1 —
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fr
Kontrolle Automatisierungstechnik
Messprotokoll ,,Auszug“
Auswahl
D Vorgaben Wert
IHK | PA
[ | | Fehlerschleifenimpedanz am Speisepunkt (z. B. vom Kunden angegeben)
1| | Vorsicherung des Speisepunkts (z. B. vom Kunden angegeben)
H H Bewertung
Durchgangigkeit der Schutzleiter Messwert geelgniter i.0. n_|cht 0 bis 10
Wert i.0. | Punkte
1| 1 | PE-Klemme — Einspeisung (CEE-Stecker)
1 | 1 | PE-Klemme — Schaltschrank
1| 3 | PE-Klemme — Montageplatte Schaltschrank
1 | = | PE-Klemme — Schaltschranktiir/Gestell
[ | 1 | PE-Klemme — Schaltschrankbodenblech
1| | PE-Klemme — Netzteil
1| 1| PE-Klemme — SPS
1| | PE-Klemme — Antriebe
1| 1| PE-Klemme — Bandmodell
1 3
Berechnung des geeigneten Werts der Schutzleiter: gewahiter Ubergangs- Bewertung
widerstand (z.B.: 10 mQ) 0 bis 10
1| 3
Berechnung der Schleifenimpedanz: Bgvgéd:lgg
IS
Zg bei Antrieb — Zg Einspeisung (CEE-Stecker): Runkis
I I
] Schutz durch automatische Abschaltung gegeben? Bewertung
Begriinden Sie Ihre Entscheidung: 0 90er 10

Bitte Riickseite beachten!
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Auswahl . . ) nicht | Bewertung
HK | PAY Isolationsmessung Messwert | Mindestwert | i.0. | ; o %S:kzg
1|3 |1 — PE-Schiene

1| CJ|L2 — PE-Schiene

1| CJ| L3 — PE-Schiene

CJ|CJ|N — PE-Schiene

1 Cd(1 - e

C1/CJjL2 - L3

I I O e N

1|/ CJjut - N

1|2 - N

| CJ|{ - N

C1 (L1 — +24v

Cd (L2 > +24V

1|/ CJ|L8 - +24V

1|3

[ | 1 | Schutz durch Isolation gegeben?

Auswahl . ) nicht | Bewertung
HK | PAY Priifen und Messen Messwert i.0. | i o. ?3 bisk:0
unkte
I G Qe
1|2 - L3
C1|/C3|{L8 — L1
CJ|CJjL1 - N
CJ1({CJ|L2 - N
J|/|L8 - N
1| |L1 — PE-Schiene
[ | ]| Einspeisung Drehfeld rechts
C 1|1
Auswahl | Messung Vorgabewert . nicht | Bewertung
IHK | PA | RCD-Priifung Messwert i VDE 0100410 | “O- | i.0. ‘Punkte
[ | Bertihrungsspannung Ug
- [ | Auslésestrom /¢
1| Auslésezeit t,
[ | RCD I6st aus
Auswahl . . nicht | Bewertung
Ak | pAD Priifen und Messen Messwert i.O. | jo. Ops:fk:g
1 | 3 | Kleinspannungen
1 | 3 | Spannungspolaritét Kleinspannung
1 | 3 | Spannungspolaritit an den SPS-Baugruppen
C 1|
Auswahl Bewertung
Ak | pA® Verwendete Messgerate (Typ): ?: Einsk:;)
1|

Fortsetzung auf Blatt 4
-2-(2) F22 3100 P -df-weiB-201021 Blatt 3



Vor- und Familienname:
| H K Blatt 4
.. . Priifli : Datum:
Abschlusspriifung Teil 1 - rafingsnummer atum
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fr
Kontrolle Automatisierungstechnik
Messprotokoll ,,Auszug”
Auswahl L . nicht | Bewertung
71 Schutzeinrichtungen Bemerkung i,O. | io 0 bis 10
IHK | PA" LO. | punkte
[ | CJ | Schutzrelais 2-kanalig verdrahtet
1| [ | NOT-HALT-Kreise/Bedienerschutz Abschaltfunktionen
1| | Verriegelungen Maschinelle Verriegelung
Die Mess- und Prtifergebnisse entsprechen den Vorschriften:
nein O —  Besprechen Sie lhre weitere Vorgehensweise mit dem Priifungsausschuss.
ja O —  Fahren Sie mit der Checkliste Selbstkontrolle (Blatt 5) fort.
Auswahl . . nicht
D Funktion der Anlage Bemerkung i,O. | i.o
IHK | PA .0.
1 | 1 | Siehe Checkliste Selbstkontrolle
Unterschrift Verantwortlicher Unternehmer: Bg"g?:;’gg
Prufender: Punkte
Ort Datum Unterschrift Ort Datum Unterschrift
Y Durch den Prifungsausschuss sind weitere bzw. andere
Vorgaben méglich. . 5 . .
Zwischenergebnis ) Divisor® Ergebnis

2 Summe der Teilergebnisse
9 Divisor ergibt sich aus der Summe der Anzahl der Bewertungen .
*  Entspricht nach DIN/VDE dem berechneten zu erwartenden Wert. - =

zurlicksetzen

Ergebnis in den Bewertungsbogen, Tab. Kontrolle (Ifd. Nr. 2) Gbertragen. J

DRUCKEN
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