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Abschlussprifung Sommer 2023

Prifungsstiick Holzmechaniker/-in
Mobelbau Herstellen von M6beln und Innenausbauteilen

Aufgabenstellung

Zur Vorbereitung der Priifung sind von Ihnen die Fertigungszeichnungen entsprechend den auf Seite 3 folgenden
3D- und Ansichtszeichnungen vorzubereiten.

Vom Prifungsstick ist weiterhin auf dem vorbereiteten Formular — oder als Ausdruck — eine Stlckliste zu erstel-
len, nach der das Prifungsstlick gebaut werden kann.

Die Einzelteile des Prifungsstlicks sind entsprechend den unten angegebenen Details vorzubereiten und ohne
Bohrungen, vormontierte Verbindungen und Beschlage zur Priifung mitzubringen. Fir Bohrschablonen kénnen
die Rohteile mitgebracht werden, missen aber wahrend der Priifung angerissen und gebohrt werden.

Nicht angegebene Verbindungsmittel und MaBe sowie die bendtigten Beschlage kdnnen frei gewahlt werden,
mussen aber fachgerecht ausgefiihrt werden.

Far weitere Verbindungsbohrungen oder -frasungen am Priifungstag missen das entsprechende Maschinen-
werkzeug und weitere benétigte Hilfsmittel vom Prifling selbst bereitgestellt werden.

Die Beschlage kdnnen frei und herstellerunabhéngig gewahlt werden. Es muss jedoch die Funktion entspre-
chend der zeichnerischen Vorgabe eingehalten werden. Um Mehrfachbestellungen zu vermeiden, kann die
Beschaffung der Beschlage unter den Priflingen abgestimmt werden (Sammelbestellung).

Werden die Vorgaben nicht eingehalten, besteht die Mdglichkeit der Nichtzulassung zur Priifung.

Folgende konstruktive Details sind zu beachten:

— Die Zeichnungen sind als CAD- oder Bleistiftzeichnung im MaBstab 1:1 zu erstellen.
(ZeichnungsgréBe mindestens DIN A3)
Die PrifungsstiickmaBe sind den Ansichtszeichnungen zu entnehmen, kdnnen jedoch im Bedarfsfall auch
geringfligig an unterschiedliche KérpergréBen und Gegebenheiten angepasst werden.

— Das Prifungsstick ist in Plattenbauweise auszufihren.

— Die MobelftiBe sind in Vollholz anzufertigen.

— Dicke und Art des Plattenmaterials und des Vollholzes sind entsprechend den konstruktiven Anforderungen frei
zu wéhlen.

— Das Mdbel besteht aus einem Korpus, bei dem der Ober- und Unterboden durch eine Seiten- und Mittelwand
fest verbunden sind.

— Diese Konstruktion ergibt ein beidseitig offenes Fach mit einem Einlegeboden.

— In den dreiseitig offenen Teil soll ein zweiter Korpus drehbar integriert werden.

— Der drehbare Korpus soll auf einer Seite ein Schubfach und ein offenes Fach haben und auf der gegenlber-
liegenden Seite eine Tiir mit dahinter liegendem Einlegeboden. Griff und Offnungsart sind frei wahlbar.

— Zwischen Tirseite und Schubfach ist eine Zwischenwand montiert, deren Positionierung von der Tiefe des
gewdhlten Schubkastenauszugs abhangt.

— Die Offnung von Tir und Schubkasten kann mit Griffen oder grifflos gestaltet werden.

— Die Einzelteile sind fertig bearbeitet, jedoch ohne Verbindung zur Prifung mitzubringen.

— Die Bohrungen und Verbindungen sind wahrend der Priifung zu erstellen.

— Der Schubkasten kann vormontiert zur Prifung mitgebracht werden.

— Die Montage aller Bauteile erfolgt wahrend der Priifung.

Unterlagen, Werkzeuge und Materialien, die zur Priifung mitzubringen sind:

— Eine oder mehrere Fertigungszeichnung(en) nach DIN 919 im MaBstab 1:1 mit Frontal-, Horizontal- und Vertikal-
schnitt durch das Prifstiick

— Eine Stickliste der Einzelteile des Priifstlicks mit Verbindungsmitteln und Beschlagen

— Alle Einzelteile des Mdbels entsprechend der erstellten Stiickliste

— Alle weiteren benétigten Materialien, die zur Erstellung des Prifstiicks erforderlich sind, wie Beschlage, Werk-
zeuge, Handmaschinen, Verbindungsmittel und weitere Hilfsmittel

Fur den Priifungsteil Einrichten und Bedienen von Maschinen sind die folgenden Einzelteile mitzubringen
(Holzart passend zum Priifungsstiick):

Plattenwerkstoff Multiplex Birke 9 mm dick
3 Stick L = 330 mm; B = 248 mm
3 Stick L =400 mm; B = 100 mm

Internet: www.ihk-pal.de
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Abschlussprifung Sommer 2023

Prifungsstiick Holzmechaniker/-in
Innenausbau Herstellen von M6beln und Innenausbauteilen

Aufgabenstellung

Zur Vorbereitung der Prifung sind von Ihnen die Fertigungszeichnungen entsprechend den auf Seite 5 folgenden
3D- und Ansichtszeichnungen vorzubereiten.

Vom Prifungsstilick ist weiterhin auf dem vorbereiteten Formular — oder als Ausdruck — eine Stlickliste zu erstel-
len, nach der das Prifungsstlick gebaut werden kann.

Die Einzelteile des Priifungsstlicks sind entsprechend den unten angegebenen Details vorzubereiten und ohne
Bohrungen, vormontierte Verbindungen und Beschlage zur Prifung mitzubringen. Fiir Bohrschablonen kénnen
die Rohteile mitgebracht werden, missen aber wahrend der Priifung angerissen und gebohrt werden.

Nicht angegebene Verbindungsmittel und MaBe sowie die benétigten Beschlage kénnen frei gewahlt werden,
missen aber fachgerecht ausgeflihrt werden.

Far weitere Verbindungsbohrungen oder -frasungen am Priifungstag missen das entsprechende Maschinen-
werkzeug und weitere benétigte Hilfsmittel vom Prifling selbst bereitgestellt werden.

Die Beschléage kdnnen frei und herstellerunabhéngig gewéhlt werden. Es muss jedoch die Funktion entspre-
chend der zeichnerischen Vorgabe eingehalten werden. Um Mehrfachbestellungen zu vermeiden, kann die
Beschaffung der Beschléage unter den Priflingen abgestimmt werden (Sammelbestellung).

Werden die Vorgaben nicht eingehalten, besteht die Méglichkeit der Nichtzulassung zur Prifung.

Folgende konstruktive Details sind zu beachten:

— Das Prifstiick ist in Plattenbauweise auszufiihren. Es besteht aus einem Korpus mit Tur und Innenschub-
kasten, der an einem AuBenwinkel befestigt ist.

— Dicke und Art des Plattenmaterials sind entsprechend den konstruktiven Anforderungen frei wéhlbar.

— Der Korpus ist komplett auf Gehrung vorzubereiten, wobei die Tur mit einer auf Gehrung verleimten Seite als
Ecktlr einzuplanen ist.

— Die Tur ist mit verdeckten Beschlagen zu konstruieren.

— Im oberen Teil ist ein Schubkasten einzubauen.

— Der Schubkasten wird mit einem mechanischen Auszug gefiihrt.

— Alle Beschlage und Konstruktionsverbindungen sind frei wéhlbar, miissen aber die Anforderungen der
3D-Ansichten auf Seite 3 erflllen.

— Fir die Aufthangung des Korpus ist ein auf Gehrung verleimter AuBenwinkel mit einer innen eingeleimten
Bodenplatte vorzubereiten und in Einzelteilen mitzubringen. Die Verbindungsbohrungen sind am Priifungstag
zu bohren.

— Der Innenkorpus wird mit verdeckten Aufh&ngebeschlagen abnehmbar am AuBenwinkel befestigt.

— Die Einzelteile fir den Korpus sind fertig bearbeitet, jedoch ohne vorbereitete Verbindungen zur Priifung
mitzubringen.

— Die beiden Teile fiir die Tiir sind mit fertiger AuBenkante und mit UbermaB mitzubringen. Bei der Priifung wird
die Gehrung angeschnitten.

— Der Schubkasten ist verleimt mitzubringen.

— Die Bohrungen fiur Verbindungen und Beschlage sind wahrend der Priifung zu erstellen.

— Die Montage aller Bauteile erfolgt wahrend der Priifung.

— Zum Bodenausgleich sind in der Bodenplatte 4 Nivelierungsgleiter vorzusehen.

Unterlagen, Werkzeuge und Materialien, die zur Priifung mitzubringen sind:

— Eine oder mehrere Fertigungszeichnung(en) nach DIN 919 im MaBstab 1:1 mit Frontal-, Horizontal- und Vertikal-
schnitt durch das Prifstlck

— Eine Stuckliste der Einzelteile des Prifstlicks mit Verbindungsmitteln und Beschlagen

— Alle Einzelteile des Moébels entsprechend der erstellten Stlickliste

Fir den Prifungsteil Einrichten und Bedienen von Maschinen sind die folgenden Einzelteile mitzubringen
(Holzart passend zum Priifungsstiick):

Plattenwerkstoff Multiplex Birke 9 mm dick
3 Stick L = 330 mm; B =248 mm
3 Stick L =400 mm; B =100 mm
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Abschlussprifung Sommer 2023

Standardbereitstellungsliste fiir Holzmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Herstellen von Mdbeln und Innenausbauteilen

Ubersicht iiber die benodtigten Betriebs- und Arbeitsmittel, Werkzeuge, Priifmittel und Hilfsmittel,
die fiir die Prifung bendtigt werden.

I Werkzeuge fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung:

Vom Prifling ist der entsprechende Werkzeugsatz mit geeigneten Messwerkzeugen und Handmaschinen
zum Fertigen des Prifungsstiicks zur Prifung mitzubringen.

Il Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1 Putztuch

1 Handfeger

Schleifpapier 120, 150, 180
1 Schutzbrille

Schleifklotz

Geeignete Zulagen fUr die Montage des Prifungsstiicks

2 Arbeitsbdcke

CeNoORrLN =
—

1 Dispersionsleim

1 Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)
10. Formelsammlungen (vom Prtifling bereitzustellen)
11. Tabellenblcher (vom Prifling bereitzustellen)

12. 1 Nicht programmierter, netzunabhéngiger Taschenrechner ohne Kommunikationsmdglichkeit mit
Dritten (vom Prtifling bereitzustellen)

13. Schreibzeug, Zirkel, Winkelmesser (vom Prifling bereitzustellen)

14. 1 Wasserfester Stift/Bleistift/Kugelschreiber (vom Prifling bereitzustellen)

15. 1 Nutfraser 4 mm

Il Arbeitsmittel, die fiir 1 bis 3 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

Maschinen zur Herstellung der entsprechend gewéhlten Verbindungs- und Montagearten

Der Prufling ist vom Ausbildenden darUber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV
entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften, ist die Teilnahme an der Prifung nicht
zuléssig.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.
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Abschlusspriifung Sommer 2023 ringsnammer
Stiickliste Holzmechaniker/-in

Herstellen von Mébeln und Innenausbauteilen
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Hinweis:

Samtliche Teile sind oberflachenfertig und fein geschliffen, nicht lackiert, vorzubereiten.
Die Beschlage kdnnen frei gewahlt werden, sie missen jedoch maBlich und funktionell der Priifungsstlickvorgabe

entsprechen.

Die fertig erstellte Stiickliste ist am Priifungstermin zusammen mit den Fertigungszeichnungen dem

Priifungsausschuss vorzulegen.
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