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Allgemeine Hinweise

In der Abschlusspriifung Teil 2 hat der Priifling, wie in der folgenden Ubersicht gezeigt, eine praktische Aufgabe
vorzubereiten und durchzufthren.

Es soll innerhalb von 14 Stunden, davon 6 Stunden Durchfiihrung, eine praktische Arbeit vorbereitet und durch-
gefiihrt werden. In der Durchfiihrung sind aufgabenspezifische Unterlagen zu erstellen. Diese dienen unter anderem
zur Dokumentation der praktischen Aufgabe.

Bestandteil der Durchflihrung des Auftrags ist ein begleitendes Fachgesprach von 20 Minuten.

Das Heft ,,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb“ fiir die Abschlusspriifung
Elektroniker/-in fiir Automatisierungstechnik Teil 2 (Berufs-Nummer: 3101) kann unter www.ihk-pal.de
heruntergeladen oder in Papierform bei der fiir den Ausbildungsbetrieb zusténdigen

Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

Fur den Arbeitsauftrag sind vom Ausbildungsbetrieb die in dem Heft ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den
Ausbildungsbetrieb* aufgefiihrten Priifungsmittel (Teilepool) geméaB dem vorliegenden Heft bereitzustellen. Diese
Prifungsmittel und diese Hefte sind dem Prifling rechtzeitig vor dem Termin der Abschlusspriifung Teil 2 zu tber-
geben, damit er die Prifungsmittel auf Vollstandigkeit und Funktionsfahigkeit Uberprifen kann.

Die in dem vorliegenden Heft beschriebene elektrische Anlage (Schaltschrank oder Tragersystem und Aktorik-
modell) muss nach den geltenden Richtlinien und Vorschriften ausgefiihrt und gepriift sein. Betriebslibliche Gerate
und Materialien sind zugelassen. Eintragungen und Anpassungen an betriebliche Gegebenheiten sind zulassig.

Der Priifling hat zur praktischen Aufgabe das vorliegende Heft, die ,,Standard-Bereitstellungsunterlagen
fiir den Ausbildungsbetrieb® und einen Datentrager zur Speicherung des SPS-Programms mitzubringen.
Eintragungen, Anderungen und Erweiterungen im gesamten Priifungsverlauf miissen in dem vorliegenden
Heft dokumentiert werden. Dieses ist Bestandteil der Anlagendokumentation und wird zur Bewertung he-

rangezogen.
Der Prifling ist vom Ausbildenden dariliber zu unterrichten, dass die Arbeitsschutzkleidung den Unfallverhiitungs-
vorschriften entsprechen muss.

Vom Ausbildungsbetrieb ist sicherzustellen, dass der zur Priifung zugelassene Prifling entsprechend den gtiltigen

Arbeitsvorschriften (zum Beispiel DGUV-Vorschriften, DIN VDE 0105 Teil 100) eine Sicherheitsunterweisung erhalten
hat.

Der Priifling bestétigt mit seiner Unterschrift, dass er die Sicherheitsunterweisung erhalten hat und die Vorschriften
beachten und einhalten wird.

Fir die Sicherheitsunterweisung kann ein firmeninternes oder das unter www.ihk-pal.de bereitgestellte Formular
,Unterweisungsnachweis" verwendet werden.

Die unterschriebene Sicherheitsunterweisung hat der Priifling vor Beginn der Priifung vorzulegen.

Ohne sichere Arbeitsschutzkleidung entsprechend den giiltigen DGUV-Vorschriften oder ohne den Unter-
weisungsnachweis ist eine Teilnahme an der Priifung ausgeschlossen.

Auf der Titelseite dieses Hefts sind einzutragen:
— Die mit der Einladung mitgeteilte Priflingsnummer
- Vor- und Familienname des Priflings

Dieser Priifungsaufgabensatz wurde von einem uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fiir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien

Wirtschaftsverkehr bestimmt.
Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen

Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
W22 3101 B1 -df-gelb-260422



Abschlusspriifung Teil 2, Priiffungsbereich
Arbeitsauftrag - Variante 2

Kompletter Handlungszyklus fiir die Vorbereitung sowie die Durchfiihrung der Aufgabe
Information Planung Durchfiihrung Kontrolle
I I | | ] I
> Informie} > Plane> > Beschaf% >Durchﬂ1hr> >Kontrollieren Ubergeben
—Arbeitsauftrd- | |- Auftragsab- - Betriebsmittel, | | - Auftrdge = Prifverfahren = Produkte
ge analysieren laufe planen Hilfsmittel, durchfiihren und Prafmittel Ubergeben
: und abstim- Prifmittel, < Funktion und auswihlen ~ Fachauskiinfte
—Informationen ~
beschaften men Werkzeuge, Sicherheit und anwenden erteilen
. Matertalien rifen und ; - Abnahme-
. — Teilaufgaben P - - Einsatz- nanme
- Teohnische festlegen s dokumentip: fahigkeit von protokolle
und organi- Auftrags- ren ‘ Prafmitteln anfertigen
sator{sche = Planungs- durch‘fuhrung ~ Normen und feststellen _ Arbeitser-
Schnittstellen unterlagen auswahlen, Spezifika- gebnisse und
klaren erstellen Be(SiChaf:;en ‘ tionen zur = Ergfbnissg Leistungen
— Lésungsva- — Arbeitsabléufe | | | enn Yo Qualitat und g;isgsgtieren dokumen-
rianten unter und Zustan- Sicherheit tieren und
technischen, digkeiten am - Teilauftrage der Anlagen = Qualitats- bewerten
betriebswirt- Einsatzort be- veranlassen beachten so- mangel ~ Leistungen
schaftlichen riicksichtigen ‘ wie Ursachen systematisch abrechnen
und 6kolo- von Fehlern suchen, und System-
gischen Ge- und Méngeln beseitigen und | | daten und
sichtspunkten systematisch dokumentieren -unterlagen
bewerten und suchen und ‘ dokumentie-
auswihlen beheben ren

Im Prifungsbereich Arbeitsauftrag soll der Priifling eine praktische Aufgabe in 14 Stunden vorbereiten, durch-
fiihren, nachbereiten und mit aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dariiber ein begleitendes
Fachgespréch von hdchstens 20 Minuten fithren.

Die Durchfiinrung der Aufgabe dauert sechs Stunden; durch Beobachtungen der Durchfiihrung, die aufgaben-
spezifischen Unterlagen und das Fachgespréch sollen die prozessrelevanten Qualifikationen in Bezug auf die
Durchfiihrung der praktischen Aufgabe bewertet werden.

W22 3101 B1 -df-gelb-260422



wnyeq _spuiend | 3441du3p0g/344R1dpUNIO-HUBIYISLIEYIS [ s BN IRISLIBWOLNY N Ule 7 BNILOLIND
(9], 4481 sBuiynad usBeyJaunsBunyPysys.ag Hluyasy ISi{ewony Jnj ul-/J3yIuod 3313 K _[_ _
:3Weuualjwey 5
pun -Jop BJ{jnesiiaquy €2/220Z J3JuIm - Z 113] Bunynadssniydsqy
¥ 9Uag 4ap jne gsuieqgsbunpligsny usp Jn) usbepsiunsbun|sisyaieg-piepueig,
: UoH Wi IN-"SOd @pusyoa1dsius aip jne yaIs yaizag
w9k \\
\
Wbk R P RGBHERGE N
.»/ :N—. \\\ \\\\.J\\\\.»\\‘ [7[ov]av]re{ce]ev|iv[or|nc]uc]: cfoc]
4 058 — | | |16655H555555 9095009500a000000000
| "SYUBIYISHRYDS SBP qBYegne SIS | M H :
Jaule 19q yoieplous JnuU puls uswwsppoolsieddoq B | b R e et 14 1 U 2 4 L 2 0 A A
% Nexoex_ _—— % _ o
g = : E 5 = 5 = - - - GgXG/-
wl - 64-
i ° X X XX X ¥([X X X[ X x
E u KRR RUX XXX X R R R R R
O o—c— {prccanoucontb - - o- |l 20— w0~ Wl _oF W
l QOooooo caoaa = =) =
SdS eusixe w N o b ki TILIIRITY PR BBXE QLR @RB K
BunBiossensBunuuedg X X X||X X \x XX %X X
© ) )
\/ |||||||| m]a- 1||D]o . ~ |_) == = = = = = = = - o
_ o o o o _ =
=i -
| i N | = e
08X 0kX L | | Aoszroor ||
o : . 5 N e ot =il == :
8IX SLX PIX 6 \ESGE Iy
_ o of [o ° 7 wC —] » i
| | ] _— s
7 lnlc:EuEu_-_o / BunBiosseawons
iiiiiiiii o || » o (] i li_ 1
( ° o Gl —_— ° K n = = = = 3 3 - = o
Wb — |
\.\\ﬂm A= A= ﬂ e Sy
"usssednzue puis pun uaisiuen UadAP|UBIYOS)BUOS 8 — ] I={ ] = = w = S VF|VEVE[VE[VE[VT
usjspusmuIsA usp pusyosidsius usuugy sgewnequig uausgebabue aig HI= Ikl K= HI= | == XX XXX )X
(4 =] r4 [ 4 o | [ =
4 =] 1 =} [ |==] | ==
! (] fou] o= o= | ==
‘uspJem uspuow Jabel| | = = = =
usuI9)Xe Waule ne yone asiem|yem uuey sddnibneg-y/3 1w S4s aid = w =2 A= ~ = -
\,\\\a\ = =1 =] =
— HI= B = HI= | =
‘uessednzule S}UBIYIS}BYOS SSp aUoNBquIg usuayasabion (=13 1= R = Hi= | =
injep aip ul [euslewsbunbisaieqg usbuoyabnz wap yw puis addnibneg = = =] ( = XX |x|x|&]%
-V/3 HW SdS pun Jsyouydis|n/Bunbiosieawong [spiwsgauieg aiq , = S = | = i
ONNLHOY _ FEEee—eme = e
6

W22 3101 B1 -df-gelb-260422




(91)C *44e1d

wnyeq

sjIwgnu
~sbunyndd

Bweyuslwey
pun -JoA

AN4HUBLYISHBYIS NBGINY
uabeysajunsbun)aysyassg
beuysnespagqay

Yuyra4sbunlaisyewoNy JnJ Ul-/J3NIU0044313

€2/7707 J24UiM ~ 7 1191 bunynudssmydsgy

AH]

"uspJlam jssedsbue s|leIneg USIEPUSMIBA BID pUNn UsdAPURIYOSHRYOS

uspuayoaidsius sip Ue usssnw usbuniyog/egewnequis aiq

IWH | 110Z / susisapulll 10Ed- [puBd yonoj €¢
v 91 ‘Bijod-¢ |oD- JeyeyosidneH (44
ANPjUeIYOSHEYOS [TYH-LON | 3q1eyog aqeb 04 |L1S- JIS)SEnSeY 12 0.0
0c AV
61
al O ©
m cc
ZIBMyos €18 Jeiseponiqg gl \mvv
Bunjjsispunin glom |Lid- Jeppuiyonan Sl €2
1SQ[ebsne ziNyosIojoN qeb lotd- Japlawiyona 1 ke
‘O "1onipsgauled glem i 0d- JoppRuiyonsT 143
Zinyosiaualipag Bunismind ne(q [21d-/21S- J81seponipiyona 2L Am“W 1@ @ 1@ Amv @‘ 4@ ymw. AAW \mw
uslyeebiss| abejuy Burusiind ZIeMyos 0LS- Jeysepionug L
oL 0¢ 61 8l L1 gl Sl i 113 Zl L
wesBue| syyoal jnejpueg,usiyeiurs spulkz glom | 84-/8S- Ja1sepioniplyonan 6
wesbue] syuy Jnejpueg/uaiyejsne jepullfz gem | /d-//S- I8ISEPONIPIYONST 8
yejsuabejuy giom | 9d-/9S- ISISEPIONIPIYONST z 01 6 8 L 9 S 14 € 4 b
ddojsusbe|uy 2/emyos GS- Jeysepionig 9
gauemiewony glom | d-/pS-  J9ISERONIPIYONST] S
galeqpueH glom | €4-/ES-  JOISERONIPIYONeT 14
yesgeulag 1sp [yemay ZIBMYOS 2S- Jsysepionig e
NI3 obejuy glem | Ld-/LS- J9ISEPONIpIYoNeT 4
SNy sbejuy ZIBMUOS 0s- J81sepjonQg L
Sunuyolozog Bunssuisg [Pniwisgatyeg| 2aejdnequiy
npjueayosyeyog Bunyonisog
6 8 L 9 g ¥ £ l 3

W22 3101 B1 -df-gelb-250722



J : dney :uejdjnejwodys
wnyeq B SI3Ljwos4 luyda}sbunJaISI{RWONY JN) Ul-/J3XIU0L4N3
(9LIE 1e18 sbulnig e unstunioysaung | WIPRISDUNBISURUOINY ) U-/SUOIRIY | )
BWeuual)iwe,
pun -Jop Bedyynesyiaquy €2/220Z J34uim - Z 12| bunynidssniydsqy
uassedue |japowpueg
sep ue sJojo sap abe| ZH 05 'V 9L ‘A 0€Z/00%~ 3d/N/E 33)
-nequi3 Jap bunjyreag
Jajun Bunyydruyaug
Bunbuossaasbunuueds Joqelipueg
A AT = ——
/UBWW3)Y|eIZUB 04
T 3 0 = N e
139 —O ~E
X ARy W A [© 00 Q] o ¢ Y olx-
© o~ w ~N —
nt LW- ML -3 M
02X~ 0ZX-
> \ W/ 7 A
o v E w ~N -
0LX- 0LX-
o wv ~ w N =
LX- LX-
v} = = 2 ) @
= €00 a0 2004 v w -
uassedue S = —X— = -—X— -
AT 1194243N w4 WA p\ €D wn. WA o w4 WA P 0 /4|yﬂ|b/\ru_| 00-
3U3pueyJoA Sep - # - o “ - v “
~ Jne bunjjeyds e ~ ~
A 0€2 SIIMUIY
LL=
2 2
_IAH <I <I IU _IrA.N <I <I ||_,_
N 899 7 C [C |C - _ N 89 C |C [C e 7 R ucmx-
- lelflﬁ L o *|_ |@Ww4|f|ﬁ
S v
& £
YN A
6 8 L S Y l

W22 3101 B1 -df-gelb-260422



- : :uejdynewo.
wnyeq sy SIZHUOIISIINSIS WRIAINRILOMS | yyyy3 1 sBuNJIBISIJRWONY JNJ Ul-/JBHIU0JB
(91)7 41819 sBuignid wabey 3 unsBUnI S 413059 Hluyasy ISHEWONY JN§ Ui-/J3)iuodP3]] Y:I:
aweuualwe
pun ~Jop BeJjynesyaquy £2/2207 434uim - 7 13 Bunynudssmydsqy
78 g
[ 7 aT)
79 T
TR
T 999
PG
o O
z4nyds @ WY
-J3ualpag T o
Bunaspaojue
-J3144ing NI3 Bbejuy
13§ ——O A 4 QO 63E
Wozx- X~ o o = Wox-
o Ud- Ld- 0¥~
= - z
H LX-
X~ .
5X- S 1X- LX-
& _.| omxl;._ = w
J9pUIMIBA YOI Z 19} Bunynadssniyosgy Jap ul piim (| e e S
‘ugssednzue Wv m -] mN_ bX=
wayshs uajzyasabue wap s @ R
uaddniBneqsBueBsny pun -u3 2 Jddo |1uey o = -
12p BunBos aasbunuLeds 3ig egy | 2. | vg3|€q3 19403 (28v| 1av | o8y [,z83| 183 | 083 ndd yanoy, R -
2 ~sng L e o NS
2 1 < 1 - N o
o @] Q O = h
LY- 0€d-
SHUBRJYISH YIS
S3p qleyJagne 543 AT
J3UI13 13Q Y311J3pJ0gJ3 N -
anu st bunpuigaaaydass = =
* L7SXT ypx-f ox-E o EOX v .
H 09X-1 -
—.I K,.I...||_v_A I_UX|
=
X
oM-
1 13y
64~ oM~ X~ 2%
w @ 3 z
S ove Twr T v L o
S8 X LA XS 9 S 59 S 74
1 - - - - -
94l 7X-
v
NS et
84! T7X- Uzx-
6 | 8 9 S Y 3 z L

W22 3101 B1 -df-gelb-260422



wnyeq st (083) 2BUEBUI-SS |y 155 SFunJaiSIgEWOINY Ny UI-/JBHIUOLIN
ESm 11819 sbunynad usbe)ua4unsbun)ja4syialag Hluyday ISl 1Ny 404 Ul-/Jsyiuod )3 vs_I_
pWeuualwey
pun -0 Be.jynesyiaquy €2/220Z 434uim - z 1131 bunynidssniyasqy
wesbue) wesbue)
SyyaJ ynejpueg Syul| Jnejpueg
YAERVISVE] /u3Jiyeysne 1Jesqalyag Jd3144inb
Japunkz Japunkz JJeysusbejuy ddojsuabejuy qald43qyIjewoyny qa1J43qpuey J3p |yemqy zJnyIsJausipag
139 ﬂomx- EO.N.x|.$,4
8S- LS+ 9S- SS- hSF N £s= zs- 64~
_| LX- LX- LX- LX- LX- LX- J
1 @ ~ o w ~N g '
SHURJYIS1RYIS _ 9zx-= 9ZX- 9CX- 9TX- 9ZX- 9¢X- _
S3p qleyJagne Sds ; ™ < o () ~ - 7
JauIa 13q Yd11JapJo4Ja
Jnu 4sl mc:vc_fmiuﬂm* ; 9LX- 9LX- 9LX~= 9LX- 9IX- 9LX- _
@ ~ o w ~N -
i H@x- Hux- Hox- 9X- Hox- 9X- |
_I @ -~ o w ~ - Il—
%
125 S LX-= X O LX- oLX= LX- LX-
o] N = S 3 E 3
\- 85- - LS- ~ 95~ [ ss - 75~ - €5- FHse pi
”““ EINGT mu__o%,%
v'9 £ e E.ﬁO.N'th,\“
84l 77X~ 8dl 77X~
6 _ 8 L 9 E z

W22 3101 B1 -df-gelb-260422



. : Suebuiz-sds
wnjeq e (1g3) 2bugbul 1UYI34SBUNJRISI{BWOINY Jnj Ul-/Ja4IUDI3HB
(91)9 14481 asm”:“__,w_”.m& uabeluagunsbunya s 1sJag Huyssy Isijewolny Jnj ul-/Jayiucsyei3
o beyyynesyiaqiy €2/720Z J34UIM - 7 18] bunynJdssniyrsqy
TERFELREEN
Z4- Ja4RYdS L4- s341eYds NI abejuy
~Z1NYJSI040} ~ZJNY3ISI040L funuuedssqaiiiag anJasaYy AJISIY BunJalylinD CYNEEE
131 05 o7
4~ 14- [ £15- 0LS-
I s T e B Sl I e N s T e T aheienes N St
~| LX- LX= LX- LX- LX- LX- LX- LX= J
|| i = i = o S = 3 - [
_ 9ZX~ 9IX- 9IX~ 9ZX~ 9ZX~ 9IX- 9ZX~ 9ZX- E
SHUBIPSHRYIS ! R | s, /. - - - o i
S3P qRYJBYNE §4S _ 3 & = o N =X 3 _
Jaule (29 yaJapleysa : 91X~ 9L X~ 9L X~ X~ SLX~ 9LX- 9LX~ gx-
anu st Bunpuiguanyass * _ H% /s e s - n s s ,
J i X~ mex HmX- HwX: M@X| 9X- Han X~ i
‘ *
LX~ 1X-
d r% 3
® e ¥ eqe = [ER) - -
AR L4 oM~ \- €15~ - 0ls-
v VhsIone O
MESGE E ST
L lwm._‘.ONXI mu._OMwAuHm,«m
6 8 L 9 S ki £ 1A L

W22 3101 BT -df-gelb-260422




(9L)L 4481

wnyeq

Jawwnu
-sbunynig

(€93) 3bueburz-aiiaydisagy
uabe)sayunsbun)iaysjizlag

iuyd3sbunJaisiiewolny Iny ul-713x1u0433]3

AH]

W22 3101 B1 -df-gelb-260422

10

aemwn”...,.___om\u,_ beuyynesyiaquy €2/2207 J34UIM - Z 113] Bunynidssniydsqy
uaJyeyabuiz NEEIN ayasyny 01
. W= EYNEREH] InJasay EYNELEH] pfundyjodjuoy CEYNELEH] ILERIEN 3INJpsqaliyag
EmﬂON’Xl DANXI i NX|mmo
139 . " - ~
9TX=C  HEX- 7
C 9,
La- €8- 18- 0g-
e
MS )mnﬂ
- = -~
— =
Lot N4 /1@
_P, |es- - |ie- w 08
) 99 9] 9 |
6 8 L 9 S ki £ l L




. ; bugbuiz-aisaydius
wwnjeq —sbanimna (783) SbURDUII-3LIB4AIBG | yyy193 1 sEuNJBIST RWONY JNJ Ul-/S3YIU0L3
(9118 4481 sBuiindg yabeya unsBun| s 415498 Hluyrey ISljewolny Jn Ui-/ 831Ul i33)] XI_
Beuyynesiaqay £2/2207 J24uim - Z 118 Bunjnidssniyosqy
uayeyabsne uaJyeabuia uasyejabsne uasyeyabuiz uaJye)absne
. 3AI3SAY 9AJISBY BAIDSIY LW~ OLW- L= LW~ -
136 Iﬂ_.._.ONXI EO.N'X.Hmmh
136 9 » 63L
v V ﬁ
lllll g- g olg- 68- 8g-
o A J ) o]
s —_= _- = _=
Laand L) (VoY) Laan) [Y9Y
-®. |ue- -®. jue- -®, joe- -0, Jeg- -, |se-
19 49 L] 40 q I L] g 1 a9
W6 @ V'L
tv's g
N SGT STt
o ENGT %=t
57X~ s O7x= "t
6 8 L 9 S 7 £ [4 l

11

W22 3101 B1 -df-gelb-260422



‘wnjeq sRumng T
(91)6 44218 sbunnig Uabe s unsBum s pisag | TUUPHSBUNIRISLRUOINY 0y Ui-/J3u0sppR)3
&Em::m___Emm
pun -Jop Beuyynesiiaquy €2/2207 J3Jutm - z 113 bunynidssn)yasqy
'42119nsqatd4aq uabunyiaq Jap bunwiiyds pun UaJoSUIS JBP SSNYISUY
30 —507% [0z %
I 2 : C C 638
?
Z buebuiabojeuy | buebuiabojeuy
- + - +
C
n
Y
SlL- JV
-+
Lz8- -, Joze-
00L4d '|»|_
6V'8
EHS ﬂﬂON’ = mu_.ﬂOMWA'lm<Hm
_.<o_.|_lhm. VNX| hu:ATNX|m<m
LvoL -O———6v'8
87X~ 87X~
6 _ 8 L 9 E Y € Z l

W22 3101 B1 -df-gelb-260422

12



13

wwnyeq —homng (08v) 36UEBSNY-SdS | 459 sBunJalsiyewoNY Ny Ui-/J34IUOLD
(91101 44218 sButlynig UsBe)433UnsBUN(34S 13338 Huyasy ISi{ewony Jn4 ul-/J3XIU0IPRT] v\_ T__
DWRUUWRY
pun -JoA beapynesyiagay €7/7707 434U - 7 1= bunynidssmydsqy
G NG G
Ze~{iE wWe FEIE EC0 T Do
T~ 00 T~z 00 2~ D0
) e w8
5 e 5 e T Ot
- 9E 5 M ¢ ot
= ot T e T 0t
l13uys wesbuey wesbuey
0l UER) sy ULEN
CYSELEN 3AJ3S3Y andasay EYNELEI %INJpsqaldlag jnejpueg Jnepueg snejpueg
LT 7% ! ! w Nx-&m
~ z 9 I
0d- £0- z0- [ o
= Y EY =
i a0 (o
[ 70 L g0 L €v-
— - 200 o o -
W L to- L o L 2o-
_11 8Xx- 8x- 8X- 8X- 8X~ 8Xx- 8X-
M =<3 -~ o w1 ol w ~
* 8LX- 8Lx- 8LX~ 8LX- 8LX-
SHURJYISIRYIS ‘
S3p QRUIBYNE SdS | < - < > ~
J3UIR 13G YIIBpI0LI3 ' 8ZX~ 8IX- 8TX- 8IX- 8Zx-
1 Jnu §si mc:nc_p._w;ufm* _ /o /, in o /s -
“,’ 6X- 6X- 6X~ /%mx\ O 6X-
WU O O 6V'6
NS ol JIx-
”“,:. %NXI hw.ﬁﬁYNrwA.llmR\m
EAE 8l V7%=
6 8 L 9 S Y € Z L

W22 3101 B1 -df-gelb-260422




sunjeq —Eong 18v) DUEBSNY-SdS | 159 SBunaIsIEWOINY NJ UI-/JaNIUO LN
QUL el oS wabersequnstuniasyasmg | MIPPHSDUNPISHEUDINY ) -/ SAUOPRIT | )y
) uca,hkon betyjnesyiaquy €2/2207 434uim - Z 1131 bunynadssnyyasqy
wesbue) wesbuey
sJya3J ynejpueg SyU|) Jnejpueg
4sojabsne /usayeyabuia /usayeyabsne qa1d43q
bunyayspunag ZNY3sJojoly EYNEREN] Japunhz Japunhz jJeysuabejuy -yijewolny gallyagpuey
m.:lowx» e ﬁmus

& ld-

mwzvoK-

& Ld-

& 9d-

olX- LX- S LX= LX- LX-
& Ny s 3 3 ? &
8Xx- 8X-
8LX~ H 8LX~
SHUBIYIS{IRYIS A .
S3p gleyJagne Sds y\c._ m
J3UIR 13q Y21)J3pJ0y 3 8IX~- 87X~
anu ys| mc:u_.__fmiuw_w* n =
O 6X- o 6X-
Ed O|m< o
TX= X~
2 O—— 6V
oo ;om,,x-w””
8dl TzX- X~
6 _ 8 L 9 S z |

W22 3101 B1 -df-gelb-260422

14



wnjeq —sbonan (€8Y) 3buebsny-30aydiiag |y 1551 shunIBISIEWONY JNJ Ui-/J3HIU0L}NR
(91)7) 4818 sbuilnag U36@1031UnsBUN|| 45 11359 Huysy ISJRWONY Jny Ui-/4331U0 3313 V:..:
Pweuudliwey
pun =JoA be.pynespagey £2/2207 Ja4uim - Z 131 bunynidssmuyasqy
uaJyejure uaJyeysne u3JyejuI3 uaJdyeysne NI3
3AJassy LA~ LA~ Vioh W= Hnppnag
L 4 636
z 5 % z z z z
L0l .I.I%l.!. 070LW=  LTLW- l.l.%.ll. 07 LW- LT~ .I.I%ll 07 YW~ M OW-
= = = > E = E
5 ) 5
L 0= 0Ok Lk L LW [ Ok Sx-
)
<
wixX-
& > @ @ A +-
LX=
H,v
7X-
~
Q.,:I'“.C O §Y'1
2.ﬁ|ﬂ0$. X- ﬁ.“ONlenm,«:
L N 20 E_,.OIINX; i3
s 07" s Ozx- Y
6 8 9 S Vi £ 4 |

15

W22 3101 B1 -df-gelb-260422



(91)€L 44818

wnjeq

Jawwnuy
-sbunynig

:JweuvaIwe
pun -Jop

jaued yano |
usbejuayunsbun)iaysiiziag
beJyynesyiaqly

yiuyrajsbundaisijewony Ing ul-/d3siu0d a3

€2/2207 J34UIm - 7 113) Bunjnidssniysqy

AHI

‘uspiem }|j81seb.ep 14OBJUISISN HIELS YONE [SUBJ UONO| WSp jne UUey sjepowpueg sap dizulld seq :SlomulH

ZINYOSIO10N O

(buniymyyoing "
18p uj uoIpjun4) «vid Ui
(bunuynjyoing ;
J8p uy uoipjun4) «€hd
zia-

PECEN

€ uizebep

ookd -2+ _%_H

Lzg- HA-

geu1egBWOoINY O

gaLegpuUEH O

o 9.

«CNd"®

Do

OLN-

usiyejebies| abejuy O

pelsusbe|uy O

LIN-

«HNd®

Z uizebep | uizebep
00000 | Josussbojeuy
0000000 Jniesaduws|

lyemsny swyewsdn [ ] .6s"

VAN

[yemsny

PASh

lyemsny swyewedn ) .64

YIN-

=

ot

L1

@ =

«Vd 3 / :<mw:
_

1

s1yoal jne|pueyg

@mﬁ__t._._ll__ :
N

elg, @zc\

1g-
b o [o
Y
vig-£---QO C [o
| .

zynyosisusipeg

W22 3101 B1 -df-gelb-070622

16



N~
wnjeq sy 1R93BNRYWS-SHBUIRPIS | yyyaa 1 <BUNIBISIHRWOJNY JN) U/ SBHIUCLIHD -
91)9] 1481 sBunnad 438 1431unsBUNY 315 1345 HuyIsy ISl{ewo}ny Jnj ui-/J3xIu0JpR]3 XI_
Pweuus|jlwey 6
pun -Jop eljinesyequy €2/2207 434uim - Z 181 Bunjnudssnyyssgy
] 4
7L~
7515
B~ A
I\I’
w6
Z % e |
w__w
5 L8
ZynyIsJauaipag afiejueyJodsuedy Jnyuesydsieyss jesabyeyds
Bundaipsing Z{nydsJausipag LIVH-LON =SHBYIIYNS 3
H _‘co..N|Xlnmu.:-
_ ’ | O i TS T ] o} T .....I»..J
X H s LES LA s EA A LA v \
U3assednzue sI2)BIs4IBYIBYIIS JaI3pUR M _
Bunpuamuy 139 §st bunbayagyyeiuoy aig : 9 .
‘jaspuesasun usbejdajunsbunynag usp _ Je38b41RYISSBYIaYILS sabjeueyiamy _ a
ul 491916 64~ UoA Bunpeyrsag aig : ES :
'SIBMUIY _ M
' YES A iLs s Us 134 :
e 9. 0 R B - I
R —
-~ L
b ~N
&~ ~
Vv G X~
P ]
42X~ X~ J
nu; X~ X~ s mmx
3 &
- us- &0 Ne- g0 18- L————4Dus- —
N smx|C smx..C = ®
LX~ e - LX-
L - -3 ~
L o
7TX~ 7TX- g
ﬂa S
YLX- X~ N
b = S
i 2
) 7X- 71X — &y
b - 2
ob]
P
W
9
o7 |y |
rOC- 6V -
o] |2
sl ~zx- ©
&
6 8 L S Vi l | =




W22 3101 B1 -df-gelb-260422

; i :uejdssn)yasuy
nieEq bupplg | <THNISARKIRE Buie3, uR) yjluyIaysbunJalsiewo Ny Jng Ul-/J3IU0 4313
: s uabe)uajunsbunyjaysyiads ’ e T :
ﬁo_\vm_\ .:m_m BWeuud||iwe.J W34 113454 g K I_
pun ~Jop Beayynesyiaquy £2/2207 Ja4uim - Z 1191 bunynudssniydsqy
L 1 1
@ w
=D
mn_ o
et . z4nydsJaualpag mc?_%..fcm._m_t._:c Ud- M >
Bunjj34spundy |1 d- 4| AU = 2
}sojabsne z4nyasiojo  Old- * ;
wesbue) syyraJ ynejpueg/ualyeyabuia Japunkz  g4d- 05|6%|8%|L%|9%|SY|'7|€%|2%|L7|0%|6€|BE|LE|9E|SE|1€|EE|ZE|LE|0€|62|82|LT|92|S2|7Z|€2|2e|Lz|0Z|6L|8L|LL|OL|SL|L|EL|ZL{LL{OL| 6|8 L|S|S|7|E|Z]|!L
wesbue) syui) ynejpueg/uayeyabsne sapunhz [ d- OO OFOFOFOFOROFO | OO O O O e O e O O e O
3 {Jejsusbeluy  94- 113poWylIo Py We 3jsisjuwa)y Gx -
qRagHeWOINY g EISREEEE R EER EE e =[S~ B [~
qals4agpuel  g4d-
NI3 3bejuy  Ld-
‘0 °1INJpsqalyag  0d-
— T o
qIX- — Josuasinjesadwa| |zg-
0 0ll- Josuas|ieydsedyn 0zg-
= abejuejiodsues) zynyisiausipag 4ig-
X UBJYRJUIB W= L LW- abejuejlodsued) zynysJauaipag gLg-
q r‘\ UaJUeysne (W= 0 LW- uaJyeyebsne oW~ 7Lg-
UBJURJUIR - L M- uBayesabUE QLW-  Lia-
cls- ENSNEEEEEEEEEEEEREERRNERENE u3Jyeysne yi4- 0 Y- uaayeyabsne - 0Lg-
NI3 1m33nda OW- - =
%N_NNEON m;m_ :Em_? m%__:_o;m mT m_imi | cmsz?_m LHF 69
zynyasJausipag bundalyying  Z1s- uaJyeyasbsne gl4-  gg-
| INNURIYISHEYS LIVH-LON LIS J9%23S uabljod-47 We YURJYIS|IBYDS Wi 34SI3|Wwwaly 4X- uadyeyabuia y- (G-
uaJyeyabuas) abejuy bundaiyying  oLS- 11843l $undiodjuoy  gg-
wesbue) syyoaJ jnejpuegyualyejuid J3punkz  gs- elelp aysyny jne vl 1g-
wesbuey syul jnejpueg/uaye sne Japunhy  [S- = | ‘0 1InJpsgagag 08~
jdeysusbeluy  9g- \(m/
) ddoysuabeuy  gs- _ _ W Jojowpueg
qal43QyHeWO4NY  4S- -
gala43qpuey €S- R e e T e T T I I MMm .
jJBSgalyag Jap 1yemqy  7S- OLISLITLIELIZLILLIOL 6 8 IL]9|S[n]EIZ]L
NI3 3beuy  1s- OFOFORORO | | OO | OOmO | | OO | OO
snv abeuy  os- HURJYISRYIS Wi 34SB|WWaly 7X- 0zX- 0zX= _
=1 ZHOS 'V 9L
s et oy G LR Lt A 0€2/00% ~
0LX- 0LX- Id/N/E 33D
Ll o F YN
o~ W N[ =
YVTY VVUVDVOOD b & hh hhanhoanhh b o fw
m = ® DA~ W - O = = == NV~ WN(= =3
h . . ? VA AT
WA
e o |e | -
== 34[0000]
om?m4_3_ST<Tq_iﬂ;mqiwisT‘N_mm_mmT m_mme mm‘Nme40mTN_mN_\.NTNTN_.NNTNTN__NTNT;E?T m%:_ T_._Nf_:_ 797 6 7 8 _ T 4 9 7 m_ _ .; m_ 14 _ L
HUBJYIS{BYIS Wi afsiajwwaly | X~
v
]
6 8 L 9 S Y € z | l

18




‘wnjeq —shon #SdS 3UJ34X3,, VRISSNIISUY | yy1as 1 sBun saistjeWONY JN Ul- /J3YUOJLN3
(91091 114819 sBuliynid UsBe}5UnsEUR|BIS 1358 LICERER) ISL{EWONY Jny Ul-/J3YIU0L 313 V:I:
i o Be.jynesyiagey €2/7207 J34UIM - 7 112) bunjnidssniyasqy

SHUR.IYISLIRYIS A ﬂ a ‘— ﬁ ﬁ
S3p QRYJIIYNE SdS
JBU 13q Y21]I3P04I3 o) o ) [e) o o) ¢) o) o) - O
Jnu }si Bunpuiguaayass * p N ps % hd S s hot pot ps
< < <
7 94Agsbuebsny | 9}Agsbuebsny 0 @jAgsbuebsny 7 34Aqsbuebuig | 34Agsbuebuiz 0 944Aqsbuebuly ndy
SRR R R E R e
Gl lwinialo|~onu| s lwro|— oLl e |w o= o R Pe VR0 [OVI DT B Y Rt = Ll Roal Ll ] Sl R KT e N (2] PN FIPEY FREY DAY ) O
‘NNTN_NN‘FN_ONTFTWTFTPTV 7l mﬁ—NF_ior m_w 7 L 7 9 7 mTT_N* 3 qN*mN_NNTN‘ow_QTLST;ET;ET;:_S m_ wT 9 _ miim_wv 4
H3RG-S S USUJBIXS We 9SIRIUUa}y X~ MIeY-S4S UaLI3|Xs We oSy L X-
E[E[R[=[EEEEE A RER[E e e[ =[] = [w]~] - ENEEHEESEEEEEEEEEER GRS
E 8ZX- } 9ZX-
,E\ 8LxX- ﬂ\ 9LX- _—III l.rl-ll.w
MRV -
T T L Terfewlrel= | w_nmx
[=ERIERE S FFFCR [l e o] ~[ o[ =]+]~] - R[S SFF[a[R] =[] e [o[ o] ~]w]~] -
¢N7MN‘NN#PN?NTﬁ_wLDT _mLiTwT;:‘_oL ' “ ” M 7 _ _Ni quN_NN_EAQNTLQTLETF_ﬁ_m;Nﬁ_:TL Lm‘ “ d _im_ _
MURI(3IS)eYdS Wi aSRIUUaTY gX- MUeIYIS]Teyds Wi ajsiepluwaly 9X-

oJrufyulsu Mo N alodfsafvlo 4 v Tut
Sulsty T r|ot 6 [8TL 9IS 7]E[Z]L
OROMORORO | | OO [OeOmO | OO [ om0
WURIYISIIRLIS Wi )SIS|ULIY 7%~
6 8 L 9 S Y € l l

19

W22 3101 B1 -df-gelb-260422



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Arbeitsauftrag
Vorbereitung der praktischen Aufgabe
Allgemeine Hinweise

Elektroniker/-in fur
Automatisierungstechnik

EG
1/4

20

Allgemein

Das vorliegende Heft ,,Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb, Vorbereitungsunterlagen
fiir den Prifling” und die ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb” miissen
von jedem Priifling zur Durchfiihrungsphase mitgebracht und mit Namen und Priiflingsnummer versehen
werden. Diese Unterlagen bilden die Grundlage fiir den Priifungsteil ,,Durchfiihrung der praktischen
Aufgabe®“.

Bei der Vorbereitung der praktischen Aufgabe missen Sie innerhalb von 8 Stunden alle notwendigen Unterla-
gen zusammentragen, die flir die Losung der praktischen Aufgabe erforderlich sind. Gerdtedokumentationen,
Datenbléatter und Tabellenblicher sind zugelassen. Fachblicher, auch auszugsweise, sind nicht zugelassen.

Die in der ,Durchfihrung der praktischen Aufgabe” verwendeten Unterlagen wie Dokumentationen und
Datenblatter sind dem Prifungsausschuss vor Beginn der Durchfihrung der praktischen Aufgabe zur Besta-
tigung vorzulegen (Schnellhefter mit Namen und Priflingsnummer).

Vorgabezeit: 8 h

Priifungsunterlagen, die jeder Priifling fiir die Vorbereitung der praktischen Aufgabe bendétigt

- Seiten 20/21
- Seiten 22/23

Allgemeine Hinweise
Funktionsbeschreibung

- Seiten 24/25 Technologieschema

- Seiten 26/27 Zuordnungsliste

- Seite 28 Beschreibung der GRAFCET-Funktionen

- Seiten 29-33 GRAFCET-Funktionsbeschreibung

— Seiten 34/35 Formblatt 1 — Checkliste Selbstkontrolle
(ist durch den Prufling zu vervollstédndigen und zur Priifung vorzulegen)

- Seite 36 Formblatt 2 — Arbeitsplan (ist durch den Prifling aus den Vorgaben der Beschreibung der
Aufgabenstellung sowie aus allen fiir die Auftragsbearbeitung erforderlichen Informatio-
nen zu erstellen und zur Priifung vorzulegen)

- Seite 37 Formblatt 3 — Sichtkontrolle Anlage (ist durch den Prifling zu vervollstandigen und zur
Prifung vorzulegen)

— Seiten 38-40 Formblatt 4 — Messprotokoll ,,Auszug” — nach DIN VDE 0113 (ist durch den Prifling zu

vervollstandigen und zur Prifung vorzulegen)

W22 3101 B2 -df-gelb-260422



4 Priifungsablauf:
Priifungsteil ,Vorbereitung der praktischen Aufgabe* Zeitvorgabe: 8 Stunden

Vorbereitungsphase

- Planen und Erstellen des SPS-Programms (Grundprogramm)
~ Checkliste Selbstkontrolle (Formbiatt 1)

- Arbeitsplan der Vorbereitungsphase (Formblatt 2)

— Sichtkontrolle Aniage (Formblatt 3)

- Messprotokoll (Formblatt 4)

Priifungsteil ,Durchfiihrung der praktischen Aufgabe* Zeitvorgabe: 6 Stunden
Informations-, Planungs-, Durchfiihrungs- freie Zeiteinteilung innerhalb der
und Kontrollphase 8 Stunden Durchflihrung

- Planen und Erstellen des SPS-Programms
(Grundprogramm andern bzw. erweitern)

— Inbetriebnahme der Anlage

- Fachgespréch

Dieser Arbeitsauftrag ist von lhnen an einem vertrauten, vom Ausbildungsbetrieb bereitzustellenden SPS-
System zur Vorbereitung auf die ,,Durchflihrung der praktischen Aufgabe“ durchzufilhren. Dazu sind auf den
folgenden Seiten die Funktionsbeschreibung der Steuerungsaufgabe, das Technologieschema, die Zuord-
nungsliste und die Ablaufbeschreibung nach GRAFCET gegeben.

Erstellen Sie anhand dieser Unterlagen das SPS-Programm und dokumentieren Sie dieses.

Das Steuerprogramm muss zur ,Durchfiihrung der praktischen Aufgabe“ gespeichert mitgebracht
werden.

Zusé#tzlich sind die Teilfunktionen der Steuerung anhand von Formblatt 1 zu prifen. Der Arbeitsplan fir die
Vorbereitungsphase ist in Formblatt 2, die Sichtkontrolle anhand von Formblatt 3 und das Messprotokoll an-
hand von Formblatt 4 durchzuflihren bzw. auszufillen.

AuBerdem werden die Priifer ein oder mehrere Fachgespridche mit lhnen fiihren.
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fur EG
Vorbereitung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
Funktionsbeschreibung 1/4

Anlagenbeschreibung

Die automatische Sortieranlage wird eingesetzt, um Metall- und Kunststoffwiirfel paarweise zu sortieren.
Die Wurfel werden dem Band tiber die Rutsche und das Magazin 3 zugefiihrt und anschlieBend in die entsprechenden Magazine
beférdert.

Basisfunktionen
Folgende Funktionen sollen als VPS realisiert werden:

— Zuschalten der elektrischen Energie -Q0

- Bereitstellung der Steuerspannung -F3, -T1

— NOT-HALT-Kreis -F9, -B13, -B14, -S11, -S12
- Anzeige Quittieranforderung Bedienerschutz -P12

- Ein-/Ausschalten der Anlage -S0, -S1, -KO0

— Zustandsanzeige Anlage EIN -P1

— Motorabsicherung -F1, -F2

— Leitungsschutz -F4 ... -F8

Folgende Funktionen sollen als SPS realisiert werden:
o Handbetrieb
o Automatischer Ablauf

Einschalten

Die Anlage lasst sich Uber den Hauptschalter -Q0 und den Taster -S1 einschalten.

Das HMI wird eingeschaltet und zeigt den aktuellen Anlagenzustand sowie die aktuelle Temperatur an (Temperaturabfrage
durch -B21 (Pt100) erfolgt einmal pro Sekunde).

-P12 signalisiert durch Dauerlicht, dass durch Betétigen von -S12 der Bedienerschutz quittiert werden muss (-P12 erlischt). Ist
der Betriebsdruck nicht vorhanden, blinkt -PO mit einer Frequenz von 1 Hz.

Bei vorhandenem Betriebsdruck geht -P0 in Dauerlicht.
-P3 (Handbetrieb) und -P4 (Automatikbetrieb) blinken mit einer Frequenz von 1 Hz.
Ausschalten

Die Anlage kann jederzeit durch Betétigen von -SO ausgeschaltet werden.

Wenn -S11 (NOT-HALT Schaltschrankttr) betatigt oder der Bedienerschutz geéffnet wird, werden ABO, AB1 und AB3 abge-
schaltet.

Motorschutz

Wenn -F1 oder -F2 auslost, leuchtet -P10 (Motorschutz ausgeldst) und die jeweilige Betriebsart wird gestoppt.

Erst wenn -F1 und -F2 nicht mehr ausgel6st sind, erlischt -P10 und die gewéhlte Betriebsart kann wieder gestartet werden.
Betriebsartenvorwahl

Wird der Taster -S3 (Handbetrieb) betétigt, erlischt -P4 und -P3 geht in Dauerlicht. -P6 (Anlagenstart) signalisiert durch Blinken
mit einer Frequenz von 1 Hz, dass der Handbetrieb startbereit ist.

Mit -S2 kann der Handbetrieb abgewahlt werden (-P6 erlischt, -P3 und -P4 blinken) und durch Betatigen von -S4 kann der
Automatikbetrieb angew&hlt werden (-P3 erlischt und -P4 geht in Dauerlicht). Ist der Automatikbetrieb startbereit, blinkt -P6.
Die aktuelle Betriebsart wird auf dem Touch Panel angezeigt.

Ein Wechsel der Betriebsart ist nur dann mdéglich, wenn keine Betriebsart angewahlt ist.
Die Abwahl der jeweiligen Betriebsart ist nur dann méglich, wenn diese nicht gestartet ist.
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Anlagenstart
Ist der Handbetrieb vorgewdhit (-P3 leuchtet, -P6 blinkt), kann dieser durch Betdtigen von -S6 (Anlagenstart) gestartet werden
(-P8 geht in Dauerlicht).

Der Automatikbetrieb kann mit -S6 nur dann gestartet werden, wenn sich die Anlage in Grundstellung befindet (-M4 ausgefah-
ren, -M7 und -M10 eingefahren, -M1 AUS, -B1 nicht betétigt) und -S10 (Quittierung Anlage leergefahren) betétigt wurde. Die
Grundstellung wird durch Dauerlicht von -P11 signalisiert.

Sobald der Anlagenstart durch Betatigen von -S6 eingeschaltet worden ist, leuchtet -P8 mit Dauerlicht.

Die jeweilige Betriebsart kann jederzeit durch Betatigen von -S5 gestoppt werden.

Der Betriebsdruck, der Motorschutz, der Anlagenstart, die Grundstellung und die Bestétigung, dass die Anlage leergefahren
wurde sowie die Endlagen der Zylinder und die Betétigung der Sensoren werden auf dem Touch Panel angezeigt.
Handbetrieb

Uber das HMI kann unter ,Auswahl“ (z. B. Dropdown-Feld) die Funktion der Taster -S7 und -S8 definiert werden:

Auswahl Funktion -S7 Funktion -S8 Funktion -P7 Funktion -P8
Zylinder -M4 -M4 ausfahren -M4 einfahren leuchtet, wenn leuchtet, wenn
-M4 ausgefahren -M4 eingefahren
Zylinder -M7 -M7 ausfahren -M7 einfahren leuchtet, wenn leuchtet, wenn
-M7 ausgefahren -M7 eingefahren
Bandmotor Tippbetrieb Bandlauf | Tippbetrieb Bandlauf | leuchtet bei Band- leuchtet bei Band-
links langsam rechts langsam lauf links langsam lauf rechts langsam

Ist noch keine Auswahl festgelegt, blinkt ,P9" mit einer Frequenz von 1 Hz. Sobald eine Auswahl mit 89" Gbernommen wurde,
erlischt ,P9“. Die lbernommene Auswahl wird vom Touch Panel angezeigt.

Automatikbetrieb

Die Position des Wiirfels wird dauerhaft vom Ultraschallsensor erfasst und dessen Peripherie-Eingangswort dezimal vom
Touch Panel angezeigt. Finf Positionen miissen eingemessen und bei Erreichen in einer daflir vorgesehenen Variablen abge-
speichert werdeni

+EBA* Erkennung Wrfel am Bandanfang

+PAY  Position Auswerten

+PM1" Position vor Magazin 1

~PM3" Position im Magazin 3

~EBE" Erkennung Wiirfel am Bandende

Wird ein Wiirfel auf die Rutsche gelegt, betétigt dieser -B1. Nach einer Verweilzeit von 1 s fahrt -M4 ein und der Wiirfel rutscht
auf das Transporttband,

2 s nachdem -M4 eingefahren ist, fahrt -M4 wieder aus und blockiert die Rutsche. -M1 wird im langsamen Rechtslauf einge-
schaltet, sobald sich der Wiirfel auf dem Band an der Position ,EBA" befindet (Erfassung durch Ultraschallsensor). -M1 wird
ausgeschaltet, wenn sich der Wurfel an der Position ,PA" befindet.

Ist durch -B3 ein Metallwiirfel detektiert worden und das Magazin 1 ist noch leer, wird nach einer Verweilzeit von 2 s -M1 im
langsamen Rechtslauf eingeschaltet.

Befindet sich der Wiirfel vor dem Magazin 1 (,PM1%), wird -M1 ausgeschaltet und -M7 fahrt nach 1 s aus (-B10 betétigt) und
schiebt den Wirfel in Magazin 1. Der Zéhler Z1 flr Magazin 1 wird um 1 erhdht und -M7 féhrt ein,

Ist durch Nichtbedampfen von -B3 ein Kunststoffw(irfel detektiert worden und das Magzin 1 ist leer oder mit zwei Wirfeln ge-
fullt, wird nach einer Verweilzeit von 2 s -M1 im schnellen Rechtslauf eingeschaltet und der Wiirfel ins Magazin 3 transportiert.
Sobald sich der Wiirfel im Magazin 3 befindet (,PM3"), wird -M1 ausgeschaltet und der Zahler Z3 fiir Magazin 3 um 1 erhdht.
Der Zyklus kann nun von Neuem gestartet werden.

Ist durch Nichtbed&mpfen von -B3 ein Kunststoffwirfel detektiert worden und das Magazin 1 ist schon mit einem Metallwlrfel
beftillt, wird nach einer Verweilzeit von 2 s -M1 im langsamen Rechtslauf eingeschaltet. Befindet sich der Wirfel vor dem Ma-
gazin 1 (,PM1“), wird -M1 ausgeschaltet und -M7 fahrt nach 1 s aus (-B10 betétigt) und schiebt den Wiirfel in Magazin 1. Der
Zahler Z1 fur Magazin 1 wird um 1 erhéht. Sobald -M7 wieder eingefahren ist, kann der Zyklus von Neuem gestartet werden.
Wurde soeben ein Metallwiirfel einsortiert und das Magazin 3 enthélt mindestens einen Kunststoffwlirfel, muss dem Magazin 3
nun von Hand ein Kunststoffwiirfel entnommen und dem Band von rechts zugefihrt werden. Wurde an der Position ,EBE" ein
Wiirfel erkannt, blinkt -P6 mit einer Frequenz von 2 Hz und signalisiert damit die Méglichkeit des Fortfiihrens des Zyklus. Der
Zahler Z3 fur Magazin 3 wird um 1 verringert.

Wurde -S6 betitigt, wird nach einer Verweilzeit von 3 s der Bandlauf im langsamen Linkslauf gestartet. Hat der Wiirfel die Posi-
tion vor Magazin 1 (,PM1%) erreicht, wird -M1 ausgeschaltet und -M7 fahrt nach 1 s aus (-B10 betétigt) und schiebt den Wiirfel
in Magazin 1. Sobald -M7 wieder eingefahren ist, kann der Zyklus von Neuem gestartet werden.

Sollten die Magazine 1 und 3 vollstandig gefilit sein oder wurde ein Metallwlrfel einsortiert und wird ein weiterer erkannt,
stoppt der Zyklus an der Position ,,PA".

Wird die Anlage wihrend des Automatikbetriebs gestoppt, muss sie ~ falls erforderlich — im Handbetrieb leer- und in Grund-
stellung gefahren werden. Bevor der Automatikbetrieb erneut gestartet werden kann, muss die Leerfahrt mit -S10 quittiert
werden. Die Zahler werden beim Neustart zurlickgesetzt.

Lost der Bedienerschutz aus, fallt der Betriebsdruck ab oder 16st der Motorschutz aus, wird die jeweilige Betriebsart sofort ge-
stoppt.

Beachten Sie die GRAFCET-Funktionsbeschreibung.
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Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Vor- und Familienname:

Priiflingsnummer:

Datum:

Arbeitsauftrag
Vorbereitung der praktischen Aufgabe

Technologieschema

Elektroniker/-in fur
Automatisierungstechnik

EG
1/4

___ Bedienerschutz

Ble Tt‘??fsm

e Magazin 1

Magazin 2
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] [P
P Bandlauf rechts rl[:#
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A - -BY (-0{ }41*-\ -B11
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ooz T 2 s oz ]
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IHK

Abschlusspriifung Teil 2 — Winter 2022/23

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer: : Datum:

Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fur EG
Vorbereitung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
Zuordnungsliste 1/4
Adresse Symbol Funktion

Ausgénge:

A0.0 -Q1 Bandlauf rechts langsam

A 0.1 -Q2 Bandlauf links langsam

A0.2 -Q3 Bandlauf rechts schnell

A0.3 -PO Betriebsdruck i. O.

A1.0 -P3 Handbetrieb

AlAd -P4 Automatikbetrieb

A1l.2 -P6 Anlagenstart

A1.3 -P7 Zylinder ausgefahren/Bandlauf links langsam
Al1.4 -P8 Zylinder eingefahren/Bandlauf rechts langsam
A1.6 -P10 Motorschutz ausgeldst

A1.7 -P11 Grundstellung

A 3.0 -M0 Druckluft EIN

A 3.1 -M4_0 -M4 ausfahren

A3.2 -M4_1 -M4 einfahren

A3.3 -M7_0 -M7 ausfahren

A3.4 -M7_1 -M7 einfahren

A3.5 -M10_0

A3.6 -mM10_1

Achtung: Werden Merker verwendet, sind fur diese ggf. ,,nicht remanente” Adressbereiche zu wéhlen.
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Systembezogene Operanden kdnnen hier eingetragen werden.




Adresse Symbol Funktion

Eingange:

EC.0 -F9 Bedienerschutz quittiert

E 0.1 -52 Abwahl der Betriebsart

EO0.2 -S3 Handbetrieb

EO0.3 -S4 Automatikbetrieb

EO0.4 -55 Anlagenstopp

EO05 -S6 Anlagenstart

E0.6 -S7 Zylinder ausfahren/Bandlauf links langsam
EQ.7 -S8 Zylinder einfahren/Bandlauf rechts langsam
E11 -S10 Quittierung Anlage leergefahren
E14 -813

E1.5 -KO Betriebsspannung EIN

E1.6 -F1 Motorschutzschalter -F1

E1.7 -F2 Motorschutzschalter -F2

E3.0 -BO Betriebsdruck i. O.

E 3.1 -B1 Teil auf Rutsche

E3.3 -B3 Kontrollpunkt Metall

E3.7 -B7 -M4 eingefahren

E4.0 -B8 -M4 ausgefahren

E41 -B9 -M7 eingefahren

E4.2 -B10 -M7 ausgefahren

E 4.3 -B11 -M10 eingefahren

E44 -B12 -M10 ausgefahren

W22 3101 B2 -df-gelb-260422

Systembezogene Operanden kénnen hier eingetragen werden.
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Abschlusspriifung Teil 2 — Winter 2022/23

Arbeitsauftrag Elektroniker/-in flr EG
Vorbereitung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik

Beschreibung der GRAFCET-Funktionen 1/4
Eingange Ausgéange
BO »Betriebsdruck i.0.“ MO »Druckluft EIN“ angesteuert

S6 »Anlagenstart” betatigt

B1 »1eil auf Rutsche" bedampft M4_0 »~M4 ausfahren" angesteuert

B3 »Kontrollpunkt Metall“ bedampft M4_1 »-M4 einfahren” angesteuert

B7 »,~-M4 eingefahren bedampft M7_0 »,~M7 ausfahren" angesteuert

B8 »~M4 ausgefahren“ bedampft M7_1 .~M7 einfahren” angesteuert

B9 »~-M7 eingefahren” bedampft PO ,Betriebsdruck i. O.“ leuchtet

B10 »~M7 ausgefahren* bedampft P3 ,Handbetrieb“ leuchtet

B11 »~-M10 eingefahren” bedampft P4 LAutomatikbetrieb” leuchtet

B12 |,-M10 ausgefahren" bedampft P6 LAnlagenstart” leuchtet

F1 »Motorschutzschalter -F1“ ausgel&st Py »Zylinder ausgefahren/Bandlauf links langsam®
F2 »Motorschutzschalter -F2“ ausgeldst Ieuc.htet _

F9 Bedienerschutz quittiert P8 giilrl:‘?iiirciltrgefahren/BandIauf rechts lang-
KO Betriebsspannung EIN P10 »Motorschutz ausgel6st” leuchtet

S2 +~Abwahl der Betriebsart” betétigt P11 ,Grundstellung* leuchtet

S3 »Handbetrieb® betatigt Q1 »Bandlauf rechts langsam" angesteuert

S4 Aatomatikbetrisb” batdtigh Q2 sBandlauf links langsam*® angesteuert

38 »Anlagenstopp” betatigt Q3 »Bandlauf rechts schnell“ angesteuert

»Zylinder ausfahren/Bandlauf links langsam*”

Prozessvariablen

28

S7 betatigt 1Hz Blinktakt 1 Hz
S8 »Zylinder einfahren/Bandlauf rechts langsam* 2Hz Blinktakt 2 Hz
betatigt AL Anlage leergefahren

S10 | ,Quittierung Anlage leergefahren” betétigt AM Auswahl Motor
AZ4 Auswahl Zylinder -M4
AZ7 Auswabhl Zylinder -M7
EBA Erkennung Wiirfel am Bandanfang
EBE Erkennung Wiirfel am Bandende
GS Grundstellung
P9 ,Ubernahme Auswahl* leuchtet (HMI)
PA Position Auswerten
PM1 Position vor Magazin 1
PM3 Position vor Magazin 3
S9 ,Ubernahme Auswahl“ betatigt (HMI)
Z1 Zahler 1
Z3 Zahler 3

W22 3101 B2 -df-gelb-260422
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Abschlussprifung Teil 2 - Winter 2022/23

Arbeitsauftrag
Vorbereitung der praktischen Aufgabe
GRAFCET-Funktionsbeschreibung

Elektroniker/-in fir
Automatisierungstechnik

EG
1/4

Achtung: Bei den GRAFCET-Funktionen der GRAFCET-Plane sind die von NO/NC abhéngigen Signalzustiande

nicht beriicksichtigt.

Beachten Sie fiir eine korrekte Interpretation die jeweilige Beschreibung der GRAFCET-Funktion (siehe Seite 28).

]

G2: Betriebsartenvorwahl

w22 3101 B2 -df-gelb-110722

1.1
+ KO+F9+ {BO
1.2
G2 {INIT} G8 {INIT}
A
—| G3{} G5(} G6 {} G7{})
—t MO0:=0
- KO *F9
- G1: Steuerung
2.1
+ X1.1
A
221 | MO:=1
-+ BO
31|l g7 INImy
2.3 —l: G3 (N ||| @5 oNimy
G6 {INIT}
+ Fi*F2*x24*S6 - Fi*F2*X25*
I S6*GS*AL
1 s3+54 4 s4+83
53754 3.2 3.3
2.4 25
+ S54F1+F2+F9 - S5+F1+F2+F9
-+ S2*X3.1 + S2*X3.1
G3: Anlagenstart

Fortsetzung auf der Riickseite
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30

Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fur EG
Vorbereitung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
GRAFCET-Funktionsbeschreibung 1/4
1 |
4.1 5.1
-+ X2.56*810
1L KO*F9*X2.5 A
—_— o — — J— 5.2 ||
A |Q1*02*Q3*B1*B7*B8*B9*B10*B11*B12 AL
4.2 GS L
-+ X2.5 + S6
—— G5: Anlage leer ——
-+ KO +F9 + X2.5
L G4: Grundstellung

—— G6: Handbetrieb

6.1
-+ S9*[AM]*X3.2 ,Auswahl Motor” - S9*[AZ4]*X3.2  ,Auswahl -M4”
| s7*S8*B9*B11* Q1 * Q3 | s8 *S7* B7
k 6.2 Q@ 6.3 M4, 1
| s8*S7*B9*B11*Q2* Q3 | S7*S8*B8
Q1 M4_0
—+ 189 + X3.2 —+ 1S9 +X3.2
-+ S9*[AZ7]*X3.2 ,Auswahl -M7”"
| s8*S7*B9
6.4 M7_1
A | S7*S8*B10
M7_0
—+ 189 + X3.2
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71
-+ B1*X3.3

| 1s/X7.2
721 1 M4
—+ B7

| 2s/X7.3
73 L | M40

—+ B8*EBA  ,Erfassung Wurfel am Bandanfang”

| Q2 * Q3
74 1 | Q1
i -+ PA  ,Position Auswertung” —+ B3
7.5 | Q2+ Q3
710 Q1
-+ 2s/PA* ([Z1=0] + -+ 2s/PA*[Z1=1] * [23<3]
[21=2]) * [23<3] + PA
| Q2 * Q3
o [ ey M1
|Q1*Q2
76 Q3 -+ PM1 ,Posvor Mag. 1”
| 1s/x7.8 1123500 1 [23=0]
78 || M7._0
Z3 :=73+1
-+ B10 M2
8 M7_1
—+ XS2
A
21 :=2Z21+1
—+ |PM3 ,PosvorMag.3” -+ B9

L—— G7: Automatikbetrieb

W22 3101 B2 -df-gelb-070622

Fortsetzung auf der Riickseite
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Arbeitsauftrag
Vorbereitung der praktischen Aufgabe
GRAFCET-Funktionsbeschreibung

Elektroniker/-in fur

Automatisierungstechnik

EG
1/4

( Makroschritt M1 \
~Metallwiirfel”

E1

—~ 2s/PA* [21=0]
|Q2*Q3
— Q1

7.12

+ PM1

| 1s/X7.13
M7_0

[l

— B10

M7_1

Z1 := Z1+1

S1

32

S2

f Makroschritt M2
»Kunststoffwiirfel aus Magazin 3”
E2 — Z3:=2Z3-1

Y ,Kunststoffw. aus Mag. 3
von Hand hinzufiihren”
—+ EBE
717
-+ S6
| 3s/X7.18* Q1 * Q3
718 |
-+ [Z1=1]7"PM1
| 1s/X7.19
719 | M7_0
-+ B10
7.20 M7_1
A
Z1 :=2Z1+1
-+ B9

W22 3101 B2 -df-gelb-070622



]
8.1
L x25

A 9 1x3.1 4 I x3.1
82 |1 7z1:=0 Z3:=0
—+ X2.5

—— (G8: Z&hlerrucksetzung

[ | 1Hz

81— po

| BO [ X2.3*1Hz + X2.4 | X2.3* 1Hz + X2.5
—— PO P3 P4

| X3.1*1Hz*X2.4 + X3.1*1Hz*X2.5*GS*AL + X3.2 + X3.3"X7.17 + X3.83*X7.17*2Hz

- Pe

i | X6.2 * Q2 + X6.3 * B8 + X6.4 * B10
— P7

| X6.2* Q1 + X6.3 * B7 + X6.4 * B9 | X6.1 * X3.2 * 1Hz
| pg P9

|F1+F2 |GS
- P10 P11

T X1.2

-—— (G9: Leuchtmelder
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I H K Vor- und Familienname:

Abschlusspriifung Teil 2 — Winter 2022/23 AR - | Patm:
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fir EG
Vorbereitung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik

Formblatt 1 - Checkliste Selbstkontrolle 1/4

Uberpriifen Sie nach der Eingabe das im Ausbildungsbetrieb vorbereitete Steuerprogramm (Grundprogramm) an-
hand der nachstehenden Funktionstabelle.

Funktionstabelle

Priifling:

Lid, Teilfunktionen Funktion gegeben

Nr. Ja

Die Anlage wird iber den Hauptschalter -Q0 sowie den Taster -S1 eingeschaltet. Der
1 Leuchtmelder -P1 geht in Dauerlicht. Die Anlage kann jederzeit mit -S0O ausgeschaltet
werden.

o | Mit-312 lasst sich das Sicherheitsschaltgerat -F9 quittieren. -P12 erlischt.

Bei vorhandenem Betriebsdruck leuchtet -P0; ist kein Betriebsdruck vorhanden, blinkt

3 [P0 (1 Ha).

4 Nun blinken -P3 (Handbetrieb) und -P4 (Automatikbetrieb) mit einer Frequenz von 1 Hz,
solange keine Betriebsartenvorwahl getroffen wurde.
Handbetrieb

5 Wird -S3 (Handbetrieb) betétigt, so leuchtet -P3; -P4 erlischt.

6 Nun blinkt -P6 mit der Frequenz von 1 Hz und signalisiert damit, dass die Anlage Uber

-S6 gestartet werden kann. Ist die Anlage gestartet, geht -P6 in Dauerlicht.

Waurde noch keine Auswahl am Touch Panel (HMI) getroffen und durch Betatigen der
7 | Schaltflache ,,.S9* tibernommen, blinkt die Meldeflache ,,P9" mit der Frequenz von 1 Hz.
Sobald eine Auswahl bernommen wurde, erlischt ,,P9"

Waurde die Auswahl ,-M4" libernommen, fahrt dieser bei Betatigung von -S7 aus und
8 | bei Betatigung von -S8 wieder ein. Ist -M4 ausgefahren, leuchtet -P7; ist -M4 eingefah-
ren, leuchtet -P8.

Wurde die Auswahl ,,-M7* ibbernommen, fahrt dieser bei Betdtigung von -S7 aus und
9 | bei Betatigung von -S8 wieder ein. Ist -M7 ausgefahren, leuchtet -P7; ist -M7 eingefah-
ren, leuchtet -P8.

Wurde die Auswahl ,,Bandmotor” tibernommen und sind -M7 und -M10 eingefahren,
10 | wird der ,Bandlauf links langsam” bei Betatigung von -S7 (-P7 leuchtet) und der ,,Band-
lauf rechts langsam* bei Betdtigung von -S8 (-P8 leuchtet) im Tippbetrieb eingeschaltet.

Die Abwahl der Betriebsarten tber -S2 kann nur erfolgen, wenn zuvor die Anlage durch
11 | Betétigen von -S5 gestoppt worden ist. -P3 und -P4 blinken. Wenn der Handbetrieb ge-
stoppt ist, kann keine Auswahl am HMI getroffen werden.

N 1 |
O 4
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Funktionstabelle
Lfd Priifling:
" | Teilfunktionen Funktion gegeben
Nr. Ja | Nein
Automatikbetrieb
1o | Die Vorwahl des Automatikbetriebs erfolgt tiber -S4 (-P3 erlischt, -P4 leuchtet). D I:l
Wenn die Anlage in Grundstellung ist (-M4 ausgefahren, -M7 und -M10 eingefahren,
13 | Bandlauf AUS, -B1 nicht betatigt) leuchtet -P11. Wird nun -S10 betatigt, blinkt -Pémit | | | | [ ]
einer Frequenz von 1 Hz.
14 Ist der Automatikbetrieb mit -S6 gestartet worden (-P6 leuchtet) und hat -B1 einen Wr- D D
fel erkannt, fahrt -M4 nach 1 s ein und der Wrfel rutscht auf das Band.
15 Nach 2 s fahrt -M4 wieder aus und der ,Bandlauf rechts langsam” wird eingeschaltet, [—__} D
bis die Position ,,PA" erreicht ist.
16 Hat -B3 einen Metallwiirfel detektiert, wird nach 2 s Wartezeit und leerem Magazin 1 D D
der ,Bandlauf rechts langsam® eingeschaltet, bis die Position ,PM1* erreicht ist.
17 Nach 1 s fahrt -M7 aus und schiebt den Metallwtirfel in Magazin 1. -M7 fahrt wieder ein D D
(Zahler Z1 wird um 1 erhéht).
Wurde ein Kunststoffwlirfel detektiert und ist Magazin 1 schon mit einem Metallwiirfel
18 | beflillt, wird nach einer Wartezeit von 2 s der ,Bandlauf rechts langsam" eingeschaltet, I:' D
bis die Position ,PM1“ erreicht wird.
Nach 1 s fahrt -M7 aus und schiebt den Kunststoffwiirfe! in Magazin 1. -M7 féhrt wieder
19 ein (Zahler Z1 wird um 1 erhéht). Nun muss der Automatikbetrieb mit -S5 gestoppt und D D
das Magazin 1 geleert werden. Nach Betatigen von -S10 kann der Automatikbetrieb
wieder mit -S6 gestartet werden.
Wurde ein Kunststoffwiirfel detektiert, wird nach 2 s Wartezeit und leerem Magazin 1
20 (Z1=0) der ,Bandlauf rechts schnell” eingeschaltet. Erreicht der Kunststoffwirfel das D D
Magazin 3 ,PM3* (negative Flanke), wird der Bandlauf ausgeschaltet (Z&hler Z3 wird
um 1 erhéht).
Nachdem ein Metallwiirfel in Magazin 1 sortiert wurde, muss ein Kunststoffwirfel aus
21 | Magazin 3 von Hand entnommen und dem Band von rechts zugefihrt werden. Erken- D I:I
nung der Position ,EBE" (Zahler Z3 wird um 1 verringert).
20 Nun blinkt -P8 mit einer Frequenz von 2 Hz und signalisiert somit die M&glichkeit des D I:I
Fortsetzens des Automatikbetriebs.
03 Nach Betitigen von -S6 wird nach einer Wartezeit von 3 s der ,Bandlauf links langsam® D I:l
eingeschaltet.
Sollte Z1=1 sein, fahrt der Kunststoffwrfel bis Position ,PM1". Nach 1 s fahrt -M7 aus
24 | und schiebt den Kunststoffwlirfel in Magazin 1. -M7 fahrt wieder ein (Zahler 1 wirdum | [ | | []
1 erhéht). Sobald -M7 eingefahren ist, kann der Zyklus von Neuem gestartet werden.
Kommt es wiahrend des Automatikbetriebs zu einem Flillstandsfehler (Magazin 1 oder
Magazin 3 ,Uberfiillung” oder ein Metallwiirfel einsortiert und ein weiterer erkannt),
25 | stoppt die Anlage an der Position ,PA“. Nun muss der Automatikbetrieb gestoppt wer- |:| D
den, die Anlage im Handbetrieb leergefahren werden und kann dann erneut gestartet
werden. Die Z&ahler werden zurlickgesetzt.
Hinweis:

In der Durchflihrung der praktischen Aufgabe
werden 3 Metallwiirfel und 6 Kunststoffwiirfel benétigt.

W22 3101 B2 -df-gélb-110722
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I H K Vor- und Familienname:
Abschlusspriifung Teil 2 — Winter 2022/23 del s Daturm:
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fir EG
Vorbereitung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik

Formblatt 2 - Arbeitsplan 1/4

Tragen Sie in dieses Formblatt die wesentlichsten Arbeitsschritte fur die Erstellung der praktischen Aufgabe ein.
Beschreiben Sie stichwortartig die Aufgaben in den Phasen Information, Planung, Durchfiihrung und Kontrolle.

hfrd' Arbeitsschritte in den Phasen: Information, Planung, Durchfiihrung und Kontrolle

1 e |[nformation
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IH K Vor- und Familienname:

. . . Prifli : D :
Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23 rngsnummer atum
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fir EG
Vorbereitung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
Formblatt 3 - Sichtkontrolle Anlage 1/4
Auswahl 3

1) Bezeichnung
IHK | PA
X Anlage:
X Typenbezeichnung: — Hersteller:
X Netzspannung: Baujahr:
Erstprifung Wiederholungsprifung
X Grund der Prufung: |—
‘ Anderungspriifung Instandsetzungsprifung
Priifung nach: DIN VDE 0100-600 X |, o nicht
i.0. | .
Sichtkontrolle DIN VDE 0113 X i.0.
X Die elektrischen Betriebsmittel stimmen mit der technischen Dokumentation
Uberein.
Betriebsmittel entsprechen den Betriebsmittelnormen, Auswahl aus der
DIN VDE 0100 und den Angaben der Hersteller.
X Betriebsmittel sind ohne sichtbare, die Sicherheit beeintrdchtigende
Beschéadigungen.
X SchutzmaBnahmen gegen elektrischen Schlag
Brandschottungen vorhanden/Vorkehrungen gegen Ausbreitung von Feuer
Schutz gegen thermische Einfllisse
X Auswahl und Einstellung von Schutz- und Uberwachungsgeréten
Auswahl der elektrischen Betriebsmittel und SchutzmaBnahmen unter
Berlicksichtigung der &uBeren Einflisse
X Fachgerechte Kennzeichnung von Neutral- und Schutzleitern/
Einhaltung der Leiterfarben bei unterschiedlichen Spannungssystemen
Anordnung von einpoligen Schaltgerdten in AuBenleitern
X Vorhandensein der Schaltungsunterlagen
X Vorhandensein von Warnhinweisen
Kennzeichnung der Stromkreise
X Kennzeichnung aller Betriebsmittel
X Fachgerechte Leiterverbindung

" Durch den Priifungsausschuss sind weitere bzw. andere Vorgaben méglich.
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer:

Datum:

Arbeitsauftrag
Vorbereitung der praktischen Aufgabe
Formblatt 4 - Messprotokoll ,,Auszug*

Elektroniker/-in fir
Automatisierungstechnik

EG
1/4

Auswahl

N Vorgaben Wert
IHK | PA

X Fehlerschleifenimpedanz am Speisepunkt (z. B. vom Kunden angegeben)

X Vorsicherung des Speisepunkts (z. B. vom Kunden angegeben)

e : geeigneter | . nicht

Durchgéngigkeit der Schutzleiter Messwert Wert* i.0. 0.

X PE-Klemme — Einspeisung (CEE-Stecker)

X PE-Klemme — Schaltschrank

X PE-Klemme — Montageplatte Schaltschrank

X PE-Klemme — Schaltschranktir/Gestell

X PE-Klemme — Schaltschrankbodenblech

X PE-Klemme — Netzteil

X PE-Klemme — SPS

X PE-Klemme — Antriebe

X PE-Klemme — Bandmodell

Berechnung des geeigneten Werts der Schutzleiter: gewihiter Ubergangs-
widerstand (z.B.: 10 mQ)
X
Berechnung der Schleifenimpedanz:
X
Schutz durch automatische Abschaltung gegeben
X
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Auswahl R : 3 nicht
HK | PAD Isolationsmessung Messwert Mindestwert | i.0. i.o.
X L1 — PE-Schiene
X L2 — PE-Schiene
X L3 — PE-Schiene
X N - PE-Schiene
X L1 — L2
X L2 - L3
X L3 — L1
X L1 —- N
X L2 - N
X L3 - N
X L1 - +24V
X L2 - +24V
X L3 — +24V
X Schutz durch Isolation gegeben?
Auswahl N . nicht
Ak | PAY Priifen und Messen Messwert i.0. | jo.
X L1 - L2
X 2 —» L3
X L3 — L1
X L1 - N
X L2 - N
X I3 - N
X L1 — PE-Schiene
X Einspeisung Drehfeld rechts
Auswahl | Messung M o Vorgabewert 0 nicht
IHK | PA? | RCD-Priifung it It. VDE 0100-410 | """ | i-O0.
Beriihrungsspannung Ug
Auslésestrom I
Auslésezeit t,
RCD l6st aus
Auswahl . . nicht
K | pAD Priifen und Messen Messwert i.0. | 0.
X Kleinspannungen
X Spannungspolaritat Kleinspannung
X Spannungspolaritét an den SPS-Baugruppen
Auswahi
K | paD Verwendete Messgerite (Typ):
X
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Fortsetzung auf der Riickseite
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Auswahl s : nicht
1) Schutzeinrichtungen Bemerkung iLO0.-| i o
IHK | PA
X Schutzrelais 2-kanalig verdrahtet
X NOT-HALT-Kreise/Bedienerschutz Abschaltfunktionen
X Verriegelungen Maschinelle Verriegelung
Auswahl . ] nicht
1 Funktion der Anlage Bemerkung i.0. | i.o
IHK | PA
X Siehe Checkliste Selbstkontrolle
Unterschrift Verantwortlicher Unternehmer:
Prifender:
Ort Datum Unterschrift Ort Datum Unterschrift

* Entspricht nach DIN/VDE dem berechneten zu erwartenden Wert.
" Durch den Priifungsausschuss sind weitere bzw. andere Vorgaben méglich.
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