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Sachliche und zeitliche Gliederung der Berufsausbildung
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Ausbildungsberuf: Goldschmied/Goldschmiedin

Fachrichtung: [ ] Schmuck
] Juwelen
[] Ketten

Die sachliche und zeitliche Gliederung der zu vermittelnden Kenntnisse und Fertigkeiten laut Ausbildungsrahmenplan der Ausbildungsver-
ordnung ist auf den folgenden Seiten niedergelegt.

Der zeitliche Anteil des gesetzlichen bzw. tariflichen Urlaubsanspruches, des Berufsschulunterrichtes und der Zwischen- und AbschluB-
prufung/Gesellenprifung des Auszubildenden ist in den einzelnen zeitlichen Richtwerten enthalten.

Anderungen des Zeitumfanges und des Zeitablaufes aus betrieblich oder schulisch bedingten Griinden oder aus Griinden in der Person
des Auszubildenden bleiben vorbehalten.
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Unterschrift Unterschrift

Datum Firmenstempel/Unterschrift






I. Fertigkeiten und Kenntnisse gemaB § 4 Abs. 1

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung

des § 5 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1‘2‘3‘4

Position
vermittelt

2

3

4

5

Berufsbildung
(§ 4 Abs. 1 Nr.1)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
AbschluB, Dauer und Beendigung, erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen

Mdéglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungs-
betriebes

(§ 4 Abs. 1 Nr. 2)

Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautern

Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie Be-
schaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung, erklaren

Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen, Berufs-
vertretungen und Gewerkschaften nennen
Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebs-
verfassungsrechtlichen Organe des ausbildenden
Betriebes beschreiben

Arbeits- und Tarifrecht,
Arbeitsschutz
(§ 4 Abs. 1 Nr. 3)

wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der fir den ausbildenden

Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie der
zustandigen Berufsgenossenschaft und der Gewerbe-
aufsicht erldutern

wesentliche Bestimmungen der flr den ausbildenden

Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze nennen

Arbeitssicherheit, Um-
weltschutz und rationelle
Energieverwendung

(§ 4 Abs. 1 Nr. 4)

berufsbezogene Vorschriften der Trager der gesetz-
lichen Unfallversicherung, insbesondere Unfallver-
hitungsvorschriften, Richtlinien und Merkblatter,
nennen

berufsbezogene Arbeitsschutzvorschriften bei den
Arbeitsabldufen anwenden

Verhaltensweisen bei Unfallen und Branden beschrei-
ben sowie MaBnahmen der Ersten Hilfe einleiten

wesentliche Vorschriften der Feuerverhiitung nennen
sowie Brandschutzeinrichtungen und Brandbek&amp-
fungsgeréate bedienen

Gefahren, die von Giften, Dampfen, Gasen, leicht ent-
ziindbaren Stoffen sowie vom elektrischen Strom aus-
gehen, beachten

fiir den ausbildenden Betrieb geltende wesentliche Vor-
schriften Gber den Immissions- und Gewéasserschutz
sowie Uber die Reinhaltung der Luft nennen und
beachten

arbeitsplatzbedingte Umweltbelastungen nennen und
zu ihrer Verringerung beitragen

die im Ausbildungsbetrieb verwendeten Energiearten
nennen und Mdglichkeiten rationeller Energieverwen-
dung im beruflichen Einwirkungs- und Beobachtungs-
bereich anfihren

wahrend der
gesamten
Ausbildung
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 5 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte

im Ausbildungsjahr

in Wochen

1‘2‘3‘4

Position
vermittelt

2

3

4

5

Inbetriebnehmen von
Maschinen sowie Warten
von Betriebsmitteln

(§ 4 Abs. 1 Nr. 5)

a) Werkzeuge, Gerdte und Maschinen durch Reinigen

pflegen und vor Korrosion schiitzen

b) Betriebsbereitschaft von Maschinen prifen und sicher-

stellen, insbesondere im Hinblick auf Befestigung,
Schmierung, Kihlung und Energieversorgung

c) Betriebsstoffe, insbesondere Ole, Kiihl- und Schmier-

stoffe, nach Betriebsvorschriften wechseln und auf-
fallen

d) Werkzeuge, Maschinen und Vorrichtungen einrichten

und einstellen sowie nach Anweisung und Wartungs-
unterlagen warten

Auswahlen, Vorbereiten,
Handhaben und Lagern
von Werk- und Hilfs-
stoffen

a) Metalle und deren Legierungen sowie Hilfsstoffe unter

Beachtung ihrer Eigenschaften sowie im Hinblick auf
die gestellten Anforderungen auswahlen und vorberei-
ten

O o o 0O

]

(§ 4 Abs. 1 Nr. 6) b) Wertverhaltnisse von Metallen und deren Legierungen,

die zu be- oder verarbeiten sind, nennen sowie Metall-
vorkommen und -gewinnungsarten erldutern

c) Hilfsstoffe, insbesondere Sduren und Sdurengemische,
Laugen, Salze und Gase sowie Ole, Kiihl- und Schmier-
stoffe, unterscheiden, ihrer Verwendung nach zuordnen
und nach Anweisung und Unterlagen unter Beachtung
ihrer Geféahrlichkeiten anwenden sowie vorschrifts-
maBig lagern

d) unter Beachtung der Umweltschutzvorschriften beim
Entsorgen von Hilfsstoffen, insbesondere Sauren, Lau-
gen, Salzen und Gasen sowie Olen, Kiihl- und Schmier-
stoffen, mitwirken

e) Edelmetalle nach werkstattiblichen Verfahren priifen

]

7 Planen von Arbeits- a) Umsetzung von vorgegebenen Entwirfen planen

ablaufen b) Arbeitsschritte unter Berlicksichtigung funktionaler,
(§ 4 Abs. 1 Nr. 7) konstruktiver, fertigungstechnischer und wirtschaft-
licher Gesichtspunkte planen 4*)

c) MaBe und Gewichte festlegen

d) Einrichtung des Arbeitsplatzes an Werkbank und
Maschinen planen

O 0o 0O od

e) Umsetzung eigener Entwirfe unter Beachtung techni-
scher Méglichkeiten und Grenzen sowie gestalterischer
Absicht planen

f) Arbeitsablauf selbstédndig unter Berlcksichtigung 2
organisatorischer und informatorischer Notwendig-
keiten sowie Dauer der Arbeitsgange planen und die
Durchflihrung selbstandig vorbereiten

]

g) gestalterische Prifkriterien entwickeln, insbesondere
unter Beachtung der Proportionen und der Formqualitat 2
des Entwurfes

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhalten zu vermitteln.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 5 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte

im Ausbildungsjahr

in Wochen

1‘2‘3‘4

Position
vermittelt

2

3

4

Messen und Kennzeich-
nen sowie Kontrollieren
von Arbeitsergebnissen
(§ 4 Abs. 1 Nr. 8)

a) Prif-und MeBmittel zur Kontrolle der Arbeitsergebnisse
festlegen

b) MeBschieber, Winkelmesser und Sonderlehren
anwenden

c) unter Beachtung vorgegebener Toleranzen
aa) Werkstlicke messen
bb) Abweichungen vom SollmaB feststellen und
korrigieren
cc) Werkstiicke anreiBen und kdrnen
dd) Flachen und Formgenauigkeit prifen
ee) Werkstiicke wiegen
d) Oberflachenqualitat von Halbzeugen und Werkstlicken
durch Sichtprifen beurteilen

e) Arbeitsergebnisse im Hinblick auf Gestaltungsqualitat
beurteilen, insbesondere unter Beachtung von Gestal-
tungskriterien und -vorgaben

f) das Gesetz Uber den Feingehalt von Gold- und Silber-
waren sowie die gewerblichen Vorschriften tber den
Verkehr mit Edelmetallen, Edelsteinen und Perlen
erlautern und anwenden

g) Edelmetalle stempeln, insbesondere im Hinblick auf
Metallart und Feingehalt

Gestalten und Darstellen
von Schmuck und Gerét
(§ 4 Abs. 1 Nr. 9)

a) unter Beachtung von Gestaltungsprinzipien sowie M&g-
lichkeiten und Grenzen von Darstellungstechniken

aa) Skizzen und Zeichnungen lesen und anfertigen

bb) Abwicklungen anfertigen

b) unter Beachtung von historischer und zeitgendssischer
Formensprache

aa) Zeichnungen in mehreren Ansichten anfertigen

bb) schwarzweiBe perspektivische Kundenzeichnun-
gen anfertigen

cc) farbige perspektivische Kundenzeichnungen
anfertigen

dd) plastische Entwiirfe anfertigen

10

Umformen von Metallen
(§ 4 Abs. 1 Nr. 10)

unter Beachtung von Metalleigenschaften und gestellten
Anforderungen

a) Bleche und Profile walzen
b) Drahte und Rohre anfertigen und ziehen

c) Dréhte und Bleche frei Hand und unter Verwendung von
Hilfsmitteln biegen

d) Dréhte und Bleche schmieden
e) Hohlformen aufziehen
f) Bleche und Drahte richten

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhalten zu vermitteln.
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zeitliche Richtwerte

. <%
Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung | N Wochen S £
Nr. | Ausbildungsberufsbildes des § 5 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr 08_ %
>
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4
1 2 3 4 5
g) Werkstiicke schmieden, insbesondere querschnitt- 4
veréndernd, streckend und stauchend |
h) Schmuckteile auftiefen, aufziehen und einziehen 4 O
11 | Trennen und Abtragen unter Beachtung von Werkstoffeigenschaften und
(§ 4 Abs. 1 Nr. 11) gestellten Anforderungen
a) Bleche, Rohre und Drihte trennen |
b) Werkstlicke plan und winklig feilen O
c) Werkstlicke form- und paBgenau feilen O
d) Werkstiicke unter Beachtung von Druck, Geschwindig-
keit und Kiihlung bohren O
e) Werkstiicke aus- und formfrasen 6 O
f) Innen- und AuBengewinde schneiden O
g) Bohrungen und Rohre bis zur PaBgenauigkeit aufreiben O
h) Stechibungen an Werkstlicken aus Edel- und
Unedelmetallen ausflihren ]
i) Werkstlicke entgraten ]
k) Flachen und Kanten blankschaben |:|
12 | Fligen unter Beachtung von Werkstoffeigenschaften und gestell-
(§ 4 Abs. 1 Nr. 12) ten Anforderungen
a) Metalle hart- und weichléten
aa) Lotwerkzeuge, Lote und FluBmittel auswéhlen ]
bb) Werkstlicke und Halbzeuge zum L&éten vorbereiten
und I6ten O
b) Metalle schweiBen 7 O
c) Stiftverbindungen anfertigen und verstiften O
d) Werkstlicke starr und beweglich vernieten O
e) Werkstlcke verschrauben |:|
f) Teile gleicher oder unterschiedlicher Materialien unter
Beachtung der Verarbeitungsbedingungen und -richt-
linien kleben L]
g) Schmuckteile mit Mehrfachlétungen montieren 4 ]
13 | Legieren und Schmelzen | unter Beachtung der ablaufenden chemischen und 2
(§ 4 Abs. 1 Nr. 13) physikalischen Vorgange
a) Metalle legieren O
b) Metalle schmelzen ]
c) Metalle gliihen O
d) Metalle tempern 2 ]
14 | Anfertigen von a) Werkzeugstahl bearbeiten |
Kleinwerkzeugen b) Kleinwerkzeuge harten, anlassen und nachpolieren 4 O
(§ 4 Abs. 1 Nr. 14)




zeitliche Richtwerte
in Wochen

ST
Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung | ' ) S E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes des § 5 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr 08_ %
>
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4
1 2 3 4 5
15 | Anfertigen von Schmuck | unter Beachtung von gestalterischer Absicht und Funktion
mit Funktionsteilen a) bewegliche Verbindungen anfertigen, insbesondere
(§ 4 Abs. 1Nr. 15) Scharnier- und Osenverbindungen 5 O
b) Broschierungen anfertigen, insbesondere Zugsiche-
rung und verdeckte Haken [
c¢) Manschettenknopf-Mechaniken anfertigen |
d) Verschlisse anfertigen, insbesondere Schnapp-, Dreh-
und Leiterverschliusse 5 |:|
e) Ohrschmuck-Mechaniken anfertigen, insbesondere
Clip-Mechaniken [
16 | Anfertigen von Ketten Ankerketten anfertigen und verformen, insbesondere unter 5
(§ 4 Abs. 1 Nr. 16) Beachtung von gestalterischer Absicht |
17 | Anfertigen und Montieren | a) unter Beachtung der gestalterischen Absicht Zargen 4
von Zargen und aus Abwicklungen anfertigen und montieren O
Fassungen
(§4 Abs. 1Nr. 17) b) unter Beachtung von gestalterischer Absicht und
Funktion
aa) Fassungen anfertigen, insbesondere Chaton-, 4
Krappen-, zylindrische und konische Fassungen |
bb) Fassungen montieren O
18 | Behandeln von a) unter Beachtung der Schleif- und Poliereigenschaften
Oberflachen von Werkstoffen sowie von Schleif- und Poliermitteln in
(§ 4 Abs. 1 Nr. 18) manuellen und maschinellen Verfahren
aa) Oberflachen durch Birsten verdichten und
strukturieren O
. ) 4
bb) Flachen abziehen [
cc) Werkstlcke bis zur Polierfahigkeit schmirgeln O
dd) schleifen und polieren |:|
ee) mattieren |:|
b) unter Beachtung von Umwelt- und Gesundheitsschutz-
vorschriften
aa) galvanische Uberziige herstellen 3 O
bb) Metalle mit chemischen Hilfsmitteln farben |
19 | Erkennen, Zuordnen und | unter Beachtung der Eigenschaften von Edelsteinen und
Handhaben von Edel- organischen Stoffen
steinen und von orga- a) Edelsteine und organische Stoffe erkennen, zuordnen
nischen Stoffen und handhaben 4 ]
(§ 4 Abs. 1Nr. 19) b) Wertverhaltnisse von Edelsteinen und organischen
Stoffen sowie Sorgfaltspflichten beim Umgang mit
diesen Stoffen beachten O




Il. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Fachrichtungen gemas § 4 Abs. 2

A. Fachrichtung Schmuck

zeitliche Richtwerte
in Wochen

ST
Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung | : ) S £
Nr. | Ausbildungsberufsbildes des § 5 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr 08_ %
>
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4
1 2 3 4 5
1 Gestalten von Schmuck | unter Beachtung allgemeiner und spezieller Gestaltungs-
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1a) prinzipien Entwiirfe anfertigen, insbesondere fir Gravier-, 7
Ziselier-, Atz-, Emaillier-, Niellier-, Tauschier- und Granulier-
techniken |:|
2 Formen von Schmuck unter Beachtung von gestalterischer Absicht
und Schmuckteilen mit | 5) Schmuck und Schmuckteile schmieden, insbesondere 10
Hammern und Punzen Schienen, Spangen und Reifen 1
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1b) b) Schmuck und Schmuckteile mit Punzen formen J
3 | Vorbereiten und Durch- unter Beachtung von gestalterischer Absicht
fihren von SchmuckguB | 5) ein- und mehrteilige GuBmodelle anfertigen |
4 Abs. 2 Nr. 1c
§ ) b) GuB vorbereiten 7 |:|
c) gieBen O
d) GuB nacharbeiten O
4 | Ausfuhren von flachenge- | unter Beachtung von gestalterischer Absicht sowie der
staltenden Techniken Mdoglichkeiten und Grenzen der Gestaltungsumsetzung
(§ 4 Abs. 2Nr. 1d) a) Flachen durch spanabhebende Bearbeitung gestalten,
insbesondere durch Frésen und Stechen O
b) Flachen durch spanlose Bearbeitungs gestalten, insbe-
sondere durch Atzen, Ziselieren, Himmern, Niellieren,
Tauschieren und Granulieren 14 |:|
c) Flachen durch Aufléten von Metallteilen, insbesondere
Drahten, gestalten
d) Flachen mit Email gestalten, insbesondere Platten- und
Koérperemail, Gruben- und Zellenschmelz, Fensteremail
und Drucktechniken sowie malerischen Betragtechni-
ken und Maltechniken ausfiihren |:|
5 | Ausflihren von Juwelen- | unter Beachtung der gestalterischen Absicht
techniken a) doublieren O
4 Abs. 2 Nr. 1e
§ ) b) verkadern |:|
c) Juwelenfassungen anfertigen, insbesondere Reihen- 13
fassungen, Karmoisierungen und Kérbchenfassungen O
d) Bohrungen und Ajouren fir Verschnittplatten anfertigen O
e) Juwelenmontagen durchflihren O
6 | Fassen von Steinen in unter Beachtung von gestalterischer Absicht, Stein-
Zargen- und Krappen- eigenschaften und Sorgfaltspflicht
fassungen a) Fassungen fir Steine justieren 4 O
4 Abs. 2 Nr. 1f
& ) b) Steine in Zargenfassungen fassen |:|
c) Steine in Krappenfassungen fassen |:|
7 | Aufarbeiten, Reparieren | Schmuck aufarbeiten, reparieren und umarbeiten I
und Umarbeiten von
Schmuck 15
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1g)




zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bertlicksichtigung in Wochen é g
Nr. | Ausbildungsberufsbildes des § 5 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr § %
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 g
1 2 3 4 5
8 Planen und Anfertigen auf der Basis von Fremd- und Eigenentwrfen selbstandig

kompletter Schmuck-
stlicke
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1h)

Ansteck-, Hals- und Ohrschmuck sowie Hand- und Arm-
schmuck planen und anfertigen, insbesondere

a) Schmuck mit selbstangefertigten Funktionsteilen unter 6
Verwendung von Hilfsstoffen und Hilfsmitteln anfer-
tigen, passen und verbinden |:|
b) Edelsteine fassen, insbesondere durch Antreiben |:|
B. Fachrichtung Juwelen
1 Gestalten von Juwelen- unter Beachtung allgemeiner und spezieller Gestaltungs-
schmuck prinzipien Entwiirfe anfertigen, insbesondere fiir Gravier-, 7
(§ 4 Abs. 2 Nr. 2a) Ziselier-, Atz-, Emaillier-, Niellier-, Tauschier- und Granulier-
techniken O
2 | Ausfuhren von Juwelen- | unter Beachtung der gestalterischen Absicht
techniken a) Ajouren anfertigen, insbesondere in Streifen und
(§ 4 Abs. 2 Nr. 2b) Flachen e pn
b) doublieren |
c) verkadern O
d) Juwelenfassungen anfertigen, insbesondere Kérbchen-
und Chatonfassungen, eckige und runden Fassungen
sowie Bohrungen fiir FaBarbeiten und flaichendeckende 15
Fassungen fir Pavée und Fadenverschnitt O
e) Edelsteinanordnungen festlegen O
3 | Vorbereiten und Durch- unter Beachtung von gestalterischer Absicht sowie von
fihren von Juwelen- Mdglichkeiten und Grenzen des Juwelenschmuckgusses
schmuckguB a) Modelle, insbesondere mehrteilige, anfertigen |
(§ 4 Abs. 2 Nr. 2¢) . . . . 12
b) GuB, insbesondere fiir Platin, vorbereiten O
c) gieBen O
d) GuBteile nacharbeiten O
4 | Fassen von Steinen in unter Beachtung von gestalterischer Absicht, Stein-
Zargen- und Krappen- eigenschaften und Sorgfaltspflicht
fassungen a) Fassungen fir Steine justieren 4 |
(§ 4 Abs. 2 Nr. 2d) L
b) Steine in Zargenfassungen fassen O
c) Steine in Krappenfassungen fassen |
5 Aufarbeiten, Reparieren | Juwelenschmuck aufarbeiten, reparieren und umarbeiten |:|
und Umarbeiten von 5

Juwelenschmuck
(§ 4 Abs. 2 Nr. 2e)




zeitliche Richtwerte

kompletter Juwelen-
schmuckstlicke
(§ 4 Abs. 2 Nr. 2f)

Ansteck-, Hals- und Ohrschmuck sowie Hand- und Arm-
schmuck anfertigen, insbesondere

a) klassischen Juwelenschmuck als Tragerelement mit
Chaton- und flachendeckenden Fassungen sowie mit
deren Kombinationen, insbesondere unter Einbezie-
hung von Bewegungstechniken, planen und anfertigen

13

b) zeitgemaBen Juwelenschmuck unter Einbeziehung zu
gestaltender metallischer und nichtmetallischer
Flachen planen und anfertigen

10

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bertlicksichtigung in Wochen é g
Nr. | Ausbildungsberufsbildes des § 5 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr § %
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 g
1 2 3 4 5
6 Planen und Anfertigen unter Beachtung der gestalterischen Absicht selbstandig

C. Fachrichtung Ketten

1

Gestalten von Ketten
(§ 4 Abs. 2 Nr. 3a)

unter Beachtung allgemeiner und spezieller Gestaltungs-
prinzipien Kettenschmuck gestalten

Vorbereiten von Drahten
und Rohren sowie Anfer-
tigen von Kettengliedern
(§ 4 Abs. 2 Nr. 3b)

unter Beachtung von gestalterischer Absicht
a) Drahte und Rohre anfertigen

aa)
bb)
cc
dd

Draht fur massive Kettenglieder walzen und ziehen

Blech flir hohle Kettenglieder vorbereiten

) Draht fur Einlagen ziehen

) runde, ovale, quadratische und rechteckige Rohre

mit Einlagen ziehen

ee) Spindeln anfertigen und auswahlen

b) hohle und massive Kettenglieder anfertigen,
insbesondere

aa) Dréhte und Rohre auf Spindeln wickeln
bb) Glieder trennen

10

Anfertigen von Ketten,
Béndern und Geflechten
(§ 4 Abs. 2 Nr. 3c)

unter Beachtung von gestalterischer Absicht

a) Kettenglieder durch Einhadngen, Fligen und Léten zu
Ketten und Bandern verbinden, insbesondere

aa) gleichartige Glieder zu gleichlaufenden Ketten und
Béandern verbinden

bb) gleichartige Glieder durch unterschiedliche

Anordnung zu Fantasieketten verbinden

Glieder unterschiedlicher GroBe zu verlaufenden
Ketten verbinden

cC)

dd) Glieder unterschiedlicher GréBe durch unter-
schiedliche Anordnung zu verschiedenartigen

Ketten verbinden

Glieder unterschiedlicher Form und GréBe durch
unterschiedliche Anordnung zu verschiedenartigen
Ketten, insbesondere zu Figaroketten, verbinden

ee)

13

b) Ketten zu Bandern verbinden, insbesondere durch
Ineinanderhangen, Aneinanderléten und Verflechten

c) Geflechte anfertigen, insbesondere Glieder und
Spiralen durch Verstiften verbinden

d) Kettenkerne chemisch auflésen

11
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zeitliche Richtwerte c =
. [0
Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung | N Wochen S £
Nr. | Ausbildungsberufsbildes des § 5 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr 08_ %
>
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4
1 2 3 4 5
4 | Verformen von Ketten, unter Beachtung von gestalterischer Absicht und von
Béndern und Geflechten | Verformungsma&glichkeiten
(§ 4 Abs. 2 Nr. 3d) a) Ketten spanlos verformen, insbesondere durch Pres-
sen, nachfolgendes Glihen und Beweglichmachen 11
sowie durch Verdrehen, Ziehen und Walzen |:|
b) Ketten spanabhebend verformen, insbesondere durch
Feilen, Frasen und Facettieren O
5 | Anfertigen von Ketten- unter Beachtung von Funktion und gestalterischer Absicht
verschlissen Kettenverschllsse anfertigen, insbesondere Kasten- 9
(§ 4 Abs. 2 Nr. 3e) schiésser O
6 | Anbringen von Ketten- unter Beachtung von Funktion und gestalterischer Absicht
verschlissen, Zwischen- | ) Kettenverschliisse, Zwischenglieder und Belétungen
gliedern und Belf)tungen zum Einhéngen sowie Ein- und Bel6ten vorbereiten O
an 4Kztk’;2n2u'r\1]? 2?ndern b) Kettenverschlisse, insbesondere Kastenschldsser, 11
(§ ’ - 3) einhdngen und einldten [
c) Zwischenglieder zwischen Kettenteile einhdngen und
einléten [l
d) Bel6tungen an Ketten anbringen O
7 | Fassen von Steinen in unter Beachtung von gestalterischer Absicht, Stein-
Zargen- und Krappen- eigenschaften und Sorgfaltspflicht
fassungen a) Fassungen fiir Steine justieren 4 ]
(§ 4 Abs. 2 Nr. 3g) .
b) Steine in Zargenfassungen fassen O
c) Steine in Krappenfassungen fassen |

Am Ende eines jeden Ausbildungsabschnittes soll der Ausbilder zusammen mit dem Auszubildenden alle Positionen der Liste
durchchecken. Positionen, die dem Auszubildenden griindlich erklart worden sind und die er - wo es sich um Tatigkeiten
handelt - aufgrund dieser Unterweisung gelibt hat, erhalten in den daflir vorgesehenen kleinen Kastchen der entsprechen-
den Spalte ein Kreuz.

Danach bestatigen Ausbilder und Auszubildender durch inr Handzeichen, daB3 die angekreuzten Positionen tatséchlich ver-
mittelt worden sind.

Angekreuzte Positionen vermittelt:

Ausbilder:

Auszubildender:
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