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1 Hinweise zur Abschlusspriifung Fachkraft fiir Metalltechnik - Montagetechnik

1.1 Alilgemein

Die Abschlussprifung besteht aus den Prifungsbereichen Montageauftrag, Auftrags- und Funktionsanalyse,
Fertigungs- und Montagetechnik und Wirtschafts- und Sozialkunde.

Abschlusspriifung
Gewichtung 100 %

Priifungsbereich Priifungsbereich
Montageauftrag Auftrags- und Funktionsanalyse
Gewichtung: 60 % Gewichtung: 20 %
Prifungszeit: 7 h Prifungszeit: 90 min

25 gebundene Aufgaben

4 zur Abwahl

6 keine Abwahl mdéglich:

3 Aufgaben zur Mathematik

3 Aufgaben zur Technischen Kommunikation

+ 6 ungebundene Aufgaben, nicht abwahlbar
2 Aufgaben zur Mathematik
1 Aufgabe zur Technischen Kommunikation

Fertigungs- und Montagetechnik

Gewichtung: 10 %
Prafungszeit: 60 min

20 gebundene Aufgaben

3 zur Abwahl

4 keine Abwahl méglich:

2 Aufgaben zur Mathematik

2 Aufgaben zur Technischen Kommunikation

+ 4 ungebundene Aufgaben, nicht abwéhlbar
1 Aufgabe zur Mathematik
1 Aufgabe zur Technischen Kommunikation

Wirtschafts- und Sozialkunde
Gewichtung: 10 %
Prifungszeit: 60 min

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde flr die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.
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IHK

Abschlussprifung

Standardbereitstellungsliste fiir Fachkraft fur Metalltechnik
den Ausbildungsbetrieb Montagetechnik

Bei der Liste handelt es sich um eine Materialpoolliste. Der Priifling hat anhand der Liste die Prifmittel,
Werkzeuge und Hilfsmittel auszuwahlen, die er fiir die Bearbeitung der Werkstiicke benétigt.

| Prifmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Messschieber mind. 135 mm DIN 862
2. 1 Bugelmessschraube 0-25 mm
3. 1 Anschlagwinkel 100 X 70 mm
4. 1 Haarwinkel 75 X 50 mm
5. 1 StahlmaBstab 300 mm
6. 1 Metall-BandmaRB
1 Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. 1 ReiBnadel
2. 1 Koérner
3. 1 Schlosserhammer 300 g DIN 1041
4. 1 Gummi- oder Kunststoffhammer
5. 1 Spitzzirkel 150 mm Schenkelldnge
6. 1 Handbigelsage fir Metall 300 mm DIN 6473
7. 1 Flachstumpffeile 150-1 150-3 250-1 250-3 DIN 7261
8. 1 Dreikantfeile 150-1 150-3 DIN 7261
9. 1 Rundfeile 150-1 150-3 DIN 7261
10. 1 Vierkantfeile 150-1 150-3 DIN 7261
11. 1 Halbrundfeile 150-1 150-3 DIN 7261
12. 1 Feilenbirste
13. 1 Dreikantschaber oder Handentgrater
14. 1 Satz Splinttreiber 3,4,5,6,8 DIN 6450
15. 1 Satz Winkelschraubendreher fir
Schrauben mit Innensechskant SW 2 bis 10 mm ISO 2936
16. 1 Schraubendreher flr
Schrauben mit Schlitz A1 X 65 A1,2X38,0 DIN 5265
17. 1 Schraubendreher, passend zu den
Schrauben der Relaissockel und der
Reihenklemmleiste
18. 2 Parallel-Schraubzwinge 100 mm Spannweite (oder Vergleichbares)
]| Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. 1 Kreide
2. 1 Putztuch
3. 1 Handfeger
4. 1 Feilenreiniger (CuZn-Blech)
5. 1 Schutzbrille
6. 1 Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)
7. 1 Tabellenbuch (vom Prifling bereitzustellen)
8. 1 Nicht programmierter, netzunabhéangiger Taschenrechner ohne Kommunikationsmaoglichkeit mit Dritten
(vom Priifling bereitzustellen)
9. Schreibzeug (vom Prifling bereitzustellen)
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v Priifmittel, die fir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Tiefenmessschieber mind. 135 mm DIN 862
2. 1 Messschieber 250 mm DIN 862
3. 1 Satz Radienlehren 1-7 7,5-15 (konkav und konvex)

4. 1 Universalwinkelmesser

\'} Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Satz Schlagstempel (arabische Ziffern) 3 mm

2. 1 Trennstemmer (StegmeiBel) 10X 2

3. 1 Zentrierbohrer A1,6 DIN 333
4,

1 Abziehstein

Anstelle der aufgefiihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsibliche Werkzeuge, Prif- und
Hilfsmittel verwendet werden.

Zudem ist der Prifling darauf hinzuweisen, dass die Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV entsprechen
muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften, dann ist eine Teilnahme an der Priifung nicht zul&ssig.
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