@ m Braunschweig Abschlusspriifung Werkstoffpriifer/- in

Anlage zum Antrag auf Genehmigung eines betrieblichen Auftrags
Entscheidungshilfe fiir die Auswahl eines betrieblichen Auftrags

Werkstoffprifer /-in Fachrichtung: ] Metalltechnik [] warmebehandlung
Pruflings-Nr.: Name des Pruflings: Datum:
Teilaufgaben Auswahl Zeitplanung
Phase Aufgaben Fortl. Nummer Teilaufgaben in Stunden

Ergebnis kontrollieren

Warmebehandlungs- Auswahl mind.

25. Warmebehandlungen, z.B. Glihen, Ausharten, Anlassen, Altern, Vergiiten,

1. Spezielle Kundenanforderungen klaren [
2. Arbeitsschritte planen [
> 3.  Zeitplanung erstellen [
'S g 4.  Prufunterlagen auf Vollstandigkeit und Richtigkeit prifen [
z % 5.  Prufverfahren auswahlen O
it Auftragsklarung 6. Prifeinrichtungen, Verbrauchsmaterial, Mess- und Hilfsmittel auswahlen, 0 MW )
T Uberprifen und bereitstellen Auswahl mind.
o A
g @ und 7.  Prufteile, Prifbereiche und Proben in Bezug auf die Untersuchungsziele 0 7 Teilaufgaben
o &£ Auftragsplanung festlegen und kennzeichnen ca h
< <3( 8. Umgebungsbedingungen und Priifparameter tberprifen und 0
berucksichtigen; Einhaltung der Prifbedingungen sicherstellen
— 9. Prufeinrichtungen unter Beriicksichtigung der Untersuchungsziele,
Prifvorschriften und Vorgaben einrichten und Funktionstiichtigkeit O
Uberprifen
10. Teilauftrédge veranlassen* [
11. Festigkeits- und Verformungskennwerte durch Zug- und Druckversuche 0
ermitteln M/w
Mechanisch- 12. Héarte von Werkstoffen ermitteln O Ausv_vahl mind.
. 2 Teilaufgaben
technologisches 13. Schlagzahigkeitspriifung durchfiihren O
Prifverfahren - -
14. Umformverhalten durch Biege- und / oder Faltversuche priifen [ ca___h
15. Weitere mechanisch-technologische Untersuchungsverfahren durchfiinren*® O
16. Proben fir metallographische Untersuchungen mikro,- makroskopisch 0
vorbereiten
Qualitative und 17. Gefiige von Werkstoffen mikroskopisch untersuchen, auswerten und 0
quantitative metallo- bewerten M/ W
? Uaigrpshdiﬁtig 18. Gefiige von Werkstoffen mittels Richtreinen quantifizieren bzw. qualifizieren O Auswahl mind.
> 19. Flachenanteile von Gefiligebestandteilen an Werkstoffen bildanalytisch 0 8 Teilaufgaben
g ermitteln h
; ca.
= 20. Mikroskopische, makroskopische Bestimmung von Schichtdicken [
o 21. Makroskopische Untersuchung durchfiihren [
S
L) 22. Weitere Untersuchungsverfahren, durchfiinren / beauftragen und bewerten* O
3 23. Warmebehandelbarkeit von metallischen Werkstoffen beurteilen O
@ 24. Vorgaben fir eine durchzufuhrende Warmebehandlung erstellen und 0
q"é' M /W
<
O
o
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O

verfahren A
usw. durchfuhren 2 Teilaufgaben
26. Thermochemische Warmebehandlung zum Ein- und Ausdiffundieren von ca. h
Elementen durchfiihren, veranlassen und auswerten und bewerten
Ultraschall 27. Senkrechtprifungen mit Ultraschall durchfiihren, Protokollieren und M ca h
= Skizzieren der Anzeigen —
< 28. Schéaden an Bauteilen / Werkstlicken identifizieren und Untersuchen
[
3 29. Fehlerursachen auf der Grundlage von Untersuchungsergebnissen
. ; M/ W
55 Fehler- ermitteln .
<3 analyse i - - - Auswahl mind.
£ 2 Produkt 30. Eigenschaftsénderungen an Bauteilen durch werkstoff-, bearbeitungs-, 2 Teilaufgaben
g5 | ankroduien betriebs-, bzw. umgebungsbedingte Einwirkungen identifizieren und
< bewerten ca. h
= 31. Vorschlage zur Fehlervermeidung entwickeln
o 32. Prif-, Messergebnisse auf Plausibilitéat prifen
c c
o = 826 33. Messwerte statistisch darstellen und auswerten M/ W
=< £ £3589 :
v 9 S ¢ € 34. Prifergebnisse zu Berichten zusammenfassen und Présentieren Auswahl mind.
=0 = ot g 4 Teilaufgaben
& g g Q0 g E 35. Madgliche Nachprifungen und Korrekturen benennen
2035 ca. h
o] R
o e-e 36. Messunsicherheiten bestimmen [

Gesamtzeit (max. 18 Stunden)

Bei der Durchfuihrung des betrieblichen Auftrags sind die einschlagigen Bestimmungen fir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit sowie der
Umweltschutz zu beriicksichtigen.
* Bei Auswahl von Punkt 10, 15, und 22 sind die Teilauftrage / Prifungen / Verfahren genauer zu beschreiben.



