Datum: 2. Mai 2021

Aus- und Weiterbildung
Prufungen

Hinweise fur den Ausbildungsbetrieb (Prifungsbetrieb)
zur Durchfiihrung der praktischen Abschlussprifung
Maschinen- und Anlagenfihrer, Schwerpunkt: Metall- und Kunststofftechnik

Fir die unmittelbare Vorbereitung und Durchfiihrung der praktischen Abschlusspriifung
im Ausbildungsberuf Maschinen- und Anlagenfiihrer, Schwerpunkt Metall- und
Kunststofftechnik beachten Sie bitte folgende Hinweise:

Mit der Bestatigung durch den Prufungsausschuss wird Ihr eingereichter
Aufgabenvorschlag zur Arbeitsaufgabe der praktischen Abschlussprifung.

Sollten betriebsbedingt Anderungen notwendig sein, sind diese rechtzeitig vor dem
Prifungstermin bei der IHK Ostthiringen einzureichen.

Bereiten Sie fur die praktische Priufung Ihrer/ lhres Auszubildenden einen
entsprechenden Arbeitsauftrag vor und sorgen fur die materielle Sicherstellung der
Durchfihrung an dem Prifungstag.

Bei der Erstellung des Arbeitsauftrags fir den Prifling beriicksichtigen Sie unbedingt
die folgenden inhaltlichen Schwerpunkte (= Bewertungskriterien fur die praktische
Prafung).

Diese Schwerpunkte wurden bereits mit der Anlage , Tatigkeitsmatrix“ zum
Aufgabenvorschlag abgefragt.

Haben Sie zwei Aufgaben in der praktischen Prifung gewanhlt, erstellen Sie flr jede
Aufgabe einen Arbeitsauftrag.

Auf unserer Internetseite finden Sie ein Formular (ausfullbare PDF), dass Sie fur die
Erarbeitung des Arbeitsauftrags nutzen sollten (sonst bitte die entsprechenden
Angaben nicht vergessen) — Formular herunterladen und unter neuem Namen
abspeichemn.

Die vorbereitete(n) Arbeitsaufgabe(n) tbergeben Sie am Prufungstag vor Beginn
der Priifung dem Prifungsausschuss.

Auflerdem bereiten Sie bitte fiir den Prifungsausschuss zu den einzelnen
Bewertungskriterien entsprechende Losungsvorschlage vor und tibergeben diese
ebenfalls am Prifungstag.

Die inhaltlichen Schwerpunkte finden Sie auf der ndchsten Seite.
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Inhaltliche Schwerpunkte / Bewertungskriterien fur die Arbeitsaufgaben:

Planungsteil der Arbeitsaufgabe

1. Arbeitsplanung/ Arbeitsvorbereitung

Erstellen eines Arbeitsplans

Arbeitsplan erklaren/ begriinden
Funktionsweise der Maschine/ Anlage erklaren
Fertigungs- Bereitstellungsablaufe erklaren

2. Fertigungsvoraussetzungen schaffen/ prifen
e Bereitstellung von Material, Werkzeugen, Zubehor, Unterlagen
e Technische Dokumentation der Maschine/ Anlage

3. Sicherheitspriifung und Beachtung von Schutzvorschriften
Sicherheitseinrichtungen kontrollieren

Transport und Hebezeuge

Schutzbestimmungen

Betriebsanweisungen, UVV beachten

Ordnung und Sauberkeit

Durchfuhrungsteil mit integrierter Qualitatsprifung

4. Einrichten/ Umriisten oder vorbeugende Instandsetzung
e Systematische Vorgehensweise gemal Arbeitsauftrag
e Einstellungen vornehmen/ priifen ggf. Demontage- Montagearbeiten
e Sicherer und fachgerechter Umgang mit Werkzeugen und Hilfsmitteln

5. Probelauf nach dem Einrichten/ Umristen oder dem Instandsetzen
e Prifen des Prozessablaufs gemaf Vorgaben
e Kontrolle der Maschinen- /Anlagenfunktion auf Betriebsbereitschaft
e Einhaltung von Sicherheitsvorschriften

6. Maschine/ Anlage in Betrieb nehmen und bedienen
e Prozessablauf sichern und Uberwachen ggf. optimieren
e Fachgerechter Umgang mit Ausgangs- und Fertigkomponenten
bzw. Maschinen- und Anlagenteilen
e Maschine/ Anlage Ubergeben
e Einhaltung der Sicherheitsvorschriften

7. Kontrolle/ Prafung und Freigabe des gefertigten Produkts
e Mustervergleich
e Sichtprifung
e Priufmittel fachgerecht anwenden
e Prifungsergebnisse unter Berlicksichtigung des Qualitatsstandards festlegen, beurteilen ggf.
eingreifen

8. Datenerfassung und Dokumentation
e Qualitatsregelkarte
Statistische Qualitatskontrolle
Betriebsdatenerfassung
Prufergebnisse dokumentieren
Ubergabe des Produkts praktizieren/ dokumentieren/ erklaren

9. Produktionsiberwachung und Beheben von Stérungen
e Uberwachungssysteme kennen und anwenden
e Strategien zur Behebung/ Vermeidung von Stérungen darlegen, erklaren bzw. anwenden
e Ansprechpartner

10. Umwelt- Gesundheitsschutz
e Entsorgungssysteme kennen, erklaren und anwenden
e Ressourcenschonender Umgang mit Arbeits-, Hilfsmitteln und Energie
e Beachtung der Vorschriften zum Gesundheitsschutz






