LUNEBURG
ﬁ WOLFSBURG

Abschlussprifung 20

Maschinen- und Anlagenfihrer/-in

Schwerpunkt:

Seite:

Vor- und Familienname:

Priiflingsnummer:

Firma:

Information und Planung: Zeitvorgabe: 30 Minuten

Tragen Sie in den Kopf des Arbeitsblatts Ihren Vor- und Familiennamen und Ihre Priiflingsnummer ein

Zutreffendes | Einrichten, Inbetriebnehmen und Bedienen einer Maschine oder Anlage
bitte ] Umristen, Inbetriebnehmen und Bedienen einer Maschine oder Anlage
ankreuzen D Durchfiihrung einer vorbeugenden Instandsetzung einschlief3lich der Inbetriebnahme

Arbeiten Sie sich in die Ihnen fiir die Herstellung der praktischen Aufgabe liberreichten Unterlagen ein
und tiberlegen Sie sorgfaltig, wie Sie den Fertigungsauftrag abwickeln.
Fihren Sie in Stichpunkten die einzelnen Arbeitsschritte und die dazu bendétigten Unterlagen
(Werkzeuge, Hilfsmittel, Datenblatter und Protokolle) auf!

Arbeitsschritt

Zeichnungen, Werkzeuge,
Materialien, Protokolle

Punkte:

Punkte:

Unterschrift Priifer:

Datum:
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