s Siidwestfilische
Industrie- und Handelskammer
zu Hagen

Verordnung
uiber die Berufsausbildung zum
Verfahrensmechaniker fiir Kunststoff- und Kautschuktechnik/zur
Verfahrensmechanikerin fiir Kunststoff- und Kautschuktechnik

Vom 21. Mai 2012 (BGBI. I S. 1168)

Eingangsformel

Auf Grund des § 4 Absatz 1 in Verbindung mit § 5 des Berufsbildungsgesetzes, von denen § 4 Absatz 1
durch Artikel 232 Nummer 1 der Verordnung vom 31. Oktober 2006 (BGBI. | S. 2407) gedndert worden ist,
verordnet das Bundesministerium fur Wirtschaft und Technologie im Einvernehmen mit dem Bundesmi-
nisterium fir Bildung und Forschung:

§ 1 Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Verfahrensmechaniker fir Kunststoff- und Kautschuktechnik und Verfahrensme-
chanikerin fir Kunststoff- und Kautschuktechnik wird nach § 4 Absatz 1 des Berufsbildungsgesetzes
staatlich anerkannt.

§ 2 Dauer der Berufsausbildung
Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§ 3 Struktur der Berufsausbildung

Die Berufsausbildung gliedert sich in gemeinsame Ausbildungsinhalte und in die Ausbildung in einer der
Fachrichtungen

1. Formteile,

Halbzeuge,

Mehrschichtkautschukteile,

Compound- und Masterbatchherstellung,

Bauteile,

Faserverbundtechnologie,

Kunststofffenster.

No ok LN

§ 4 Ausbildungsrahmenplan, Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die im Ausbildungsrahmenplan (Anlage) aufge-
fuhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten (berufliche Handlungsfahigkeit). Eine von dem Ausbil-
dungsrahmenplan abweichende Organisation der Ausbildung ist insbesondere zuldssig, soweit betriebs-
praktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

(2) Die Berufsausbildung zum Verfahrensmechaniker fiir Kunststoff- und Kautschuktechnik und zur Ver-
fahrensmechanikerin fir Kunststoff- und Kautschuktechnik gliedert sich wie folgt (Ausbildungsberufs-
bild):
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AbschnittA
Gemeinsame berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten:
1. Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von polymeren Werkstoffen, Zuschlag- und Hilfsstoffen,
2. Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,
3. Messen, Steuern, Regeln,
4. Sicherstellen der Betriebsfahigkeit von technischen Systemen zur Be- und Verarbeitung von polyme-
ren Werkstoffen,
Warten und Instandhalten von Betriebsmitteln,
6. Fertigungsplanung und -steuerung:
6.1 Fertigungsplanunag,
6.2 Sicherstellen der Fertigungsvoraussetzungen,
6.3 Fertigungssteuerung,
7. Vertiefungsphase;
AbschnittB
Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Formteile:
1. Anwenden von Verfahrenstechniken zur Herstellung von Formteilen,
2. Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und Automatisierungstechnik:
2.1 Automatisierungstechnik,
2.2 Pneumatik und Hydraulik,
2.3 Bedienen automatisierter Anlagen,
Aufbereiten polymerer Werkstoffe zur Herstellung von Formteilen,
Handhaben von Betriebsmitteln zur Herstellung von Formteilen,
Be- und Nachbearbeiten von Formteilen;
A bschnittC
Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Halbzeuge:
1. Anwenden von Verfahrenstechniken zur Herstellung von Halbzeugen,
2. Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und Automatisierungstechnik:
2.1 Automatisierungstechnik,
2.2 Pneumatik und Hydraulik,
2.3 Bedienen automatisierter Anlagen,
3. Aufbereiten polymerer Werkstoffe zur Herstellung von Halbzeugen,
4. Handhaben von Betriebsmitteln zur Herstellung von Halbzeugen,
5. Be- und Nachbearbeiten von Halbzeugen;
AbschnittD
Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Mehrschicht-
kautschukteile:
1. Anwenden von Verfahrenstechniken zur Herstellung von Mehrschichtkautschukteilen,
2. Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und Automatisierungstechnik:
2.1 Automatisierungstechnik,
2.2Pneumatik und Hydraulik,
2.3 Bedienen automatisierter Anlagen,
3. Aufbereiten polymerer Werkstoffe und Festigkeitstrager zur Herstellung von Mehrschichtkautschuk-
teilen,
4. Handhaben von Betriebsmitteln zur Herstellung von Mehrschichtkautschukteilen,
5. Be- und Nachbearbeiten von Mehrschichtkautschukteilen;
AbschnittE
Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Compound-
und Masterbatchherstellung:
1. Anwenden von Verfahrenstechniken zur Herstellung von Compounds und Masterbatches,
2. Aufbereiten polymerer Werkstoffe,
3. Anwenden von Prifverfahren,
4. Durchfiihren von MaBnahmen zum werkstofflichen Recycling;

o w
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AbschnittF

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Bauteile:
1. Flgen, Montieren und Demontieren von Rohrleitungssystemen, Bauteilen und Baugruppen,

2. Be- und Nachbearbeiten von Rohrleitungssystemen, Bauteilen und Baugruppen,

3. Erstellen und Anwenden von technischen Unterlagen;

AbschnittG

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Faserverbund-
technologie:

1. Anwenden von Verfahrenstechniken zur Herstellung von Faserverbundbauteilen,

2. Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und Automatisierungstechnik:

2.1 Automatisierungstechnik,

2.2 Bedienen automatisierter Anlagen,

Handhaben von polymeren Werkstoffen, Fasermaterialien, Stiitz- und Hilfsstoffen,

Fligen, Montieren und Demontieren von Bauteilen und Baugruppen aus Faserverbundwerkstoffen,
Be- und Nachbearbeiten von Bauteilen und Baugruppen aus Faserverbundwerkstoffen,
Handhaben von Werkzeugen und Vorrichtungen,

7. Anwenden von Prifverfahren;

AbschnittH

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Kunststofffens-
ter:

1. Fugen, Montieren und Demontieren von Fenster-, Tlr- und Fassadenelementen,

2. Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und Automatisierungstechnik,

3.  Be-und Nachbearbeiten von Fenster-, Tiir- und Fassadenelementen,

4. Anwenden von Prifverfahren;

Abschnittl

Gemeinsame integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

Umweltschutz,

Durchflihren von qualitatssichernden MaBnahmen,

Betriebliche und technische Kommunikation, Datenschutz,

Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse.

P

No ok N

§ 5 Durchfiihrung der Berufsausbildung

(1) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten sollen so vermittelt
werden, dass die Auszubildenden zur Auslibung einer qualifizierten beruflichen Tatigkeit im Sinne von § 1
Absatz 3 des Berufsbildungsgesetzes befahigt werden, die insbesondere selbststandiges Planen, Durchfiih-
ren und Kontrollieren einschlieBt. Diese Befahigung ist auch in Prifungen nach den §§ 6 bis 33 nachzu-
weisen.

(2) Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des Ausbildungsrahmenplans fir die Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

(3) Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbildungsnachweis zu fiihren. Ihnen ist Gelegenheit
zu geben, den schriftlichen Ausbildungsnachweis wahrend der Ausbildungszeit zu fihren. Die Ausbilden-
den haben den schriftlichen Ausbildungsnachweis regelmaBig durchzusehen.

§ 6 Abschlusspriifung in der Fachrichtung Formteile

(1) Die Abschlusspriifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlusspriifung ist festzustellen, ob der Priifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der
Abschlussprifung soll der Priifling nachweisen, dass er die daflr erforderlichen beruflichen Fertigkeiten
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beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschul-
unterricht zu vermittelnden, fur die Berufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbil-
dungsordnung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits
Gegenstand von Teil 1 der Abschlusspriifung waren, in Teil 2 der Abschlusspriifung nur insoweit einbezo-
gen werden, als es flr die Feststellung der Berufsbefahigung erforderlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird Teil 1 der Abschlussprifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlusspriifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 7 Teil 1 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Formteile

(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll zum Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage fiir das erste bis dritte Ausbildungs-
halbjahr aufgefiinrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem Priifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-

gruppe.

(4) Fir den Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterscheiden, den Anwendungsbereichen zuordnen und nach
Verwendungszweck auswahlen und einsetzen,

b) technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen und ab-
stimmen,

¢) Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und Baugruppen durch manuelle und maschinelle Verfahren

fertigen, Unfallverhitungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan aufbauen und auf Funktion prifen,

e) Prufverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatzfahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse auswerten und dokumentieren sowie

f)  Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren, technische Unterlagen, einschlieBlich Priifprotokolle, erstel-
len kann;

2. der Prifling soll dazu ein Priifungsprodukt erstellen und darauf bezogene Aufgaben schriftlich l6sen;

3. die Priifungszeit betrdgt insgesamt acht Stunden; davon fiir die Erstellung des Priifungsproduktes
sechseinhalb Stunden und flr die schriftlich zu I6senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 8 Teil 2 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Formteile

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefiinrten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Be-
rufsausbildung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Priifungsbereichen:
1. Herstellen von Formteilen,

2. Verfahrenstechnische Systeme,

3. Produktionsplanung und -analyse,

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fir den Priifungsbereich Herstellen von Formteilen bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Produktionsauftrdge nach Art und Umfang auswerten, Informationen fiir die Auftragsabwick-
lung beschaffen,
b) Arbeitsabldufe und Betriebsmitteleinsatz planen und strukturieren sowie die Fertigungsvoraus-
setzungen schaffen,
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¢) Produktionsauftrage, insbesondere unter Beriicksichtigung technischer Dokumente, der Arbeits-
sicherheit und des Umweltschutzes, durchfihren,

d) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit Gberprifen,

e) Maschinen und Anlagen zur Herstellung von Formteilen einrichten, anfahren, steuern und tiber-
wachen, Produktionsabldufe optimieren und MaBnahmen zur Behebung von Stérungen ergrei-
fen,

f)  betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren,

g) Prifverfahren und Prifmittel auswéhlen und anwenden, Prifplane und Prifvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren sowie

h) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Arbeit aufzeigen und seine Vorgehensweise be-
grinden kann;

fur den Nachweis nach Nummer 1 ist aus folgenden Gebieten auszuwahlen:

a) SpritzgieBen,

b) Blasformen,

¢) Schiumen,

d) Pressen oder

e) Thermoformen:

andere Gebiete als die in den Buchstaben a bis e genannten kdnnen gewahlt werden, wenn sie in

gleicher Breite und Tiefe die in Nummer 1 genannten Nachweise ermdglichen;

der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren und hieriiber ein situatives Fachgesprach fuhren;

bei der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem der Auszubildende Gberwiegend betrieblich ausgebil-

det wurde, zu bericksichtigen;

die Priifungszeit betrdgt sieben Stunden, innerhalb dieser Zeit soll das situative Fachgesprach hochs-

tens 20 Minuten dauern.

Fir den Priifungsbereich Verfahrenstechnische Systeme bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Bearbeitungs- und Verarbeitungsverfahren unterscheiden und nach materialspezifischen, techni-
schen, betriebswirtschaftlichen und 06kologischen Gesichtspunkten bewerten, auswéhlen und
einsetzen,

b) Eigenschaften polymerer Werkstoffe ermitteln und priifen, Werk- und Hilfsstoffe dem Verwen-
dungszweck zuordnen und einsetzen,

¢) qualititssichernde MaBnahmen durchfiihren; Ergebnisse tberpriifen, optimieren und dokumen-
tieren, Arbeitssicherheits- und Umweltschutzvorschriften anwenden,

d) Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungstechnischen Systemen eingrenzen,

e) Formteile nach technischen Teil-, Gruppen- und Gesamtzeichnungen herstellen und priifen, Skiz-
zen erstellen,

f)  verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren sowie

g) MaBnahmen der Wartung und Instandhaltung durchfiihren

kann;

der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prifungszeit betragt 150 Minuten.

Fir den Prifungsbereich Produktionsplanung und -analyse bestehen folgende Vorgaben:

Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsplane erstellen, Produktionsabldufe koordinieren und optimieren,

b) Informationen fir die Auftragsabwicklung beschaffen sowie Fertigungsvoraussetzungen sicher-
stellen,

¢) die Auftragsabwicklung auswerten und dokumentieren,

d) qualititssichernde MaBnahmen systematisch anwenden, auswerten und dokumentieren sowie

e) MaBnahmen zum Umwelt- und Arbeitsschutz anwendenkann;
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2. der Prufling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3. die Prifungszeit betragt 60 Minuten.

(6) Fur den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkundebestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

3. die Prifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 9 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Formteile
(1) Die einzelnen Priifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1. Prlfungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
Priifungsbereich Herstellen von Formteilen 35 Prozent,

Priifungsbereich Verfahrenstechnische Systeme 20 Prozent,
Priifungsbereich Produktionsplanung und -analyse 10 Prozent,
Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

ok N

S

Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die Leistungen

im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”,

im Ergebnis von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”,

in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlusspriifung mit ,ungentigend”

bewertet worden sind.

W~

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung in einem der in Teil 2 der Abschlusspriifung mit schlechter
als ,ausreichend” bewerteten Priifungsbereiche, in denen Prifungsleistungen mit eigener Anforderung
und Gewichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine mindliche Prifung von etwa 15 Minuten zu
erganzen, wenn dies fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittiung des Er-
gebnisses fur diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der miindlichen Ergan-
zungsprifung im Verhdltnis von 2:1 zu gewichten.

§ 10 Abschlusspriifung in der Fachrichtung Halbzeuge

(1) Die Abschlusspriifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Priifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der
Abschlussprifung soll der Priifling nachweisen, dass er die daflr erforderlichen beruflichen Fertigkeiten
beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschul-
unterricht zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbil-
dungsordnung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits
Gegenstand von Teil 1 der Abschlusspriifung waren, in Teil 2 der Abschlusspriifung nur insoweit einbezo-
gen werden, als es flr die Feststellung der Berufsbefahigung erforderlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird Teil 1 der Abschlusspriifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlusspriifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 11 Teil 1 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Halbzeuge
(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll zum Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage fiir das erste bis dritte Ausbildungs-
halbjahr aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.
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(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem Priifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4)
1.

Fir den Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:

Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterscheiden, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswahlen und einsetzen,

b) technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen und
abstimmen,

¢) Fertigungsverfahren auswéhlen, Bauteile und Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhitungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,

d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan aufbauen und auf Funktion prifen,

e) Prifverfahren und Priifmittel anwenden, Einsatzfahigkeit von Betriebs- und Priifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren sowie

f)  Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren, technische Unterlagen, einschlieBlich Prifprotokolle,
erstellen

kann;

der Prifling soll dazu ein Prifungsprodukt erstellen und darauf bezogene Aufgaben schriftlich |6sen;

die Prifungszeit betragt insgesamt acht Stunden; davon fur die Erstellung des Prifungsproduktes

sechseinhalb Stunden und flr die schriftlich zu I6senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 12 Teil 2 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Halbzeuge

(1)

Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse

und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Be-
rufsausbildung wesentlich ist.

2)
1

2.
3.
4.

(3)
1.

Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Prifungsbereichen:
Herstellen von Halbzeugen,

Verfahrenstechnische Systeme,

Produktionsplanung und -analyse,

Wirtschafts- und Sozialkunde.

Fir den Prifungsbereich Herstellen von Halbzeugen bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Produktionsauftrdge nach Art und Umfang auswerten, Informationen fiir die Auftragsabwick-
lung beschaffen,

b) Arbeitsabldufe und Betriebsmitteleinsatz planen und strukturieren sowie die Fertigungsvoraus-
setzungen schaffen,

¢) Produktionsauftrage, insbesondere unter Beriicksichtigung technischer Dokumente, der Arbeits-
sicherheit und des Umweltschutzes, durchfiihren,

d) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit Gberprifen,

e) Maschinen und Anlagen zur Herstellung von Halbzeugen einrichten, anfahren, steuern und
uberwachen, Produktionsabldufe optimieren und MaBnahmen zur Behebung von Stérungen er-
greifen,

f)  betriebliche Qualititssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren,

g) Prifverfahren und Prifmittel auswéhlen und anwenden, Prifplane und Prifvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren sowie

h) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Arbeit aufzeigen und seine Vorgehensweise be-
grinden

kann;

flir den Nachweis nach Nummer 1 ist aus folgenden Gebieten oder Tatigkeiten auszuwahlen:

a) Kalandrieren,
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b) Extrudieren,

c) Schiumen,

d) Beschichten oder

e) Nachbearbeitungsverfahren, insbesondere Bedrucken, Beflocken, Lackieren:

andere Gebiete oder Tatigkeiten als die in den Buchstaben a bis e genannten kdnnen gewahlt werden,
wenn sie in gleicher Breite und Tiefe die in Nummer 1 genannten Nachweise ermdglichen;

der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchflihren und hieriiber ein situatives Fachgesprach fiihren;
bei der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem der Auszubildende tberwiegend betrieblich ausgebil-
det wurde, zu berlicksichtigen;

die Prifungszeit betrdagt insgesamt sieben Stunden, innerhalb dieser Zeit soll das situative Fachge-
sprach hdchstens 20 Minuten dauern.

Fir den Priifungsbereich Verfahrenstechnische Systeme bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Bearbeitungs- und Verarbeitungsverfahren unterscheiden und nach materialspezifischen, techni-
schen, betriebswirtschaftlichen und 06kologischen Gesichtspunkten bewerten, auswahlen und
einsetzen,

b) Eigenschaften polymerer Werkstoffe ermitteln und priifen, Werk- und Hilfsstoffe dem Verwen-
dungszweck zuordnen und einsetzen,

¢) qualititssichernde MaBnahmen durchfiihren; Ergebnisse tberprifen, optimieren und dokumen-
tieren, Arbeitssicherheits- und Umweltschutzvorschriften anwenden,

d) Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungstechnischen Systemen eingrenzen,

e) Halbzeuge nach technischen Teil-, Gruppen- und Gesamtzeichnungen herstellen und prifen,
Skizzen erstellen,

f)  verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren sowie

g) MaBnahmen der Wartung und Instandhaltung durchftihren

kann:

der Prufling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prifungszeit betrdgt 150 Minuten.

Fir den Prifungsbereich Produktionsplanung und -analyse bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitspline erstellen, Produktionsabldufe koordinieren und optimieren,

b) Informationen fiir die Auftragsabwicklung beschaffen sowie diese mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Fertigungsvoraussetzungen sicherstellen,

c) die Auftragsabwicklung auswerten und dokumentieren,

d) qualititssichernde MaBnahmen systematisch anwenden, auswerten und dokumentieren sowie

e) MaBnahmen zum Umwelt- und Arbeitsschutz anwenden

kann;

der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Priifungszeit betrdgt 60 Minuten.

Fir den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen kann;

der Prufling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prifungszeit betrdgt 60 Minuten.

§ 13 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Halbzeuge

(1)
1.
2.

Die einzelnen Priifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:
Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
Priifungsbereich Herstellen von Halbzeugen 35 Prozent,
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Prifungsbereich Verfahrenstechnische Systeme 20 Prozent,
Prifungsbereich Produktionsplanung und -analyse 10 Prozent,
5. Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

O

Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die Leistungen

im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”,

im Ergebnis von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”,

in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend"
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlussprifung mit ,ungentigend”

bewertet worden sind.

SIS

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung in einem der in Teil 2 der Abschlusspriifung mit schlechter
als ,ausreichend” bewerteten Priifungsbereiche, in denen Priifungsleistungen mit eigener Anforderung
und Gewichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine miindliche Priifung von etwa 15 Minuten zu
erganzen, wenn dies fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung des Er-
gebnisses fur diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der miindlichen Ergan-
zungsprifung im Verhaltnis von 2:1 zu gewichten.

§ 14 Abschlusspriifung in der Fachrichtung Mehrschichtkautschukteile

(1) Die Abschlusspriifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Prifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der
Abschlusspriifung soll der Priifling nachweisen, dass er die daflr erforderlichen beruflichen Fertigkeiten
beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschul-
unterricht zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbil-
dungsordnung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits
Gegenstand von Teil 1 der Abschlusspriifung waren, in Teil 2 der Abschlusspriifung nur insoweit einbezo-
gen werden, als es flr die Feststellung der Berufsbefahigung erforderlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird Teil 1 der Abschlusspriifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlussprufung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 15 Teil 1 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Mehrschichtkautschukteile
(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll zum Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage fiir das erste bis dritte Ausbildungs-
halbjahr aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem Priifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4) Fir den Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterscheiden, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswahlen und einsetzen,
b) technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen und
abstimmen,
¢) Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhitungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,
d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan aufbauen und auf Funktion priifen,
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e) Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatzfahigkeit von Betriebs- und Priifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren sowie

f)  Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren, technische Unterlagen, einschlieBlich Priifprotokolle,
erstellen

kann:

der Prifling soll dazu ein Prifungsprodukt erstellen und darauf bezogene Aufgaben schriftlich 16sen;

die Prifungszeit betragt insgesamt acht Stunden; davon fir die Erstellung des Prifungsproduktes

sechseinhalb Stunden und flr die schriftlich zu I6senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 16 Teil 2 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Mehrschichtkautschukteile

(1)

Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefuihrten Fertigkeiten, Kenntnisse

und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Be-
rufsausbildung wesentlich ist.

2)
1

2.
3.
4.

Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Priifungsbereichen:
Herstellen von Mehrschichtkautschukteilen oder deren Vorprodukte,
Verfahrenstechnische Systeme,

Produktionsplanung und -analyse,

Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fuir den Prifungsbereich Herstellen von Mehrschichtkautschukteilen oder deren Vorprodukte bestehen
folgende Vorgaben:

1.

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Produktionsauftrdge nach Art und Umfang auswerten, Informationen fir die Auftragsabwick-
lung beschaffen,

b) Arbeitsabldufe und Betriebsmitteleinsatz planen und strukturieren sowie die Fertigungsvoraus-
setzungen schaffen,

¢) Produktionsauftrage, insbesondere unter Beriicksichtigung technischer Dokumente, der Arbeits-
sicherheit und des Umweltschutzes, durchfihren,

d) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit Gberprifen,

e) Maschinen und Anlagen zur Herstellung von Mehrschichtkautschukteilen und deren Vorproduk-
ten einrichten, anfahren, steuern und tberwachen, Produktionsabldufe optimieren und Mal3-
nahmen zur Behebung von Stérungen ergreifen,

f)  betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren,

g) Prifverfahren und Prifmittel auswéhlen und anwenden, Prifplane und Prifvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren sowie

h) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Arbeit aufzeigen und seine Vorgehensweise be-
grinden

kann;

flir den Nachweis nach Nummer 1 ist aus folgenden Gebieten oder Tatigkeiten auszuwahlen:

a) diskontinuierliches oder kontinuierliches Mischen,

b) Extrudieren,

c) Kalandrieren,

d) diskontinuierliches oder kontinuierliches Beschichten,

e)  Wickeln,

f)  Konfektionieren oder

g) diskontinuierliches oder kontinuierliches Vulkanisieren;

andere Gebiete oder Tatigkeiten als die in den Buchstaben a bis g genannten kdnnen gewahlt werden,

wenn sie in gleicher Breite und Tiefe die in Nummer 1 genannten Nachweise ermdglichen;

der Priifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren sowie hierliber ein situatives Fachgesprach fihren;

bei der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem der Auszubildende Gberwiegend betrieblich ausgebil-

det wurde, zu beriicksichtigen;
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die Priifungszeit betrdgt sieben Stunden, innerhalb dieser Zeit soll das situative Fachgesprach hochs-
tens 20 Minuten dauern.

Fir den Priifungsbereich Verfahrenstechnische Systeme bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Bearbeitungs- und Verarbeitungsverfahren unterscheiden und nach materialspezifischen, techni-
schen, betriebswirtschaftlichen und 06kologischen Gesichtspunkten bewerten, auswahlen und
einsetzen,

b) Eigenschaften polymerer Werkstoffe ermitteln und priifen, Werk-, Hilfs- und Zuschlagstoffe so-
wie Festigkeitstrager dem Verwendungszweck zuordnen und einsetzen,

¢) qualitatssichernde MaBnahmen durchfiihren; Ergebnisse tberprifen, optimieren und dokumen-
tieren, Arbeitssicherheits- und Umweltschutzvorschriften anwenden, werkstoffliches Recycling
durchfihren,

d) Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungstechnischen Systemen eingrenzen,

e) Mehrschichtkautschukteile oder deren Vorprodukte nach technischen Teil-, Gruppen- und Ge-
samtzeichnungen herstellen und priifen, Skizzen erstellen,

f)  verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren sowie

g) MaBnahmen der Wartung und Instandhaltung durchfiihren

kann;

der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prifungszeit betrdgt 150 Minuten.

Fir den Prifungsbereich Produktionsplanung und -analyse bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsplane erstellen, Produktionsabldufe koordinieren und optimieren,

b) Informationen fiir die Auftragsabwicklung beschaffen sowie diese mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Fertigungsvoraussetzungen sicherstellen,

¢) die Auftragsabwicklung auswerten und dokumentieren,

d) qualitatssichernde MaBnahmen systematisch anwenden, auswerten und dokumentieren sowie

e) MaBnahmen zum Umwelt- und Arbeitsschutz anwenden

kann:

der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prifungszeit betrdgt 60 Minuten.

Fir den Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen kann;

der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prifungszeit betrdgt 60 Minuten.

§ 17 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Mehrschichtkautschukteile
(1) Die einzelnen Priifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1.

SR SN

Priifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,

Prifungsbereich Herstellen von Mehrschichtkautschukteilen oder deren Vorprodukte 35 Prozent,
Prifungsbereich Verfahrenstechnische Systeme 20 Prozent,

Prifungsbereich Produktionsplanung und -analyse 10 Prozent,

Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die Leistungen

1.
2.

im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”,
im Ergebnis von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”,
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3. in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlussprifung mit ,ungentigend”

bewertet worden sind.

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung in einem der in Teil 2 der Abschlusspriifung mit schlechter
als ,ausreichend” bewerteten Priifungsbereiche, in denen Priifungsleistungen mit eigener Anforderung
und Gewichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine miindliche Priifung von etwa 15 Minuten zu
erganzen, wenn dies fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittiung des Er-
gebnisses fur diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der miindlichen Ergan-
zungsprifung im Verhaltnis von 2:1 zu gewichten.

§ 18 Abschlusspriifung in der Fachrichtung Compound- und Masterbatchherstellung

(1) Die Abschlusspriifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlusspriifung ist festzustellen, ob der Priifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der
Abschlusspriifung soll der Priifling nachweisen, dass er die daflr erforderlichen beruflichen Fertigkeiten
beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschul-
unterricht zu vermittelnden, fur die Berufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbil-
dungsordnung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits
Gegenstand von Teil 1 der Abschlusspriifung waren, in Teil 2 der Abschlusspriifung nur insoweit einbezo-
gen werden, als es flr die Feststellung der Berufsbefahigung erforderlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird Teil 1 der Abschlussprifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlusspriifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 19 Teil 1 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Compound- und Masterbatchherstellung
(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll zum Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage fiir das erste bis dritte Ausbildungs-
halbjahr aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem Priifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4) Fir den Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterscheiden, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswahlen und einsetzen,
b) technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen und
abstimmen,
¢) Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhitungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,
d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan aufbauen und auf Funktion priifen,
e) Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatzfahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren sowie
f)  Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren, technische Unterlagen, einschlieBlich Priifprotokolle,
erstellen
kann:
2. der Prifling soll dazu ein Priifungsprodukt erstellen und darauf bezogene Aufgaben schriftlich l6sen;
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3. die Priifungszeit betrdgt insgesamt acht Stunden; davon fir die Erstellung des Prifungsproduktes
sechseinhalb Stunden und flr die schriftlich zu I6senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 20 Teil 2 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Compound- und Masterbatchherstellung

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Be-
rufsausbildung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Priifungsbereichen:
1. Herstellen von Compounds und Masterbatches,

2. Verfahrenstechnische Systeme,

3. Kunststoffpriifung und Qualitatsmanagement,

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fur den Prifungsbereich Herstellen von Compounds und Masterbatches bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Produktionsauftrdge nach Art und Umfang auswerten, Informationen fiir die Auftragsabwick-

lung beschaffen,

b) Arbeitsabldufe und Betriebsmitteleinsatz planen und strukturieren sowie die Fertigungsvoraus-
setzungen schaffen,

¢) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit Gberprifen,

d) Produktionsauftrage, insbesondere unter Beriicksichtigung technischer Dokumente, der Arbeits-
sicherheit und des Umweltschutzes, kundenorientiert durchfiinren,

e) Maschinen und Anlagen zur Herstellung von Compounds und Masterbatches einrichten, anfah-
ren, steuern und Uberwachen, Produktionsabldufe optimieren und MaBnahmen zur Behebung
von Stérungen ergreifen,

f)  Prifverfahren und Priifmittel auswahlen und anwenden, Priifplane und Priifvorschriften anwen-
den, bei Abweichung der Produkteigenschaften KorrekturmaBnahmen ergreifen; Ergebnisse be-
werten und dokumentieren sowie

g) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Arbeit aufzeigen und seine Vorgehensweise be-
grinden

kann:

2. fur den Nachweis nach Nummer 1 ist aus folgenden Gebieten auszuwahlen:

a) Herstellen von Compounds oder

b) Herstellen von Masterbatches;

andere Gebiete als die in den Buchstaben a und b genannten kénnen gewahlt werden, wenn sie in

gleicher Breite und Tiefe die in Nummer 1 genannten Nachweise ermdglichen;

3. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchflihren, mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie hieruber ein situatives Fachgesprdch fiihren; bei der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem
der Auszubildende tberwiegend betrieblich ausgebildet wurde, zu beriicksichtigen;

4. die Prliifungszeit betrdgt sieben Stunden, innerhalb dieser Zeit soll das situative Fachgesprach hochs-
tens 20 Minuten dauern.

(4) Fur den Prifungsbereich Verfahrenstechnische Systeme bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Verarbeitungsverfahren unterscheiden und nach materialspezifischen, technischen, betriebswirt-
schaftlichen und 6kologischen Gesichtspunkten bewerten, auswahlen und einsetzen,
b) Werk-, Hilfs- und Zuschlagstoffe sowie Farbmittel dem Verwendungszweck und den Verarbei-
tungsverfahren zuordnen und einsetzen,
¢) Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungstechnischen Systemen eingrenzen,
d) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren sowie
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e) Informationen zu Maschinen und Anlagen, zum Produktionsprozess, zu Materialien und Werk-
zeugen beschaffen und fur die Arbeitsplanung nutzen
kann:
2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3. die Prufungszeit betragt 150 Minuten.

(5) Fir den Prifungsbereich Kunststoffprifung und Qualitditsmanagement bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsprozesse planen, durchfiihren und dokumentieren,

b) Compounds und Masterbatches in der vorgegebenen Qualitit termingerecht und wirtschaftlich
herstellen, bei Abweichungen material- und verfahrensbedingte Ursachen erkennen sowie Maf3-
nahmen zur Behebung der Abweichungen einleiten,

¢) qualititssichernde MaBnahmen durchfihren, Gberpriifen, optimieren und dokumentieren,

d) physikalische und chemische Eigenschaften von Compounds und Masterbatches sowie Farbmit-
teln, Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffen bestimmen, bewerten und interpretieren,

e) Arbeitssicherheits- und Umweltschutzvorschriften anwenden,

f)  Betriebs- und Maschinendaten strukturieren, auswerten, fir die Auftragsdokumentation zusam-
menstellen und sichern,

g) Instrumente und Vorschriften des Qualititsmanagements anwenden und Produkte freigeben
sowie

h) prozessbezogene Berechnungen durchfiihren

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3. die Prifungszeit betragt 90 Minuten.

(6) Fur den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

3. die Prufungszeit betragt 60 Minuten.

§ 21 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Compound- und Masterbatch-
herstellung

(1) Die einzelnen Priifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1. Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,

Priifungsbereich Herstellen von Compounds und Masterbatches 30 Prozent,

Prifungsbereich Verfahrenstechnische Systeme 20 Prozent,

Priifungsbereich Kunststoffpriifung und Qualitdtsmanagement 15 Prozent,

Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

S SN

—_

2) Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die Leistungen

im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”,

im Ergebnis von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”,

in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlussprifung mit ,ungentigend”

bewertet worden sind.

wnN =

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung in einem der in Teil 2 der Abschlusspriifung mit schlechter
als ,ausreichend” bewerteten Priifungsbereiche, in denen Priifungsleistungen mit eigener Anforderung
und Gewichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine miindliche Priifung von etwa 15 Minuten zu
erganzen, wenn dies fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittiung des Er-
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gebnisses fur diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der miindlichen Ergan-
zungsprufung im Verhaltnis von 2:1 zu gewichten.

§ 22 Abschlusspriifung in der Fachrichtung Bauteile

(1) Die Abschlusspriifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlusspriifung ist festzustellen, ob der Priifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der
Abschlusspriifung soll der Priifling nachweisen, dass er die daflr erforderlichen beruflichen Fertigkeiten
beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschul-
unterricht zu vermittelnden, fur die Berufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbil-
dungsordnung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits
Gegenstand von Teil 1 der Abschlusspriifung waren, in Teil 2 der Abschlusspriifung nur insoweit einbezo-
gen werden, als es flr die Feststellung der Berufsbefahigung erforderlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird Teil 1 der Abschlussprifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlusspriifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 23 Teil 1 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Bauteile
(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll zum Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage fiir das erste bis dritte Ausbildungs-
halbjahr aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er flir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem Priifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4) Fur den Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterscheiden,den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswahlen und einsetzen,
b) technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen und
abstimmen,
¢) Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhitungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,
d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan aufbauen und auf Funktion priifen,
e) Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatzfahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren sowie
f)  Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren, technische Unterlagen, einschlieBlich Priifprotokolle,
erstellen
kann:
2. der Prifling soll dazu ein Priifungsprodukt erstellen und darauf bezogene Aufgaben schriftlich l6sen;
3. die Priifungszeit betrdgt insgesamt acht Stunden; davon fiir die Erstellung des Priifungsproduktes
sechseinhalb Stunden und flir die schriftlich zu 16senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 24 Teil 2 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Bauteile

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefiinrten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Be-
rufsausbildung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Priifungsbereichen:
1. Fertigungsauftrag,
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Reparieren und Instandsetzen,
Fertigungstechnik und technische Kommunikation,
Wirtschafts- und Sozialkunde.

Fir den Prifungsbereich Fertigungsauftrag bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Produktionsauftrdge nach Art und Umfang auswerten, Informationen fiir die Auftragsabwick-
lung beschaffen,

b) Arbeitsabldufe und Betriebsmitteleinsatz planen und strukturieren sowie die Fertigungsvoraus-
setzungen schaffen,

¢) Produktionsauftrage, insbesondere unter Berlicksichtigung technischer Dokumente, der Arbeits-
sicherheit und des Umweltschutzes, durchfihren,

d) Fertigungseinrichtungen zur Herstellung von Bauteilen einrichten, steuern, tGberwachen, Ferti-
gungsablauf optimieren sowie MaBnahmen zur Behebung von Stérungen ergreifen,

e) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren,

f)  Prifverfahren und Prifmittel auswéhlen und anwenden, Prifplane und Prifvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren,

g) Bauteile nach technischen Zeichnungen herstellen und priifen,

h) Abwicklungen konstruieren und Bauteile danach fertigen,

) Konstruktions- und Fligemdglichkeiten bestimmen und festlegen,

j)  Berechnungen zur Herstellung von Fertigungsauftragen ausfiinren sowie

k) manuelle und maschinelle Bearbeitungsverfahren sowie I6sbare und unlosbare Fligeverfahren
anwenden, technische Parameter bestimmen

kann:

2. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren;

bei der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem der Auszubildende Gberwiegend betrieblich ausgebil-
det wurde, zu bericksichtigen;

3. die Priifungszeit betrdgt sieben Stunden.
(4) Fir den Prifungsbereich Reparieren und Instandsetzen bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Arbeitsauftrage planen, unter Beriicksichtigung von Arbeitssicherheit und Umweltschutz durch-
fuhren, Arbeitsergebnisse kontrollieren und dokumentieren,

b) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit tiberprifen,

¢) Rohrleitungsteile oder -systeme, Bauteile oder Baugruppen prifen, ausmessen, skizzieren und
zeichnen,

d) Rohrleitungsteile oder -systeme, Bauteile oder Baugruppen herstellen, umbauen oder instand
setzen und berufsbezogene Berechnungen durchfiihren sowie

e) den Bedarf an Werkzeugen, Maschinen, Geraten, Material und Hilfsmitteln bei Uberprijfungs-,
Einstell-, Umbau- und InstandsetzungsmaBnahmen ermitteln und dokumentieren; Arbeitsmittel
bereitstellen und einsetzen

kann:

2. der Prifling soll eine Arbeitsprobe durchfiihren und hieriiber ein situatives Fachgesprach fiihren; bei
der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem der Auszubildende tberwiegend betrieblich ausgebildet
wurde, zu berlicksichtigen;

3. die Prifungszeit betragt vier Stunden, innerhalb dieser Zeit soll das situative Fachgesprach hdchstens
20 Minuten dauern.

(5) Fir den Prifungsbereich Fertigungstechnik und technische Kommunikation bestehen folgende Vor-

gaben:

1.

Der Priifling soll nachweisen, dass er

Seite 16 von 23



a) Be- und Verarbeitungsverfahren unterscheiden und nach technischen, betriebswirtschaftlichen
und 6kologischen Gesichtspunkten bewerten, auswahlen und einsetzen,
b) Werkstoffe ermitteln, Werk- und Hilfsstoffe dem Verwendungszweck zuordnen und einsetzen,
¢) qualititssichernde MaBnahmen durchfiihren; Ergebnisse Gberpriifen und dokumentieren, Ar-
beitssicherheits- und Umweltschutzvorschriften anwenden sowie werkstoffliches Recycling
durchfiihren,
d) Informationen fiir die Auftragsabwicklung beschaffen sowie diese mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Fertigungsabldufe koordinieren und optimieren und Arbeitsplane erstellen,
e) losbare und unlosbare Fligeverfahren fir polymere Werkstoffe unterscheiden und anwenden,
f)  Gestaltungsmoglichkeiten von Konstruktionen mit polymeren Werkstoffen unterscheiden und
anwenden,
g) Umformverfahren von polymeren Werkstoffen unterscheiden und anwenden,
h) isometrische Darstellungen, technische Zeichnungen und Abwicklungen von Rohrleitungen, Bau-
teilen und Baugruppen lesen und erstellen sowie
i) Berechnungen zur Fertigung von Rohrleitungen, Bauteilen und Baugruppen ausfiihren
kann:
2. der Prufling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3. die Prufungszeit betragt 180 Minuten.

(6) Fir den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

3. die Prifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 25 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Bauteile
(1) Die einzelnen Priifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1. Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
Prifungsbereich Fertigungsauftrag 30 Prozent,

Priifungsbereich Reparieren und Instandsetzen 15 Prozent,

Priifungsbereich Fertigungstechnik und technische Kommunikation 20 Prozent,
Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

S SN

S

Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die Leistungen

im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”,

im Ergebnis von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”,

in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlussprifung mit ,ungenligend” bewertet worden sind.

W~

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung in einem der in Teil 2 der Abschlusspriifung mit schlechter
als ,ausreichend” bewerteten Prifungsbereiche, in denen Priifungsleistungen mit eigener Anforderung
und Gewichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine mindliche Prifung von etwa 15 Minuten zu
erganzen, wenn dies fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung des Er-
gebnisses fur diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der mindlichen Ergan-
zungsprifung im Verhdltnis von 2:1 zu gewichten.

§ 26 Abschlusspriifung in der Fachrichtung Faserverbundtechnologie

(1) Die Abschlusspriifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Prifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der
Abschlusspriifung soll der Priifling nachweisen, dass er die daflr erforderlichen beruflichen Fertigkeiten
beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschul-
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unterricht zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbil-
dungsordnung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits
Gegenstand von Teil 1 der Abschlusspriifung waren, in Teil 2 der Abschlusspriifung nur insoweit einbezo-
gen werden, als es fir die Feststellung der Berufsbefahigung erforderlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird Teil 1 der Abschlusspriifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlussprifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 27 Teil 1 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Faserverbundtechnologie
(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll zum Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage fiir das erste bis dritte Ausbildungs-
halbjahr aufgefiinrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem Priifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4) Fur den Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterscheiden, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswahlen und einsetzen,
b) technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen und
abstimmen,
¢) Fertigungsverfahren auswéhlen, Bauteile und Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhitungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,
d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan aufbauen und auf Funktion prifen,
e) Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatzfahigkeit von Betriebs- und Priifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren sowie
f)  Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren, technische Unterlagen, einschlieBlich Priifprotokolle,
erstellen
kann;
2. der Prifling soll dazu ein Prifungsprodukt erstellen und darauf bezogene Aufgaben schriftlich [6sen;
3. die Priifungszeit betrdgt insgesamt acht Stunden; davon fir die Erstellung des Prifungsproduktes
sechseinhalb Stunden und flr die schriftlich zu I6senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 28 Teil 2 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Faserverbundtechnologie

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Be-
rufsausbildung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Priifungsbereichen:
1. Herstellen von Faserverbundbauteilen,

2. Verfahrenstechnische Systeme,

3. Produktionsplanung und -analyse,

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fir den Prifungsbereich Herstellen von Faserverbundbauteilen bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Produktionsauftrdge nach Art und Umfang auswerten, Informationen fir die Auftragsabwick-
lung beschaffen,
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Arbeitsablaufe und Betriebsmitteleinsatz planen und strukturieren sowie die Fertigungsvoraus-
setzungen schaffen,

¢) Produktionsauftrage, insbesondere unter Beriicksichtigung technischer Dokumente, der Arbeits-
sicherheit und des Umweltschutzes, durchfihren,

d) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit Gberprifen,

e) Fertigungseinrichtungen zur Herstellung von Faserverbundbauteilen einrichten, Fertigungsablau-
fe steuern, Uberwachen und optimieren sowie MaBnahmen zur Behebung von Stérungen ergrei-
fen,

f)  betriebliche Qualititssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren,

g) Prifverfahren und Prifmittel auswéhlen und anwenden, Prifplane und Prifvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren sowie

h) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Arbeit aufzeigen und seine Vorgehensweise be-
grinden

kann;

2. Prifvariante 1:

a) der Prifling soll einen betrieblichen Auftrag durchfiihren und mit praxisbezogenen Unterlagen
dokumentieren sowie darlber ein auftragsbezogenes Fachgesprach flihren; das Fachgesprach
wird auf der Grundlage der praxisbezogenen Unterlagen gefuihrt; unter Berlicksichtigung der
praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten Qualifikatio-
nen in Bezug zur Auftragsdurchfiihrung bewertet werden; dem Prifungsausschuss ist vor der
Durchfihrung des betrieblichen Auftrags die Aufgabenstellung einschlieBlich des geplanten Be-
arbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen,

b) die Priifungszeit betragt 19 Stunden fiir die Durchfiihrung des betrieblichen Auftrags einschlieB-

lich hochstens 30 Minuten fur das auftragsbezogene Fachgesprach;

3. Prifvariante 2:

a)

b)

der Prufling soll eine Arbeitsaufgabe durchflihren sowie hierlber ein situatives Fachgesprach
fuhren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren,

die Prifungszeit betragt sieben Stunden einschlieBlich hochstens 20 Minuten fiir das situative
Fachgesprach;

der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Nummer 2 oder 3 aus und teilt sie dem
Prufling und der zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit;

bei der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem der Auszubildende tberwiegend betrieblich ausgebil-
dete wurde, zu bertcksichtigen.

Fir den Priifungsbereich Verfahrenstechnische Systeme bestehen folgende Vorgaben:
Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Verarbeitungsverfahren unterscheiden und nach materialspezifischen, technischen, betriebswirt-
schaftlichen und 6kologischen Gesichtspunkten bewerten, auswahlen und einsetzen,

b) Be-, Nachbearbeitungs- und Montageverfahren unterscheiden und nach technischen, betriebs-
wirtschaftlichen und 6kologischen Gesichtspunkten bewerten, auswahlen und einsetzen,

¢) Eigenschaften von Faserverbundwerkstoffen ermitteln und prifen, Werk- und Hilfsstoffe dem
Verwendungszweck zuordnen und einsetzen,

d) qualitdtssichernde MaBnahmen durchfiihren; Ergebnisse tberprifen, optimieren und dokumen-
tieren, Arbeitssicherheits- und Umweltschutzvorschriften anwenden,

e) Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungstechnischen Systemen eingrenzen,

f)  Faserverbundbauteile nach technischen Teil-, Gruppen- und Gesamtzeichnungen herstellen und
prufen,

g) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren sowie

h) MaBnahmen der Wartung und Instandhaltung durchfiihren

kann:

der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;
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3. die Prufungszeit betragt 150 Minuten.

(5) Fur den Prifungsbereich Produktionsplanung und -analyse bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Arbeitspline erstellen, Produktionsabldufe koordinieren und optimieren,
b) Informationen fir die Auftragsabwicklung beschaffen sowie Fertigungsvoraussetzungen sicher-
stellen,
¢) die Auftragsabwicklung auswerten und dokumentieren,
d) qualitatssichernde MaBnahmen systematisch anwenden, auswerten und dokumentieren sowie
e) MaBnahmen zum Umwelt- und Arbeitsschutz anwenden
kann;
2. der Prufling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3. die Prifungszeit betragt 60 Minuten.

(6) Fur den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

3. die Prufungszeit betragt 60 Minuten.

§ 29 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Faserverbundtechnologie
(1) Die einzelnen Priifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1. Prlfungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,

Priifungsbereich Herstellen von Faserverbundbauteilen 35 Prozent,

Priifungsbereich Verfahrenstechnische Systeme 20 Prozent,

Priifungsbereich Produktionsplanung und -analyse 10 Prozent,

Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

ok N

—_—

2) Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die Leistungen

im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”,

im Ergebnis von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”,

in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlusspriifung mit ,ungentigend”

bewertet worden sind.

W~

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung in einem der in Teil 2 der Abschlusspriifung mit schlechter
als ,ausreichend” bewerteten Priifungsbereiche, in denen Prifungsleistungen mit eigener Anforderung
und Gewichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine mindliche Prifung von etwa 15 Minuten zu
erganzen, wenn dies fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung des Er-
gebnisses fur diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der miindlichen Ergan-
zungsprifung im Verhdltnis von 2:1 zu gewichten.

§ 30 Abschlusspriifung in der Fachrichtung Kunststofffenster

(1) Die Abschlusspriifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Priifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der
Abschlussprifung soll der Priifling nachweisen, dass er die daflr erforderlichen beruflichen Fertigkeiten
beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschul-
unterricht zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbil-
dungsordnung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits
Gegenstand von Teil 1 der Abschlusspriifung waren, in Teil 2 der Abschlusspriifung nur insoweit einbezo-
gen werden, als es fir die Feststellung der Berufsbefahigung erforderlich ist.
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(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird Teil 1 der Abschlussprifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlusspriifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 31 Teil 1 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Kunststofffenster
(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll zum Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage fiir das erste bis dritte Ausbildungs-
halbjahr aufgeflhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem Priifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4) Fur den Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterscheiden, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswahlen und einsetzen,
b) technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen und
abstimmen,
¢) Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhiitungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,
d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan aufbauen und auf Funktion prifen,
e) Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatzfahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren sowie
f)  Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren, technische Unterlagen, einschlieBlich Prifprotokolle,
erstellen
kann;
2. der Prifling soll dazu ein Priifungsprodukt erstellen und darauf bezogene Aufgaben schriftlich l6sen;
3. die Priifungszeit betragt insgesamt acht Stunden, davon fir die Erstellung des Priifungsproduktes
sechseinhalb Stunden und flr die schriftlich zu I6senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 32 Teil 2 der Abschlusspriifung in der Fachrichtung Kunststofffenster

(1) Teil 2 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefiinrten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Be-
rufsausbildungwesentlich ist.

Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Priifungsbereichen:
Herstellen von Fenster-, Tir- oder Fassadenelementen,
Fertigungstechnik,

Produktionsplanung und -analyse,

Wirtschafts- und Sozialkunde.

SIS

(3) Fur den Prifungsbereich Herstellen von Fenster-, Tiir- oder Fassadenelementen bestehen folgende
Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Produktionsauftrdge nach Art und Umfang auswerten, Informationen fiir die Auftragsabwick-
lung beschaffen,
b) Arbeitsabldufe und Betriebsmitteleinsatz planen und strukturieren sowie die Fertigungsvoraus-
setzungen schaffen,
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¢) Produktionsauftrage, insbesondere unter Beriicksichtigung technischer Dokumente, der Arbeits-
sicherheit und des Umweltschutzes, durchfihren,

d) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit Gberprifen,

e) Maschinen und Anlagen zur Herstellung von Fenster-, Tiir- oder Fassadenelementen einrichten,
anfahren, steuern und Uberwachen, Produktionsabldufe optimieren und MaBnahmen zur Behe-
bung von Stérungen ergreifen,

f)  betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren,

g) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden; Prifplane und Prifvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren sowie

h) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Arbeit aufzeigen und seine Vorgehensweise be-
grinden

kann;

der Prufling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren und hierdiber ein situatives Fachgesprach flhren;

die Priifungszeit betrdgt sieben Stunden, innerhalb dieser Zeit soll das situative Fachgesprach hochs-

tens 20 Minuten dauern.

Fir den Prifungsbereich Fertigungstechnik bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Flge-, Verarbeitungs- und Bearbeitungsverfahren unterscheiden und nach technischen, be-
triebswirtschaftlichen und 6kologischen Gesichtspunkten bewerten, auswahlen und einsetzen,

b) verfahrensbezogene Berechnungen durchfihren,

¢) Eigenschaften von Glas unterscheiden und dem Verwendungszweck zuordnen,

d) Eigenschaften der Zusatz- und Hilfsstoffe, insbesondere Klebstoffe, Dicht- und Ddmmmaterialen,
ermitteln und prifen, dem Verwendungszweck zuordnen und einsetzen,

e) qualitatssichernde MaBnahmen durchfiihren; Ergebnisse Gberpriifen und dokumentieren, Ar-
beits- sicherheits- und Umweltschutzvorschriften anwenden,

f)  Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungstechnischen Systemen eingrenzen,

g) unterschiedliche Beschlags- und Offnungsarten unterscheiden und unter Beachtung der gefor-
derten Sicherheitsstufen auswahlen sowie

h) Fenster-, Tir- und Fassadenelemente lagern, transportieren und montieren

kann;

der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prifungszeit betragt 150 Minuten.

Fir den Prifungsbereich Produktionsplanung und -analyse bestehen folgende Vorgaben:

Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsplane erstellen, Produktionsabldufe koordinieren und optimieren,

b) Informationen fir die Auftragsabwicklung beschaffen sowie Fertigungsvoraussetzungen sicher-
stellen,

c) die Auftragsabwicklung auswerten und dokumentieren,

d) qualititssichernde MaBnahmen systematisch anwenden, auswerten und dokumentieren,

e) MaBnahmen zum Umwelt- und Arbeitsschutz anwenden sowie

f)  MaBnahmen zum Lirm-, Einbruch- und Warmeschutz anwenden

kann;

der Prufling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;

die Prifungszeit betrdgt 60 Minuten.

Fir den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

Der Priifling soll nachweisen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen kann;

der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;
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3. die Prufungszeit betrdgt 60 Minuten.

§ 33 Gewichtungs- und Bestehensregelungen in der Fachrichtung Kunststofffenster
(1) Die einzelnen Priifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:

1. Prlfungsbereich Herstellen einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
Prifungsbereich Herstellen von Fenster-, Tir oder Fassadenelementen 35 Prozent,
Prifungsbereich Fertigungstechnik 20 Prozent,

Priifungsbereich Produktionsplanung und -analyse 10 Prozent,

Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

ok N

—_—

2) Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die Leistungen

im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”,

im Ergebnis von Teil 2 der Abschlusspriifung mit mindestens ,ausreichend”,

in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschlusspriifung mit ,ungentigend”

bewertet worden sind.

W~

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung in einem der in Teil 2 der Abschlusspriifung mit schlechter
als ,ausreichend” bewerteten Priifungsbereiche, in denen Prifungsleistungen mit eigener Anforderung
und Gewichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine mindliche Prifung von etwa 15 Minuten zu
erganzen, wenn dies fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung des Er-
gebnisses fur diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der miindlichen Ergan-
zungsprifung im Verhdltnis von 2:1 zu gewichten.

§ 34 Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2012 in Kraft. Gleichzeitig tritt die Verordnung liber die Berufsausbil-
dung zum Verfahrensmechaniker fiir Kunststoff- und Kautschuktechnik/zur Verfahrensmechanikerin fir
Kunststoff- und Kautschuktechnik vom 7. April 2006 (BGBI. | S. 905, 1293) auBer Kraft.

Berlin, den 21. Mai 2012

Der Bundesminister

fur Wirtschaft und Technologie
In Vertretung

B.Heitzer
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