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Verordnung liber die Berufsausbildung zum
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Eingangsformel
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Abschnitt 1: Gegenstand, Dauer und Gliederung der Berufsausbildung

§ 1 Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf des Holzmechanikers und der Holzmechanikerin wird nach § 4 Absatz 1 des Berufsbildungs-
gesetzes staatlich anerkannt.

§ 2 Dauer der Berufsausbildung

Die Berufsausbildung dauert drei Jahre.

§ 3 Gegenstand der Berufsausbildung und Ausbildungsranmenplan

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die im Ausbildungsrahmenplan (Anlage 1) genannten Fertig-
keiten, Kenntnisse und Fahigkeiten. Von der Organisation der Berufsausbildung, wie sie im Ausbildungsrahmenplan
vorgegeben ist, darf abgewichen werden, wenn und soweit betriebspraktische Besonderheiten oder Griinde, die in
der Person des oder der Auszubildenden liegen, die Abweichung erfordern.

(2) Die im Ausbildungsrahmenplan genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sollen so vermittelt werden,
dass die Auszubildenden die berufliche Handlungsfahigkeit nach § 1 Absatz 3 des Berufsbildungsgesetzes erlangen.
Die berufliche Handlungsfahigkeit schliet insbesondere selostandiges Planen, Durchfiihren und Kontrollieren ein.

§ 4 Struktur der Berufsausbildung, Ausbildungsberufsbild

(1) Die Berufsausbildung gliedert sich in:
1. fachrichtungstbergreifende berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,
2. berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
a) Herstellen von Mdbeln und Innenausbauteilen,
b)  Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen oder
¢) Montieren von Innenausbauten und Bauelementen,
3. fachrichtungslbergreifende, integrativ zu vermittelnde Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.
Die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten werden in Berufsbildpositionen als Teil des Ausbildungsberufsbildes
geblndelt.

(2) Die Berufsbildpositionen der fachrichtungstibergreifenden berufsprofilgebenden Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sind:

1. Einrichten, Sichern und Rdumen von Arbeitsplatzen,

Einrichten, Bedienen und Instandhalten von Werkzeugen, Gerdten, Maschinen und technischen Einrichtungen,
Durchfiihren von Messungen, Herstellen und Anwenden von Schablonen und Lehren,

Be- und Verarbeiten von Holz, Holzwerk- und sonstigen Werkstoffen,

Herstellen, Vormontieren, Zusammenbauen und Demontieren von Teilen,

Behandeln von Oberflachen sowie

Verpacken, Lagern und Transportieren von Produkten.

) Die Berufsbildpositionen der berufsprofilgebenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
erstellen von Mobeln und Innenausbauteilen sind:

Herstellen von Mdbeln oder Innenausbauteilen,

Herstellen von Oberflachen,

Uberwachen und Steuern von Produktionsprozessen sowie

Prifen von Produkten.
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4) Die Berufsbildpositionen der berufsprofilgebenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen sind:

1 Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln oder Rahmen,

2. Ausfiihren von Holzschutzarbeiten oder Herstellen von Oberfldchen,

3. Uberwachen und Steuern von Produktionsprozessen sowie

4. Prifen von Produkten.

(5) Die Berufsbildpositionen der berufsprofilgebenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fihigkeiten in der Fachrichtung
Montieren von Innenausbauten und Bauelementen sind:

1 Schiitzen von Bestandteilen und Einbauten,
2. Planen und Vorbereiten der Montage,
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Einrichten, Sichern und Raumen von Montagestellen,

Montieren und Demontieren von Innenausbauten oder Bauelementen,

Installieren und Inbetriebnehmen von elektrischen Geraten und Einrichtungen und

Durchfiihren von Anschlussarbeiten an Wasser- und Abwasserleitungen sowie an Liftungszu- und -
abflihrungen.

o oW

(6) Die Berufsbildpositionen der fachrichtungsiibergreifenden integrativ zu vermittelnden Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten sind:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
Umweltschutz,

Umgang mit Informations- und Kommunikationssystemen,
Planen und Vorbereiten von Arbeitsabldufen, Arbeiten im Team,
Erstellen und Anwenden von technischen Unterlagen,
Kundenorientierung und

Durchfiihren von qualitdtssichernden MaBnahmen.

© Nk WD

§ 5 Ausbildungsplan

Die Ausbildenden haben spatestens zu Beginn der Ausbildung auf der Grundlage des Ausbildungsrahmenplans fir
jeden Auszubildenden und jede Auszubildende einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§ 6 Schriftlicher Ausbildungsnachweis

(1) Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbildungsnachweis zu fihren. Dazu ist ihnen wihrend der Aus-
bildungszeit Gelegenheit zu geben.

(2) Die Ausbildenden haben den Ausbildungsnachweis regelméBig durchzusehen.
Abschnitt 2: Zwischenpriifung

§ 7 Ziel und Zeitpunkt
(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine Zwischenpriifung durchzufiihren.

(2) Die Zwischenprifung soll am Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

§ 8 Inhalt

Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf

1. die im Ausbildungsrahmenplan fir die ersten 18 Ausbildungsmonate genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie

2. denim Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er den im Ausbildungsrahmenplan genannten
Fertigkeiten, Kenntnissen und Fahigkeiten entspricht.

§ 9 Priifungsbereich Herstellen eines Werkstiicks
(1) Die Zwischenpriifung findet im Prifungsbereich Herstellen eines Werkstiicks statt.

(2) Im Prifungsbereich Herstellen eines Werkstiicks soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsschritte zu planen,

2. Arbeitsmittel festzulegen,

3. technische Unterlagen zu nutzen,

4. Messungen durchzufiihren,

5. manuelle und maschinelle Bearbeitungstechniken anzuwenden,

6. Verbindungstechniken anzuwenden,

7. Oberflachen manuell zu behandeln,

8.  Werksticke herzustellen und

9. MaBnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur Qualitatssi-
cherung durchzufihren.

Seite 3 von 10



(3) Der Priifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren. Weiterhin soll er Aufgaben, die sich auf die Arbeitsaufgabe
beziehen, schriftlich bearbeiten.

(4) Die Prifungszeit betragt fur die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe fiinf Stunden und fiir die schriftliche Bearbei-
tung der Aufgaben 120 Minuten.

Abschnitt 3: Abschlusspriifung
Unterabschnitt 1: Allgemeines

§ 10 Ziel und Zeitpunkt
(1) Durch die Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Prifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat.

(2) Die Abschlusspriifung soll am Ende der Berufsausbildung durchgefiihrt werden.

§ 11 Inhalt

Die Abschlusspriifung erstreckt sich auf

1. die im Ausbildungsrahmenplan genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie

2. denim Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er den im Ausbildungsrahmenplan genannten
Fertigkeiten, Kenntnissen und Fahigkeiten entspricht.

Unterabschnitt 2: Fachrichtung Herstellen von Mébeln und Innenausbauteilen

§ 12 Priifungsbereiche

In der Fachrichtung Herstellen von Mébeln und Innenausbauteilen findet die Abschlussprifung in den folgenden
Prifungsbereichen statt:

1. Herstellen eines Mobels oder Innenausbauteils,

2. Fertigungstechnik,

3. Maschinen- und Anlagentechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

§ 13 Priifungsbereich Herstellen eines Mdbels oder Innenausbauteils

(1) Im Prifungsbereich Herstellen eines Mabels oder Innenausbauteils soll der Priifling nachweisen, dass er in der
Lage ist,

1. Arbeitsabldufe unter Beachtung terminlicher, ergonomischer, 6kologischer, wirtschaftlicher und sicherheits-
technischer Gesichtspunkte selbstdndig zu planen,

Arbeitszusammenhadnge zu erkennen,

technische Einrichtungen und Maschinen einzurichten und zu bedienen,

Beschldge und Zulieferteile zu montieren,

Oberflachen herzustellen,

Produktionsprozesse zu Uberwachen und zu steuern,

Arbeitsergebnisse zu kontrollieren und zu dokumentieren,

MaBnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur Qualitdtssi-
cherung zu ergreifen und

9. seine Vorgehensweise bei der Ausfiihrung der Arbeitsaufgabe zu begriinden.

N OTA W

(2) Fur den Nachweis nach Absatz 1 ist eine der folgenden Tatigkeiten zugrunde zu legen, die der Priifling auswahlt:
Herstellen von Teilen und Zusammenbauen zu einem Mdobel oder
Herstellen von Teilen und Zusammenbauen zu einem Innenausbauteil.

1
2
(3) Der Priifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren und mit praxistblichen Unterlagen dokumentieren. Wahrend
der Durchfiihrung wird mit ihm ein situatives Fachgesprach (iber die Arbeitsaufgabe gefiihrt.

(4) Die Priifungszeit betragt insgesamt zwalf Stunden. Das situative Fachgesprach dauert héchstens 20 Minuten.

Seite 4 von 10



§ 14 Priifungsbereich Fertigungstechnik

(1) Im Prifungsbereich Fertigungstechnik soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsabldufe zu planen, zu steuern und zu optimieren,

2. Fertigungsunterlagen zu erstellen,

3. die Verwendung von Holz, Holzwerk-, Hilfs- und Beschichtungsstoffen zu planen,

4. die Verwendung von Beschldgen und Zulieferteilen zu planen,

5. Werkzeuge, Gerate, Maschinen und technische Einrichtungen zu unterscheiden und zuzuordnen,

6. Oberflichenbehandlungs- und Beschichtungstechniken unter Berlicksichtigung von Produktqualitat und Ver-
wendungszweck zu planen,

Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu beriicksichtigen und
qualitdtssichernde MaBBnahmen einzubeziehen.

o N

2) Der Priifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.

—_ —

3) Die Prifungszeit betragt 120 Minuten.

§ 15 Priifungsbereich Maschinen- und Anlagentechnik

(1) Im Prifungsbereich Maschinen- und Anlagentechnik soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. technische Einrichtungen, Maschinenwerkzeuge und Maschinen einzurichten, zu bedienen, zu steuern und
instand zu halten,

2. technische Vorgaben zu beachten,

3. Programmdaten einzugeben und anzupassen,

4. Produktionsabldufe zu UGberwachen und zu optimieren,

5. Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu beriicksichtigen und

6. qualitatssichernde MaBBnahmen einzubeziehen.

(2) Der Priifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Priifungszeit betragt 120 Minuten.
§ 16 Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde

(1) Im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist, allgemei-
ne wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen und zu beurtei-
len.

(2) Die Prifungsaufgaben missen praxisbezogen sein. Der Priifling soll die Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Priifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 17 Gewichtung der Priifungsbereiche und Anforderungen fiir das Bestehen der Abschlusspriifung

(1) Die Bewertungen der einzelnen Priifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:
1. Herstellen eines Mdbels oder Innenausbauteils  mit 50 Prozent,
2

. Fertigungstechnik mit 20 Prozent,
3. Maschinen- und Anlagentechnik mit 20 Prozent,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die Priifungsleistungen wie folgt bewertet worden sind:
1. im Gesamtergebnis mit mindestens ,ausreichend",
2. in mindestens drei Priifungsbereichen mit mindestens ,ausreichend" und

3. in keinem Prifungsbereich mit ,ungenlgend”.

(3) Auf Antrag des Priiflings ist die Priifung in einem der Priifungsbereiche ,Fertigungstechnik”, ,Maschinen- und
Anlagentechnik" oder ,Wirtschafts- und Sozialkunde" durch eine mindliche Priifung von etwa 15 Minuten zu er-
ganzen, wenn

1. der Priifungsbereich schlechter als mit ,ausreichend” bewertet worden ist und

2. die mindliche Ergdnzungspriifung fiir das Bestehen den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fir diesen Priifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der
miindlichen Erganzungsprifung im Verhéltnis 2:1 zu gewichten.
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Unterabschnitt 3: Fachrichtung Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen

§ 18 Priifungsbereiche

In der Fachrichtung Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln und Rahmen findet die Abschlusspriifung in den
folgenden Prifungsbereichen statt:

1. Herstellen eines Bauelementes, eines Holzpackmittels oder eines Rahmens,

2. Fertigungstechnik,

3. Maschinen- und Anlagentechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

§ 19 Priifungsbereich Herstellen eines Bauelementes, eines Holzpackmittels oder eines Rahmens

(1) Im Prifungsbereich Herstellen eines Bauelementes, eines Holzpackmittels oder eines Rahmens soll der Priifling
nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsabldufe unter Beachtung terminlicher, ergonomischer, 6kologischer, wirtschaftlicher und sicherheits-
technischer Gesichtspunkte selbstdndig zu planen,

Arbeitszusammenhdnge zu erkennen,

technische Einrichtungen und Maschinen einzurichten und zu bedienen,

Beschlage und Zulieferteile zu montieren,

Oberflachen herzustellen,

Holzschutzarbeiten auszufiihren,

Produktionsprozesse zu tberwachen und zu steuern,

Arbeitsergebnisse zu kontrollieren und zu dokumentieren,

MaBnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur Qualitatssi-
cherung zu ergreifen und

10. seine Vorgehensweise bei der Ausfiihrung der Arbeitsaufgabe zu begriinden.
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2) Fiir den Nachweis nach Absatz 1 ist eine der folgenden Tatigkeiten zugrunde zu legen, die der Priifling auswahlt:
. Herstellen von Teilen und Zusammenbauen zu einem Bauelement,
. Herstellen eines Holzpackmittels oder

Herstellen einer Leisten-Rahmen-Konstruktion.

3
3) Der Priifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren und mit praxisiiblichen Unterlagen dokumentieren. Wahrend
der Durchfiihrung wird mit ihm ein situatives Fachgesprach (iber die Arbeitsaufgabe gefiihrt.

(
1
2
(
(

4) Die Prufungszeit betrdgt insgesamt zwolf Stunden. Das situative Fachgesprach dauert hochstens 20 Minuten.

§ 20 Priifungsbereich Fertigungstechnik

(1) Im Prifungsbereich Fertigungstechnik soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsabldufe zu planen, zu steuern und zu optimieren,

2. Fertigungsunterlagen zu erstellen,

3. die Verwendung von Holz, Holzwerk-, Hilfs- und Beschichtungsstoffen zu planen,

4. die Verwendung von Beschldgen und Zulieferteilen zu planen,

5. Werkzeuge, Gerate, Maschinen und technische Einrichtungen zuzuordnen,

6. Oberflichenbehandlungs-, Beschichtungs- und Holzschutztechniken unter Berlicksichtigung von Produktqua-
litdt und Verwendungszweck zu planen,

Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu berlcksichtigen und
qualitdtssichernde MaBnahmen einzubeziehen.

o N

2) Der Priifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.

—_ —

3) Die Prifungszeit betrdgt 120 Minuten.

§ 21 Priifungsbereich Maschinen- und Anlagentechnik

(1) Im Prifungsbereich Maschinen- und Anlagentechnik soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. technische Einrichtungen, Maschinenwerkzeuge und Maschinen einzurichten, zu bedienen, zu steuern und
instand zu halten,

2. technische Vorgaben zu beachten,

3. Programmdaten einzugeben und anzupassen,

Seite 6 von 10



4. Produktionsabldufe zu liberwachen und zu optimieren,
5. Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu beriicksichtigen und
6. qualitatssichernde MaBnahmen einzubeziehen.

(2) Der Priifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Priifungszeit betragt 120 Minuten.
§ 22 Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde

(1) Im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist, allgemei-
ne wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen und zu beurtei-
len.

(2) Die Priifungsaufgaben missen praxisbezogen sein. Der Priifling soll die Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Priifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 23 Gewichtung der Priifungsbereiche und Anforderungen fiir das Bestehen der Abschlusspriifung

(1) Die Bewertungen der einzelnen Priifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:
1 Herstellen eines Bauelementes, eines Holzpackmittels oder eines Rahmens  mit 50 Prozent,

2. Fertigungstechnik mit 20 Prozent,
3. Maschinen- und Anlagentechnik mit 20 Prozent,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die Priifungsleistungen wie folgt bewertet worden sind:
1. im Gesamtergebnis mit mindestens ,ausreichend”,

2. in mindestens drei Priifungsbereichen mit mindestens ,ausreichend” und

3. in keinem Prifungsbereich mit ,ungenigend”.

(3) Auf Antrag des Priiflings ist die Priifung in einem der Priifungsbereiche ,Fertigungstechnik”, ,Maschinen- und
Anlagentechnik" oder ,Wirtschafts- und Sozialkunde" durch eine mindliche Priifung von etwa 15 Minuten zu er-
ganzen, wenn

1. der Priifungsbereich schlechter als mit ,ausreichend" bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungsprifung flr das Bestehen den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fiir diesen Priifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der
miindlichen Erganzungsprifung im Verhaltnis 2:1 zu gewichten.

Unterabschnitt 4: Fachrichtung Montieren von Innenausbauten und Bauelementen

§ 24 Priifungsbereiche

In der Fachrichtung Montieren von Innenausbauten und Bauelementen findet die Abschlusspriifung in den folgen-
den Prifungsbereichen statt:

1. Montieren eines Innenausbaus oder eines Bauelementes,

2. Montagetechnik,

3. Maschinentechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

§ 25 Priifungsbereich Montieren eines Innenausbaus oder eines Bauelementes

(1) Im Prifungsbereich Montieren eines Innenausbaus oder eines Bauelementes soll der Priifling nachweisen, dass
er in der Lage ist,

1. Arbeits- und Montageabldufe unter Beachtung terminlicher, ergonomischer, dkologischer, wirtschaftlicher und
sicherheitstechnischer Gesichtspunkte selbstdndig zu planen,

Arbeitszusammenhénge und Abhdngigkeiten von anderen Beteiligten vor Ort zu berlcksichtigen,
BestandsschutzmaBnahmen durchzufiihren und zu dokumentieren,

Maschinen einzurichten und zu bedienen,

Leitungswege zu priifen,

Innenausbauten und Bauelemente zu montieren und anzupassen,

Beschldge zu montieren und Zulieferteile mit vorhandenen Anschliissen zu verbinden,

Befestigungsmittel und -systeme zu montieren,

N OTA W
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9. Funktions- und Dichtigkeitspriifungen durchzufiihren,

10. Arbeitsergebnisse zu kontrollieren und zu dokumentieren,

11. MaBnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur Qualitatssi-
cherung zu ergreifen und

12. seine Vorgehensweise bei der Ausfiihrung der Arbeitsaufgabe zu begriinden.

(2) Fur den Nachweis nach Absatz 1 ist eine der folgenden Tatigkeiten zugrunde zu legen, die der Priifling auswahlt:
1. Montieren eines Bauelementes oder
2. Montieren eines Innenausbaus einschlieBlich Installations- und Anschlussarbeiten.

(3) Der Priifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren und mit praxistiblichen Unterlagen dokumentieren. Wahrend
der Durchfiihrung wird mit ihm ein situatives Fachgesprach (iber die Arbeitsaufgabe gefiihrt.

(4) Die Prifungszeit betragt insgesamt zwolf Stunden. Das situative Fachgesprach dauert 20 Minuten.

§ 26 Priifungsbereich Montagetechnik

(1) Im Prifungsbereich Montagetechnik soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsabldufe zu planen, zu steuern und zu optimieren,

2. Auf- und Einbausituationen anhand von Arbeits- und Konstruktionsunterlagen zu prifen,

3. Werkzeuge, Gerdte und Maschinen zuzuordnen,

4. Montagen von Innenausbauten und Bauelementen zu planen und festzulegen,

5. Verwendung von Befestigungsmitteln zu planen,

6. Dicht- und Dammstoffe auszuwahlen,

7. Innenausbauten und Bauelemente zu Systemen zusammenzufiigen,

8. Installationen elektrischer Einrichtungen und Geréte unter Beachtung sicherheitstechnischer Aspekte zu pla-
nen,

9. Anschlussarbeiten an Wasser- und Abwasserleitungen sowie an Liftungsanlagen unter Beachtung der Sicher-
heitsaspekte zu planen,

10. Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu berticksichtigen und

11. qualitatssichernde MaBnahmen einzubeziehen und Abnahme- oder Ubergabeprotokolle zu erstellen.

(2) Der Priifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Priifungszeit betragt 180 Minuten.

§ 27 Priifungsbereich Maschinentechnik

(1) Im Prifungsbereich Maschinentechnik soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist,
1. Werkzeuge und Maschinen werkstoffgerecht auszuwéahlen,
2. technische Einrichtungen und Maschinen einzurichten, zu bedienen und instand zu halten,
technische Vorgaben zu beachten,
Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umweltschutzbestimmungen zu beriicksichtigen und
5. qualitatssichernde MaBnahmen einzubeziehen.

3
4.

(2) Der Priifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Priifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 28 Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde

(1) Im Prafungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist, allgemei-
ne wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhinge der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen und zu beurtei-
len.

(2) Die Priifungsaufgaben missen praxisbezogen sein. Der Priifling soll die Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Priifungszeit betragt 60 Minuten.
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§ 29 Gewichtung der Priifungsbereiche und Anforderungen fiir das Bestehen der Abschlusspriifung

(1) Die Bewertungen der einzelnen Priifungsbereiche sind wie folgt zu gewichten:
1 Montieren eines Innenausbaus oder eines Bauelementes mit 50 Prozent,
2

. Montagetechnik mit 30 Prozent,
3. Maschinentechnik mit 10 Prozent,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent.

(2) Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die Priifungsleistungen wie folgt bewertet worden sind:
1. im Gesamtergebnis mit mindestens ,ausreichend”,

2. in mindestens drei Priifungsbereichen mit mindestens ,ausreichend" und

3. in keinem Prifungsbereich mit ,ungenlgend”.

(

3) Auf Antrag des Priflings ist die Priifung in einem der Priifungsbereiche ,Montagetechnik”, ,Maschinentechnik”
oder ,Wirtschafts- und Sozialkunde" durch eine miindliche Priifung von etwa 15 Minuten zu erganzen, wenn

1. der Priifungsbereich schlechter als mit ,ausreichend” bewertet worden ist und

2. die mindliche Ergdnzungspriifung fiir das Bestehen den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fir diesen Priifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der
mundlichen Ergdnzungspriifung im Verhaltnis 2:1 zu gewichten.

Abschnitt 4: Zusatzqualifikation CAD- und CNC-Technik Holz

§ 30 Inhalt der Zusatzqualifikation

(1) Uber das in § 4 beschriebene Ausbildungsberufsbild hinaus kann die Ausbildung in der Zusatzqualifikation com-
putergestitztes Konstruieren (CAD) und nummerisch gesteuerte Fertigungstechnik (CNC-Technik) Holz vereinbart
werden.

(2) Gegenstand der Zusatzqualifikation sind die in Anlage 2 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

§ 31 Priifung der Zusatzqualifikation

(1) Die Zusatzqualifikation wird auf Antrag des oder der Auszubildenden gepriift, wenn der oder die Auszubildende
glaubhaft gemacht hat, dass ihm oder ihr die erforderlichen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten vermittelt
worden sind. Die Priifung findet im Rahmen der Abschlusspriifung als gesonderte Prifung statt.

(2) Die Prifung der Zusatzqualifikation erstreckt sich auf die in Anlage 2 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten.

(3) In der Prifung der Zusatzqualifikation soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. 3-D-Konstruktionen zu erstellen,

2. Materiallisten und Zuschnittplédne zu generieren,

3. CAD-Daten an CNC-Maschinen zu Ubermitteln,

4. CNC-Programme zur Herstellung von Teilen zu erstellen,

5.  CNC-Maschinen einzurichten,

6. CNC-Programme einzulesen und abzufahren und

7. Ursachen von Fehlern und Stérungen festzustellen und MaBnahmen zur Behebung zu ergreifen.

(4) Fur den Nachweis nach Absatz 3 sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:
1. Erstellen einer CAD-Zeichnung fir ein Produkt sowie
2. Generieren des CNC-Programmes und Herstellen eines Teils dieses Produktes.

(5) Der Priifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren. Wahrend der Durchfiihrung wird mit ihm ein situatives Fach-
gesprach Uber die Arbeitsaufgabe geflihrt.

(6) Die Prifungszeit betrdgt insgesamt drei Stunden. Das situative Fachgesprach dauert hochstens 20 Minuten.

(7) Die Prifung der Zusatzqualifikation ist bestanden, wenn die Prifungsleistung mit mindestens ,ausreichend"
bewertet worden ist.

Seite 9 von 10



Abschnitt 5: Schlussvorschriften

§ 32 Bestehende Berufsausbildungsverhiltnisse

Berufsausbildungsverhaltnisse, die bei Inkrafttreten dieser Verordnung bereits bestehen, kdnnen nach den Vor-

schriften dieser Verordnung unter Anrechnung der bisher absolvierten Ausbildungszeit fortgesetzt werden, wenn
die Vertragsparteien dies vereinbaren.

§ 33 Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2015 in Kraft. Gleichzeitig tritt die Verordnung Gber die Berufsausbildung zum
Holzmechaniker/zur Holzmechanikerin vom 25. Januar 2006 (BGBI. | S. 255) auBer Kraft.
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