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Prüfl ingsnummer:

Entscheidungshilfe für den
Ausbildungsbetrieb/Prüfungsausschuss

Phase Fertigkeiten, Kenntnisse und Fähigkeiten Teilaufgaben des Prüfl ings

In
fo

rm
at

io
n       Art und Umfang von Aufträgen klären

      Besonderheiten und Termine mit 
(internen/externen) Kunden absprechen

      Informationen für die Auftragsabwicklung 
beschaffen

      Sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

      Aufträge unter Berücksichtigung von 
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und 
Terminvorgaben durchführen

Hinweis: Es wird empfohlen, dass mindestens 3 der unten genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fähig-
keiten berücksichtigt werden.
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Kernherstellung
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Hinweis: Es wird empfohlen, dass mindestens 3 der unten genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fähig-
keiten berücksichtigt werden.

Phase Fertigkeiten, Kenntnisse und Fähigkeiten Teilaufgaben des Prüfl ings

P
la

nu
ng       Informationen für die Auftragsabwicklung 

auswerten und nutzen

      Technische Entwicklungen berücksich-
tigen

      Auftragsabwicklungen unter Berücksichti-
gung betriebswirtschaftlicher und ökologi-
scher Gesichtspunkte planen

      Mit vor- und nachgelagerten Bereichen 
abstimmen

      Planungsunterlagen erstellen

      Form- und Hilfsstoffe zur Herstellung und 
für den Einsatz von Kernen und für den 
Fertigungsprozess bereitstellen

      Verfahren zur Kernherstellung auswählen

      Teilung, Aufbau, Einschussöffnung und 
Entlüftungsdüsen unter Berücksichtigung 
der Kernkontur und der Strömung aus-
wählen

      Kernmontageverfahren auswählen

      Formstoffüberzüge auswählen

      Trocknungsverfahren auswählen

      Parameter zum Füllen, Entlüften und Aus-
härten festlegen

      Reinigungs- und Trennmittelzyklen fest-
legen
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Hinweis: Es wird empfohlen, dass mindestens 3 der unten genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fähig-
keiten berücksichtigt werden.

Phase Fertigkeiten, Kenntnisse und Fähigkeiten Teilaufgaben des Prüfl ings
D

ur
ch

fü
hr

un
g       Aufträge unter Berücksichtigung von

Arbeitssicherheit, Umweltschutz und 
Terminvorgaben durchführen

      Betriebliche Qualitätssicherungssysteme 
im eigenen Arbeitsbereich anwenden

      Teilaufträge veranlassen

      Form- und Hilfsstoffe zur Herstellung und 
für den Einsatz von Kernen dosieren

      Formstoffe aufbereiten

      Formstoffüberzüge aufbereiten

      Kernkästen hinsichtlich der Fertigungsver-
fahren und der Kennzeichnung auslegen

      Teilung, Aufbau, Einschussöffnung und 
Entlüftungsdüsen unter Berücksichtigung 
der Kernkontur und der Strömung anlegen

      Kernarmierungen, Kühleisen und Kern-
entlüftungsverfahren einsetzen

      Kernnachbehandlung durchführen und 
Mindestlagerzeit berücksichtigen

      Kernmontageverfahren anwenden

      Formstoffüberzüge einsetzen

     Trocknungsverfahren einsetzen

      Kernkästen rüsten und zur Produktion 
vorbereiten

      Kernschießmaschinen einrichten und an-
fahren und Funktionen programmgestützt 
steuern

      Reinigungs- und Trennmittelzyklen ein-
halten

      Schalt- und Funktionspläne von Systemen 
anwenden

      Elektrotechnische und fl uidische Kompo-
nenten aufbauen

      Mit Kleinspannung betriebene Komponen-
ten installieren

      Zylinder und Ventile einbauen

      Rohr- und Schlauchleitungen verlegen und 
verbinden

      Manipulatoren und Roboter hinsichtlich
ihres Einsatzes unterscheiden und ein-
setzen
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Hinweis: Es wird empfohlen, dass mindestens 3 der unten genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fähig-
keiten berücksichtigt werden.

Phase Fertigkeiten, Kenntnisse und Fähigkeiten Teilaufgaben des Prüfl ings

K
o

nt
ro

lle       Prüfverfahren und Prüfmittel auswählen 
und anwenden

      Einsatzfähigkeit von Prüfmitteln feststellen

      Prüfpläne und betriebliche Prüfvorschrif-
ten anwenden

      Ergebnisse prüfen und dokumentieren

      Ursachen von Qualitätsmängeln systema-
tisch suchen, beseitigen und dokumen-
tieren

      Auftragsabläufe, Leistungen und 
Verbrauch dokumentieren

      Kernschießmaschinen auf Funktionen 
prüfen

      Parameter zum Füllen, Entlüften und Aus-
härten überwachen

      Fehler an mechanischen, hydraulischen, 
pneumatischen und elektrischen Bau-
gruppen eingrenzen

      Mit Kleinspannung betriebene Komponen-
ten prüfen

      Rohr- und Schlauchleitungen auf Dicht-
heit prüfen

      Produkte übergeben und erläutern
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