Praktische Abschlussprifung —
Packmittelproduktion

Packmitteltechnologe/Packmitteltechnologin

Wichtige Hinweise zum Prifungsablauf vom Prifungsausschuss

Aufgabe: Risten und Fahren von Maschinen oder Anlagen fur zwei Fertigungsverfahren unter
Bertcksichtigung der Wahlqualifikationen. Die Auswahl der zu prufenden Maschinen und
Anlagen nimmt der Prufungsausschuss vor. Bieten Sie also bitte mindestens 3 Maschinen und
Anlagen an. Zugrunde liegt hier die Verordnung tber die Berufsbildung Packmitteltechnologe /
Packmitteltechnologin in der Fassung vom 3. April 2018 nebst Rahmenlehrplan.

Auszug aus der Verordnung iiber die Berufsausbildung § 7 Abschlusspriifung (4)

Flr den Prifungsbereich Packmittelproduktion bestehen folgende Vorgaben:

1) Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

a) die fur den Arbeitsauftrag benotigten Unterlagen und Materialien zum Einrichten von
Packmittelmaschinen zu beschaffen,

b) Arbeitsprozesse unter Beachtung wirtschaftlicher, 6kologischer, technischer und
organisatorischer Vorgaben kundenorientiert durchzufihren und zu dokumentieren,

c) Maschinen und Anlagen zu risten,

d) die Produktion anzufahren und zu steuern, das Produktionsergebnis zu prifen, zu
beurteilen und zu optimieren,

e) das Packmittel in der vorgegebenen Qualitdt termingerecht und wirtschaftlich
herzustellen sowie Malinahmen zur Behebung von Stérungen einzuleiten,

f) Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten durchzufiihren sowie Sicherheitseinrichtungen
auf ihre Wirksamkeit zu Uberprifen,

g) Prozessdaten und Produktionsbedingungen zu kommunizieren und zu dokumentieren;
2) dem Prifungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:

Einrichten und Fahren von Maschinen und Anlagen flr zwei Fertigungsverfahren unter

Bertcksichtigung einer der im Ausbildungsvertrag festgelegten Wahlqualifikationen nach §

4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 1 sowie einer der im Ausbildungsvertrag festgelegten
Wabhlqualifikationen nach § 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 2;

3) der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe sowie ein situatives Fachgesprdch durchfiihren;

4) die Priifungszeit betrdgt sieben Stunden, innerhalb dieser Zeit soll das situative Fachgesprdch
hdchstens zehn Minuten dauern.



Praktische Abschlussprifung —
Packmittelproduktion

Packmitteltechnologe/Packmitteltechnologin

Bitte bei Amtshilfeersuchen fiir die Abschlusspriifung im Beruf
Packmitteltechnologe/Packmitteltechnologin beifiigen.

Prifling (Vor- und Nachname)

Ausbildungsbetrieb

Prufungsort - nur auszufiillen, wenn abweichend vom o. g. Ausbildungsbetrieb

Am Prifungstag ist der Ausbilder bzw. der Ausbildungsbeauftragter vor Ort.

Im Ausbildungsvertrag wurden folgende Wahlqualifikationen festgelegt:

Wahlqualifikationen nach § 4 Absatz 2 Wahlqualifikationen nach § 4 Absatz 2
Abschnitt B Nummer 1 Abschnitt B Nummer 2
O Metallbearbeitung O stanzformenbau
O Steuerungstechnik O Veredelungstechnik
O Spezielle Fertigungsverfahren O Leitstandtechnik und Inlineproduktion
O Computergesteuerte Mustererstellung [ Labor
O Mechanik und Steuerungstechnik
(| Computergestitzte Packmittelentwicklung

und Design

Der Auszubildende wurde an folgenden Maschinen ausgebildet:




Am Priifungstag stehen folgende Maschinen zur Verfligung:

Die Auswahl der zu prifenden Maschinen und Anlagen nimmt der Prifungsausschuss vor. Bieten
Sie also bitte mindestens 3 Maschinen und Anlagen an.

Datum

Unterschrift Ausbildungsverantwortliche/r im Betrieb/ Unterschrift Prifungsbewerber/in
Firmenstempel
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