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Prufungsinformationen fur Ausbildungs- und Prufbetriebe
Abschlussprufung Teil 2 - Stanz- und Umformmechaniker/in

Struktur der Prifungen
Die Abschlussprifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2.

Die Abschlussprifung Teil 1 soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

Teil 1 der Abschlussprifung findet in dem Prifungsbereich Herstellen einer Werkzeuganbau-
komponente statt.

Die Abschlussprifung Teil 2 erstreckt sich auf die in der Verordnung aufgefuhrten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermitteInden Lehrstoff,
soweit er fUr die Berufsausbildung wesentlich ist.

Dabei sollen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand von Teil 1

der Abschlussprufung waren, in Teil 2 der Abschlussprifung nur insoweit einbezogen werden,

als es fur die Feststellung der Berufsbefahigung erforderlich ist.

Teil 2 der Abschlussprifung besteht aus den Prifungsbereichen:

1. Riisten, Anfahren und Uberwachen einer Produktionsanlage,
2. Produktionstechnik,

3. Produktionssysteme,

4.

Wirtschafts- und Sozialkunde

Abschlusspriifung Teil 2, praktischer Teil

Priifungsbereich Riisten, Anfahren und Uberwachen einer Produktionsanlage
Der Priifling soll im Prifungsbereich Riisten, Anfahren und Uberwachen einer Produktionsanlage einen
betrieblichen Auftrag durchfiihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren sowie dartber

ein auftragsbezogenes Fachgesprach fuhren.
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Prifungsbereich ,Riisten, Anfahren und Uberwachen einer Produktionsanlage* Zeit
Betrieblicher Auftrag 14 h
mit auftragsbezogenem Fachgesprach 30 min

Gliederung der Abschlusspriifung Teil 2 - Priifungsbereich ,,Riisten, Anfahren und Uberwachen einer Produktionsanlage®

Fir den Prifungsbereich Riisten, Anfahren und Uberwachen einer Produktionsanlage

bestehen folgende Vorgaben:

Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

1.Arbeitsauftrage zu analysieren, Informationen zu beschaffen, technische und organisatorische Schnitt-
stellen zu klaren,

2.Produktionsanlagen unter Berucksichtigung der Sicherheit, des Gesundheits- und Umweltschutzes,
einzurichten und zu betreiben

3.Produktionsergebnisse zu bewerten, MaRnahmen zur Prozessoptimierung zu ergreifen, Anderungsda-
ten einzupflegen

4.Normen und auftragsspezifische Anforderungen zur Produktqualitat und Prozesssicherheit zu beachten

5.die Technologie- und Prozessdaten zu dokumentieren

Dem Prifungsausschuss ist vor der Durchfiihrung des betrieblichen Auftrags die Aufgabenstellung
einschliel3lich eines geplanten Bearbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen.

Die von der PAL hierzu angebotenen Formulare zum betrieblichen Auftrag beinhalten:
Entscheidungshilfe — betrieblicher Auftrag

Antrag — betrieblicher Auftrag

Erklarung — betrieblicher Auftrag
Deckblatt — betrieblicher Auftrag

Die Formulare fir den betrieblichen Auftrag finden Sie unter

https://www.detmold.ihk.de/bilden-und-qualifizieren/ausbildung/pruefungen-und-pruefung

Erst nach der Genehmigung kann mit der Durchfliihrung des betrieblichen Auftrags begonnen werden.
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Durchfiihrung betrieblicher Auftrag il Priifungstag
14 h 30 min
S B Erstellung
urch- \ praxis-
Planung fiihrung Kontrolle bezogener
Unterlagen

Durchflihrung eines betrieblichen Auftrags

Die Prifungszeit betragt fur die Durchflihrung des betrieblichen Auftrags einschlieRlich der

Dokumentation 14 Stunden und flr das auftragsbezogene Fachgesprach héchstens 30 Minuten.

Gewichtungen und Bestehensregelungen

Abschlusspriifung Teil 2

Schriftliche Aufgabenstellungen in drei Priifungsbereichen
Insgesamt 5 h

Produktionstechnik
Priifungszeit: 120 min
Gewichtung: 10 % vom Gesamtergebnis

Produktionssysteme
Prifungszeit: 120 min
Gewichtung: 10 % vom Gesamtergebnis

Wirtschafts- und Sozialkunde
Priifungszeit: 60 min
Gewichtung: 10 % vom Gesamtergebnis

Teil A Teil B
30 gebundene 15 ungebundene
Aufgaben Aufgaben

nicht projektbezogen

Richtzeit: 45 min
Gewichtung: 50 %

Richtzeit: 75 min
Gewichtung: 50 %

nicht projektbezogen

Teil A Teil B
30 gebundene n ungebundene
Aufgaben Aufgaben
nicht projektbezogen projektbezogen

Richtzeit: 50 min
Gewichtung: 50 %

Richtzeit: 70 min
Gewichtung: 50 %

Teil A Teil B
18 gebundene 6 ungebundene
Aufgaben Aufgaben
(3 zur Abwahl) (1 zur Abwahl)

Richtzeit: 30 min
Gewichtung: 40 %

Richtzeit: 30 min
Gewichtung: 60 %

Gliederung der Abschlussprtifung Teil 2

Herstellen einer Werkzeuganbaukomponente

Risten, Anfahren und Uberwachen einer Produktionsanlage

Produktionstechnik
Produktionssysteme
Wirtschafts- und Sozialkunde

Teil 1 der Abschlussprifung wird mit 40 Prozent, Teil 2 der Abschlussprifung mit 60 Prozent gewichtet.

40 Prozent
30 Prozent
10 Prozent
10 Prozent

10 Prozent







