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. Zweite Verordnung
zur Anderung der Verordnung uiber die Berufsausbildung in den industriellen Metallberufen

Vom 7. Juni 2018

Auf Grund des § 4 Absatz 1 des Berufsbildungsge-
setzes, der zuletzt durch Artikel 436 Nummer 1 der
Verordnung vom 31. August 2015 (BGBI. | S. 1474)
geandert worden ist, verordnet das Bundesministerium
fur Wirtschaft und Energie im Einvernehmen mit dem
Bundesministerium fir Bildung und Forschung:

Artikel 1

Die Verordnung Uber die Berufsausbildung in den in-
dustriellen Metallberufen vom 23. Juli 2007 (BGBI. |
S. 1599), die durch Artikel 1 der Verordnung vom
1. Mérz 2011 (BGBI. | S. 326) geandert worden ist, wird
wie folgt geéndert:

1. Der Uberschrift zu Teil 1 wird folgende Inhaltsiiber-
sicht vorangestellt:

,Inhaltsiibersicht
Teil 1
Gemeinsame Vorschriften

Staatliche Anerkennung der Ausbildungsberufe
Ausbildungsdauer

Struktur und Zielsetzung der Berufsausbildung
Ausbildungsplan

(weggefallen)

Abschlusspriifung
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Teil 2

Vorschriften fir den Ausbildungsberuf
Anlagenmechaniker/Anlagenmechanikerin

Ausbildungsberufsbild
Ausbildungsrahmenplan
Teil 1 der Abschlusspriifung
Teil 2 der Abschlussprifung
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Teil 3

Vorschriften fir den Ausbildungsberuf
Industriemechaniker/Industriemechanikerin

§ 11 Ausbildungsberufsbild

§ 12 Ausbildungsrahmenplan

§ 13 Teil 1 der Abschlusspriifung
§ 14 Teil 2 der Abschlusspriifung

Teil 4
Vorschriften fir den Ausbildungsberuf

Konstruktionsmechaniker/Konstruktionsmechanikerin

§15
§ 16
§17
§18

§19
§ 20
§ 21
§ 22

Ausbildungsberufsbild
Ausbildungsrahmenplan
Teil 1 der Abschlussprifung
Teil 2 der Abschlusspriifung

Teil 5

Vorschriften fir den Ausbildungsberuf
Werkzeugmechaniker/Werkzeugmechanikerin

Ausbildungsberufsbild
Ausbildungsrahmenplan
Teil 1 der Abschlusspriifung
Teil 2 der Abschlusspriifung

Teil 6
Vorschriften fir den Ausbildungsberuf

Zerspanungsmechaniker/Zerspanungsmechanikerin

§23
§ 24
§25
§ 26

§ 27

§28
§ 29
§ 30
§ 31

§ 32
§ 33
§ 34

§35

Ausbildungsberufsbild
Ausbildungsrahmenplan
Teil 1 der Abschlusspriifung
Teil 2 der Abschlussprifung

Teil 7
Gemeinsame Bestehensregelungen
Bestehensregelung

Teil 8

Zusétzliche berufliche

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
Zusatzqualifikationen
Gegenstand der Zusatzqualifikationen
Antrag auf Priifung der Zusatzqualifikation, Zeitpunkt
Anforderungen an die Prifung der Zusatzqualifikation
Systemintegration
Anforderungen an die Prifung der Zusatzqualifikation
Prozessintegration
Anforderungen an die Prifung der Zusatzqualifikation
Additive Fertigungsverfahren
Anforderungen an die Prifung der Zusatzqualifikation
IT-gestitzte Anlagenédnderung
Durchfiihrung und Bestehen der Prifung der Zusatz-
qualifikation
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Teil 9
Gemeinsame Ubergangsvorschriften

§ 36 Bestandsschutz
§ 37 Anderung bestehender Berufsausbildungsverhéltnisse

§ 38 Zusatzqualifikation fiir bestehende Berufsausbildungs-
verhéltnisse

Anlage 1: Ausbildungsrahmenplan fiir die Berufsausbil-

dung in den industriellen Metallberufen

Ausbildungsrahmenplan fir die Berufsausbil-
dung zum Anlagenmechaniker/zur Anlagenme-
chanikerin

Ausbildungsrahmenplan fur die Berufsausbil-
dung zum Industriemechaniker/zur Industrie-
mechanikerin

Ausbildungsrahmenplan fir die Berufsausbil-
dung zum Konstruktionsmechaniker/zur Kon-
struktionsmechanikerin
Ausbildungsrahmenplan fir die Berufsausbil-
dung zum Werkzeugmechaniker/zur Werkzeug-
mechanikerin

Ausbildungsrahmenplan fir die Berufsausbil-
dung zum Zerspanungsmechaniker/zur Zerspa-
nungsmechanikerin

Ausbildungsrahmenplan fur die Zusatzqualifika-
tionen*.

Anlage 2:
Anlage 3:
Anlage 4:
Anlage 5:
Anlage 6:

Anlage 7:

. § 3 Absatz 2 wird wie folgt gefasst:

»(2) Jeweils einen zeitlichen Umfang von 21 Mo-
naten haben

1. die gemeinsamen Kernqualifikationen nach
a) § 7 Absatz 1 Nummer 1 bis 13,
b) § 11 Absatz 1 Nummer 1 bis 13,
c) § 15 Absatz 1 Nummer 1 bis 13,
d) § 19 Absatz 1 Nummer 1 bis 13 und
e) § 23 Absatz 1 Nummer 1 bis 13 sowie
2. die berufsspezifischen Fachqualifikationen nach
a) § 7 Absatz 1 Nummer 14 bis 18,
b) § 11 Absatz 1 Nummer 14 bis 18,
c) § 15 Absatz 1 Nummer 14 bis 21,
d) § 19 Absatz 1 Nummer 14 bis 20 und
e) § 23 Absatz 1 Nummer 14 bis 19.

Sie sind wahrend der gesamten Ausbildungszeit
integriert zu vermitteln. Bei der Vermittlung ist der
Nachhaltigkeitsaspekt zu bertcksichtigen.

. § 5 wird aufgehoben.

. § 7 Absatz 1 und § 11 Absatz 1 werden jeweils wie
folgt gedndert:

a) Nach Nummer 4 wird folgende Nummer 5 einge-
fugt:

»D. Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und
Informationssicherheit, .

b) Die bisherigen Nummern 5 bis 17 werden die
Nummern 6 bis 18.

. § 15 Absatz 1 wird wie folgt geé&ndert:

a) Nach Nummer 4 wird folgende Nummer 5 einge-
fugt:
»D. Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und
Informationssicherheit,“.

b) Die bisherigen Nummern 5 bis 20 werden die
Nummern 6 bis 21.
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6. § 19 Absatz 1 wird wie folgt gedndert:
a) Nach Nummer 4 wird folgende Nummer 5 einge-
fugt:

»D. Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und
Informationssicherheit,.

b) Die bisherigen Nummern 5 bis 19 werden die
Nummern 6 bis 20.
7. § 23 Absatz 1 wird wie folgt geédndert:
a) Nach Nummer 4 wird folgende Nummer 5 einge-
fagt:
»D. Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und
Informationssicherheit,“.

b) Die bisherigen Nummern 5 bis 18 werden die
Nummern 6 bis 19.

8.In § 10 Absatz 2 Satz 2, § 14 Absatz 2 Satz 2, § 18
Absatz 2 Satz 2, § 22 Absatz 2 Satz 2 und § 26
Absatz 2 Satz 2 werden jeweils nach dem Wort
~Umweltschutz,“ die Wérter ,,Digitalisierung der Ar-
beit, Datenschutz und Informationssicherheit,“ ein-
gefugt.

9. Die Uberschrift zu Teil 7 wird wie folgt gefasst:
s1eil 7
Gemeinsame Bestehensregelungen®.

10. Die §§ 28 und 29 werden durch folgende Teile 8
und 9 ersetzt:

~leil 8

Zusatzliche berufliche
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

§28
Zusatzqualifikationen
Uber das jeweilige Ausbildungsberufsbild, das in
§ 7 Absatz 1, § 11 Absatz 1, § 15 Absatz 1, § 19
Absatz 1 und § 23 Absatz 1 beschrieben ist, hinaus

kann die Ausbildung in einer oder mehreren der
folgenden Zusatzqualifikationen vereinbart werden:

1. Systemintegration,
2. Prozessintegration,
3. Additive Fertigungsverfahren und

4. |T-gestltzte Anlagenanderung.

§ 29
Gegenstand der Zusatzqualifikationen

(1) Gegenstand der Zusatzqualifikation System-
integration sind die in Anlage 7 Teil A genannten
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

(2) Gegenstand der Zusatzqualifikation Prozess-
integration sind die in Anlage 7 Teil B genannten
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

(3) Gegenstand der Zusatzqualifikation Additive
Fertigungsverfahren sind die in Anlage 7 Teil C ge-
nannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

(4) Gegenstand der Zusatzqualifikation IT-ge-
stitzte Anlagené&nderung sind die in Anlage 7 Teil D
genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und F&hig-
keiten.
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§ 30

Antrag auf Prifung
der Zusatzqualifikation, Zeitpunkt

(1) Die Zusatzqualifikation wird auf Antrag des
oder der Auszubildenden gepriift, wenn der oder
die Auszubildende glaubhaft gemacht hat, dass
ihm oder ihr die erforderlichen Fertigkeiten, Kennt-
nisse und Fahigkeiten vermittelt worden sind.

(2) Die Prufung findet im Rahmen von Teil 2 der
Abschlusspriifung als gesonderte Prifung statt.

§ 31

Anforderungen an die
Prifung der Zusatzqualifikation
Systemintegration

(1) Die Prifung der Zusatzqualifikation System-
integration erstreckt sich auf die in Anlage 7 Teil A
genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkei-
ten.

(2) In der Prufung der Zusatzqualifikation soll der
Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Prozessabldufe und technische Bedingungen zu
analysieren, Anforderungen an technische Sys-
teme festzustellen sowie Ldsungsvarianten zu
bewerten und auszuwahlen,

2. Hard- und Softwarekomponenten auszuwé&hlen,
zu installieren und zu konfigurieren und in die
bestehenden Systeme zu integrieren sowie An-
lagendaten und -unterlagen zu dokumentieren
sowie

3. Systeme in Betrieb zu nehmen.

§ 32

Anforderungen an die
Prifung der Zusatzqualifikation
Prozessintegration

(1) Die Prifung der Zusatzqualifikation Prozess-
integration erstreckt sich auf die in Anlage 7 Teil B
genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten.

(2) In der Prufung der Zusatzqualifikation soll der
Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. digital vernetzte Produktionsprozesse zu analy-
sieren sowie deren technische und organisatori-
sche Schnittstellen zu klaren, zu bewerten und
zu dokumentieren,

2. MaBnahmen zur Prozessintegration zu erarbei-
ten, zu bewerten, abzustimmen und zu doku-
mentieren sowie Anderungen einzupflegen so-
wie

3. den Gesamtprozess zu testen und Prozessdaten
zu dokumentieren.

§ 33

Anforderungen an die
Prifung der Zusatzqualifikation
Additive Fertigungsverfahren

(1) Die Prufung der Zusatzqualifikation Additive
Fertigungsverfahren erstreckt sich auf die in An-
lage 7 Teil C genannten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten.
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(2) In der Priufung der Zusatzqualifikation soll der
Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. parametrische 3D-Datenséatze zu erstellen und
anzuwenden,

2. additive Fertigungsanlagen einzurichten und zu
betreiben sowie

3. die Qualitdt der Produkte zu prifen und zu
sichern.

§ 34

Anforderungen an die
Prufung der Zusatzqualifikation
IT-gestutzte Anlagenénderung

(1) Die Prufung der Zusatzqualifikation IT-ge-
stitzte Anlagené&nderung erstreckt sich auf die in
Anlage 7 Teil D genannten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten.

(2) In der Prifung der Zusatzqualifikation soll der
Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. 3D-Datensatze zu erstellen und anzuwenden,

2. AnderungsmaBnahmen zu planen, durchzufiih-
ren und zu dokumentieren sowie

3. die Qualitat der durchgefiihrten Anderungen zu
prifen und zu sichern.

§ 35

Durchfiihrung und Bestehen
der Prifung der Zusatzqualifikation

(1) In der Prifung wird mit dem Prufling zu jeder
vermittelten Zusatzqualifikation ein fallbezogenes
Fachgesprach geflihrt.

(2) Zur Vorbereitung auf das jeweilige fallbezo-
gene Fachgesprach hat der Prifling eigenstandig
im Ausbildungsbetrieb eine praxisbezogene Auf-
gabe durchzufiihren. Die eigenstédndige Durch-
fuhrung ist von dem oder der Ausbildenden zu be-
statigen.

(8) Zu der praxisbezogenen Aufgabe hat der
Prifling einen Report zu erstellen. In dem Report
hat er die Aufgabenstellung, die Zielsetzung, die
Planung, das Vorgehen und das Ergebnis der pra-
xisbezogenen Aufgabe zu beschreiben und den
Prozess, der zu dem Ergebnis geflihrt hat, zu re-
flektieren. Der Report darf héchstens drei Seiten
umfassen.

(4) Den Report soll der Prifling mit einer Anlage
erganzen. Die Anlage besteht aus Visualisierungen
zu der praxisbezogenen Aufgabe. Sie darf héchs-
tens funf Seiten umfassen.

(5) Das fallbezogene Fachgesprach wird mit ei-
ner Darstellung der praxisbezogenen Aufgabe und
des Loésungswegs durch den Prifling eingeleitet.
Ausgehend von der praxisbezogenen Aufgabe und
dem dazu erstellten Report entwickelt der Pri-
fungsausschuss das fallbezogene Fachgesprach
so, dass die jeweiligen Anforderungen der Zusatz-
qualifikation nachgewiesen werden kénnen.
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(6) Das fallbezogene
hoéchstens 20 Minuten.

Fachgesprach dauert

(7) Bewertet wird nur die Leistung, die der Prif-
ling im fallbezogenen Fachgesprach erbringt.

(8) Die Pruifung der jeweiligen Zusatzqualifikation
ist bestanden, wenn die Prifungsleistung mit min-
destens ,,ausreichend” bewertet worden ist.

Teil 9

Gemeinsame Ubergangsvorschriften

§ 36
Bestandsschutz

Auf Berufsausbildungsverhéltnisse, die vor dem
1. August 2018 bereits bestehen, ist die Verord-
nung Uber die Berufsausbildung in den industriellen
Metallberufen vom 23. Juli 2007 (BGBI. | S. 1599),
die durch Artikel 1 der Verordnung vom 1. Mérz
2011 (BGBI. | S. 326) geéndert worden ist, weiter
anzuwenden.

11.
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§ 37

Anderung bestehender
Berufsausbildungsverhéltnisse

Berufsausbildungsverhélinisse, die vor dem
1. August 2018 bereits bestehen, kdénnen nach
den Vorschriften dieser Verordnung in der ab dem
1. August 2018 geltenden Fassung unter Anrech-
nung der bisher absolvierten Ausbildungszeit fort-
gesetzt werden, wenn die Vertragsparteien dies
vereinbaren und der oder die Auszubildende noch
nicht Teil 1 der Abschlussprifung absolviert hat.

§ 38

Zusatzqualifikation flr
bestehende Berufsausbildungsverhéltnisse

Die Regelungen zu den Zusatzqualifikationen
nach Teil 8 kbnnen ab dem 1. August 2018 auch
auf Berufsausbildungsverhéltnisse, die vor dem
1. August 2018 bereits bestehen, angewendet wer-
den.”

Die Anlagen 1 bis 6 werden durch folgende Anla-
gen 1 bis 7 ersetzt:
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~Anlage 1
(zu den §§ 8, 12, 16, 20 und 24)

Ausbildungsrahmenplan
fur die Berufsausbildung in den industriellen Metallberufen

Gemeinsame Kernqualifikationen
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Berufs- Teil des Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- Ausbildunasberufsbildes selbststéandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens integriert
position 9 mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
1 Berufsbildung, a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere Ab-
Arbeits- und Tarifrecht schluss, Dauer und Beendigung, erklaren
(§ 7 Absatz 1 Nummer 1, o . . )
§ 11 Absatz 1 Nummer 1, b) ?densr?ltlge Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungsver
§ 15 Absatz 1 Nummer 1, rag nennen
§ 19 Absatz 1 Nummer 1, c) Mdoglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
§ 23 Absatz 1 Nummer 1) d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen
e) wesentliche Bestimmungen der fur den Ausbildungsbetrieb
geltenden Tarifvertrdge nennen
2 Aufbau und a) Aufbau und Aufgaben des Ausbildungsbetriebes erlautern
Orgarnsatnon deg b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie Beschaf-
Ausbildungsbetriebes fung, Fertigung, Absatz und Verwaltung erklaren
(§ 7 Absatz 1 Nummer 2, ’ ’
§ 11 Absatz 1 Nummer 2, c) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes und seiner Beleg-
§ 15 Absatz 1 Nummer 2, schaft zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen
§ 19 Absatz 1 Nummer 2, und Gewerkschaften nennen
§ 23 Absatz 1 Nummer 2) d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsver-
fassungs- oder personalvertretungsrechtlichen Organe des
Ausbildungsbetriebes beschreiben
3 Sicherheit und Gesundheitsschutz |a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz
bei der Arbeit feststellen und MaBnahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 3, . ~ . :
§ 11 Absatz 1 Nummer 3, b) :sx;i:sz:ngﬁgr?deﬁrbensschutz und Unfallverhitungsvor
§ 15 Absatz 1 Nummer 3,
§ 19 Absatz 1 Nummer 3, c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie erste MaB-
§ 23 Absatz 1 Nummer 3) nahmen einleiten
d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbeiten an elek-
trischen Anlagen, Gerdten und Betriebsmitteln beachten
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden;
Verhaltensweisen bei Brdnden beschreiben und MaBnahmen
zur Brandbekdmpfung ergreifen
4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im beruf-
(§ 7 Absatz 1 Nummer 4, lichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere
g ;I; ﬁg:{; :1' mﬂmm:: j a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbetrieb
§ 19 Absatz 1 Nummer 4’ und seinen Beitrag zum Umweltschutz an Beispielen erklaren
§ 23 Absatz 1 Nummer 4) b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des Um-
weltschutzes anwenden
c) Mdglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen
d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer umweltscho-
nenden Entsorgung zuflihren
5 Digitalisierung der Arbeit, a) auftragsbezogene und technische Unterlagen unter Zuhilfe-
Datenschutz und nahme von Standardsoftware erstellen
Informationssicherheit .
(§ 7 Absatz 1 Nummer 5, b) D:]i.te_‘nrugd Dokumente pflegen, austauschen, sichern und ar-
§ 11 Absatz 1 Nummer 5, chiviere
§ 15 Absatz 1 Nummer 5, c) Daten eingeben, verarbeiten, Ubermitteln, empfangen und
§ 19 Absatz 1 Nummer 5, analysieren
§ 23 Absatz 1 Nummer 5) d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststéndigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens integriert
mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme) zur Auftrags-
planung, Auftragsabwicklung und Terminverfolgung anwen-
den

f) Informationsquellen und Informationen in digitalen Netzen
recherchieren und aus digitalen Netzen beschaffen sowie
Informationen bewerten

g) digitale Lernmedien nutzen

h) die informationstechnischen Schutzziele Verfligbarkeit, Inte-
gritat, Vertraulichkeit und Authentizitat berticksichtigen

i) betriebliche Richtlinien zur Nutzung von Datentragern, elek-
tronischer Post, IT-Systemen und Internetseiten einhalten

) Auffalligkeiten und UnregelmaBigkeiten in IT-Systemen er-
kennen und MaBnahmen zur Beseitigung ergreifen

k) Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder Visualisierungs-
systeme nutzen

I) in interdisziplindren Teams kommunizieren, planen und zu-
sammenarbeiten

Betriebliche und technische
Kommunikation

(§ 7 Absatz 1 Nummer 6,

§ 11 Absatz 1 Nummer 6,
§ 15 Absatz 1 Nummer 6,
§ 19 Absatz 1 Nummer 6,
§ 23 Absatz 1 Nummer 6)

&

technische Zeichnungen und Sticklisten auswerten und an-
wenden sowie Skizzen anfertigen

Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezo-
gene Vorschriften zusammenstellen, ergénzen, auswerten
und anwenden

L=

(@)
-~

Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team situati-
onsgerecht und zielorientiert auch mit digitalen Kommunika-
tionsmitteln flhren und dabei kulturelle Identitaten berlick-
sichtigen

d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden

e) Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien entnehmen und verwenden

f) Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und présentieren

g) Konflikte im Team |6sen
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Planen und Organisieren der Arbeit,
Bewerten der Arbeitsergebnisse

(§ 7 Absatz 1 Nummer 7,

§ 11 Absatz 1 Nummer 7,

§ 15 Absatz 1 Nummer 7,

§ 19 Absatz 1 Nummer 7,

§ 23 Absatz 1 Nummer 7)

a) Arbeitsplatz unter Berlicksichtigung betrieblicher Vorgaben
einrichten

b) Werkzeuge und Materialien auswéahlen, termingerecht anfor-
dern, prifen, transportieren und bereitstellen

c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaft-
licher und terminlicher Vorgaben planen und durchfiihren

d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der Terminver-
folgung anwenden

e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten

f) Losungsvarianten prifen, darstellen und deren Wirtschaft-
lichkeit vergleichen

g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung
von Arbeitsvorgadngen beitragen

h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmdglichkei-
ten nutzen

i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden

j) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Ein-
satzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststéndigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens integriert
mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumen-
tieren

I) Aufgaben im Team planen und durchfiihren

Unterscheiden, Zuordnen und
Handhaben von Werk- und
Hilfsstoffen

(§ 7 Absatz 1 Nummer 8,

§ 11 Absatz 1 Nummer 8,

§ 15 Absatz 1 Nummer 8,

§ 19 Absatz 1 Nummer 8,

§ 23 Absatz 1 Nummer 8)

a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen
und Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und hand-
haben

b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
entsorgen

Herstellen von Bauteilen und
Baugruppen

(§ 7 Absatz 1 Nummer 9,

§ 11 Absatz 1 Nummer 9,

§ 15 Absatz 1 Nummer 9,

§ 19 Absatz 1 Nummer 9,

§ 23 Absatz 1 Nummer 9)

a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlieBlich
der Werkzeuge sicherstellen

b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlicke aus-
richten und spannen

c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fertigungsver-
fahren herstellen

d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen

e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu Bau-
gruppen fligen

10

Warten von Betriebsmitteln
(§ 7 Absatz 1 Nummer 10,
§ 11 Absatz 1 Nummer 10,
§ 15 Absatz 1 Nummer 10,
§ 19 Absatz 1 Nummer 10,
§ 23 Absatz 1 Nummer 10)

a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die Durch-
fuhrung dokumentieren

b) mechanische und elektrische Bauteile und Verbindungen auf
mechanische Beschadigungen sichtprifen, instand setzen
oder die Instandsetzung veranlassen

c) Betriebsstoffe auswéahlen, anwenden und entsorgen

11

Steuerungstechnik

(§ 7 Absatz 1 Nummer 11,
§ 11 Absatz 1 Nummer 11,
§ 15 Absatz 1 Nummer 11,
§ 19 Absatz 1 Nummer 11,
§ 23 Absatz 1 Nummer 11)

a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden

12

Anschlagen, Sichern und
Transportieren

(§ 7 Absatz 1 Nummer 12,
§ 11 Absatz 1 Nummer 12,
§ 15 Absatz 1 Nummer 12,
§ 19 Absatz 1 Nummer 12,
§ 23 Absatz 1 Nummer 12)

a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
Betriebssicherheit beurteilen, unter Berlcksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen

b) Transportgut absetzen, lagern und sichern

13

Kundenorientierung

(§ 7 Absatz 1 Nummer 13,
§ 11 Absatz 1 Nummer 13,
§ 15 Absatz 1 Nummer 13,
§ 19 Absatz 1 Nummer 13,
§ 23 Absatz 1 Nummer 13)

a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen be-
schaffen, prifen, umsetzen oder an die Beteiligten weiter-
leiten

b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und Sicher-
heitsvorschriften hinweisen
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Anlage 2
(zu § 8)
Ausbildungsrahmenplan
fir die Berufsausbildung zum Anlagenmechaniker/zur Anlagenmechanikerin

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen

Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- Ausbi . selbststéandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
e usbildungsberufsbildes : ] . P . )
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
14 Bearbeiten von Auftragen a) Zeichnungen, insbesondere Rohrleitungspléne, isometrische
(§ 7 Absatz 1 Nummer 14) Darstellungen, Abwicklungen, Fundament- und Lagepléne
sowie Aufstellungsplane, lesen und anwenden
b) isometrische Skizzen von Rohrformstiicken anfertigen
c) Rohrleitungsverlaufe aufnehmen und isometrisch skizzieren
d) technische Sachverhalte im Hinblick auf die Auftragsabwick-
lung berufslibergreifend abstimmen
e) Werk-, Hilfs- und Betriebsstoffe disponieren
f) Arbeitsablauf unter Berilicksichtigung vor- und nachgelager-
ter Prozessschritte festlegen und sicherstellen
g) SchweiB- und Montagepléne lesen und umsetzen
h) SicherungsmaBnahmen auf Baustellen oder Montageplatzen
durchflihren
15 Herstellen und Montieren a) Werkstoffe und Werkstoffkombinationen nach ihrem Ver-
von Bauteilen und Baugruppen wendungszweck auswéhlen und einsetzen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15) b) Rohre, Bleche und Profile thermisch und mechanisch tren-
nen
c) Rohre, Bleche und Profile kalt und warm umformen
d) Armaturen auswahlen und einbauen
e) Schablonen und Abwicklungen konstruieren, anreiBen und
herstellen
f) Rohr-, Flansch- und Schlauchverbindungen herstellen
g) lésbare und unlésbare Rohrverbindungen unter Beriicksich-
tigung der zu férdernden Medien, des Druckes und der
Temperatur herstellen
h) Schutz von Anlagenteilen gegen &uBere Einflisse und
DammmaBnahmen sicherstellen
i) Bauteile heften und durch Kehlnahte und I-N&hte schweiBen
j) Rohrformsticke oder Anlagen- und Behélterteile unter
Beachtung der schweiBtechnischen Rahmenbedingungen
heften und schweif3en
k) Rohrsysteme oder Behalter nach Unterlagen herstellen
[) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung teilespezifischer
Montagebedingungen fiigen
m) SchweiBnahte thermisch vor- und nachbehandeln
n) Rohre, Bleche, Profile warmrichten
o) werkstoff- und bauteilbezogene Warmebehandlung ausfiih-
ren
p) Anlagenteile montieren und demontieren
16 Instandhaltung; Feststellen, a) Anlagen oder Anlagenteile inspizieren, Fehler, Beschadigun-
Eingrenzen und Beh'eben gen und Stdrungen feststellen und eingrenzen
von Fehlem und Stdrungen b) VorbereitungsmaBnahmen zur Instandhaltung von Anlagen-
(§ 7 Absatz 1 Nummer 16) : Lt s . )
teilen unter Berlicksichtigung verfahrens- und sicherheits-
technischer Vorschriften durchfiihren
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- Ausbildunasberufsbildes selbststéndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
position 9 integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3

c) Bauteile auf Verschlei und Beschadigungen sichtpriifen

d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen unter Beach-
tung sicherheits- und verfahrenstechnischer Vorschriften
auBer Betrieb setzen

e) Anlagen oder Anlagenteile warten
f) Anlagen oder Anlagenteile instand setzen

g) Inspektionsbefunde und InstandhaltungsmaBnahmen doku-
mentieren

17 Bauteile und Einrichtungen prifen |a) Bauteile und Einrichtungen unter Beachtung technischer
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17) Unterlagen und technischer Rahmenbedingungen prifen
oder in Betrieb nehmen

b) Regelungs- und Steuerungseinrichtungen sowie Sicherheits-
einrichtungen auf Funktion priifen

c) Sichtprifverfahren, insbesondere Farbeindring- oder Mag-
netpulverprifung, an SchweiBndhten durchfiihren

d) Behalter, Rohrsysteme oder Anlagenteile durch Druckprobe
auf Dichtheit prifen

e) Prifprotokolle erstellen

18 | Geschéftsprozesse und a) Art und Umfang von Auftragen kléren, spezifische Leistungen
Qualitatssicherungssysteme feststellen, Besonderheiten und Termine mit Kunden abspre-
im Einsatzgebiet chen

(§ 7 Absatz 1 Nummer 18) b) Informationen fir die Auftragsabwicklung beschaffen, aus-

werten und nutzen, technische Entwicklungen berticksichti-
gen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

c) Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung sicherheits-
technischer, betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Ge-
sichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten Be-
reichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse priifen

e) Auftrage, insbesondere unter Berlicksichtigung von Arbeits-
sicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben durchfiihren

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeits-
bereich anwenden; Ursachen von Qualitdtsméangeln syste-
matisch suchen, beseitigen und dokumentieren

g) Prifverfahren und Prifmittel auswéahlen und anwenden, Ein-
satzfahigkeit von Prufmitteln feststellen, Prifpldne und be-
triebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse dokumen-
tieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentie-
ren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben
und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen

j) Arbeitsergebnisse und -durchflhrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgdngen im Be-
triebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumenta-
tionen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftrédgen, Dienstleistungen, Produk-

ten und Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage zur Op-
timierung von Ablaufen und Prozessen erarbeiten

Das Bundesgesetzblatt im Internet: www.bundesgesetzblatt.de | Ein Service des Bundesanzeiger Verlag: www.bundesanzeiger-verlag.de E} 3:32;’“"1"‘98'



Bundesgesetzblatt Jahrgang 2018 Teil | Nr. 20, ausgegeben zu Bonn am 13. Juni 2018 755

Teil B: Zeitliche Gliederung

Abschnitt I:

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

1

Berufsbildung, Arbeits- und
Tarifrecht
(§ 7 Absatz 1 Nummer 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
dere Abschluss, Dauer und Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-
bildungsvertrag nennen

c) Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fir den Ausbil-
dungsbetrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 7 Absatz 1 Nummer 2)

a) Aufbau und Aufgaben des Ausbildungsbetriebes
erlautern

b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erklaren

c) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes und sei-
ner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungs- oder personalvertretungs-
rechtlichen Organe des Ausbildungsbetriebes
beschreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§ 7 Absatz 1 Nummer 3)

a) Gefdhrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer
Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallver-
hitungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie
erste MaBnahmen einleiten

d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbei-
ten an elektrischen Anlagen, Geraten und Be-
triebsmitteln beachten

e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Brédnden be-
schreiben und MaBnahmen zur Brandbekamp-
fung ergreifen

Umweltschutz
(§ 7 Absatz 1 Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastun-
gen im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen,
insbesondere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbil-
dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umwelt-
schutz an Beispielen erklaren

b) flr den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen
des Umweltschutzes anwenden

c) Mdoglichkeiten der wirtschaftlichen und umwelt-
schonenden Energie- und Materialverwendung
nutzen

d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren
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Berufs-
bild-
position

1 2 3 4

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Teil des
Ausbildungsberufes

Zeitrahmen
in Monaten

5 Digitalisierung der Arbeit, a) auftragsbezogene und technische Unterlagen un-
Datenschutz und ter Zuhilfenahme von Standardsoftware erstellen
Informationssicherheit

(§ 7 Absatz 1 Nummer 5) b) Daten und Dokumente pflegen, austauschen,

sichern und archivieren

c) Daten eingeben, verarbeiten, Ubermitteln, emp-
fangen und analysieren

d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden

e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme) zur
Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und Ter-
minverfolgung anwenden

f) Informationsquellen und Informationen in digita-
len Netzen recherchieren und aus digitalen Net-
zen beschaffen sowie Informationen bewerten

g) digitale Lernmedien nutzen

h) die informationstechnischen Schutzziele Verfug-
barkeit, Integritat, Vertraulichkeit und Authentizi-
tat berlcksichtigen

i) betriebliche Richtlinien zur Nutzung von Daten-
tragern, elektronischer Post, IT-Systemen und
Internetseiten einhalten

j) Auffalligkeiten und UnregelmaBigkeiten in IT-Sys-
temen erkennen und MaBnahmen zur Beseitigung
ergreifen

k) Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder Visuali-
sierungssysteme nutzen

I) in interdisziplindren Teams kommunizieren, pla-
nen und zusammenarbeiten

Abschnitt II:

Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen,
bild- ) die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
position Ausbildungsberufes Durchflihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

1 2 3 4

Zeitrahmen
in Monaten

Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr

6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Stucklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6)

7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung der betrieb-
der Arbeit, Bewerten lichen Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse

(§ 7 Absatz 1 Nummer 7) b) Werkzeuge und Materialien auswéhlen, terminge-

recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
stellen

g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgdngen beitragen

h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungs-
maoglichkeiten nutzen

i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden

i) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len

k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
8 Unterscheiden, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderun- 4 bis 6
und Handhat?en von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
Werk- und Hilfsstoffen dung auswahlen und handhaben
(§ 7 Absatz 1 Nummer 8) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
setzen und entsorgen
9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 9) b) Werkzeuge und Spannzeuge auswéahlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen
c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fer-
tigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
15 Herstellen und Montieren a) Werkstoffe und Werkstoffkombinationen nach ih-
von Bauteilen und rem Verwendungszweck auswéhlen und einset-
Baugruppen zen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15)
Zeitrahmen 2
6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Stucklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6) c) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Team situationsgerecht und zielorientiert auch
mit digitalen Kommunikationsmitteln fiihren und
dabei kulturelle Identitdten berticksichtigen
g) Konflikte im Team I6sen
7 Planen und Organisieren b) Arbeitsabldufe und Teilaufgaben unter Beachtung
der Arbeit, Bewerten wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
der Arbeitsergebnisse und durchfiihren
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7) m) Aufgaben im Team planen und durchfihren
9 Herstellen von Bauteilen e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstof-
und Baugruppen fen, zu Baugruppen fligen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 9) 4 bis 6
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
(§ 7 Absatz 1 Nummer 12) Beriicksichtigung der einschlagigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
14 Bearbeiten von Auftrdgen |[e) Werk-, Hilfs- und Betriebsstoffe disponieren
(§ 7 Absatz 1 Nummer 14) g) SchweiB- und Montagepléne lesen und umsetzen
15 Herstellen und Montieren a) Werkstoffe und Werkstoffkombinationen nach ih-
von Bauteilen und rem Verwendungszweck auswéhlen und einset-
Baugruppen zen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15) |, g ;i6ile heften und durch Kehinahte und I-Nahte
schweiBen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 3
6 Betriebliche und technische | e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-
Kommunikation nischen Unterlagen oder Dateien entnehmen und
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6) verwenden
7 Planen und Organisieren b) Werkzeuge und Materialien auswéhlen, termin-
der Arbeit, Bewerten gerecht anfordern, prifen, transportieren und
der Arbeitsergebnisse bereitstellen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7) c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
und durchflhren
10 Warten von Betriebsmitteln |a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die 1 bis 3
(§ 7 Absatz 1 Nummer 10) Durchflihrung dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile und Ver-
bindungen auf mechanische Beschadigungen
sichtpriifen, instand setzen oder die Instandset-
zung veranlassen
c) Betriebsstoffe auswéhlen, anwenden und entsor-
gen
14 Bearbeiten von Auftragen |e) Werk-, Hilfs- und Betriebsstoffe disponieren
(§ 7 Absatz 1 Nummer 14)
Zeitrahmen 4 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
6 Betriebliche und technische |f) Besprechungen organisieren und moderieren,
Kommunikation Ergebnisse dokumentieren und présentieren
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6)
9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 9) b) Werkzeuge und Spannzeuge auswéhlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen
c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle
Fertigungsverfahren herstellen
14 Bearbeiten von Auftrdgen |a) Zeichnungen, insbesondere Rohrleitungsplane,
(§ 7 Absatz 1 Nummer 14) isometrische Darstellungen, Abwicklungen, Fun-
dament- und Lageplédne sowie Aufstellungspléane
lesen und berticksichtigen
b) isometrische Skizzen von Rohrformstiicken anfer-
tigen
c) Rohrleitungsverldufe aufnehmen und isometrisch
skizzieren
g) SchweiB- und Montagepléne lesen und umsetzen 2 bis 4
15 Herstellen und Montieren b) Rohre, Bleche und Profile thermisch und mecha-
von Bauteilen und nisch trennen
Baugruppen . _
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15) C) 2?;:& Bleche und Profile kalt und warm umfor:
f) Rohr-, Flansch- und Schraubverbindungen her-
stellen
h) Schutz von Anlagenteilen gegen auBere Einflisse
und Dd&mmmaBnahmen sicherstellen
i) Bauteile heften und durch Kehlndhte und I-Nahte
schweiBen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
17 Bauteile und Einrichtungen |c) Sichtprifverfahren, insbesondere Farbeindring-
prifen oder Magnetpulverprifung an Schweifnéhten,
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17) durchfiihren
d) Behélter, Rohrsysteme oder Anlagenteile durch
Druckprobe auf Dichtheit prifen
Zeitrahmen 5
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
Kommunikation berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6) ergdnzen, auswerten und anwenden
7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Beriicksichtigung betrieblicher
der Arbeit, Bewerten Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse : -
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7) I) Aufgaben im Team planen und durchfihren
9 Herstellen von Bauteilen d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
und Baugruppen ) Bauteile aus unterschiedlichen Werkstoffen zu
(§ 7 Absatz 1 Nummer 9) Baugruppen fiigen
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen und
(§ 7 Absatz 1 Nummer 12) unter Beriicksichtigung der einschlégigen Vor-
schriften anwenden oder deren Einsatz veranlas-
sen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
14 Bearbeiten von Auftrdgen |[a) Zeichnungen, insbesondere Rohrleitungsplane,
(§ 7 Absatz 1 Nummer 14) isometrische Darstellungen, Abwicklungen, Fun-
dament- und Lageplane sowie Aufstellungsplane 2 bis 4
lesen und beriicksichtigen
d) technische Sachverhalte im Hinblick auf die Auf-
tragsabwicklung berufstibergreifend abstimmen
g) SchweiB- und Montagepléne lesen und umsetzen
h) SicherungsmaBnahmen auf Baustellen oder Mon-
tageplatzen durchfihren
15 Herstellen und Montieren d) Armaturen auswéhlen und einbauen
‘é%ﬂ;ﬁgfgﬁn und e) Schablonen und Abwicklungen konstruieren, an-
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15) reiBen und herstellen
h) Schutz von Anlagenteilen gegen auBere Einflisse
und Dd&mmmaBnahmen sicherstellen
i) Bauteile heften und durch Kehinéhte und I-N&hte
schweiBen
I) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung teile-
spezifischer Montagebedingungen flgen
p) Anlagenteile montieren und demontieren
17 Bauteile und Einrichtungen |d) Behélter, Rohrsysteme oder Anlagenteile durch
prifen Druckprobe auf Dichtheit priifen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17)
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

1 2 3 4
Zeitrahmen 6 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr,

3. und 4. Ausbildungsjahr

6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und be-
Kommunikation rufsbezogene Vorschriften zusammenstellen, er-
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6) génzen, auswerten und anwenden

e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-
nischen Unterlagen oder Dateien enthehmen und
verwenden

7 Planen und Organisieren j) Prufverfahren und Prufmittel auswahlen, Einsatz-
der Arbeit, Bewerten der fahigkeit von Prifmitteln feststellen
Arbeitsergebnisse
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7)

8 Unterscheiden, Zuordnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
und Handhaben von setzen und entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 8)

11 Steuerungstechnik a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
(§ 7 Absatz 1 Nummer 11)

16 Instandhaltung; Feststellen, |a) Anlagen oder Anlagenteile inspizieren, Fehler, Be-
Eingrenzen und Beheben schadigungen und Stérungen feststellen und ein- 2 bis 4
von Fehlern und Stérungen grenzen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 16) b) Instandhaltung von Anlagenteilen unter Berlick-

sichtigung verfahrens- und sicherheitstechni-
scher Vorschriften durchfiihren

c) Bauteile auf Verschlei3 und Beschadigung sicht-
prufen

d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen un-
ter Beachtung sicherheits- und verfahrenstechni-
scher Vorschriften auBer Betrieb nehmen

e) Anlagen oder Anlagenteile warten

g) Inspektionsbefunde und InstandhaltungsmaBnah-
men dokumentieren

17 Bauteile und Einrichtungen |a) Bauteile und Einrichtungen unter Beachtung
prufen technischer Unterlagen und technischer Rahmen-
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17) bedingungen priifen oder in Betrieb nehmen

b) Regelungs- und Steuerungseinrichtungen sowie
Sicherheitseinrichtungen auf Funktion prifen
e) Prifprotokolle erstellen
Zeitrahmen 7

6 Betriebliche und technische | c) Gesprdche mit Kunden, Vorgesetzten und im
Kommunikation Team situationsgerecht und zielorientiert auch
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6) mit digitalen Kommunikationsmitteln fiihren und

dabei kulturelle Identitdten berlicksichtigen

d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
wenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
7 Planen und Organisieren f) LOsungsvarianten prifen, darstellen und deren
der Arbeit, Bewerten Wirtschaftlichkeit vergleichen
der Arbeitsergebnisse : : . : T
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7) g) im eigenen Arbeltsberglch zur kontln'ulerllchen
Verbesserung von Arbeitsvorgéngen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungs-
maoglichkeiten nutzen
i) verschiedene Lerntechniken anwenden
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
13 Kundenorientierung a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
(§ 7 Absatz 1 Nummer 13) tionen beschaffen, priifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen
15 Herstellen und Montieren d) Armaturen auswéhlen und einbauen
von Bauteilen und e) Schablonen und Abwicklungen konstruieren, an- .
Baugruppen reiBen und herstellen 3 bis 4
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15)
i) Bauteile heften und durch Kehlnédhte und I-Nahte
schweiBen
j) Rohrformsticke oder Anlagen- und Behélterteile
unter Beachtung schweiBtechnischer Rahmenbe-
dingungen heften und schweien
I) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung teile-
spezifischer Montagebedingungen flgen
16 Instandhaltung; Feststellen, |a) Anlagen oder Anlagenteile inspizieren, Fehler, Be-
Eingrenzen und Beheben schédigungen und Stérungen feststellen und ein-
von Fehlern und Stérungen grenzen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 16) b) VorbereitungsmaBnahmen zur Instandhaltung von
Anlagenteilen unter Berlcksichtigung verfahrens-
und sicherheitstechnischer Vorschriften durch-
fihren
d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen un-
ter Beachtung sicherheits- und verfahrenstechni-
scher Vorschriften auBer Betrieb nehmen
f) Anlagen- oder Anlagenteile instand setzen
g) Inspektionsbefunde und InstandhaltungsmaBnah-
men dokumentieren
17 Bauteile und Einrichtungen |e) Priufprotokolle erstellen
prifen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17)
Zeitrahmen 8
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und be-
Kommunikation rufsbezogene Vorschriften zusammenstellen, er-
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6) génzen, auswerten und anwenden
7 Planen und Organisieren d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
der Arbeit, Bewerten Terminverfolgung anwenden
der Arbeitsergebnisse . : .
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7) e) Bﬁglggav(\gt't::hafthch relevante Daten erfassen
j) Prufverfahren und Prufmittel auswahlen, Einsatz-
féhigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
8 Unterscheiden, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren Verdnderun-
und Handhaben von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Ver-
Werk- und Hilfsstoffen wendung auswahlen und handhaben
(§ 7 Absatz 1 Nummer 8)
13 Kundenorientierung b) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
(§ 7 Absatz 1 Nummer 13) tionen beschaffen, priifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten
c) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen
14 Bearbeiten von Auftrdgen |[f) Arbeitsablauf unter Berlcksichtigung vor- und 4 bis 6
(§ 7 Absatz 1 Nummer 14) nachgelagerter Prozessschritte festlegen und
sicherstellen
g) SchweiB- und Montageplane lesen und umset-
zen
15 Herstellen und Montieren g) lésbare und unlésbare Rohrverbindungen unter
von Bauteilen und Berlcksichtigung der zu férdernden Medien,
Baugruppen des Druckes und der Temperatur herstellen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15) i) Rohrformstlicke oder Anlagen- und Behalterteile
unter Beachtung schweiBtechnischer Rahmen-
bedingungen heften und schweiBen
k) Rohrsysteme oder Behalter nach Unterlagen her-
stellen
m) SchweiBndhte thermisch vor- und nachbehan-
deln
n) Rohre, Bleche, Profile warmrichten
o) werkstoff- und bauteilbezogene Warmebehand-
lung ausfiihren
17 Bauteile und Einrichtungen |d) Behdlter, Rohrsysteme oder Anlagen durch
prifen Druckprobe auf Dichtheit prifen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17) e) Prifprotokolle erstellen
Zeitrahmen 9
11 Steuerungstechnik b) Steuerungstechnik anwenden
(§ 7 Absatz 1 Nummer 11)
14 Bearbeiten von Auftragen |[f) Arbeitsablauf unter Berlcksichtigung vor- und
(§ 7 Absatz 1 Nummer 14) nachgelagerter Prozessschritte festlegen und
sicherstellen
16 Instandhaltung; Feststellen, | d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen un-
Eingrenzen und Beheben ter Beachtung sicherheits- und verfahrenstechni- 1 bis 2
von Fehlern und Stérungen scher Vorschriften auBer Betrieb nehmen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 16)
17 Bauteile und Einrichtungen |a) Bauteile oder Einrichtungen unter Beachtung
prufen technischer Unterlagen und technische Rahmen-
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17) bedingungen priifen oder in Betrieb nehmen
b) Regelungs- und Steuerungseinrichtungen sowie
Sicherheitseinrichtungen auf Funktion priifen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen,
bild- die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
position Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

1 2 3 4

Zeitrahmen

Ausbildungsberufes in Monaten

Zeitrahmen 10

18 Geschéftsprozesse und a) Art und Umfang von Auftragen kléaren, spezifische
Qualitatssicherungs- Leistungen feststellen, Besonderheiten und Ter-

systeme im Einsatzgebiet mine mit Kunden absprechen

(§ 7 Absatz 1 Nummer 18) b) Informationen fur die Auftragsabwicklung be-

schaffen, auswerten und nutzen, technische Ent-
wicklungen berticksichtigen, sicherheitsrelevante
Vorgaben beachten

c) Auftragsabwicklungen unter Berlicksichtigung si-
cherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und
Okologischer Gesichtspunkte planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen

e) Auftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung
von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Termin-
vorgaben durchflihren

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von
Qualitditsméangeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren 10 bis 12

g) Prifverfahren und Prifmittel auswéahlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len, Prifplane und betriebliche Prifvorschriften
anwenden, Ergebnisse dokumentieren

=y
=

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erlautern, Abnahmeprotokolle er-
stellen

i) Arbeitsergebnisse und -durchflihrung bewerten
sowie zur kontinuierlichen Verbesserung von Ar-
beitsvorgéngen im Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftragen, Dienstleistun-
gen, Produkten und Betriebsmitteln auswerten
und Vorschlage zur Optimierung von Abldufen
und Prozessen erarbeiten
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(zu § 12)

Teil A:
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Ausbildungsrahmenplan
fur die Berufsausbildung zum Industriemechaniker/zur Industriemechanikerin

Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststéandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

14

Herstellen, Montieren und

Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)

a) technische Unterlagen analysieren
b) Montage- und Demontageplane erstellen und anwenden

c) Bauteile durch Kombination verschiedener Fertigungsver-
fahren herstellen und anpassen

d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktionsgerecht mon-
tieren

e) Baugruppen, Systeme oder Anlagen demontieren und kenn-
zeichnen

f) Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen und lagern
g) Maschinen oder Fertigungssysteme umriisten

15

Sicherstellen der Betriebsfahigkeit
von technischen Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15)

a) Stdérungen an Maschinen und Systemen unter Beachtung der
Schnittstellen feststellen und Fehler eingrenzen

b) Stérungs- und Fehlerursachen feststellen, die Mdglichkeiten
ihrer Beseitigung beurteilen und die Instandsetzung oder
Verbesserung durchflihren oder veranlassen

c) Anlagen und Systeme inspizieren, Betriebsbereitschaft si-
cherstellen

d) Funktionsfahigkeit von Maschinen und Systemen durch
Steuern, Regeln und Uberwachen der Arbeitsbewegungen
und deren Hilfsfunktionen sicherstellen oder verbessern

e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden und deren
Funktion prifen

16

Instandhalten von technischen
Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 16)

a) Maschinen und Systeme warten, inspizieren, instand setzen
oder verbessern

b) InstandhaltungsmaBnahmen dokumentieren

c) MaBnahmen zur Beseitigung von Schaden durchflhren und
deren Wirksamkeit sicherstellen

d) Wartungs- und Inspektionsplane erstellen

17

Aufbauen, Erweitern und Priifen
von elektrotechnischen
Komponenten der
Steuerungstechnik

(§ 11 Absatz 1 Nummer 17)

a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Uber das Arbeiten an
elektrischen Systemen anwenden

b) Schalt- und Funktionsplane verschiedener Systeme anwen-
den

c) elektrische Baugruppen oder Komponenten mechanisch auf-
bauen

d) mit Kleinspannung betriebene elektrische Baugruppen oder
Komponenten installieren und prifen

e) funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen Uberprifen, bei
Stérungen MaBnahmen durchflihren oder einleiten

18
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Geschéftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 11 Absatz 1 Nummer 18)

a) Art und Umfang von Auftragen kléren, spezifische Leistungen
feststellen, Besonderheiten und Termine mit Kunden abspre-
chen

b) Informationen fir die Auftragsabwicklung beschaffen, aus-
werten und nutzen, technische Entwicklungen bertcksichti-
gen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- selbststéndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1 2 3

Ausbildungsberufsbildes

c) Auftragsabwicklungen unter Berlicksichtigung sicherheits-
technischer, betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Ge-
sichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrdge veranlassen, Ergebnisse priifen

e) Auftrage, insbesondere unter Berilicksichtigung von Arbeits-
sicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben, durchfiihren

f) betriebliche Qualitétssicherungssysteme im eigenen Arbeits-
bereich anwenden; Ursachen von Qualitdtsmangeln syste-
matisch suchen, beseitigen und dokumentieren

g) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Ein-
satzféhigkeit von Prifmitteln feststellen, Prifplane und
betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse doku-
mentieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentie-
ren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben
und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen

j) Arbeitsergebnisse und -durchfihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgdngen im
Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumen-
tationen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftragen, Dienstleistungen, Produk-
ten und Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage zur Opti-
mierung von Ablaufen und Prozessen erarbeiten

Teil B: Zeitliche Gliederung

Abschnitt I:
Berufs- . Kern- und Fachqualifikationen, .
bild- AusbilduEeI!sg:rSufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, ﬁeﬁgzgzg
position 9 Durchflihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
1 Berufsbildung, Arbeits- und | a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
Tarifrecht dere Abschluss, Dauer und Beendigung, erklaren

(§ 11 Absatz 1 Nummer 1) b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-

bildungsvertrag nennen
c) Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fir den Ausbil-
dungsbetrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

2 Aufbau und Organisation a) Aufbau und Aufgaben des Ausbildungsbetriebes
des Ausbildungsbetriebes erlautern

(§ 11 Absatz 1 Nummer 2) b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie

Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erklaren

c) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes und sei-
ner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der be-
triebsverfassungs- oder personalvertretungs-
rechtlichen Organe des Ausbildungsbetriebes be-
schreiben
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

3

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§ 11 Absatz 1 Nummer 3)

a) Gefdhrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer
Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhi-
tungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie
erste MaBnahmen einleiten

d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbei-
ten an elektrischen Anlagen, Geraten und Be-
triebsmitteln beachten

e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden be-
schreiben und MaBnahmen zur Brandbekamp-
fung ergreifen

Umweltschutz
(§ 11 Absatz 1 Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastun-
gen im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, ins-
besondere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbil-
dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umwelt-
schutz an Beispielen erkléren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen
des Umweltschutzes anwenden

c) Moglichkeiten der wirtschaftlichen und umwelt-
schonenden Energie- und Materialverwendung
nutzen

d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren
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Digitalisierung der Arbeit,
Datenschutz und
Informationssicherheit

(§ 11 Absatz 1 Nummer 5)

a) auftragsbezogene und technische Unterlagen
unter Zuhilfenahme von Standardsoftware er-
stellen

b) Daten und Dokumente pflegen, austauschen, si-
chern und archivieren

c) Daten eingeben, verarbeiten, Ubermitteln, emp-
fangen und analysieren

d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden

e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme) zur
Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und Ter-
minverfolgung anwenden

f) Informationsquellen und Informationen in digita-
len Netzen recherchieren und aus digitalen
Netzen beschaffen sowie Informationen bewerten

g) digitale Lernmedien nutzen

h) die informationstechnischen Schutzziele Verflg-
barkeit, Integritat, Vertraulichkeit und Authenti-
zitat berticksichtigen

i) betriebliche Richtlinien zur Nutzung von Daten-
tragern, elektronischer Post, IT-Systemen und In-
ternetseiten einhalten

j) Auffalligkeiten und UnregelmaBigkeiten in IT-Sys-
temen erkennen und MaBnahmen zur Beseitigung
ergreifen

wahrend
der gesamten
Ausbildung
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

k) Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder Visuali-
sierungssysteme nutzen

I) in interdisziplindren Teams kommunizieren, pla-
nen und zusammenarbeiten

Abschnitt Il:

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

Zeitrahmen 1

1. Ausbildungsjahr

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6)

a) technische Zeichnungen und Stiicklisten auswer-
ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen

c) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Team situationsgerecht und zielorientiert auch
mit digitalen Kommunikationsmitteln fihren und
dabei kulturelle Identitaten berlcksichtigen

f) Besprechungen organisieren und moderieren, Er-
gebnisse dokumentieren und présentieren

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten

der Arbeitsergebnisse

(§ 11 Absatz 1 Nummer 7)

a) Arbeitsplatz unter Berlicksichtigung betrieblicher
Vorgaben einrichten

b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, terminge-
recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
stellen

c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
und durchflhren

g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgdngen beitragen

i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden

j) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststel-
len

k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren

I) Aufgaben im Team planen und durchfiihren

Unterscheiden, Zuordnen
und Handhaben von
Werk- und Hilfsstoffen

(§ 11 Absatz 1 Nummer 8)

a) Werkstoffeigenschaften und deren Verdnderun-
gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
dung auswahlen und handhaben

b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
setzen und entsorgen

Herstellen von Bauteilen
und Baugruppen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 9)

a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen

b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen

c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fer-
tigungsverfahren herstellen

d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen

e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstof-
fen, zu Baugruppen fligen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
12 Anschlagen, Sichern a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
und Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
(§ 11 Absatz 1 Nummer 12) Berlicksichtigung der einschldgigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
14 Herstellen, Montieren und | d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktions-
Demontieren von Bauteilen, gerecht montieren
Baugruppen und Systemen . . .
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14) g) Maschinen oder Fertigungssysteme umristen
Zeitrahmen 2
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
Kommunikation berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6) ergénzen, auswerten und anwenden
c) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Team situationsgerecht und zielorientiert auch
mit digitalen Kommunikationsmitteln fihren und
dabei kulturelle Identitdten berticksichtigen
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
wenden
7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Beriicksichtigung betrieblicher
der Arbeit, Bewerten Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse b) Werkzeuge und Materialien auswéhlen, terminge-
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) . . )
recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
stellen
c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
und durchflhren
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
8 Unterscheiden, Zuordnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
und Handhaben von setzen und entsorgen ,
Werk- und Hilfsstoffen 1 bis 3
(§ 11 Absatz 1 Nummer 8)
10 Warten von Betriebsmitteln | a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die
(§ 11 Absatz 1 Nummer 10) Durchflihrung dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile und Ver-
bindungen auf mechanische Beschadigungen
sichtprifen, instand setzen oder die Instandset-
zung veranlassen
c) Betriebsstoffe auswéahlen, anwenden und entsor-
gen
13 Kundenorientierung a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
(§ 11 Absatz 1 Nummer 13) tionen beschaffen, prifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
14 Herstellen, Montieren und |f) Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen und
Demontieren von Bauteilen, lagern
Baugruppen und Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)
15 Sicherstellen der c) Anlagen und Systeme inspizieren, Betriebsbereit-
Betriebsfahigkeit von schaft sicherstellen
technischen Systemen _ : T
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15) e) Schutz- und Slc.herhel_’.cselnrlchtungen anwenden
und deren Funktion prifen
Zeitrahmen 3
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
Kommunikation berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6) ergdnzen, auswerten und anwenden
7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Beriicksichtigung betrieblicher
der Arbeit, Bewerten Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse - . N
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) b) Werkzeuge und Mz_a.terlallen auswghlen, termlngg
recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
stellen
j) Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststel-
len
12 Anschlagen, Sichern a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus- )
und Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter 2 bis 4
(§ 11 Absatz 1 Nummer 12) Berlicksichtigung der einschldgigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
14 Herstellen, Montieren und | a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen ; Lo
’ B Bauteil fl
Baugruppen und Systemen f) laa:?;uppen und Bauteile reinigen, pflegen und
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14) 9
g) Maschinen oder Fertigungssysteme umristen
15 Sicherstellen der e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden
Betriebsfahigkeit von und deren Funktion prifen
technischen Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15)
Zeitrahmen 4 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Sticklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6)
7 Planen und Organisieren d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
der Arbeit, Bewerten der Terminverfolgung anwenden
Arbeitsergebnisse . . . . L
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) g) im eigenen Arbeltsberglch zur kontlnlwerllchen
Verbesserung von Arbeitsvorgédngen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungs-
maoglichkeiten nutzen
j) Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
8 Unterscheiden, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren Veradnderun-
und Handhaben von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
Werk- und Hilfsstoffen dung auswahlen und handhaben
(§ 11 Absatz 1 Nummer 8)
9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen 3 bis 5
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 9) b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen
c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle
Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstof-
fen, zu Baugruppen fligen
14 Herstellen, Montieren und | a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen, |, \iontage- und Demontageplane erstellen und
Baugruppen und Systemen anwenden
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)
c) Bauteile durch Kombination verschiedener Ferti-
gungsverfahren herstellen und anpassen
d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktions-
gerecht montieren
Zeitrahmen 5
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
Kommunikation berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6) ergénzen, auswerten und anwenden
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
wenden
f) Besprechungen organisieren und moderieren,
Ergebnisse dokumentieren und présentieren
7 Planen und Organisieren c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
der Arbeit, Bewerten wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
der Arbeitsergebnisse und durchfiihren
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) f) Losungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
I) Aufgaben im Team planen und durchfihren
11 Steuerungstechnik a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
(§ 11 Absatz 1 Nummer 11) | i) steyerungstechnik anwenden
13 Kundenorientierung a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
(§ 11 Absatz 1 Nummer 13) tionen beschaffen, prifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten
14 Herstellen, Montieren und | a) technische Unterlagen analysieren 1 bis 3
Demontieren von Bauteilen, : _ : _
Baugruppen und Systemen d) 2?;%?%%?—1?&:? Bauteile lage- und funktionsge
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

15

Sicherstellen der
Betriebsfahigkeit von
technischen Systemen

(§ 11 Absatz 1 Nummer 15)

a) Stérungen an Maschinen und Systemen unter Be-
achtung der Schnittstellen feststellen und Fehler
eingrenzen

d) Funktionsfahigkeit von Maschinen und Systemen
durch Steuern, Regeln und Uberwachen der
Arbeitsbewegungen und deren Hilfsfunktionen
sicherstellen oder verbessern

e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden
und deren Funktion prifen

17

Aufbauen, Erweitern

und Prifen von
elektrotechnischen
Komponenten der
Steuerungstechnik

(§ 11 Absatz 1 Nummer 17)

a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Uber das

Arbeiten an elektrischen Systemen anwenden

b) Schalt- und Funktionsplane verschiedener Sys-
teme anwenden

c) elektrische Baugruppen oder Komponenten me-
chanisch aufbauen

d) mit Kleinspannung betriebene elektrische Bau-
gruppen oder Komponenten installieren und pri-
fen

e) funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen
Uberprifen, bei Stérungen MaBnahmen durchfiih-
ren oder einleiten

Zeitrahmen 6

2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr,
3. und 4. Ausbildungsjahr

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6)

a) technische Zeichnungen und Stlicklisten auswer-
ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen

b) Dokumente sowie technische Unterlagen und be-
rufsbezogene Vorschriften zusammenstellen, er-
génzen, auswerten und anwenden

c) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Team situationsgerecht und zielorientiert auch
mit digitalen Kommunikationsmitteln flihren und
dabei kulturelle Identitdten berticksichtigen

d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
wenden

e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-
nischen Unterlagen oder Dateien entnehmen und
verwenden

g) Konflikte im Team I6sen
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Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten der
Arbeitsergebnisse

(§ 11 Absatz 1 Nummer 7)

a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung betrieblicher
Vorgaben einrichten

b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, terminge-
recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
stellen

c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
und durchflhren

d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden

f) Ld&sungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgédngen beitragen

h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungs-
maoglichkeiten nutzen

i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden

j) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len

k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren

I) Aufgaben im Team planen und durchfiihren

Unterscheiden, Zuordnen
und Handhaben von
Werk- und Hilfsstoffen

(§ 11 Absatz 1 Nummer 8)

a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderun-
gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
dung auswahlen und handhaben

b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
setzen und entsorgen

10

Warten von Betriebsmitteln
(§ 11 Absatz 1 Nummer 10)

b) mechanische und elektrische Bauteile und Ver-
bindungen auf mechanische Beschadigungen
sichtprifen, instand setzen oder die Instandset-
zung veranlassen

c) Betriebsstoffe auswéahlen, anwenden und entsor-
gen

12

Anschlagen, Sichern
und Transportieren
(§ 11 Absatz 1 Nummer 12)

a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
wahlen, deren Betriebsbereitschaft beurteilen,
unter Berlcksichtigung der einschlagigen Vor-
schriften anwenden oder deren Einsatz veran-
lassen

b) Transportgut absetzen, lagern und sichern

13

Kundenorientierung
(§ 11 Absatz 1 Nummer 13)

a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
tionen beschaffen, prifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten

b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen

14

Herstellen, Montieren und

Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)

b) Montage- und Demontagepléane erstellen und an-
wenden

d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktionsge-
recht montieren

e) Baugruppen, Systeme oder Anlagen demontieren
und kennzeichnen

f) Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen und
lagern

15

Sicherstellen der
Betriebsfahigkeit von
technischen Systemen

(§ 11 Absatz 1 Nummer 15)

e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden
und deren Funktion prifen

16

Instandhalten von
technischen Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 16)

a) Maschinen und Systeme warten, inspizieren, in-
stand setzen oder verbessern

b) InstandhaltungsmaBnahmen dokumentieren

c) MaBnahmen zur Beseitigung von Schéden durch-
fihren und deren Wirksamkeit sicherstellen

d) Wartungs- und Inspektionspléne erstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
17 Aufbauen, Erweitern a) einschldgige Sicherheitsvorschriften Uber das
und P_rt'ern von elektro- Arbeiten an elektrischen Systemen anwenden
technischen Kompoqenten b) Schalt- und Funktionspldne verschiedener Sys-
der Steuerungstechnik teme anwenden
(§ 11 Absatz 1 Nummer 17)|  '€me anwende
Zeitrahmen 7
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
Kommunikation berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6) erganzen, auswerten und anwenden
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation
anwenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-
nischen Unterlagen oder Dateien entnehmen und
verwenden
7 Planen und Organisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
der Arbeit, Bewerten und bewerten
der Arbeitsergebnisse . .
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) I) Aufgaben im Team planen und durchfiihren
11 Steuerungstechnik b) Steuerungstechnik anwenden
(§ 11 Absatz 1 Nummer 11) )
1 bis 3
15 Sicherstellen der b) Stérungs- und Fehlerursachen feststellen, die
Betriebsfahigkeit von Mdoglichkeiten ihrer Beseitigung beurteilen und
technischen Systemen die Instandsetzung oder Verbesserung durchfiih-
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15) | ren oder veranlassen
d) Funktionsféhigkeit von Maschinen und Systemen
durch Steuern, Regeln und Uberwachen der
Arbeitsbewegungen und deren Hilfsfunktionen
sicherstellen oder verbessern
e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden
und deren Funktion prufen
17 Aufbauen, Erweitern a) einschldgige Sicherheitsvorschriften Uber das
und Prifen von elektro- Arbeiten an elektrischen Systemen anwenden
technischen Kompoqenten b) Schalt- und Funktionsplane der Steuerungstech-
der Steuerungstechnik nik anwenden
(§ 11 Absatz 1 Nummer 17) Ik anwende
Zeitrahmen 8
6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Stlicklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6) f) Besprechungen organisieren und moderieren,
Ergebnisse dokumentieren und présentieren
7 Planen und Organisieren f) Ldsungsvarianten prifen, darstellen und deren
der Arbeit, Bewerten der Wirtschaftlichkeit vergleichen
Arbeitsergebnisse . . . . I
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) g) im eigenen Arbeltsberglch zur kontln'ulerllchen
Verbesserung von Arbeitsvorgéngen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungs-
maoglichkeiten nutzen
i) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln fest-
stellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

1 2 3 4

9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 9) b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk-

stlicke ausrichten und spannen

c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle
Fertigungsverfahren herstellen

d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen

e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstof-
fen, zu Baugruppen fligen

12 Anschlagen, Sichern a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
und Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
(§ 11 Absatz 1 Nummer 12) |  Beriicksichtigung der einschldgigen Vorschriften

anwenden oder deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern 3 bis 5
13 Kundenorientierung a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
(§ 11 Absatz 1 Nummer 13) tionen beschaffen, prifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen

14 Herstellen, Montieren und | a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen, | 1) \1ontage- und Demontageplane erstellen und an-
Baugruppen und Systemen wenden
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)

c) Bauteile durch Kombination verschiedener Ferti-
gungsverfahren herstellen und anpassen

d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktionsge-
recht montieren

15 Sicherstellen der e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden
Betriebsfahigkeit von und deren Funktion prifen
technischen Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15)

17 Aufbauen, Erweitern a) einschldgige Sicherheitsvorschriften Uber das
und Rrﬂfen von elektro- Arbeiten an elektrischen Systemen anwenden
technischen Kompoqenten b) Schalt- und Funktionspléne verschiedener Sys-
der Steuerungstechnik teme anwenden
(§ 11 Absatz 1 Nummer 17)

c) elektrische Baugruppen oder Komponenten me-
chanisch aufbauen

d) mit Kleinspannung betriebene elektrische Baugrup-
pen oder Komponenten installieren und priifen

e) funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen
Uberprifen, bei Stérungen MaBnahmen durchfiih-
ren oder einleiten

Zeitrahmen 9

6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
Kommunikation berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6) ergénzen, auswerten und anwenden

c) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Team situationsgerecht und zielorientiert auch
mit digitalen Kommunikationsmitteln fihren und
dabei kulturelle Identitdten berticksichtigen

d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
wenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-
nischen Unterlagen oder Dateien entnehmen und
verwenden
f) Besprechungen organisieren und moderieren, Er-
gebnisse dokumentieren und préasentieren
7 Planen und Organisieren h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungs-
der Arbeit, Bewerten maoglichkeiten nutzen
der Arbeitsergebnisse
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7)
11 Steuerungstechnik a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten 1 bis 3
(§ 11 Absatz 1 Nummer 11) IS
15 Sicherstellen der a) Storungen an Maschinen und Systemen unter Be-
Betriebsfahigkeit von achtung der Schnittstellen feststellen und Fehler
technischen Systemen eingrenzen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15) b) Stérungs- und Fehlerursachen feststellen, die
Mdoglichkeiten ihrer Beseitigung beurteilen und
die Instandsetzung oder Verbesserung durchfiih-
ren oder veranlassen
e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden
und deren Funktion prifen
17 Aufbauen, Erweitern a) einschléagige Sicherheitsvorschriften Uber das Ar-

und Prifen von elektro- beiten an elektrischen Systemen anwenden

technischen Komponenten b) Schalt- und Funktionsplane verschiedener Sys-
der Steuerungstechnik

(§ 11 Absatz 1 Nummer 17) teme anwenden

d) mit Kleinspannung betriebene elektrische Bau-
gruppen oder Komponenten installieren und pri-
fen

e) funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen
Uberprifen, bei Stérungen MaBnahmen durchfiih-
ren oder einleiten

Zeitrahmen 10

6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
Kommunikation berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6) erganzen, auswerten und anwenden

c) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Team situationsgerecht und zielorientiert auch
mit digitalen Kommunikationsmitteln fihren und
dabei kulturelle Identitaten berlcksichtigen

-~

f) Besprechungen organisieren und moderieren, Er-
gebnisse dokumentieren und préasentieren

g) Konflikte im Team I6sen
7 Planen und Organisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
der Arbeit, Bewerten und bewerten
der Arbeitsergebnisse f) Lo&sungsvarianten prifen, darstellen und deren

(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) Wirtschaftlichkeit vergleichen

g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgéngen beitragen

j) Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len

k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren

I) Aufgaben im Team planen und durchfiihren
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

1 2 3 4

8 Unterscheiden, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderun-
und Handhaben von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-

Werk- und Hilfsstoffen dung auswahlen und handhaben
(§ 11 Absatz 1 Nummer 8)

13 Kundenorientierung b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten 1 bis 3
(§ 11 Absatz 1 Nummer 13) und Sicherheitsvorschriften hinweisen

14 Herstellen, Montieren und | a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen ;

’ B t Anl t
Baugruppen und Systemen e) ; :ggkr:r?r?zeer;é hSrilesneme oder Anlagen demontieren
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)

15 Sicherstellen der b) Stérungs- und Fehlerursachen feststellen, die
Betrie.bsféihigkeit von Mdoglichkeiten ihrer Beseitigung beurteilen und
technischen Systemen die Instandsetzung oder Verbesserung durch-

(§ 11 Absatz 1 Nummer 15) | fijhren oder veranlassen
d) Funktionsféahigkeit von Maschinen und Systemen
durch Steuern, Regeln und Uberwachen der
Arbeitsbewegungen und deren Hilfsfunktionen
sicherstellen oder verbessern

17 Aufbauen, Erweitern a) einschldgige Sicherheitsvorschriften Uber das
und P_r[]fen von elektro- Arbeiten an elektrischen Systemen anwenden
technischen Kompoqenten b) Schalt- und Funktionspléne verschiedener Sys-
der Steuerungstechnik teme anwenden
(§ 11 Absatz 1 Nummer 17)

c) elektrische Baugruppen oder Komponenten me-
chanisch aufbauen

d) mit Kleinspannung betriebene elektrische Bau-
gruppen oder Komponenten installieren und pri-
fen

e) funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen
Uberprifen, bei Storungen MaBnahmen durch-
fuhren oder einleiten

Zeitrahmen 11

18 Geschaftsprozesse a) Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische
und Qual!téts:;icherungs,— Leistungen feststellen, Besonderheiten und Ter-
systeme im Einsatzgebiet mine mit Kunden absprechen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 18) b) Informationen fir die Auftragsabwicklung be-

schaffen, auswerten und nutzen, technische Ent-
wicklungen bericksichtigen, sicherheitsrelevante
Vorgaben beachten

c) Auftragsabwicklungen unter Berlicksichtigung si-
cherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und
Okologischer Gesichtspunkte planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrdge veranlassen, Ergebnisse priifen

e) Auftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung
von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Termin-
vorgaben, durchfihren

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren .

10 bis 12
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildungsberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4

g) Prifverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len, Prifplane und betriebliche Prifvorschriften
anwenden, Ergebnisse dokumentieren

=y
=

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle er-
stellen

i) Arbeitsergebnisse und -durchfiihrung bewerten
sowie zur kontinuierlichen Verbesserung von Ar-
beitsvorgdngen im Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftrdgen, Dienstleistun-
gen, Produkten und Betriebsmitteln auswerten
und Vorschlage zur Optimierung von Abldufen
und Prozessen erarbeiten
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Anlage 4
(zu § 16)
Ausbildungsrahmenplan

fir die Berufsausbildung zum Konstruktionsmechaniker/zur Konstruktionsmechanikerin
Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststéndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

14

Anwenden von technischen
Unterlagen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 14)

a) Gesamt- und Teilzeichnungen beschaffen und anwenden
b) Abwicklungen nach verschiedenen Verfahren herstellen

15

Trennen und Umformen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 15)

c) SchweiBanweisungen und -plane lesen und anwenden
)

a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter Beriicksich-
tigung des Werkstoffes und des Bearbeitungsverfahrens,
auswahlen

b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen und Schablo-
nen vorrichten

c) Bleche, Rohre oder Profile handgefiihrt, maschinell und
thermisch umformen und trennen

d) Hilfswerkzeuge nach Verwendungszweck auswahlen und
anwenden

e) Schnittflachen- und Oberflachengite beurteilen

f) Fehler feststellen, beheben und MaBnahmen zu ihrer Vermei-
dung einleiten

16

Einsetzen von
Bearbeitungsmaschinen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 16)

a) Bearbeitungsmaschinen nach Fertigungsverfahren auswéh-
len und einrichten

b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen
c) Einrichtungen fur Hilfsstoffe vorbereiten

17

Flgen von Bauteilen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17)

)
d) Probelaufe durchfiihren und Fertigungsprozesse optimieren
)

a) Fugeteile entsprechend dem Flgeverfahren vorbereiten

b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach Zeichnungen
form-, kraft- und stoffschllssig verbinden

18

Einsetzen von Vorrichtungen
und Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18)

a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen sowie auf- und
abbauen

b) Schablonen herstellen und anwenden

19

Montieren und Demontieren von
Metallkonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 19)

a) Bauteile und Baugruppen identifizieren und unter Beachtung
ihrer Funktion nach technischen Unterlagen zur Montage und
Demontage prtfen und vorbereiten

b) Werkzeuge und Hilfsmittel auswahlen und einsetzen

c) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung der MaBtoleran-
zen passen sowie durch Messen, Lehren und Sichtprifen
funktionsgerecht ausrichten und Lage sichern

d) Bauteile und Baugruppen nach technischen Unterlagen
montieren

e) Bauteile und Baugruppen demontieren und hinsichtlich Lage
und Funktionszuordnung kennzeichnen

f) Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallgefahren si-
chern, Sicherheitseinrichtungen Uberprifen

20

Prifen von Bauteilen und
Baugruppen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 20)

a) Prifverfahren und -gerate nach Verwendungszweck auswah-
len

b) Bauteile auf Dichtheit, Zug- und Druckfestigkeit sowie MaB-,
Form- und Lageabweichungen und Funktion priifen

c) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fur die schweitech-
nische Weiterbearbeitung kontrollieren

d) werkstattlibliche SchweiBprufverfahren anwenden
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Berufs- Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

. Teil des a . .
bild- Ausbildungsberufsbildes selbststéndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens

position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
21 Geschéaftsprozesse und a) Art und Umfang von Auftragen kléren, spezifische Leistungen
Qualitatssicherungssysteme feststellen, Besonderheiten und Termine mit Kunden abspre-

im Einsatzgebiet chen

(§ 15 Absatz 1 Nummer 21) b) Informationen fir die Auftragsabwicklung beschaffen, aus-

werten und nutzen, technische Entwicklungen berticksichti-
gen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

c) Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung sicherheits-
technischer, betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Ge-
sichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse priifen

e) Auftrage, insbesondere unter Berilicksichtigung von Arbeits-
sicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben, durchfiihren

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeits-
bereich anwenden; Ursachen von Qualitdtsmangeln syste-
matisch suchen, beseitigen und dokumentieren

g) Prifverfahren und Prifmittel auswéahlen und anwenden, Ein-
satzfahigkeit von Prifmitteln feststellen, Prifplane und be-
triebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse dokumen-
tieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentie-
ren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben
und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen

j) Arbeitsergebnisse und -durchfiihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgdngen im Be-
triebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumen-
tationen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftrédgen, Dienstleistungen, Produk-
ten und Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage zur
Optimierung von Abldufen und Prozessen erarbeiten

Teil B: Zeitliche Gliederung

Abschnitt I:
Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
1 Berufsbildung, Arbeits- und |a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
Tarifrecht dere Abschluss, Dauer und Beendigung, erklaren

(§ 15 Absatz 1 Nummer 1) b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-

bildungsvertrag nennen
c) Maglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fir den Ausbil-
dungsbetrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

2 Aufbau und Organisation a) Aufbau und Aufgaben des Ausbildungsbetriebes
des Ausbildungsbetriebes erlautern

(§ 15 Absatz 1 Nummer 2) b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie

Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erklaren
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

c) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes und
seiner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der be-
triebsverfassungs- oder personalvertretungs-
rechtlichen Organe des Ausbildungsbetriebes be-
schreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§ 15 Absatz 1 Nummer 3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer
Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhii-
tungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben sowie
erste MaBnahmen einleiten

d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbei-
ten an elektrischen Anlagen, Gerdten und Be-
triebsmitteln beachten

e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden be-
schreiben und MaBnahmen zur Brandbekadmp-
fung ergreifen

Umweltschutz
(§ 15 Absatz 1 Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastun-
gen im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen,
insbesondere

a) mdgliche Umweltbelastungen durch den Ausbil-
dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umwelt-
schutz an Beispielen erklaren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen
des Umweltschutzes anwenden

c) Mdoglichkeiten der wirtschaftlichen und umwelt-
schonenden Energie- und Materialverwendung
nutzen

d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren
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Digitalisierung der Arbeit,
Datenschutz und
Informationssicherheit

(§ 15 Absatz 1 Nummer 5)

a) auftragsbezogene und technische Unterlagen un-
ter Zuhilfenahme von Standardsoftware erstellen

b) Daten und Dokumente pflegen, austauschen, si-
chern und archivieren

c) Daten eingeben, verarbeiten, Ubermitteln, emp-
fangen und analysieren

d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden

e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme) zur

Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und Ter-
minverfolgung anwenden

f) Informationsquellen und Informationen in digita-
len Netzen recherchieren und aus digitalen Net-
zen beschaffen sowie Informationen bewerten

g) digitale Lernmedien nutzen

h) die informationstechnischen Schutzziele Verflg-
barkeit, Integritat, Vertraulichkeit und Authentizi-
tat berlcksichtigen

wahrend
der gesamten
Ausbildung
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
i) betriebliche Richtlinien zur Nutzung von Daten-
tréagern, elektronischer Post, IT-Systemen und In-
ternetseiten einhalten
j) Auffalligkeiten und UnregelmaBigkeiten in IT-Sys-
temen erkennen und MaBnahmen zur Beseitigung
ergreifen
k) Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder Visuali-
sierungssysteme nutzen
I) in interdisziplindren Teams kommunizieren, pla-
nen und zusammenarbeiten
Abschnitt II:
Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- . . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
position Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind in Monaten
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Sticklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 6)
7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung betrieblicher
der Arbe!t, Bewen.en Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse b) Werkzeuge und Materialien auswéhlen, terminge-
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) " . .
recht anfordern, priifen, transportieren und bereit-
stellen
j) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
8 Unterscheiden, Zuordnen |a) Werkstoffeigenschaften und deren Verdnderun- 6 bis 8
und Handhapen von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
Werk- und Hilfsstoffen dung auswahlen und handhaben
(§ 15 Absatz 1 Nummer 8) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
setzen und entsorgen
9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9) b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen
c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle
Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
17 Flgen von Bauteilen a) Fugeteile entsprechend dem Figeverfahren vor-
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17) bereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach
Zeichnungen form-, kraft- und stoffschlissig ver-
binden

Das Bundesgesetzblatt im Internet: www.bundesgesetzblatt.de | Ein Service des Bundesanzeiger Verlag: www.bundesanzeiger-verlag.de [S} 3:32;’“"“‘98'




782

Bundesgesetzblatt Jahrgang 2018 Teil | Nr. 20, ausgegeben zu Bonn am 13. Juni 2018

Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 2
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
Kommunikation berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ 15 Absatz 1 Nummer 6) erganzen, auswerten und anwenden
c) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Team situationsgerecht und zielorientiert auch
mit digitalen Kommunikationsmitteln fihren und
dabei kulturelle Identitaten berlcksichtigen
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
wenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-
nischen Unterlagen oder Dateien entnehmen und
verwenden
f) Besprechungen organisieren und moderieren, Er-
gebnisse dokumentieren und préasentieren
g) Konflikte im Team l6sen
7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung betrieblicher
der Arbeit, Bewerten Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, terminge-
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) . . )
recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
stellen
f) Losungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungs- 2 bis 4
maoglichkeiten nutzen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
9 Herstellen von Bauteilen e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstof-
und Baugruppen fen, zu Baugruppen fligen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9)
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
Transportieren wéhlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
(§ 15 Absatz 1 Nummer 12) |  Beriicksichtigung der einschl&gigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
14 Anwenden von technischen | a) Gesamt- und Teilzeichnungen beschaffen und
Unterlagen anwenden
(§ 15 Absatz 1 Nummer 14) b) Abwicklungen nach verschiedenen Verfahren her-
stellen
c) SchweiBanweisungen und -pléne lesen und an-
wenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 3
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
Kommunikation berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ 15 Absatz 1 Nummer 6) ergdnzen, auswerten und anwenden
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
wenden
8 Unterscheiden, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderun-
und Handhaben von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
Werk- und Hilfsstoffen dung auswahlen und handhaben
(§ 15 Absatz 1 Nummer ) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
setzen und entsorgen 1 bis 3
10 Warten von Betriebsmitteln |a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die
(§ 15 Absatz 1 Nummer 10) Durchflihrung dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile und Ver-
bindungen auf mechanische Beschadigungen
sichtpriifen, instand setzen oder die Instandset-
zung veranlassen
c) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und entsor-
gen
16 Einsetzen von c) Einrichtungen fir Hilfsstoffe vorbereiten
Bearbeitungsmaschinen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 16)
Zeitrahmen 4 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
7 Planen und Organisieren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, terminge-
der Arbeit, Bewerten recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
der Arbeitsergebnisse stellen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgédngen beitragen
j) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
8 Unterscheiden, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren Veradnderun-
und Handhaben von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
Werk- und Hilfsstoffen dung auswahlen und handhaben
(§ 15 Absatz 1 Nummer 8) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
setzen und entsorgen
9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9) b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen
c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fer-
tigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter .
(§ 15 Absatz 1 Nummer 12) | Beriicksichtigung der einschlagigen Vorschriften 2 bis 4
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
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Berufs-
bild-
position

1 2 3 4

13 Kundenorientierung a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
(§ 15 Absatz 1 Nummer 13) tionen beschaffen, prifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zeitrahmen
in Monaten

b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen

15 Trennen und Umformen a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter
(§ 15 Absatz 1 Nummer 15) Bertiicksichtigung des Werkstoffes und des Be-
arbeitungsverfahrens, auswahlen

b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen und
Schablonen vorrichten

c) Bleche, Rohre oder Profile handgefiihrt, maschi-
nell und thermisch umformen und trennen

d) Hilfswerkzeuge nach Verwendungszweck aus-
wahlen und anwenden

e) Schnittflachen- und Oberflachengite beurteilen

f) Fehler feststellen, beheben und MaBnahmen zu
ihrer Vermeidung einleiten

17 Flgen von Bauteilen a) Fugeteile entsprechend dem Flgeverfahren vor-
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17) bereiten

b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach
Zeichnungen form-, kraft- und stoffschlissig ver-
binden

Zeitrahmen 5

6 Betriebliche und technische | c) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im

Kommunikation Team situationsgerecht und zielorientiert auch

(§ 15 Absatz 1 Nummer 6) mit digitalen Kommunikationsmitteln fiihren und
dabei kulturelle Identitaten berlcksichtigen

d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
wenden

e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-

nischen Unterlagen oder Dateien enthehmen und
verwenden

f) Besprechungen organisieren und moderieren, Er-
gebnisse dokumentieren und préasentieren

g) Konflikte im Team I6sen

7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Beriicksichtigung betrieblicher
der Arbeit, Bewerten Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse

(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung

wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
und durchflhren

d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden

e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
und bewerten

f) Loésungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen

g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgéngen beitragen

h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungs- 2 bis 4
maoglichkeiten nutzen

i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
j) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
I) Aufgaben im Team planen und durchfiihren
8 Unterscheiden, Zuordnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
und Handhaben von setzen und entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 8)
9 Herstellen von Bauteilen e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstof-
und Baugruppen fen, zu Baugruppen fligen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9)
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
(§ 15 Absatz 1 Nummer 12) | Beriicksichtigung der einschlégigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
14 Anwenden von technischen [ c) Schweianweisungen und -pléne lesen und an-
Unterlagen wenden
(§ 15 Absatz 1 Nummer 14)
18 Einsetzen von Vor- a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen
richtungen und sowie auf- und abbauen
Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18)
Zeitrahmen 6 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr,
3.und 4. Ausbildungsjahr
6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Stlicklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 6) b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
g
berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
erganzen, auswerten und anwenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-
nischen Unterlagen oder Dateien enthehmen und
verwenden
7 Planen und Organisieren c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
der Arbeit, Bewerten wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
der Arbeitsergebnisse und durchfiihren
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden
e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
und bewerten
f) Losungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
I) Aufgaben im Team planen und durchfiihren
8 Unterscheiden, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderun-
und Handhak?en von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
Werk- und Hilfsstoffen dung auswahlen und handhaben
(§ 15 Absatz 1 Nummer 8)
11 Steuerungstechnik a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
(§ 15 Absatz 1 Nummer 11) | b)) steyerungstechnik anwenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
14 Anwenden von technischen | a) Gesamt- und Teilzeichnungen beschaffen und
Unterlagen anwenden
(§ 15 Absatz 1 Nummer 14) b) Abwicklungen nach verschiedenen Verfahren her-
stellen 3 bis 5
15 Trennen und Umformen a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter
(§ 15 Absatz 1 Nummer 15) Berticksichtigung des Werkstoffes und des Be-
arbeitungsverfahrens, auswahlen
b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen und
Schablonen vorrichten
c) Bleche, Rohre oder Profile handgeflihrt, maschi-
nell und thermisch umformen und trennen
d) Hilfswerkzeuge nach Verwendungszweck aus-
wéhlen und anwenden
e) Schnittflachen- und Oberflachenglite beurteilen
f) Fehler feststellen, beheben und MaBnahmen zu
ihrer Vermeidung einleiten
16 Einsetzen von a) Bearbeitungsmaschinen nach Fertigungsverfah-
Bearbeitungsmaschinen ren auswéahlen und einrichten
(§ 15 Absatz 1 Nummer 16) b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen
c) Einrichtungen fir Hilfsstoffe vorbereiten
d) Probelaufe durchfiihren und Fertigungsprozesse
optimieren
18 Einsetzen von a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen
Vorrichtungen und sowie auf- und abbauen
Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18) b) Schablonen herstellen und anwenden
20 Prifen von Bauteilen a) Prifverfahren und -gerdte nach Verwendungs-
und Baugruppen zweck auswéahlen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 20) b) Bauteile auf Dichtheit, Zug- und Druckfestigkeit
sowie MaB-, Form- und Lageabweichungen und
Funktion prifen
c) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fir die
schweiBtechnische Weiterbearbeitung kontrollieren
d) werkstattiibliche SchweiBprifverfahren anwen-
den
Zeitrahmen 7
7 Planen und Organisieren g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
der Arbe!t, Bewertlen Verbesserung von Arbeitsvorgdngen beitragen
(d§er:| ?'Egg:g%ezz';ﬁer 7) j) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
9 Herstellen von Bauteilen c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle
und Baugruppen Fertigungsverfahren herstellen 1 bis 3
(§ 15 Absatz 1 Nummer ) d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
17 Flgen von Bauteilen a) Fugeteile entsprechend dem Fiigeverfahren vor-
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17) bereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach
Zeichnungen form-, kraft- und stoffschlissig
verbinden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 8
7 Planen und Organisieren c) Arbeitsabldufe und Teilaufgaben unter Beachtung
der Arbeit, Bewerten wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
der Arbeitsergebnisse und durchfiihren
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden
e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
und bewerten
f) Loésungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
i) Priufverfahren und Prifmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzféhigkeit von Prufmitteln fest-
stellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
I) Aufgaben im Team planen und durchfihren 1 bis 3
12 Anschlagen, Sichern a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
und Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
(§ 15 Absatz 1 Nummer 12) |  Beriicksichtigung der einschldgigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
13 Kundenorientierung a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
(§ 15 Absatz 1 Nummer 13) tionen beschaffen, prifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen
18 Einsetzen von a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen
Vorrichtungen und sowie auf- und abbauen
Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18)
Zeitrahmen 9
7 Planen und Organisieren c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
der Arbeit, Bewerten wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
der Arbeitsergebnisse und durchfiihren
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden
e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
und bewerten
f) Losungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
j) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
9 Herstellen von Bauteilen c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fer-
und Baugruppen tigungsverfahren herstellen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9) d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
11 Steuerungstechnik a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
(§ 15 Absatz 1 Nummer 11) b) Steuerungstechnik anwenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
15 Trennen und Umformen a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter
(§ 15 Absatz 1 Nummer 15) Berlicksichtigung des Werkstoffes und des Be-
arbeitungsverfahrens, auswahlen
b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen und
Schablonen vorrichten
c) Bleche, Rohre oder Profile handgefiihrt, maschi-
nell und thermisch umformen und trennen
16 Einsetzen von a) Bearbeitungsmaschinen nach Fertigungsverfah- 1 bis 3
Bearbeitungsmaschinen ren auswéhlen und einrichten
(§ 15 Absatz 1 Nummer 16) b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen
c) Einrichtungen fir Hilfsstoffe vorbereiten
d) Probelaufe durchfiihren und Fertigungsprozesse
optimieren
17 Flgen von Bauteilen a) Flgeteile entsprechend dem Flgeverfahren vor-
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17) bereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach
Zeichnungen form-, kraft- und stoffschlissig ver-
binden
18 Einsetzen von a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen
Vorrichtungen und sowie auf- und abbauen
Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18) b) Schablonen herstellen und anwenden
20 Prifen von Bauteilen a) Prifverfahren und -gerdte nach Verwendungs-
und Baugruppen zweck auswéhlen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 20) b) Bauteile auf Dichtheit, Zug- und Druckfestigkeit
sowie MaB-, Form- und Lageabweichungen und
Funktion prifen
c) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fir die
schweiBtechnische Weiterbearbeitung kontrollie-
ren
d) werkstattiibliche SchweiBprifverfahren anwen-
den
Zeitrahmen 10
13 Kundenorientierung a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
(§ 15 Absatz 1 Nummer 13) tionen beschaffen, prifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen
17 Flgen von Bauteilen a) Fugeteile entsprechend dem Flgeverfahren vor-
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17) bereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach
Zeichnungen form-, kraft- und stoffschlissig ver-
binden
18 Einsetzen von a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen
Vorrichtungen und sowie auf- und abbauen
Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18) b) Schablonen herstellen und anwenden
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

19

Montieren und Demontieren
von Metallkonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 19)

a) Bauteile und Baugruppen identifizieren und unter
Beachtung ihrer Funktion nach technischen Un-
terlagen zur Montage und Demontage prifen
und vorbereiten

b) Werkzeuge und Hilfsmittel auswéahlen und einset-
zen

c) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung der
MaBtoleranzen passen sowie durch Messen, Leh-
ren und Sichtprifen funktionsgerecht ausrichten
und Lage sichern

e

Bauteile und Baugruppen nach technischen Un-
terlagen montieren

e) Bauteile und Baugruppen demontieren und hin-
sichtlich Lage und Funktionszuordnung kenn-
zeichnen

f) Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallge-
fahren sichern, Sicherheitseinrichtungen tberpri-
fen

20

Prifen von Bauteilen
und Baugruppen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 20)

c) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fir die
schweiBtechnische Weiterbearbeitung kontrollie-
ren

d) werkstattibliche SchweiBprifverfahren anwen-
den

2 bis 4

Zeitrahmen 11

21
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Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungs-
systeme im Einsatzgebiet
(§ 15 Absatz 1 Nummer 21)

a) Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische
Leistungen feststellen, Besonderheiten und Ter-
mine mit Kunden absprechen

Informationen fir die Auftragsabwicklung be-
schaffen, auswerten und nutzen, technische Ent-
wicklungen bericksichtigen, sicherheitsrelevante
Vorgaben beachten

S

c) Auftragsabwicklungen unter Berlicksichtigung si-
cherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und
Okologischer Gesichtspunkte planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrdge veranlassen, Ergebnisse priifen

e) Auftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung
von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Termin-
vorgaben, durchfihren

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren

Prifverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len, Prifplane und betriebliche Prifvorschriften
anwenden, Ergebnisse dokumentieren

Q

=3
=

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle er-
stellen

10 bis 12
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen,
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

1 2 3 4

i) Arbeitsergebnisse und -durchfiihrung bewerten
sowie zur kontinuierlichen Verbesserung von Ar-
beitsvorgdngen im Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftrdgen, Dienstleistun-
gen, Produkten und Betriebsmitteln auswerten
und Vorschlage zur Optimierung von Abldufen
und Prozessen erarbeiten

Zeitrahmen
in Monaten
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Anlage 5
(zu § 20)

Ausbildungsrahmenplan
fur die Berufsausbildung zum Werkzeugmechaniker/zur Werkzeugmechanikerin

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen

Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- Ausbildunasberufsbildes selbststéandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
position 9 integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1 2 3

14 Anfertigen von Bauteilen a) Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen und anwenden
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren

(§ 19 Absatz 1 Nummer 14)

b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen, Werkzeuge aus-
wahlen, bereitstellen und einsetzen

c) Halbzeuge und Werkstiicke unter Beachtung des Bearbei-
tungsverfahrens und der Werkstoffeigenschaften ausrichten
und spannen

d) Bearbeitungswerkzeuge messen und Korrekturwerte beriick-
sichtigen

e) Bauteile durch manuelle und maschinelle Schleif- oder Ab-
tragsverfahren aus verschiedenen Werkstoffen nach betrieb-
lichen Fertigungsunterlagen herstellen

f) Anderungen aufgrund konstruktiver und technischer Anfor-
derungen durchfihren

g) Stoffeigenschaften &ndern
h) Bearbeitungsverfahren auswahlen

15 Montage und Demontage a) Bauteile und Baugruppen fir die funktionsgerechte Montage
(§ 19 Absatz 1 Nummer 15) prufen

b) Bauteile und Baugruppen, insbesondere zu Werkzeugen,
Lehren, Vorrichtungen, Formen oder Instrumenten, funktions-
gerecht nach Montagepl&nen zusammenbauen, passen,
Lage sichern und kennzeichnen

c) Baugruppen demontieren und kennzeichnen, den Zustand
von Bauteilen prifen und dokumentieren

d) Betriebsbereitschaft, insbesondere von Werkzeugen, Lehren,
Vorrichtungen, Formen und Instrumenten, herstellen

e) Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallgefahren si-
chern, Sicherheitseinrichtungen tberprifen

f) unterschiedliche Verbindungstechniken anwenden, insbe-
sondere Verschrauben, Einpressen, Kleben oder Schweien

g) Normteile auswéhlen

16 Erprobung und Ubergabe a) Einzel- und Gesamtfunktion prufen, Fehleranalyse durch-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 16) fUhren

b) Funktionsfahigkeit herstellen und dokumentieren

¢) mechanische oder pneumatische Komponenten priifen, Be-
triebssicherheit herstellen

d) Erprobung durchfiihren oder veranlassen und Prozess unter
Beachtung qualitativer und wirtschaftlicher Gesichtspunkte
optimieren

e) Muster oder Probestlicke, insbesondere auf MaB- und Form-
haltigkeit und Funktion, prifen

f) Bemusterungsvorgang dokumentieren

g) Maschinen unter Beriicksichtigung der entsprechenden Si-
cherheitsvorschriften bedienen, Transportmittel einsetzen

h) Sicherheitseinrichtungen prifen, Sicherheit im Arbeitsbereich
gewahrleisten

Das Bundesgesetzblatt im Internet: www.bundesgesetzblatt.de | Ein Service des Bundesanzeiger Verlag: www.bundesanzeiger-verlag.de E} 3:32;’“"1"‘98'



792

Bundesgesetzblatt Jahrgang 2018 Teil | Nr. 20, ausgegeben zu Bonn am 13. Juni 2018

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststéndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

17

Instandhaltung von
Bauteilen und Baugruppen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 17)

a) Bauteile und Baugruppen inspizieren, insbesondere durch
Sichtprifen und mit optischen und mechanischen Prifge-
raten

b) Ist-Zustand dokumentieren

c) Stérungen und Fehler eingrenzen, ihre Ursachen feststellen,
Méglichkeiten zu ihrer Behebung aufzeigen, beseitigen und
dokumentieren sowie mit den betrieblichen Vorschriften ab-
gleichen

d) VerschleiB3 feststellen und beheben, VerschleiBteile austau-
schen

e) Funktion priifen und dokumentieren

f) InstandhaltungsmaBnahmen nach betrieblichen Vorschriften
durchfiihren und dokumentieren

18

Programmieren von
Maschinen und Anlagen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 18)

a) Dateneingabe- und Datenausgabegerdte sowie Datentrager
handhaben

b) rechnerunterstiitzte Techniken zur Programmierung anwen-
den

c) Programme erstellen, eingeben, testen, andern, optimieren
und sichern

d) Funktionsablédufe prifen sowie Programmabldufe unter Be-
ricksichtigung der Fertigungstechnik anpassen

19

Prifen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19)

a) Prifverfahren und -gerdate nach dem Verwendungszweck
auswahlen

b) Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen, optischen,
elektrischen oder pneumatischen Messgeréten prifen

c) Baugruppen auf Lageabweichungen mit mechanischen,
optischen, elektrischen oder pneumatischen Messgeraten
prifen

d) Oberflachenbeschaffenheit mit verschiedenen Verfahren pri-
fen

20
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Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 19 Absatz 1 Nummer 20)

a) Art und Umfang von Auftragen kléren, spezifische Leistungen
feststellen, Besonderheiten und Termine mit Kunden abspre-
chen

b) Informationen fir die Auftragsabwicklung beschaffen, aus-
werten und nutzen, technische Entwicklungen berlcksichti-
gen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

c) Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung sicherheits-
technischer, betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Ge-
sichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen

e) Auftrage, insbesondere unter Berlicksichtigung von Arbeits-
sicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben, durchfiihren

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeits-
bereich anwenden; Ursachen von Qualitditsméangeln syste-
matisch suchen, beseitigen und dokumentieren

g) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Ein-
satzfahigkeit von Prifmitteln feststellen, Prifplane und be-
triebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse dokumen-
tieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumen-
tieren




Bundesgesetzblatt Jahrgang 2018 Teil | Nr. 20, ausgegeben zu Bonn am 13. Juni 2018 793

Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- Ausbildunasberufsbildes selbststéndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
position 9 integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen

triebsablauf beitragen

tionen, veranlassen

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben

j) Arbeitsergebnisse und -durchflihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgdngen im Be-

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumenta-

I) Lebenszyklusdaten von Auftrédgen, Dienstleistungen, Produk-
ten und Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage zur Op-
timierung von Ablaufen und Prozessen erarbeiten

Teil B: Zeitliche Gliederung

Abschnitt I:
Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- . . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, ;
position Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind in Monaten
1 2 3 4

1

Berufsbildung, Arbeits- und
Tarifrecht
(§ 19 Absatz 1 Nummer 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
dere Abschluss, Dauer und Beendigung, erkléren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-
bildungsvertrag nennen

c) Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fir den Ausbil-
dungsbetrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 19 Absatz 1 Nummer 2)

a) Aufbau und Aufgaben des Ausbildungsbetriebes
erlautern

b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erklaren

c) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes und sei-
ner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungs- oder personalvertretungs-
rechtlichen Organe des Ausbildungsbetriebes
beschreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§ 19 Absatz 1 Nummer 3)

a) Gefdhrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer
Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallver-
hitungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie
erste MaBnahmen einleiten

d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Ar-
beiten an elektrischen Anlagen, Gerdten und
Betriebsmitteln beachten

e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden be-
schreiben und MaBnahmen zur Brandbekamp-
fung ergreifen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

4

Umweltschutz
(§ 19 Absatz 1 Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastun-
gen im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen,
insbesondere

a) mdgliche Umweltbelastungen durch den Ausbil-
dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umwelt-
schutz an Beispielen erklaren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen
des Umweltschutzes anwenden

c) Mdoglichkeiten der wirtschaftlichen und umwelt-
schonenden Energie- und Materialverwendung
nutzen

d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren

Digitalisierung der Arbeit,
Datenschutz und
Informationssicherheit

(§ 19 Absatz 1 Nummer 5)

a) auftragsbezogene und technische Unterlagen un-
ter Zuhilfenahme von Standardsoftware erstellen

b) Daten und Dokumente pflegen, austauschen, si-
chern und archivieren

c) Daten eingeben, verarbeiten, Ubermitteln, emp-
fangen und analysieren

d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden

e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme) zur
Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und Ter-
minverfolgung anwenden

f) Informationsquellen und Informationen in digita-
len Netzen recherchieren und aus digitalen Net-
zen beschaffen sowie Informationen bewerten

digitale Lernmedien nutzen

h) die informationstechnischen Schutzziele Verfiig-
barkeit, Integritat, Vertraulichkeit und Authentizi-
tat berlcksichtigen

i) betriebliche Richtlinien zur Nutzung von Daten-
tragern, elektronischer Post, IT-Systemen und
Internetseiten einhalten

j) Auffalligkeiten und UnregelmaBigkeiten in IT-Sys-
temen erkennen und MaBnahmen zur Beseitigung
ergreifen

k) Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder Visuali-
sierungssysteme nutzen

I) in interdisziplindren Teams kommunizieren, pla-
nen und zusammenarbeiten

wahrend
der gesamten
Ausbildung

Abschnitt Il:

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

Zeitrahmen 1

1. Ausbildungsjahr

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6)

a) technische Zeichnungen und Sticklisten auswer-
ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen

Das Bundesgesetzblatt im Internet: www.bundesgesetzblatt.de | Ein Service des Bundesanzeiger Verlag: www.bundesanzeiger-verlag.de E} 3:32;’“"1"‘98'




Bundesgesetzblatt Jahrgang 2018 Teil | Nr. 20, ausgegeben zu Bonn am 13. Juni 2018

795

Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung betrieblicher
der Arbeit, Bewerten Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse ‘n = N
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) b) Werkzeuge und Ma_l.terlallen auswghlen, termlngg_
recht anfordern, prifen, transportieren und bereit
stellen
c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
und durchfihren
j) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren )
1 bis 3
8 Unterscheiden, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderun-
und Handhaben von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
Werk- und Hilfsstoffen dung auswéhlen und handhaben
(§ 19 Absatz 1 Nummer 8) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
setzen und entsorgen
9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9) b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen
c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fer-
tigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
19 Prifen a) Prufverfahren und -gerdte nach dem Verwen-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19) dungszweck auswahlen
Zeitrahmen 2
6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Sticklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6) b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
erganzen, auswerten und anwenden
7 Planen und Organisieren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, terminge-
der Arbeit, Bewerten recht anfordern, priifen, transportieren und bereit-
der Arbeitsergebnisse stellen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
und durchflihren
j) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
8 Unterscheiden, Zuordnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
und Handhaben von setzen und entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 8)
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
2 3 4
9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen 5 bis 7
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9) b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen
c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fer-
tigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
14 Anfertigen von Bauteilen b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen, Werk-
mit unterschiedlichen zeuge auswahlen, bereitstellen und einsetzen
Bearbeitungsverfahren .
c) Halbzeuge und Werkstlcke unter Beachtung des
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14) Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigen-
schaften ausrichten und spannen
19 Prifen a) Prufverfahren und -gerdte nach dem Verwen-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19) dungszweck auswahlen
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen,
optischen, elektrischen oder pneumatischen
Messgeraten prifen
Zeitrahmen 3
6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Stucklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6) b) Dokumente sowie technische Unterlagen und be-
rufsbezogene Vorschriften zusammenstellen, er-
génzen, auswerten und anwenden
7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung betrieblicher
der Arbeit, Bewerten Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse b) Werkzeuge und Materialien auswéhlen, terminge-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) " . )
recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
stellen
c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
und durchflhren
i) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
8 Unterscheiden, Zuordnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
und Handhaben von setzen und entsorgen 2 bis 3
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 8)
9 Herstellen von Bauteilen e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstof-
und Baugruppen fen, zu Baugruppen fligen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9)
14 Anfertigen von Bauteilen a) Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen
mit unterschiedlichen und anwenden
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14)
15 Montage und Demontage |a) Bauteile und Baugruppen fir die funktionsge-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 15) rechte Montage prifen
e) Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallge-
fahren sichern, Sicherheitseinrichtungen tberpri-
fen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
19 Prifen a) Prufverfahren und -gerdte nach dem Verwen-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19) dungszweck auswahlen
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen,
optischen, elektrischen oder pneumatischen
Messgeraten prifen
Zeitrahmen 4
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und be-
Kommunikation rufsbezogene Vorschriften zusammenstellen, er-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6) génzen, auswerten und anwenden
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
wenden
7 Planen und Organisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
der Arbeit, Bewerten und bewerten
der Arbeitsergebnisse . . . .
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) k) Arbeltserg.ebnlsse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
10 Warten von Betriebsmitteln | a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die 1 bis 2
(§ 19 Absatz 1 Nummer 10) Durchflihrung dokumentieren
c) Betriebsstoffe auswéhlen, anwenden und entsor-
gen
17 Instandhaltung von a) Bauteile und Baugruppen inspizieren, insbeson-
Bauteilen und Baugruppen dere durch Sichtpriifen und mit optischen und
(§ 19 Absatz 1 Nummer 17) | mechanischen Priifgeréten
c) Stoérungen und Fehler eingrenzen, ihre Ursachen
feststellen, Méglichkeiten zu ihrer Behebung auf-
zeigen, beseitigen und dokumentieren sowie mit
den betrieblichen Vorschriften abgleichen
Zeitrahmen 5 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Sticklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6) b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
erganzen, auswerten und anwenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-
nischen Unterlagen oder Dateien entnehmen und
verwenden
7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung betrieblicher
der Arbeit, Bewerten Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse . . . . R
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) g) im eigenen Arbeltsberglch zur kontln'merllchen
Verbesserung von Arbeitsvorgdngen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungs-
maoglichkeiten nutzen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und 1 bis 2
dokumentieren 1S
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
14 Anfertigen von Bauteilen a) Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen
mit unterschiedlichen und anwenden
Bearbeitungsverfahren .
c) Halbzeuge und Werkstlicke unter Beachtung des
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14) Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigen-
schaften ausrichten und spannen
15 Montage und Demontage |a) Bauteile und Baugruppen fir die funktionsge-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 15) rechte Montage prifen
c) Baugruppen demontieren und kennzeichnen, den
Zustand von Bauteilen prifen und dokumentieren
16 Erprobung und Ubergabe |a) Einzel- und Gesamtfunktion priifen, Fehleranalyse
(§ 19 Absatz 1 Nummer 16) durchfihren
19 Prifen a) Prifverfahren und -gerdte nach dem Verwen-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19) dungszweck auswahlen
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen,
optischen, elektrischen oder pneumatischen
Messgeréaten prifen
Zeitrahmen 6
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und be-
Kommunikation rufsbezogene Vorschriften zusammenstellen, er-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6) génzen, auswerten und anwenden
7 Planen und Organisieren b) Werkzeuge und Materialien auswéhlen, terminge-
der Arbeit, Bewerten recht anfordern, priifen, transportieren und bereit-
der Arbeitsergebnisse stellen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
und durchflihren
i) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
8 Unterscheiden, Zuordnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
und Handhaben von setzen und entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 8)
9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9) b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk- 1 bis 3
stlicke ausrichten und spannen
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
(§ 19 Absatz 1 Nummer 12) Berlicksichtigung der einschlagigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
14 Anfertigen von Bauteilen a) Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen
mit unterschiedlichen und anwenden
Bearbeitungsverfahren . . . )
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14) b) Maschlnenvs{ferte ermlttgln und elnst(.ellen, Werk
zeuge auswahlen, bereitstellen und einsetzen
c) Halbzeuge und Werkstlicke unter Beachtung des
Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigen-
schaften ausrichten und spannen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

19

Prifen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19)

a) Prufverfahren und -gerdte nach dem Verwen-
dungszweck auswahlen

b) Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen,
optischen, elektrischen oder pneumatischen
Messgeraten prifen

c) Baugruppen auf Lageabweichung mit mechani-
schen, optischen, elekirischen oder pneumati-
schen Messgeréten prifen

Zeitrahmen 7

Herstellen von Bauteilen
und Baugruppen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9)

a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen

b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen

c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fer-
tigungsverfahren herstellen

d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen

e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstof-
fen, zu Baugruppen fligen

11

Steuerungstechnik
(§ 19 Absatz 1 Nummer 11)

a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden

13

Kundenorientierung
(§ 19 Absatz 1 Nummer 13)

a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
tionen beschaffen, prifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten

14

Anfertigen von Bauteilen
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren

(§ 19 Absatz 1 Nummer 14)

a) Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen
und anwenden

b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen, Werk-
zeuge auswahlen, bereitstellen und einsetzen

c) Halbzeuge und Werkstlicke unter Beachtung des
Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigen-
schaften ausrichten und spannen

15

Montage und Demontage
(§ 19 Absatz 1 Nummer 15)

a) Bauteile und Baugruppen fir die funktionsge-
rechte Montage prifen

b

-

Bauteile und Baugruppen, insbesondere zu Werk-
zeugen, Lehren, Vorrichtungen, Formen oder
Instrumenten, funktionsgerecht nach Montage-
pldnen zusammenbauen, passen, Lage sichern
und kennzeichnen

d) Betriebsbereitschaft, insbesondere von Werkzeu-
gen, Lehren, Vorrichtungen, Formen und Instru-
menten, herstellen

e) Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallge-
fahren sichern, Sicherheitseinrichtungen tGberpri-
fen

2 bis 3

Zeitrahmen 8

2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr,
3.und 4. Ausbildungsjahr

Herstellen von Bauteilen
und Baugruppen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9)

a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen

b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
14 Anfertigen von Bauteilen c) Halbzeuge und Werkstlicke unter Beachtung des
mit unterschiedlichen Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigen-
Bearbeitungsverfahren schaften ausrichten und spannen 3 bis 5
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14) d) Bearbeitungswerkzeuge messen und Korrektur-
werte berilicksichtigen
18 Programmieren von a) Dateneingabe- und Datenausgabegerdte sowie
Maschinen und Anlagen Datentrdger handhaben
(§ 19 Absatz 1 Nummer 18) c) Programme erstellen, eingeben, testen, andern,
optimieren und sichern
Zeitrahmen 9
6 Betriebliche und technische | c) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Kommunikation Team situationsgerecht und zielorientiert auch
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6) mit digitalen Kommunikationsmitteln fihren und
dabei kulturelle Identitaten berlcksichtigen
f) Besprechungen organisieren und moderieren, Er-
gebnisse dokumentieren und préasentieren
g) Konflikte im Team I6sen
7 Planen und Organisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
der Arbeit, Bewerten und bewerten
(d§eq gfgg:g%eazlrisrier 7) f) Losungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgdngen beitragen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
I) Aufgaben im Team planen und durchfiihren
8 Unterscheiden, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren Veradnderun-
und Handhaben von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
Werk- und Hilfsstoffen dung auswahlen und handhaben
(§ 19 Absatz 1 Nummer 8)
10 Warten von Betriebsmitteln | b) mechanische und elektrische Bauteile und Ver-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 10) bindungen auf mechanische Beschadigungen
sichtprifen, instand setzen oder die Instandset-
zung veranlassen
11 Steuerungstechnik a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
(§ 19 Absatz 1 Nummer 11) | i) steyerungstechnik anwenden
3 bis 5
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
Transportieren wéhlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
(§ 19 Absatz 1 Nummer 12) |  Beriicksichtigung der einschlagigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
13 Kundenorientierung b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
(§ 19 Absatz 1 Nummer 13) und Sicherheitsvorschriften hinweisen
14 Anfertigen von Bauteilen g) Stoffeigenschaften andern
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14)
15 Montage und Demontage |f) unterschiedliche Verbindungstechniken anwen-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 15) den, insbesondere Verschrauben, Einpressen,
Kleben oder Schweien
17 Instandhaltung von a) Bauteile und Baugruppen inspizieren, insbeson-
Bauteilen und Baugruppen dere durch Sichtpriifen und mit optischen und
(§ 19 Absatz 1 Nummer 17) | mechanischen Priifgeréten
b) Ist-Zustand dokumentieren
c) Stoérungen und Fehler eingrenzen, ihre Ursachen
feststellen, Méglichkeiten zu ihrer Behebung auf-
zeigen, beseitigen und dokumentieren sowie mit
den betrieblichen Vorschriften abgleichen
d) Verschlei3 feststellen und beheben, VerschleiB-
teile austauschen
e) Funktion prifen und dokumentieren
Zeitrahmen 10
9 Herstellen von Bauteilen c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fer-
und Baugruppen tigungsverfahren herstellen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9) d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
14 Anfertigen von Bauteilen e) Bauteile durch manuelle und maschinelle Schleif-
mit untgrschiedlichen oder Abtragsverfahren aus verschiedenen Werk-
Bearbeitungsverfahren stoffen nach betrieblichen Fertigungsunterlagen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14) herstellen
f) Anderungen aufgrund konstruktiver und techni-
scher Anforderungen durchflihren 1 bis 3
18 Programmieren von b) rechnerunterstitzte Techniken zur Programmie-
Maschinen und Anlagen rung anwenden
(§ 19 Absatz 1 Nummer 18) c) Programme erstellen, eingeben, testen, andern,
optimieren und sichern
d) Funktionsabldufe priifen sowie Programmablaufe
unter BerlUcksichtigung der Fertigungstechnik an-
passen
19 Prifen d) Oberflachenbeschaffenheit mit verschiedenen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19) Verfahren priifen
Zeitrahmen 11
11 Steuerungstechnik a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
(§ 19 Absatz 1 Nummer 11) | b)) steyerungstechnik anwenden
14 Anfertigen von Bauteilen h) Bearbeitungsverfahren auswahlen
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren 1 bis 2
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14)
18 Programmieren von d) Funktionsabldufe prifen sowie Programmablaufe
Maschinen und Anlagen unter Berlicksichtigung der Fertigungstechnik an-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 18) passen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 12
6 Betriebliche und technische | c) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Kommunikation Team situationsgerecht und zielorientiert auch
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6) mit digitalen Kommunikationsmitteln fiihren und
dabei kulturelle Identitdten berticksichtigen
f) Besprechungen organisieren und moderieren, Er-
gebnisse dokumentieren und présentieren
7 Planen und Organisieren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, terminge-
der Arbeit, Bewerten recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
der Arbeitsergebnisse stellen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden
13 Kundenorientierung a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
(§ 19 Absatz 1 Nummer 13) tionen beschaffen, prifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen
15 Montage und Demontage |g) Normteile auswahlen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 15)
16 Erprobung und Ubergabe |a) Einzel- und Gesamtfunktion priifen, Fehleranalyse 1 bis 2
(§ 19 Absatz 1 Nummer 16) durchfihren
b) Funktionsfahigkeit herstellen und dokumentieren
c) mechanische oder pneumatische Komponenten
prifen, Betriebssicherheit herstellen
d) Erprobung durchfiihren oder veranlassen und
Prozess unter Beachtung qualitativer und wirt-
schaftlicher Gesichtspunkte optimieren
e) Muster oder Probestlicke, insbesondere auf Mal3-
und Formhaltigkeit und Funktion, prifen
f) Bemusterungsvorgang dokumentieren
g) Maschinen unter Berlcksichtigung der entspre-
chenden Sicherheitsvorschriften bedienen, Trans-
portmittel einsetzen
h) Sicherheitseinrichtungen prifen, Sicherheit im Ar-
beitsbereich gewahrleisten
17 Instandhaltung von f) InstandhaltungsmaBnahmen nach betrieblichen
Bauteilen und Baugruppen Vorschriften durchflihren und dokumentieren
(§ 19 Absatz 1 Nummer 17)
Zeitrahmen 13
20 Geschéftsprozesse und a) Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische
Qualitétsgichgrungs— . Leistungen feststellen, Besonderheiten und Ter-
systeme im Einsatzgebiet mine mit Kunden absprechen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 20) b) Informationen fir die Auftragsabwicklung be-
schaffen, auswerten und nutzen, technische Ent-
wicklungen bericksichtigen, sicherheitsrelevante
Vorgaben beachten
c) Auftragsabwicklungen unter Berlicksichtigung si-
cherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und
Okologischer Gesichtspunkte planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen,
bild- die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
position Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

1 2 3 4
d) Teilauftrdge veranlassen, Ergebnisse priifen

Zeitrahmen

Ausbildungsberufsbildes in Monaten

e) Auftrage, insbesondere unter Berlicksichtigung
von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Termin-
vorgaben, durchfiihren

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von
Qualitdtsméngeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren 10 bis 12

g) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len, Prifplane und betriebliche Prifvorschriften
anwenden, Ergebnisse dokumentieren

=y
=

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erlautern, Abnahmeprotokolle er-
stellen

i) Arbeitsergebnisse und -durchflihrung bewerten
sowie zur kontinuierlichen Verbesserung von Ar-
beitsvorgéngen im Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftragen, Dienstleistun-
gen, Produkten und Betriebsmitteln auswerten
und Vorschlage zur Optimierung von Abldufen
und Prozessen erarbeiten
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Anlage 6
(zu § 24)
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Ausbildungsrahmenplan
fir die Berufsausbildung zum Zerspanungsmechaniker/zur Zerspanungsmechanikerin

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststéandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

14

Planen des Fertigungsprozesses
(§ 23 Absatz 1 Nummer 14)

a) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf Vollstan-
digkeit prifen

b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische Umsetz-
barkeit beurteilen

c) Fertigungsverfahren und Prozessschritte festlegen
d) Werkzeugmaschine nach Werkstlickanforderung auswahlen

e) Werkzeuge und Schneidstoffe unter Beachtung der Ferti-
gungsverfahren, des zu bearbeitenden Werkstoffes, der Be-
arbeitungsstabilitédt und der Werkstlickgeometrie festlegen

f) Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werkstlick, Werk-
stoff, Werkzeug und Schneidstoff festlegen

15

Programmieren von numerisch
gesteuerten Werkzeugmaschinen
oder Fertigungssystemen

(§ 23 Absatz 1 Nummer 15)

a) Dateneingabegerate und Datenausgabegerdte sowie Daten-
trager handhaben

b) Programme erstellen
c) Programme eingeben, testen, dndern und optimieren

d) Datensicherung unter Beriicksichtigung betrieblicher Bestim-
mungen durchfiihren

16

Einrichten von Werkzeug-
maschinen oder
Fertigungssystemen

(§ 23 Absatz 1 Nummer 16)

a) Werkstlickspannmittel vorbereiten, montieren und ausrichten
b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und Werkzeuge spannen
c) Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und abspeichern

d) Fertigungsparameter einstellen und eingeben

e) Einrichtungen fir Hilfs- und Betriebsstoffe vorbereiten

f) Schutzeinrichtungen montieren und Funktionsfahigkeit Gber-
prifen

g) Testlauf durchfihren

17

Herstellen von Werkstlicken
(§ 23 Absatz 1 Nummer 17)

a) Werkstlicke unter Berticksichtigung der Form und der Werk-
stoffeigenschaften ausrichten und spannen

b) Werkstlicke aus verschiedenen Werkstoffen mit spanabhe-
benden Fertigungsverfahren nach technischen Unterlagen
fertigen

c) Zerspanbarkeit von Werkstlicken unter Bertcksichtigung der
stofflichen Zusammensetzung, des Anlieferungszustandes
und des Wéarmebehandlungszustandes beurteilen

d) Zerspanungsprozess unter Beachtung von Sicherheitsvor-
schriften durchfiihren

e) Werkstlcke unter Beachtung wirtschaftlicher Faktoren ferti-
gen

18

Uberwachen und Optimieren
von Fertigungsablaufen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 18)

a) Fertigungsprozess Uberwachen und optimieren

b) Fehler im Fertigungsablauf erkennen und analysieren, Ursa-
chen ermitteln und beheben

c) maschinenbedingte Stdrungen beheben oder Beseitigung
veranlassen

d) Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und deren Funktion
sicherstellen

e) Qualitdt und Quantitdt durch Optimieren der Prozesspara-
meter lenken
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

bild- Ausbildungsberufsbildes selbststéndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens

position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
19 Geschéftsprozesse und a) Art und Umfang von Auftragen kléren, spezifische Leistungen
Qualitatssicherungssysteme feststellen, Besonderheiten und Termine mit Kunden abspre-

im Einsatzgebiet chen

(§ 23 Absatz 1 Nummer 19) b) Informationen fir die Auftragsabwicklung beschaffen, aus-

werten und nutzen, technische Entwicklungen berlcksichti-
gen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

c) Auftragsabwicklungen unter Berlicksichtigung sicherheits-
technischer, betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Ge-
sichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrge veranlassen, Ergebnisse priifen

e) Auftrage, insbesondere unter Berilicksichtigung von Arbeits-
sicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben, durchfiihren

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeits-
bereich anwenden; Ursachen von Qualitdtsméngeln syste-
matisch suchen, beseitigen und dokumentieren

g) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Ein-
satzfahigkeit von Prufmitteln feststellen, Prifpldne und be-
triebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse dokumen-
tieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumen-
tieren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden tbergeben
und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen

j) Arbeitsergebnisse und -durchfihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgdngen im
Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumenta-
tionen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftragen, Dienstleistungen, Produk-
ten und Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage zur Opti-
mierung von Ablaufen und Prozessen erarbeiten

Teil B: Zeitliche Gliederung

Abschnitt I:
Bﬁﬁlcjjf—s ) . Teil des . die unter'E?;g-e;igﬂuizagczgll;)aslizlt(;:ggi?; Planens Zeitrahmen
position Ausbildungsberufsbildes Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermittel’n sind in Monaten
1 2 3 4
1 Berufsbildung, Arbeits- a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
und Tarifrecht dere Abschluss, Dauer und Beendigung, erkléren

(§ 23 Absatz 1 Nummer 1) b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-

bildungsvertrag nennen
c) Maglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fir den Ausbil-
dungsbetrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

2 Aufbau und Organisation a) Aufbau und Aufgaben des Ausbildungsbetriebes
des Ausbildungsbetriebes erlautern

(§ 23 Absatz 1 Nummer 2) b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie

Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erkléaren
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

c) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes und sei-
ner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der be-
triebsverfassungs- oder personalvertretungs-
rechtlichen Organe des Ausbildungsbetriebes be-
schreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§ 23 Absatz 1 Nummer 3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer
Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhii-
tungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben sowie
erste MaBnahmen einleiten

d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbei-
ten an elektrischen Anlagen, Gerdten und Be-
triebsmitteln beachten

e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden be-
schreiben und MaBnahmen zur Brandbekadmp-
fung ergreifen

Umweltschutz
(§ 23 Absatz 1 Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastun-
gen im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen,
insbesondere

a) mdgliche Umweltbelastungen durch den Ausbil-
dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umwelt-
schutz an Beispielen erklaren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen
des Umweltschutzes anwenden

c) Mdoglichkeiten der wirtschaftlichen und umwelt-
schonenden Energie- und Materialverwendung
nutzen

d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren
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Digitalisierung der Arbeit,
Datenschutz und
Informationssicherheit

(§ 23 Absatz 1 Nummer 5)

a) auftragsbezogene und technische Unterlagen un-
ter Zuhilfenahme von Standardsoftware erstellen

b) Daten und Dokumente pflegen, austauschen, si-
chern und archivieren

c) Daten eingeben, verarbeiten, Ubermitteln, emp-
fangen und analysieren

d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden

e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme) zur

Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und Ter-
minverfolgung anwenden

f) Informationsquellen und Informationen in digita-
len Netzen recherchieren und aus digitalen Net-
zen beschaffen sowie Informationen bewerten

g) digitale Lernmedien nutzen

h) die informationstechnischen Schutzziele Verflg-
barkeit, Integritat, Vertraulichkeit und Authentizi-
tat berlcksichtigen

wahrend
der gesamten
Ausbildung
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
i) betriebliche Richtlinien zur Nutzung von Datentra-
gern, elektronischer Post, IT-Systemen und Inter-
netseiten einhalten
j) Auffalligkeiten und UnregelmaBigkeiten in IT-Sys-
temen erkennen und MaBnahmen zur Beseitigung
ergreifen
k) Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder Visuali-
sierungssysteme nutzen
I) in interdisziplindren Teams kommunizieren, pla-
nen und zusammenarbeiten
Abschnitt II:
Berufs- . Kern- und Fachqualifikationen, .
bild- AusbilduEellsgeerSufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, ﬁe;\t;l’ggglz:
position 9 Durchflihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Stucklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden sowie Skizzen anfertigen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 6)
7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung betrieblicher
der Arbe!t, Bewen.en Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse b) Werkzeuge und Materialien auswéhlen, terminge-
(§ 23 Absatz 1 Nummer 7) . ) )
recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
stellen
f) LOsungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungs-
maoglichkeiten nutzen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j) Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststel-
len 4 bis 6
8 Unterscheiden, Zuordnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
und Handhaben von setzen und entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 8)
9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 9) b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werk-
stlicke ausrichten und spannen
c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fer-
tigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
16 Einrichten von Werkzeug- |[f) Schutzeinrichtungen montieren und Funktions-
maschinen oder Fertigungs- fahigkeit Uberprifen
systemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16)
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 2
6 Betriebliche und technische | a) technische Zeichnungen und Stlicklisten auswer-
Kommunikation ten und anwenden, sowie Skizzen anfertigen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 6) b) Dokumente sowie technische Unterlagen und be-
rufsbezogene Vorschriften zusammenstellen, er-
génzen, auswerten und anwenden
7 Planen und Organisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
der Arbeit, Bewerten und bewerten
der Arbeitsergebnisse . . e .
j) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an-
(§ 23 Absatz 1 Nummer 7) wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
8 Unterscheiden, Zuordnen | a) Werkstoffeigenschaften und deren Verénderun-
und Handhat?en von gen beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwen-
Werk- und Hilfsstoffen dung auswahlen und handhaben
(§ 23 Absatz 1 Nummer 8)
9 Herstellen von Bauteilen b) Werkzeuge und Spannzeuge auswéhlen, Werk-
und Baugruppen stlicke ausrichten und spannen 3 bis 5
(§ 23 Absatz 1 Nummer ) c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fer-
tigungsverfahren herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstof-
fen, zu Baugruppen fligen
10 Warten von Betriebsmitteln |a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die
(§ 23 Absatz 1 Nummer 10) Durchflihrung dokumentieren
14 Planen des Fertigungs- b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische
prozesses Umsetzbarkeit beurteilen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 14)
16 Einrichten von Werkzeug- |[f) Schutzeinrichtungen montieren und Funktions-
maschinen oder Fertigungs- fahigkeit Gberprifen
systemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16)
Zeitrahmen 3
6 Betriebliche und technische | d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
Kommunikation englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
(§ 23 Absatz 1 Nummer 6) wenden
7 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berlicksichtigung betrieblicher
der Arbeit, Bewerten Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse - « N
(§ 23 Absatz 1 Nummer 7) b) Werkzeuge und Me'l.terlallen auswghlen, termlngg
recht anfordern, prifen, transportieren und bereit-
stellen
f) Losungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen 1 bis 2
9 Herstellen von Bauteilen e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstof-
und Baugruppen fen, zu Baugruppen fligen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 9)
16 Einrichten von Werkzeug- |a) Werkstlickspannmittel vorbereiten, montieren und
maschinen oder Fertigungs- ausrichten
systemen . ;
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16) b) \s/\ézr:i:ggspannmlttel vorbereiten und Werkzeuge
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 4
8 Unterscheiden, Zuordnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, ein-
und Handhaben von setzen und entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 8)
10 Warten von Betriebsmitteln | a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die
(§ 23 Absatz 1 Nummer 10) Durchfiihrung dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile und Ver-
bindungen auf mechanische Beschadigungen )
sichtprifen, instand setzen oder die Instandset- 1 bis 2
zung veranlassen
c) Betriebsstoffe auswéahlen, anwenden und entsor-
gen
16 Einrichten von Werkzeug- |e) Einrichtungen fir Hilfs- und Betriebsstoffe vor-
maschinen oder Fertigungs- bereiten
systemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16)
Zeitrahmen 5 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
7 Planen und Organisieren g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
der Arbeit, Bewerten Verbesserung von Arbeitsvorgdngen beitragen
der Arbeitsergebnisse P— - e _
(§ 23 Absatz 1 Nummer 7) h) QL.J.a|I.fIka'[IC.>nSdefIZI'[e feststellen, Qualifizierungs
maoglichkeiten nutzen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
(§ 23 Absatz 1 Nummer 12) Berlicksichtigung der einschldgigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
13 Kundenorientierung a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
(§ 23 Absatz 1 Nummer 13) tionen beschaffen, priifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten
14 Planen des Fertigungs- a) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf
prozesses Vollstandigkeit prifen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 14) b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische .
. . 4 bis 5
Umsetzbarkeit beurteilen
c) Fertigungsverfahren und Prozessschritte festle-
gen
d) Werkzeugmaschine nach Werkstlickanforderung
auswahlen
e) Werkzeuge und Schneidstoffe unter Beachtung
der Fertigungsverfahren, des zu bearbeitenden
Werkstoffes, der Bearbeitungsstabilitdt und der
Werkstlickgeometrie festlegen
f) Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werk-
stick, Werkstoff, Werkzeug und Schneidstoff
festlegen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
17 Herstellen von Werkstlicken | a) Werkstilicke unter Berlicksichtigung der Form und
(§ 23 Absatz 1 Nummer 17) der Werkstoffeigenschaften ausrichten und span-
nen
b) Werkstlicke aus verschiedenen Werkstoffen mit
spanabhebenden Fertigungsverfahren nach tech-
nischen Unterlagen fertigen
c) Zerspanbarkeit von Werkstlicken unter Berick-
sichtigung der stofflichen Zusammensetzung,
des Anlieferungszustandes und des Wéarmebe-
handlungszustandes beurteilen
Zeitrahmen 6
6 Betriebliche und technische | b) Dokumente sowie technische Unterlagen und be-
Kommunikation rufsbezogene Vorschriften zusammenstellen, er-
(§ 23 Absatz 1 Nummer 6) génzen, auswerten und anwenden
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation an-
wenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-
nischen Unterlagen oder Dateien entnehmen und
verwenden
10 Warten von Betriebsmitteln |a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die
(§ 23 Absatz 1 Nummer 10) Durchflihrung dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile und Ver-
bindungen auf mechanische Beschadigungen 1 bis 2
sichtprifen, instand setzen oder die Instandset- IS
zung veranlassen
c) Betriebsstoffe auswéahlen, anwenden und entsor-
gen
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
Transportieren wahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
(§ 23 Absatz 1 Nummer 12) Berlicksichtigung der einschldgigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen
18 Uberwachen und c) maschinenbedingte Stérungen beheben oder Be-
Optimieren von seitigung veranlassen
Fertigungsablaufen . e .
(§ 23 Absatz 1 Nummer 18) d) Slche.rhelts:elnrlchtungen kontrollieren und deren
Funktion sicherstellen
Zeitrahmen 7 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr,
3.und 4. Ausbildungsjahr
6 Betriebliche und technische | e) Informationen auch aus englischsprachigen tech-
Kommunikation nischen Unterlagen oder Dateien enthnehmen und
(§ 23 Absatz 1 Nummer 6) verwenden
11 Steuerungstechnik a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
(§ 23 Absatz 1 Nummer 11) | i) gsteyerungstechnik anwenden
2 bis 3
18 Uberwachen und a) Fertigungsprozess Uberwachen und optimieren
Sgtligtlﬁgsr,‘a\t/)cl);ufen b) Fehler im Fertigungsablauf erkennen und analy-
(§ 23 Absatz 1 Nummer 18) sieren, Ursache ermitteln und beheben
c) maschinenbedingte Stérungen beheben oder Be-
seitigung veranlassen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 8
9 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
und Baugruppen einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 9)
14 Planen des Fertigungs- a) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf
prozesses Vollstandigkeit prifen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 14) b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische
Umsetzbarkeit beurteilen
d) Werkzeugmaschine nach Werkstlickanforderung
auswahlen
e) Werkzeuge und Schneidstoffe unter Beachtung
der Fertigungsverfahren, des zu bearbeitenden
Werkstoffes, der Bearbeitungsstabilitdt und der
Werkstlickgeometrie festlegen
f) Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werk-
stlick, Werkstoff, Werkzeug und Schneidstoff
festlegen
15 Programmieren von a) Dateneingabegerdte und Datenausgabegeréate
numerisch gesteuerten sowie Datentrdger handhaben
Werkzeugmaschinen
oder Fertigungssystemen b) Programme erstellen 3 bis 4
(§ 23 Absatz 1 Nummer 15) [ c) Programme eingeben, testen, &ndern und opti-
mieren
d) Datensicherung unter Berlicksichtigung betrieb-
licher Bestimmungen durchfiihren
16 Einrichten von Werkzeug- |a) Werkstlickspannmittel vorbereiten, montieren und
maschinen oder Fertigungs- austrichten
systemen : .
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16) b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und Werkzeuge
spannen
c) Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und abspei-
chern
d) Fertigungsparameter einstellen und eingeben
e) Einrichtungen fiur Hilfs- und Betriebsstoffe vorbe-
reiten
g) Testlauf durchflihren
17 Herstellen von Werkstlicken | c) Zerspanbarkeit von Werkstlcken unter Berlck-
(§ 23 Absatz 1 Nummer 17) sichtigung der stofflichen Zusammensetzung,
des Anlieferungszustandes und des Warmebe-
handlungszustandes beurteilen
Zeitrahmen 9
6 Betriebliche und technische | c) Gespréache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Kommunikation Team situationsgerecht und zielorientiert auch
(§ 23 Absatz 1 Nummer 6) mit digitalen Kommunikationsmitteln fiihren und
dabei kulturelle Identitdten berticksichtigen
f) Besprechungen organisieren und moderieren,
Ergebnisse dokumentieren und prasentieren
g) Konflikte im Team I6sen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

7

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten

der Arbeitsergebnisse

(§ 23 Absatz 1 Nummer 7)

c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen
und durchfihren

d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden

g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgdngen beitragen

I) Aufgaben im Team planen und durchfiihren

13

Kundenorientierung
(§ 23 Absatz 1 Nummer 13)

a) auftragsspezifische Anforderungen und Informa-
tionen beschaffen, prifen, umsetzen oder an die
Beteiligten weiterleiten

b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen

14

Planen des Fertigungs-
prozesses
(§ 23 Absatz 1 Nummer 14)

a) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf
Vollstandigkeit priifen

b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische
Umsetzbarkeit beurteilen

c) Fertigungsverfahren und Prozessschritte festle-
gen

d) Werkzeugmaschine nach Werkstliickanforderung
auswaéhlen

e) Werkzeuge und Schneidstoffe unter Beachtung
der Fertigungsverfahren, des zu bearbeitenden
Werkstoffes, der Bearbeitungsstabilitdt und der
Werkstlickgeometrie festlegen

f) Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werk-
stiick, Werkstoff, Werkzeug und Schneidstoff
festlegen

15

Programmieren von
numerisch gesteuerten
Werkzeugmaschinen

oder Fertigungs-

systemen

(§ 23 Absatz 1 Nummer 15)

a) Dateneingabegerdte und Datenausgabegeréate
sowie Datentrdger handhaben

b) Programme erstellen

c) Programme eingeben, testen, d&ndern und opti-
mieren

d) Datensicherung unter Berlicksichtigung betrieb-
licher Bestimmungen durchflihren

16

Einrichten von Werkzeug-
maschinen oder Fertigungs-
systemen

(§ 23 Absatz 1 Nummer 16)

a) Werkstlickspannmittel vorbereiten, montieren und
ausrichten

b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und Werkzeuge
spannen

c) Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und abspei-
chern

d) Fertigungsparameter einstellen und eingeben

e) Einrichtungen fur Hilfs- und Betriebsstoffe vorbe-
reiten

g) Testlauf durchflihren

17

Herstellen von Werkstiicken
(§ 23 Absatz 1 Nummer 17)

a) Werkstlicke unter Berlicksichtigung der Form und
der Werkstoffeigenschaften ausrichten und span-
nen

c) Zerspanbarkeit von Werkstlicken unter Beriick-
sichtigung der stofflichen Zusammensetzung,
des Anlieferungszustandes und des Warmebe-
handlungszustandes beurteilen

1 bis 3
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

Zeitrahmen 10

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten

der Arbeitsergebnisse

(§ 23 Absatz 1 Nummer 7)

k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren

12

Anschlagen, Sichern und
Transportieren
(§ 23 Absatz 1 Nummer 12)

a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge aus-
wéhlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
Berlcksichtigung der einschlagigen Vorschriften
anwenden oder deren Einsatz veranlassen

b) Transportgut absetzen, lagern und sichern

17

Herstellen von Werkstiicken
(§ 23 Absatz 1 Nummer 17)

b) Werkstlicke aus verschiedenen Werkstoffen mit
spanabhebenden Fertigungsverfahren nach tech-
nischen Unterlagen fertigen

d) Zerspanungsprozess unter Beachtung von Sicher-
heitsvorschriften durchfiihren

e) Werkstiicke unter Beachtung wirtschaftlicher
Faktoren fertigen

18

Uberwachen und
Optimieren

von Fertigungsabldufen

(§ 23 Absatz 1 Nummer 18)

a) Fertigungsprozess Uberwachen und optimieren

b) Fehler im Fertigungsablauf erkennen und analy-
sieren, Ursachen ermitteln und beheben

c) maschinenbedingte Stérungen beheben oder Be-
seitigung veranlassen

d) Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und deren
Funktion sicherstellen

e) Qualitat und Quantitat durch Optimieren der Pro-
zessparameter lenken

4 bis 6

Zeitrahmen 11

19
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Geschaftsprozesse

und Qualitatssicherungs-
systeme im Einsatzgebiet
(§ 23 Absatz 1 Nummer 19)

a) Art und Umfang von Auftragen kléaren, spezifische
Leistungen feststellen, Besonderheiten und Ter-
mine mit Kunden absprechen

b) Informationen fir die Auftragsabwicklung be-
schaffen, auswerten und nutzen, technische Ent-
wicklungen berlcksichtigen, sicherheitsrelevante
Vorgaben beachten

c) Auftragsabwicklungen unter Berlicksichtigung si-
cherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und
Okologischer Gesichtspunkte planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse priifen

e) Auftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung
von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Termin-
vorgaben, durchfiihren

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von
Qualitditsméangeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren

Prifverfahren und Prifmittel auswéahlen und an-
wenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststel-
len, Prifplane und betriebliche Prifvorschriften
anwenden, Ergebnisse dokumentieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

Qe

10 bis 12
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen,
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
position 9 Durchfiihrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

1 2 3 4

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle er-
stellen

Zeitrahmen
in Monaten

j) Arbeitsergebnisse und -durchfiihrung bewerten
sowie zur kontinuierlichen Verbesserung von Ar-
beitsvorgdngen im Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftrdgen, Dienstleistun-
gen, Produkten und Betriebsmitteln auswerten
und Vorschlage zur Optimierung von Abldufen
und Prozessen erarbeiten
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Ausbildungsrahmenplan fir die Zusatzqualifikationen

Teil A: Zusatzqualifikation Systemintegration

815

Anlage 7
(zu § 29)

Lfd. Nr.

Teil der
Zusatzqualifikation

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen

2

3

4

Analysieren von
technischen Auftragen und
Entwickeln von Lésungen

a) Ist-Zustand von zu verbindenden Teilsystemen
analysieren und auswerten und Systemschnitt-
stellen identifizieren

b) technische Prozesse und Umgebungsbedingun-
gen analysieren und Soll-Zustand festlegen

c) Lésungsvarianten zur Systemintegration erarbei-
ten, bewerten und abstimmen und dabei sowohl
Spezifikationen berlicksichtigen als auch techni-
sche Bestimmungen und die betrieblichen IT-
Richtlinien einhalten

d) Vorgehensweise und Zusténdigkeiten bei Installa-
tionen und Systemerprobungen festlegen

Installieren und
Inbetriebnehmen von
cyberphysischen Systemen

a) mit Kleinspannung betriebene Hardwarekompo-
nenten installieren und Softwarekomponenten
konfigurieren

b) Systeme mittels Software zu einem cyberphysi-
schen System vernetzen

c) Systeme mit Hard- und Softwarekomponenten in
Betrieb nehmen

d) Stoérungen analysieren und systematische Fehler-
suche in Systemen durchfihren und dokumen-
tieren

e) Systemkonfiguration, Qualitédtskontrollen und Test-
laufe dokumentieren

Teil B: Zusatzqualifikation Prozessintegration

Lfd. Nr.

Teil der
Zusatzqualifikation

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen

2

3

4

Analysieren und Planen
von digital vernetzten
Produktionsprozessen

a) Produktionsprozesse analysieren

b) Anpassung der Produktion sowie der Handha-
bungs-, Transport- oder Identifikationssysteme
planen

c) Prozessanderungen planen und hinsichtlich vor-
und nachgelagerter Bereiche bewerten sowie die
Zustandigkeiten im Team abstimmen

d) Spezifikationen, technische Bestimmungen und
betriebliche IT-Richtlinien bei Prozessanderungen
beachten

Anpassen und Andern
von digital vernetzten
Produktionsanlagen

a) geplante Prozessablaufe simulieren

b) Auf- und Umbau von Produktionsanlagen und
die datentechnische Vernetzung im Team durch-
fihren

c) Steuerungsprogramme im Team &ndern, testen
und optimieren
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Zeitliche
Richtwerte
in Wochen

Teil der Zu vermittelnde

Lfd. Nr. Zusatzqualifikation Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

1 2 3 4

3 Erproben von a) Produktionsverfahren und Prozessschritte, logis-
Produktionsprozessen tische Abldufe und Fertigungsparameter erproben

b) Gesamtprozess kontrollieren, Uberwachen und
protokollieren und prozessbegleitende MaBnah-
men der Qualitatssicherung durchfiihren

c) Fehler- und Mangelbeseitigung veranlassen so-
wie MaBnahmen dokumentieren

d) Daten des Konfigurations- und Anderungsmana-
gements pflegen und technische Dokumentatio-
nen sichern

e) Prozessvorschriften erstellen

Teil C: Zusatzqualifikation Additive Fertigungsverfahren

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen

Teil der Zu vermittelnde

Lfd. Nr. Zusatzqualifikation Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

1 2 3 4

1 Modellieren von Bauteilen |a) Bauteile durch Programme zum computerge-
stlitzten Konstruieren (CAD) erstellen

b) fir digitale 3D-Modelle parametrische Datensatze
entwickeln

c) Gestaltungsprinzipien zur additiven Fertigung ein-
halten und Gestaltungsmdglichkeiten nutzen

2 Vorbereiten von additiver a) Verfahren zur additiven Fertigung auswahlen

Fertigung b) 3D-Datensatze konvertieren und fiir das Verfah-
ren anpassen

c) verfahrensspezifische Produktionsablaufe planen
d) Maschine zur Herstellung einrichten

3 Additives Fertigen von a) additive Fertigungsverfahren anwenden und Pro- 8
Produkten bebauteile erstellen und bewerten

b) Prozessparameter anpassen und optimieren

c) Prozesse kontrollieren, Uberwachen und proto-
kollieren und MaBnahmen der Qualitatssicherung
durchfihren

d) Fehler- und Mangelbeseitigung veranlassen so-
wie MaBnahmen dokumentieren

e) Daten des Konfigurations- und Anderungsmana-
gements pflegen und technische Dokumentatio-
nen sichern

f) verfahrensspezifische Vorschriften zur Arbeits-
sicherheit und zum Umweltschutz einhalten
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Teil D: Zusatzqualifikation IT-gestiitzte Anlagendanderung

Teil der Zu vermittelnde Zeitliche
Lfd. Nr. e . . ap Richtwerte
Zusatzqualifikation Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in Wochen
1 2 3 4
1 Planen von Anderungen a) 3D-Datensatze von Rohrleitungssystemen, Pro-
an Anlagen filen, Anlagenteilen oder Blechkonstruktionen
erstellen
b) branchentbliche Software zum Erstellen von
AufmaBen, auch auf Basis von Daten zum
computergestiitzten Konstruieren (CAD-Daten),
anwenden
c) AnderungsmaBnahmen anhand von 3D-Model-
len planen
2 Herstellen und digitales a) Verfahren zur Fertigung von Rohrleitungen, Pro-
Nachbereiten von filen, Anlagenteilen oder Blechkonstruktionen
Rohrleitungen, Profilen, auswahlen 8

Anlagenteilen oder

Blechkonstruktionen b) fur die Herstellung von Rohrleitungen, Profilen,

Anlagenteilen oder Blechkonstruktionen 3D-Da-
tenséatze konvertieren

c) Datensétze Uber Schnittstellen an Fertigungsma-
schinen Ubertragen

d) Prozessparameter anpassen und optimieren

e) Prozesse kontrollieren, Uberwachen und proto-
kollieren und MaBnahmen der Qualitatssiche-
rung durchfihren

f) Ist-Werte im digitalen Zwilling aktualisieren und
dokumentieren

Artikel 2
Bekanntmachungserlaubnis

Das Bundesministerium flr Wirtschaft und Energie kann den Wortlaut der
Verordnung Uber die Berufsausbildung in den industriellen Metallberufen in
der ab dem 1. August 2018 geltenden Fassung im Bundesgesetzblatt bekannt
machen.

Artikel 3
Inkrafttreten
Diese Verordnung tritt am 1. August 2018 in Kraft.

Berlin, den 7. Juni 2018

Der Bundesminister
far Wirtschaft und Energie
In Vertretung
Nussbaum
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