Industrie- und Handelskammer
Kassel-Marburg

0%

Antrag auf Genehmigung des betrieblichen Auftrags

Berufsbezeichnung / Fachrichtung Abschlussprifung Teil 2
Technische/r Modellbauer/in

Fachrichtung: Sommer Winter
Antragsteller/-in (Prifungsteilnehmer) Ausbildungsbetrieb
Name Firma

Vorname

Anschrift Anschrift

PLZ, Ort PLZ, Ort

Tel-Nr. Tel-Nr.

Fax-Nr. Fax-Nr.

E-Mail E-Mail

Bezeichnung des betrieblichen Auftrags:

Beschreibung des betrieblichen Auftrags

Beschreiben Sie kurz und in verstandlicher Form lhren betrieblichen Auftrag. Erldutern Sie den Ausgangszustand, das Ziel der
Arbeit, die Rahmenbedingungen (Arbeitsumfeld), die Aspekte der einzelnen Phasen und die wesentlichen Tatigkeiten, z.B.
Herstellung, Anderung. Geben Sie die voraussichtlich zu benétigende Zeit und die praxisbezogenen Unterlagen an, die bei der
Durchfliihrung des Auftrags entstehen werden.

Wichtig! Um die Qualitat des Auftrags beurteilen zu kénnen, sind Zeichnungen, Skizzen, Bilder etc. beizufiigen.

Ausgangszustand, Ziel, Rahmenbedingungen:

Information und Auftragsplanung: ca. Stunden
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Auftragsdurchfiihrung: ca. Stunden

Auftragskontrolle: ca. Stunden

Unterschrift Antragsteller:

Ort Datum Unterschrift

Das Merkblatt zum Antrag des betrieblichen Auftrags wurde zur Kenntnis genommen.
Einverstandniserklarung des Ausbildungsbetriebes zur Durchfiihrung des betrieblichen
Auftrags:

Ort Datum

Firmenstempel und rechtswirksame Unterschrift

Geplanter Durchfiihrungszeitraum nach Genehmigung:

von: bis: *Wichtiger Hinweis!

Ausbildungsverantwortlicher im Ausbildungsbetrieb:

Name, Vorname Telefon:

Ort Datum Unterschrift

Nur vom Prifungsausschuss auszufillen:
Der Betriebliche Auftrag ist  genehmigt [] genehmigt mit Auflage [_| abgelehnt [_]

Ort Datum

Unterschrift PA

*  Die praxisbezogenen betrieblichen Unterlagen einschlieRlich einer kurzen inhaltlichen Beschreibung (max. 3 Seiten) sind dem
Prifungsausschuss am Tag der Kenntnisprufung geheftet und in vierfacher Ausfiihrung vorzulegen.
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Industrie- und Handelskammer

% Kassel-Marburg
Antragsteller/-in (Prifungsteilnehmer) Ausbildungsbetrieb
Name Firma
Vorname
Anschrift Anschrift
PLZ PLZ
Tel-Nr. Tel-Nr.
Fax-Nr. Fax-Nr.
E-Mail E-Mail

Stellunghahme des Prifungsausschusses:

(Die Begriindung fir die Ablehnung oder Genehmigung mit Auflage klar verstandlich fiir den
Auszubildenden nachvollziehbar erlautern.)
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Industrie- und Handelskammer
Kassel-Marburg

Anlage zum Antrag auf Genehmigung eines betrieblichen Auftrags
Entscheidungs-/ Anforderungsmatrix fiir die Auswahl eines

betrieblichen Auftrags im Beruf Technische/r Modellbauer/in

Fachrichtung: [ GieRerei, [ Karosserie und Produktion

(Zutreffendes bitte ankreuzen)

Der betriebliche Auftrag bezieht sich auf: [] A: Herstellen von Modellen, Formen, Lehren, Prototypen und Mustern

(Zutreffendes bitte ankreuzen)

[ B: Andern von Modellen, Formen, Lehren, Prototypen und Mustern

der Umweltschutz zu beriicksichtigen. 1) Die Arbeitszeit fiir die Erstellung der praxisbezogenen Unterlagen ist in der Gesamtzeit enthalten.

Name des Priflings: Firma: Datum:
. Auswahl- Zeitplanung
Phase | Aufgaben | Teilaufgaben Teilaufgaben in Std.
1. Arbeitsumfang und Auftragsziel analysieren O
2. Informationen beschaffen (z.B. technische Unterlagen) O
Auftrags- 3 f : m
Kldrung . Informationen auswerten
o 4. spezielle Kundenanforderungen kléaren |:| o
5 S 5. Arbeitsschritte planen O | g
T g 6. Zeitplanung erstellen O & ca. Std.
% o 7. Freigabeantrage erstellen O S
1= 2 8. CAD-Daten erzeugen | §
> Auftrags- 9. Hilfs- und Prifmittel auswahlen und beschaffen O <
planung - =
10. Teilauftrage veranlassen O
11. Fertigungsverfahren auswahlen O
12. Werkzeug und Material auswihlen und beschaffen O 10 bis 20 %
13. Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlielich n
der Werkzeuge sicherstellen
14. Modelle, Formen, Lehren, Prototypen und Muster durch O
Feld A manuelle Fertigungsverfahren herstellen
— [15. Modelle, Formen, Lehren, Prototypen und Muster durch 0
Herstellen maschinelle Fertigungsverfahren herstellen
von 16. Modelle, Formen, Lehren, Prototypen und Muster durch Ur- O
Modellen, oder Umformen herstellen
Formen, [17. Einzelbauteile und Baugruppen durch Fligen herstellen und 0
Lehren, montieren
Prototypen [18. Einzelbauteile und Baugruppen mit nummerisch gesteuerten 0 o
und Maschinen herstellen =
Mustern [19. Modelle, Formen, Lehren, Prototypen und Muster mit O 3
o generativen Fertigungsverfahren herstellen <
S 20. weitere auftragsspezifische Teilaufgaben (bitte eintragen) %
c O w ca. Std.
=
= 21. Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlieRlich 0 =
© der Werkzeuge sicherstellen _E
8 ODER 22. Modelle, Formen, Lehren, Prototypen und Muster durch 0 E
manuelle Fertigungsverfahren andern 5
FeldB 23. Modelle, Formen, Lehren, Prototypen und Muster durch O =
. maschinelle Fertigungsverfahren &ndern 2
Andern p4. Modelle, Formen, Lehren, Prototypen und Muster durch Ur- O
von oder Umformen andern
Modellen, p5. Einzelbauteile und Baugruppen durch Fligen herstellen, O
Formen, andern und montieren
Lehren, D6 Einzelbauteile und Baugruppen mit nummerisch gesteuerten 0
Prototypen Maschinen herstellen und &ndern
und 27. Modelle, Formen, Lehren, Prototypen und Muster mit O
Mustern generativen Fertigungsverfahren herstellen und éndern
28. weitere auftragsspezifische Teilaufgaben (bitte eintragen)
O (50 bis 70 %)
Ergebnis R9. Sicht-, MaRk- oder Funktionskontrolle durchfihren O <
o feststellen 30. Ubergabe an den Kunden O |s
E B1. Skizzen/Zeichnungen/Plane andern O E ca. Std.
g Andern/ B32. Arbeitszeit/Materialverbrauch dokumentieren O §
X Erstellen 33. Prufprotokoll ausfillen O @
34. Ubergabebericht/Abnahmeprotokoll erstellen O < (10 bis 30 %)
Gesamtzeit: (max. 24 Std.)"
Bei der Durchfiihrung des betrieblichen Auftrags sind die einschlagigen Bestimmungen fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit sowie 0
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