Sitzung des BBA am 16.03.2004

industrie~ und Handelskammer
Kasse!

Regelung zur Ausbildung behinderter Menschen
zum/zur SchweiBwerker/Schweillwerkerin

Auf Grund des Beschlusses des Berufshildungsausschusses vom 16.03.2004 eriasst die Industrie- und
Handelskammer Kassel als zustdndige Stelle gem&R § 44 und § 48 b in Verbindung mit § 58 Abs. 2
Berufsbildungsgesetz (BBIG vom 14. August 1969, BGBI. | 5. 1112), zuletzt gedndert durch Artikel 9 des
Zweiten Gesetzes fir moderne Dienstleistungen am Arbeitsmarkt vom 23.12.2002 (BGBI {, Seite 4621),
fiir die Ausbildung behinderter Menschen folgende Regelung:

§ 1 Bezeichnung des Ausbildungsberufes
Die Aushildung flhrt zum/zur Schweillwerker/Schweillwerkerin

§ 2 Ausbildungsdauer
Die Aushildungsdauer betragt 3 Jahre.

Sie ist gegliedert in die
Grundaushildung - Ausbildungsdauer 12 Monate
Fachausbildung - Ausbildungsdauer 24 Monate

§ 3 Personenkreis
Diese Regelung gilt gemafl § 48 b BBIG fiir Menschen mit Behinderungen, fir die wegen Art und
Schwere lhrer Behinderung eine Ausbildung nach § 25 BBIG nicht in Betracht kommt.

§ 4 Aushildungsstatte
Die Ausbildungsstatte muss nach Art und Einrichtung fir die Berufsausbildung geeignet

sein.

§ 5 Ausbildungsberufsbild
Fertigkeiten und Kenntnisse, die wéhrend der Ausbildungszeit mindestens zu vermitteln sind:

Grundausbildung

1. Arbeits- und sozialrechtliche Regelungen

2. Arbeitsschutz, Unfallverhiitung und Umweltschutz

3. Betriehssicheres Handhaben von Maschinen und Geraten sowie deren Pilege und Bedienung
4. Kenntnisse Uber Werkstoffe Zusatzmateriatien, und Hilfsstoffe und ausgewahlte Grundkenntnisse
(iber deren physikalisches und chemisches Verhalten

Grundfertigkeiten und Grundkenntnisse in der Metallbearbeitung

Grundfertigkeiten und Grundkenntnisse im Schweillen

6.1 Allgemein

6.2 Gasschmelzschweillen

6.3 Lichtbogenhandschweilen

6.4 MAG — Schweillen

6.5 WIG — Schweiften

6.6 Brennschneiden

6.7 Hartldten / Weich|dten

5.
6.

7. Kennen lernen der Werkstoffe und ihres Verhaltens unter Einwirkung der Schweiflamme und
des Lichtbogens

8. Schweilknahtvorbereitung, Vorbereiten der Bauteile zum Schweilten
Schweilen von Blechen, Formstéhlen und Rohren aus Stahl in unterschiedlichen Schweils-
positionen

. Auswahl des geeigneten Schweillverfahrens und der Anordnung der Schweilinahte

10. Zusammenschweillen mit und ohne Vorrichtung unter Beachtung der Schweiffolge und der
Schweillanweisungen

11. Ausflihren von Ausbesserungsarbeiten an Stahl

12. Herstellen von Probestlicken und werkstattmafiges Prifen

2.



2.

Fachausbildung

Am Ende der Aushildung soliten in einem Schweiverfahren, entsprechend (I} Grundausbildung,
Punkt 6.2 bis 6.5 Fertigkeiten und Kenntnisse vorhanden sein, die der DIN EN 287-1 entsprechen und
die Moglichkeit einer Schweillerprifung zusatzlich schaffen. Das ausgewdhite Schweillverfahren

sollte den Neigungen und Méglichkeiten des Behinderten entsprechen.

§ 6 Ausbildungsrahmenplan

1.

2.

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 5 soflen nach der Anleitung zur sachlichen und zeitlichen

Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden.

Eine vom Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung ist innerhalb
eines Ausbildungsjahres zuldssig, soweit die jeweilige Behinderung von Auszubildenden oder

betriehspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§ 7 Aushildungsplan
Der Aushildende hat unter Zugrundelegung des Ausbildungsrahmenplans fUr den Auszubildenden

einen Ausbildungsplan zu ersteilen.

§ 8 Berichtsheft
Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines Aushildungsnachweises zu flhren,
Ihm ist Gelegenheit zu geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungszeit zu fuhren.
Der Aushildende hat das Berichtsheft regelmanig zu kontrollieren.

§ 9 Zwischenprifung

1.
2.

3

Es ist eine Zwischenpriifung nach 18 Monaten Ausbildungszeit durchzufGhren.

Die Zwischenpriifung erstreckt sich inhaltlich auf die im Rahmenplan in den 3 ersten
Ausbildungshalbiahren vorgegebenen Kenntnisse und Fertigkeiten.

Bei der Fertigkeitsprifung soll der Priifling innerhalb einer Prifungsdauer von insgesamt 7
Stunden ein Prifstiick und 2 Arbeitsproben selbststéandig anfertigen. Bestandteil der
auszuflhrenden Arbeit sind:

ails Prifstiick:
Herstellen eines Bauteils, das aus mindestens dret selbst zu bearbeitenden Einzelteilen besteht,

wobei insbesondere die folgenden Fertigkeiten nachzuweisen sind:

a) Messen, Anreillen, Kérnen, Scheren, Kennzeichnen
h) Manuelles Spanen

c) Sagen, Bohren, Senken

d) Gewinde schneiden

e) Einfache Passarbeiten von Hand

) Montieren und Verschrauben der bearbeiteten Teile
s)) Gasschmeizschweilten

n) Lichtbogenhandschweillen

i) Brennscheiden

) Hartldten

K) Zusammenbau und Schweilen von einfachen Konstruktionan

als Arbeitsproben:
Herstellen von Verhindungen durch Lichtbogenhandschweillen / Gasschmelzschweillen

Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling in nicht mehr als 120 Minuten praxisbezogene
Aufgaben aus folgenden Gebieten schriftlich idsen.

Schwerpunkie sind hier:

- Fiir eine programmierte Prifung ist ein flir diesen Personenkreis geeignetes Verfahren zu
entwickeln, wobei dann auch die oben genannte Priifungsdauer unterschritten werden kann.

- Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Energieanwendung

- Technische Zeichnungen, Malk- und Formtoleranzen, Werkstoffnormung

- Eigenschaften und Verwendung von Werk- und Hiifsstoffen

- SchweiBmaschinen, Schweillgerdte und —~Werkzeuge

- Flgetechniken

- Priftechniken bei Ldngen und Formen

- Praxisbezogene Berechnungen (Langen, Flachen, Volumen, Massen)
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5.
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Die vorgegebene Prifungszeit kann in Abhangigkeit von Art und Schwere der jeweiligen
Behinderung des Auszubildenden verandert werden kann, jedoch nicht um mehr als 1/3 der
vorgegehenen Prafungszeit,

§ 10 Abschlusspriifung

1.

2.

—

2.2

Die Abschlussprifung erstreckt sich auf die genannten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie auf
den, im Berufsschuiunterricht vermittelien Lehrstoff, soweit er fir die Berufaushildung wesentiich
ist.

Der Priffiing soll in insgesamt héchstens 10 Stunden ein Prifungsstiick und bis zu 4
Arbeitsproben anfertigen. Dabei sollen mindestens zwei Arbeitsproben die Bedingungen der
geltenden Normen (derzeit EN 287 - 1) erflllen.

Arbeitsproben
a) Grundfertigkeiten im Schweilben
- Gasschmelzschweiflen
- Lichtbogenhandschweillen
- MAG-Schweilken
- WIG-Schweilten
- Brennschneiden

b) Manuelles Spanen
¢) Fertigen von Schraub-, Niet- oder Klebeverbindungen
d} Einfache Passarbeiten

Priifstiick
Herstellung eines Bauteils, das aus mindestens 5 selbst zu bearbeitenden Einzeltellen besteht,

wobei inshesondere die folgenden Fertigkeiten nachzuweisen sind:

a) Grundfertigkeiten der Metalibearbeitung
- Messen und Prifen
- Anreiflen, Kérnen, Kennzeichnen

b} Manuelle Bearbeitungsverfahren
- Meifteln, Sagen, Feilen

- Gewinde schneiden

- Scheren

¢) Grundiegende maschinelle Bearbeitungsverfahren
- Bohren, Senken, Reiben
- Schleifen

d) Grundfertigkeiten in der Teilefertigung und im Zusammenbau
- Biegen, Richten, Strecken, Nieten
- Zurichten von Blechen und Rohren
- einfache Montagearbeiten

Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling in den Prifungsfdchern Technologie, technische
Mathematik, technisches Zeichnen sowie Wirtschafts- und Sozialkunde schriftlich geprlft werden.
Es kommen praxisbezogene Fragen und Aufgaben in Betracht, die sich auf folgende
Schwerpunktpunktgebiete beziehen sollen:

Technologie

- Arbeitssicherheit, Umweltschutz, rationelle Energieanwendung

- Grundlagen der Elektrotechnik

- Werk- und Hifsstoffe, Zusatzmaterialien, technische Gase

- Schweiflteignung der Werkstoife

- Wéarmebehandlung

- Werkstoffprifung, Priifen von Schweifdverbindungen, Korrosionsschutz
- Thermisches Schneiden und Flgen, Schweifinahtvorbereitung

- Sicherheitseinrichtungen in der Schweifttechnik

- Manuelle Schweillverfahren, Arbeitstechnik
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Technische Mathematik

- Lange, Winkel, Flache, Volumen, Masse, Schweillgutmenge, Kraft, Drehmoment
- Arbeit, Leistung, Wirkungsgrad

. Zug-, Druck- und Scherfestigkeit

- Streckenenergie

- Fertigungszeit, Arbeitszeit, Lohn und Material, Gasverbrauch

Technische Zeichnen

- technische Zeichnung, Tabellen und Diagramme
- Symbole, Sinnbilder

. Schweillfolge, Schweillplane

- Schweilgerechtes Gestaiten

Wirtschaft- und Sozialkunde
- allgemeine wirtschaftliiche und geselischaftliche Zusammenhadnge der Berufs- und Arbeitswelt

4. Fur die schriftfiche Prifung ist von folgenden Héchstwerten auszugehen:

Prifungsfach Technologie 60 Minuten
Prifungsfach Technische Mathematik 45 Minuten
Prifungsfach Technisches Zeichnen 45 Minuten
Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde 30 Minuten

5. Wird die schriftliche Priifung in programmierter Form durchgefiihrt, kann die in Absatz 4
angegebene Prifungszeit unterschritten werden.

13. Die schriftiche Prifung ist auf Antrag des Priflings oder nach Ermessen des
Prufungsausschusses in einzeinen Fachern durch eine mindliche Prifung zu erganzen, wenn
diese fur das Bestehen der Priifung von wesentlicher Bedeutung ist. Die schriftliche Prifung hat
gegeniiber der mindlichen das doppelte Gewicht.

14. Die mindliche Prifung soll nicht &nger als 20 Minuten je Prifungstelinehmer dauern.

15. Im Bereich der schriftlichen Prifung hat das Priifungsfach Technologie gegeniber jedem der
{ibrigen Prifungsfacher das doppelte Gewicht.

16. Die Prifung ist bestanden, wenn jeweils in der praktischen und schriftlichen Prifung sowie
innerhalb der schrifilichen Prifung im Prifungsfach Technologie mindestens ausreichende
Leistungen erbracht sind.

10. Die besonderen Belange der behinderten Prifungsteiinehmer sind bei der Priifung zu
beriicksichtigen.

§ 11 Inkrafttreten
Diese Regelungen treten am Tage nach ihrer Verkindung im Mitteilungsblatt der IHK Kassal in Kraft.

Kassel 2004-03-16

Industrie- und Handelskammer Kassel

Ludwig Georg Braun Dr. Walter Lohmeier
Prasident HauptgeschaftsiGhrer



