S Siidwestfalische
Industrie- und Handelskammer
zu Hagen

Textil- und Modeschneider/-in
Schwerpunkt Prototypen und Serienfertigung
Abschlusspriifung Teil 2

Antrag fiir den Priifungsbereich ,,Produktionsauftrag”

Erlauterung zum Priifungsbereich ,,Produktionsauftrag”

Im Rahmen des Produktionsauftrags miissen die Priifungsbewerber/-innen in ins-
gesamt 15,5 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchfiihren. Der betriebliche
Auftrag ist vor der Durchfiihrung vom zustandigen Prifungsausschuss zur Genehmi-
gung vorzulegen.

Das Thema muss so gewihlt werden, dass der/die Priifungsbewerber in der Lage ist

folgende Inhalte nachzuweisen:

1. Fertigungsunterlagen erstellen,

2. Arbeitsablaufe festlegen,

3. Qualitatsstandards prufen,

4. MaBnahmen zur Arbeitsorganisation, zur Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der
Arbeit, zum Umweltschutz, zur Kundenorientierung und zur Wirtschaftlichkeit be-
ricksichtigen und

5. fachliche Hintergrinde aufzeigen sowie die Vorgehensweise bei der Durchflihrung
des betrieblichen Auftrags und des Priifungsprodukts begrinden.

Zum Nachweis sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:
a) Fertigen und Analysieren eines Prototyps oder Einzelteils und
b) Dokumentieren von Optimierungsvorschlagen

Die Durchfiihrung ist mit praxisbezogenen Unterlagen zu dokumentieren:
Wahrend der Durchfiihrung des Produktionsauftrags fallen automatisch betriebsubli-
che Unterlagen an - werden benutzt, erstellt bzw. gedndert (z.B. Modellstammblatter,
Stlicklisten, Schnittteilelisten,...). Diese werden zu einer Dokumentation zusammenge-
stellt und um ein Fazit und Optimierungvorschlage ergdnzt. Die Dokumentation ist
in flnffacher Ausfertigung der SIHK zu Hagen einzureichen und wird nicht bewertet.

AbschlieBend wird mit dem/der Priifungsteilnehmer/-in auf Grundlage der Dokumenta-
tion ein auftragsbezogenes Fachgesprach von 30 Minuten Dauer geflihrt. Hierzu soll
eine Stoffprobe oder ein Modell mitgebracht werden.
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Antragsstellung

Der folgende Antrag dient gleichzeitig als Checkliste.

Er leitet Sie strukturiert durch durch den Produktionsauftrag. Anhand von Fragestel-
lungen werden die fir den Priifungsausschuss notwendigen Informationen gesammelt.
Gleichzeitig werden alle notwendigen Pflicht-Tatigkeiten aufgefiihrt - diese MUS-
SEN durchgefiihrt werden. Optionale Tatigkeiten konnen - je nach Projektthema vor-
kommen - diese KONNEN durchgefiihrt werden.

Die Vorlage fiir den Antrag finden ebenfalls Sie unter www.sihk.de/apros.

Der/die Priifungsteilnehmer/-in stellt dem Priifungsausschuss sein Projekt in
einer ca. 5-miniutigen Prasentation vor. Die Antragsprasentation wird nicht bewer-
tet! Dieses Verfahren soll die Antragsgenehmigung beschleunigen, da Rickfragen di-
rekt erfolgen kénnen. Dariiber hinaus kann der/die Priifungsteilnehmer/-in durch die
Kurzprdsentation das spatere Fachgesprach tben und den Prifungsausschuss kennen
lernen. Der Antrag ist bei der Antragsprasentation dem Priifungsausschuss vorzulegen.
Eine vorherige Einreichung bei der SIHK ist nicht notwendig.

Zur Antragsprasentation bitte Zeichnungen, Entwiirfe und/oder Stoffprobe(n)
mitbringen!

Bei Serienfertigung kann auch das fertige Modell mitgebracht werden!

lhre Ansprechpartner bei der Kammer

Heiko Bender

Telefon 02331 390-263

Fax 02331 390-343
E-Mail  bender@hagen.ihk.de

Ute Poschen

Telefon 02331 390-260

Fax 02331 390-343

E-Mail  poschen@hagen.ihk.de
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Antrag fiir den Priifungsbereich ,Produktionsauftrag”

Priifungsbewerber/-in Ausbildungsbetrieb

Name Name

Grunddaten zum Auftrag

Produktbezeichnung
Vollstdndiges Produkt
Produktgruppe [ ] Damenbekleidung
: Herrenbekleidung
|| Sport- und Freizeitbekleidung
|| Kinderbekleidung
|| Berufs- oder Schutzbekleidung
|| Accessoires
|| Technische Textilien
| | Sonstiges:
Auftragsart [] Prototyp
|: Serienprodukt
Planung
Durch- e L Dauer in
flhrung el g Stunden
Sie erhalten eine technische Zeichnung mit dem Produkt das gefertigt werden soll.
Wie stellen Sie fest, ob es einen passenden Schnittsatz gibt?
Wer erstellt einen passenden Schnittsatz falls keiner vorhanden ist?
Hinweis: Schnittsatzerstellung ist NICHT Teil des betrieblichen Auftrags!
@ PFLICHT: Priifen der Schnittteile auf Vollstandigkeit und Verwendbarkeit Zeit
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Planung (Fortsetzung)

Durch- e Dauer in
flhrung Gl Stunden
Mit wem stimmen Sie das Material und die Zutaten ab?
Gibt es groBenspezifische Besonderheiten bei der Produktion zu berlicksichtigen?
[T] | PFLICHT: Arbeitsablaufplan erstellen Zeit
[O] | PFLICHT: Material disponieren Zeit
Mit wem stimmen Sie die Terminplanung ab?
Mit wem stimmen Sie den Produktionsprozess ab?
Welche Kriterien werden fiir das Festlegen der zu verwendenden Maschinen und Zu-
satzeinrichtungen herangezogen?
@ PFLICHT: Festlegen der bendtigten Maschinen und Zusatzeinrichtungen Zeit
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Durchfiihrung

Durch- i s Dauer in
flihrung Gl Stunden
Wer erstellt den Zuschnitt?
Hinweis: Bitte beachten Sie den max. mdglichen Zeitrahmen von 15,5 Stunden!
Im Zweifelsfall sollte der Zuschnitt auBBerhalb der Projektzeit erstellt werden.
@ PFLICHT: Maschineneinstellungen vornehmen Zeit
Welche Teile werden fixiert oder geklebt?
[O] | PFLICHT: Einzel- und Serienteile fertigen Zeit
@ PFLICHT: Schnitteile und Zutaten zusammenfiigen Zeit
Gibt es Umweltschutzaspekte die berlicksichtigt werden miissen?
|:| Optional: Verschlussmittel einfligen Zeit
Welche Nachbehandlungsverfahren werden durchgefiihrt (z.B. Appretiern, Biigeln,
Waschen,...)?
[O] | PFLICHT: Nachbehandlung Zeit
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Kontrolle

Durch-
flhrung

Frage/Tatigkeit

Dauer in
Stunden

Welchen Kontrollen wird das Produkt unterzogen (MaBe, Nahfehler, Verschmutzungen,
Materialfehler,...)?

PFLICHT: Fertiges Produkt kontrollieren

Zeit

Welche Versand- bzw. Verkaufsvorbereitungen werden durchgefiihrt (Aufmachung,
Verpackung, Etikettierung)?

O]

PFLICHT: Fir Versand bzw. Verkauf vorbereiten

Zeit

Dokumentation

Durch-
flihrung

Frage/Tatigkeit

Dauer in
Stunden

Die Durchflihrung des Produktionsauftrags wird mit praxisbezogenen Unterlagen
dokumentiert. Die Zeit der Erstellung der Dokumentation ist Teil der gesamten
Priifungsdauer von 15,5 Stunden.

Vorgaben fiir den Inhalt und Struktur der Dokumentation:
Deckblatt Vorlage der SIHK
Projekttagebuch Vorlage der SIHK
Inhaltsverzeichnis
Modelstammblatt
Stickliste
Schnittteileliste max. 10 Seiten!
Arbeitsablaufplan

Fazit und Optimierungsvorschlage
Anlagen bitte nachfolgend auffiihren

Welche der folgenden Anlagen werden der Dokumentation hinzugeflgt?
[[] Mitlaufzettel

|:| Stammdatenblatter

|:| Weiterer Inhalt:

[O]

PFLICHT: Erstellung der Dokumentation

Zeit
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(Gesamt-) Priifungsdauer

Summe der Einzelzeiten - max. 15,5 Stunden! Zeit

Wir beantragen den betrieblichen Auftrag im Rahmen des Priifungsbereichs ,Produktionsauftrag” wie
vorangehend beschrieben.

Der Beginn der Durchfiihrung erfolgt friihestens nach Genehmigung durch den Priifungsausschuss.

Der Ausbildungsbetrieb bestatigt zusatzlich, dass vom betrieblichen Auftrag keine schutzwirdigen Be-
triebs- oder Kundendaten betroffen sind.

Ort, Datum

Unterschrift Priifungsbewerber/-in Stempel und Unterschrift Ausbildungsbetrieb

Entscheidung durch den Priifungsausschuss

Der Antrag wird

|:| genehmigt

|:| nicht genehmigt
Begriindung:

Ort, Datum Unterschrift
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