Beispiel fur einen Betrieblichen Auftrag

Herstellen eines Scheinwerfergehauses fir
Bergbaumaschinen

Beruf:

Konstruktionsmechaniker

Einsatzgebiet:

Ausristungstechnik

Dieser Auftrag stammt von der Firma: Deilmann-Haniel Mining systems GmbH.
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Abschlussprifung Teil 2
Konstruktionsmechaniker
Einsatzgebiet Ausristungstechnik

Betrieblicher Auftrag

Herstellen eines Scheinwerfergehauses
fur Bergbaumaschinen

Beschreibung des durchgefiihrten betrieblichen
Auftrages einschlief3lich praxisbezogener Unterlagen

Name: Alex Mustermann
Pruflingsnr: 5142
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Personliche Erklarung zum Betrieblichen Auftrag

Hiermit versichere ich, dass ich den Betrieblichen Auftrag:

Herstellen eines Scheinwerfergehauses fir Bergbaumaschinen

unter der Betreuung von Herrn Andreas Eder

selbststandig durchgefuhrt und die vorliegenden praxisbezogenen Unterlagen
selbststandig zusammengestellt habe.

Dokumente, die ich nicht selbststandig erstellt habe, sind von mir entsprechend
gekennzeichnet.

Dortmund, 15.11.2006  Alex Mustermann ﬁ Mo Les g

Ort, Datum Prufungsteilnehmer Unterschrift

Ich bestatige die Richtigkeit der Angaben des Prufungsteilnehmers:

A Zalr

Ort, Datum Ausbilder/Ausbildungsverantwortlicher

Dortmund, 15.11.2006 Andreas Eder
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1. Beschreibung des Produkts

Im Untertage- Bereich werden Bergbaumaschinen eingesetzt. Zum Ausleuchten des
Arbeitsbereiches werden die Maschinen mit speziellen Scheinwerfern ausgeristet.
Die entsprechenden Gehéause werden in der Betriebsabteilung, Stahlbau
Kleinteilfertigung am Arbeitsplatz 1128, produziert.

Der Arbeitsauftrag lautete, ein Scheinwerfergehduse am Arbeitsplatz 1128
herzustellen.

Ziel war es, das Produkt so herzustellen, dass es allen Anforderungen der
geforderten Arbeitsumgebung entspricht.

2. Information und Auftragsplanung

Zur Vorbereitung des Auftrages habe ich mir die fertigungstypischen Unterlagen
besorgt. Von der Arbeitsvorbereitung habe ich mir die bendétigten
Fertigungszeichnungen und die Stuckliste besorgt. Stiickliste und
Fertigungszeichnungen habe ich noch verglichen, damit ich das richtige Material
bestellen konnte. Aus dem SAP-Programm konnte ich die benétigten
Arbeitszeitscheine, Begleitkarten ausdrucken. Ich habe zunachst die einzelnen
Arbeitsschritte geplant und danach den Arbeitsplatz eingerichtet und das bendtigte
Werkzeug bereitgestellt. Aus der Begleitkarte konnte ich schon ersehen, mit welchen
anderen Abteilungen ich noch Terminabsprachen treffen muss und konnte Folge-
bzw. Teilauftrage veranlassen.

3. Auftragsdurchfihrung

Der Ubersicht halber habe ich die einzelnen Fertigungsschritte tabellarisch
zusammengefasst. (Anlage 8).

4 Auftragskontrolle

Durch ein betriebliches Qualitatssicherungssystem (sog. Werkerselbstprifung) habe
ich nach den einzelnen Arbeitsschritten mit betriebsiblichen Unterlagen meine Arbeit
Uberprift. Dazu gehdren im wesentlichen Maf3kontrollen. Die Endkontrolle umfasste
die Prufung an vorgeschriebenen EndmafR3en sowie die Druckprifung. Die Arbeitszeit
und das verbrauchte Material wurden erfasst und in SAP eingegeben. Danach wurde
das Produkt an den Kunden Ubergeben.
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5. Praxisbezogene Unterlagen

Zur Auftragsbearbeitung gehotren folgende praxisbezogene Unterlagen:

(siehe Anlagen)
% Anlage 1
s Anlage 2
s Anlage 3
s Anlage 4
s Anlage 5
% Anlage 6
% Anlage 7
% Anlage 8

s Anlage 9

Fertigungszeichnung

Stuckliste(n)

Arbeitsplanibersicht (einzelne Arbeitsplatze)
Arbeitszeitschein der einzelnen Arbeitsgéange
Arbeitsgangriickmeldung der einzelnen Arbeitsgange
Fertigmeldung(en)

Prufprotokolle

Arbeitsplan Durchfiihrung (tabellarische Ubersicht)

Stundennachweis
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Anlage 1 der praxisbezogenen Unterlagen

Fertigungszeichnung
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Anlage 2 der praxisbezogenen Unterlagen

Stickliste (Auszug)
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Anlage 2 der praxisbezogenen Unterlagen

Stuckliste (SAP)

Begleitkarte Duplikat Druckdatum: 11.11.2005 07:24 Seite: 001/003
Auftrag : 1083687
Kundendaten : 0000000000 / 000000
Material : 0000744¢%3 Scheinwerfergehduse DH SW200 wvlst.
Zelichnungsnr. : AXM0101C
Frsteller Stkl: 032 Moldrings
Planergruppe : 002 Bierhorn
15,000 ST Srart: 25.04.2005 FEnde: 17.06,2005
Bezeichnung/Langtext Meng
0010 000008663 1 S355J2H
Hohlprofil 160x160x8 15 8T M
0040 000002127 4 $235JRG2  (1.0038) 70 MM
Winkel 110x10 15 8T MM 1,155 M
0080 000001734 8 S355J2G3 25 MM
Rund 16 75 ST MM 2,100 M
0030 000002399 3 S355J2G3 142 MM
Blech 12mm 15 sT 142 MM 0,330 M2
0020 000038644 2 AKZC104B
Flansch 200x160x20 fdr Scheinwerfergeh. 15,000 ST 15,000 ST
0050 000075585 5 AXMO124
Kabeleinfihrungsstutzen - DHSW 200 30,000 sT 30,000 ST
0060 000008861 6 AKZ0108A
Halter 15x55x60 fir Scheinwerfer 15,000 ST 15,000 ST
0090 00C075586 9 AXM0101B POS.9
Winkel 30x1l6x4x16 - DHSW 200 15,000 sT 15,000 ST
0100 000075587 10 AXMO101B POS.10
Winkel 30x4x16 - DHSW 200 15,000 sT 15,000 ST
0110 000075588 11 AXM0101lB POS.11
Winkel 30x25x4x16 - DHSW 200 15,000 ST 15,000 ST
0120 o000008B62 12 AXZ0115
Aufnahme 12x17mm . 45,000 ST 45,000 sT
0130 000075589 13 AXMO101B POS.13
Vierkant 10x40 - DHSW 200 15,000 ST 15,000 ST
0140 000078066 14 AXMO0129
Sockel fir Mini-Blockklemme im DHSW-200 15,000 ST 15,000 ST
ArbPl Beschreibung te EndTermin
Lr Quittierung
o010 1700 Pos.1:4;8 nach Zchng. sigen 10 MIN 25.02.2005
MIN
Gesamtzeltl: 150 MIN
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Anlage 3 der praxisbezogenen Unterlagen

Arbeitsplan- Ubersicht (Auszug)

Bagleitkarte Duplikat Druckdatum: 22.04.3005 DTi1B Seite: 003/003
Aullragy
EeEmEEmEEZO=T S EeENSEEEEEOEEESEESOSSSD
wars  Arh3T Baao F ] EndTarnin
L3 gpirriarung
niin 1004 Swhiivge mibt Foo.d fertlg fraseo uod MIN 0%.07%.2008
BIN
Crohause mol Pos 2 fertle frasen und
4x ¥ 8 bohrsn und Gew.echioeiden) .FL"'SJ.C t X
Frasen und 2on B [Bx)2oe.301X-M33x1,3) bnhren;s-’:nkcn und Cow.oachnebden
Grazntealt ' MIH
Torg  A¥nF! Aracaroioung ta EdTarsIn
=T QuicEiarung
o120 1128 Entgraten n.d. mecbanisohen Bearbeitung HIN 05.07.2005
—MIH
Sooemtzelt: Bl urn
Vorg  ArdPl SBcachrciluag Le AndTerein
br Culrrlering
Q130 SE20 Ewlachanprifung v.d.'delbfohromatisren F6.07,3005
Worg ArbPl Ecacircibuog te EnTarsn
rr Galrpiarung
09140 2015 Echeiowerfergebiuss rGalb"chromatisren 14.07.2005
Yorg ArbPl Eoschroibung te ErParnin
[¥3 b Lierunm
9150 1900 Cawinda o.d.Chramatisren nacharceiten MIH 1$.07.2005
MIH
FoSamEIsic HMlH
Ynrg Arbidi EBeschreibumg (2] FPagTarmin
re G Erdarung
Q150 55z0 Eondprifuog Ic.07.2005
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Anlage 4 der praxisbezogenen Unterlagen

Arbeitszeitschein (vorhanden fir jeden Arbeitsschritt)

deillmann-haniel
mining systems gmbh

Arbeitszeitschein Duplikat Druckdatum: 11.11.2005 07:24 Bcit_i_: 004/008
| Auferag : 1083687 Riickmelde-Nr. : 0000562852
Kundendacen ¢ Q00000000Q f 000000
Macterial : 000074493 Scheinwerfergehduse DH 3SW200 wlst.
Zelichnungsnr. : AXMOLOLC
Ersteller Stkl: 032 Moldrings
Planergruppe : 002 Bierhorn
Auftragsmenge : 1,000 8T Start: 25.04.2005 Ende: 17.06.2005
Fag Ko-5t ArbPl Beschreibung o .L&.- Termin
Er
0070 11200 1128 EKpl.in Verrichtung anfertigen MM 21.04.2005
MIN
Gasamczreic: 1.220 MIN
S— : I, .| ]
Perenr Perenc. berasnc. ; Ferent . Paranr. I Mon
! e
: i
Hace Hann Hare : Masa HNosc 1 Helavear
!
Yerrechnete Min, vergechnete Win, Varracinete H!_ﬁ. . i._'-'_!_!:fff'fﬂﬂ_i_‘-_?_!"-__ werrechnece Min. Geoamt
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Anlage 5 der praxisbezogenen Unterlagen

Arbeitsgangrickmeldung (vorhanden fiir jeden Arbeitsschritt)

Arbeitsgangriickmeldung DuplikatDruckdatum: 11.11.2005 07:24 Seite: 005/008

Auftrag : 1083687 Riuckmelde-Nr. : 0000562952
Kundendaten : 0000000000 / 000000
Haterial : 000074493 Scheinwerfergehiuse DH SW200 wvlst.
Zeichnungsnr. : AXMOl0lC
Ersteller Stkl: 032 Moldrings
Planergruppe : 002 Bierhorn
Auftragsmenge i 1,000 ST Start: 25.04.2005 Ende: 17.06.2005
Pos Ko-8t ArbPl Beschreibung te Termin
tr
0070 11200 1128 Kpl.in Vorrichtung anfertigen MIN 22.04.2005
MIN
Gesamtzelit: 1.220 MINW
Persnr. Persnr. Persnr. Persnr. ] o Persnr. . Mcn. .
Name Name Name Name Kamz Meister
Verrechnete Min. Verrechnete Min. Verrechnete Min. Verrechnete Min. Verrechnete Min Gesamt

deilmann-haniel

mining systems gmbh
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Anlage 6 der praxisbezogenen Unterlagen

Fertigmeldungen erfolgen nach jedem
Arbeitsschritt durch die Arbeitsgangrickmeldung tber das System SAP
(vorhanden flr jeden Arbeitsschritt)

Die Qualitatssicherung schlieRt mit der endgiiltigen Ubergabe des Auftrages an den

Kunden ab.

Arbeitsgangriickmeldung DuplikatDruckdatum: 22.04.2005 07:18 Seite: 001/007
Auftrag : 1083687 Rickmelde-Nr. : 0000562961
Kundendaten : 0000000000 / 000000
Material ¢ 000074493 Scheinwerfergehduse DH SW200 wvlst.
Zeichnungsnr. : AXMO1l01B
Ersteller Stkl: 032 Moldrings
Planergruppe 1 002 Bierhorn
Auftragsmenge i 15,000 ST Start: 27.06.2005 Ende: 22.07.2005
Pos Ko-St ArkPl Beschreibung te Termin
tr
0160 56102 5620 Endprifung 20.07.2005
Persnr. Persnr. Persnr. Paranr. Paranr. Mon.
Hame Hane Hame Hame Hams Meister
verrechnete Min. werrechnete Min. Verrechnete Min, Verrechnate Min. Verrechnete Min. Gesamt
deilmann-hanial
mining systems gmbh
Multiplikatorenworkshop Metallprifung, DIHK-Bildungs-GmbH, Stand: 06.02.2007 S.12von 19



Anlage 7 der praxisbezogenen Unterlagen

Prafprotokolle

l deilmann-haniel Priif- und Messprotokoll QS Mechanik

mining systems Scheinwerfergehduse DHSW - 100

Mafi —und Druckpriifung

Nach Zeichnung oder nach Zeichnung

Materialnummer 8623 D oder Materialnummer 29(]2(}D

[FANr.: 1088774 [ Die Ifd. Nummern der Gehéiuse

|

| Priifstelle | Soll  |Nr./Nr.|Nr. Nr.[Nr. Nr. Nr.|Nr.| Nr.|Nr.
| 0770781079 080|081]082 083|084 085] 086
Nach e
demVorschweilen N

Druckpriifung bei !

Mat.-Nr.8623 3,1bar S N S B
Mat.-Nr.29020 CThar | |

Vor dem Bohrwerk | - gl Il Il Il Bl el s M B B
SchweiBausfiihrung N Si I ' |

Lochbild 127/50 | S ] | :

Lochbild Pos. 7 i S | |

Tiefe , Pos. 7 100mm | = !

Nach dem Bohrwerk st Bl Bt Mt Mt Bttt B St it Sl M
Bohrung @ 140 | - e e e e ]
Horizontal I !

Vertikal w03 | |
Ergebnis:  ]iO/ni0O _ [ D R B

Si = Sichtpriifung
S = Schablon

Bemerkungen:

Abweichungen abgestellt ja [ ] nein [ ]
Freigabe durch die QS ? ja [ ] nein [_]
Datum :

Unterschrift :
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deilmann-haniel
mining systems

o

Scheinwerferdecke! kpl. DHSW - 100

Priif- und Messprotokoll QS Mechanik

Malpriifung

Nach Zeichnung AKZ0202b
Materialnummer 8624

Bemerkungen:

FA.-Nr.: 1094828 Die Ifd. Nummern der Deckel

Priifstelle Soll Nr.|Nr.| Nr.| Nr.|Nr.|Nr.| Nr.| Nr.| Nr.| Nr.
1090 | 1091 | 1092 | 1093 | 1094 | 1095 | 1096 | 1097 | 1098 | 1099

Brennteil et Ml Bl Bl Ml Bl Bl i M N

 Bohrung oros | 1 |-

Aussenform 160 mm

 Aussenform 160 mm -

Fertigteil I et | e e e e e e

@ 140 mm Lo '

3 Bohrungen Lk 130 S

mm .

3 Bohrungen M 4 S -

4 Bohrungen 130/130 S - T

|dto. Senkung © 9/16 S

12 Gewinde M 10__ Si i

'2 Bohrungen © 3 A 100 S

Ergebnis : .0/ n.i.0

St = Sichtpriifung

S = Schablon

Abweichungen abgestellt ja [ | nein[_]
Freigabe durch die QS ? ja [ ] nein [ ]
Datum:

Unterschrift :
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Anlage 8 Arbeitsplan / Durchfihrung

Als Erganzung zu Punkt 3 Auftragsdurchfiihrung

Zur Durchfuhrung meines Auftrages ,Herstellung eines Scheinwerfergehduses* habe
ich einen Arbeitsplan erstellt.

Der Arbeitsplan gibt einen Uberblick tiber die Durchfiihrungsschritte und

organisatorischen MalRnahmen, die bei der Erledigung des Auftrags bertcksichtigt
wurden.
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Anlage 9 Stundennachweis

Die Durchfiihrungszeiten werden berechnet fiir den
Arbeitsplatz 1128, Stahlbau, Kleinteilfertigung

Vorgang Beschreibung Zeit

Vorgang 50 Werkstiick Pos. 2 vorbereiten, anzeichnen, 1,0 h
kdrnen, bohren, senken, Gewindeschneiden,
Fasen knabbern

Vorgang 70 Einzelteile anfertigen (siehe Arbeitsplan) Bau- | 15,0 h
gruppe in Vorrichtung fiigen

Vorgang 90 Zwischenprifung 1,5h

Vorgang 100 Baugruppe in Vorrichtung Druckpriifen 1,5h

Vorgang 120 Nacharbeiten nach mechanischer Bearbei-| 2,0 h
tung

Die Arbeitszeit fiir die Erstellung der praxisbezogenen betriebsiiblichen Unterlagen sind
in der Gesamtarbeitszeit von 21 Stunden enthalten.
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