w Antrag auf Genehmigung des Betrieblichen Auftrags

Berufsbezeichnung / Einsatzgebiet Abschlussprifung Teil 2
Zerspanungsmechaniker / Drehmaschinen-Systeme Sommer 2007 Winter 20XX/20XX
Prifling Ausbildungsbetrieb

Vorname: Peter GmbH & Co KG

PLZ: 55545 Ort:  XXXX PLZ: xxx - Ort - XXXX
Tel-Nr.. 0190/ 0000000 Tel-Nr.: - XXXXXXX

Fax-Nr.: Fax-Nr..  XXXXXXX

E-Mail: p.dreh@dreh.info E-Mail: XXXXXX@sew-eurodrive.de
Bezeichnung des Betrieblichen Auftrags:

Fertigung von 5 Schwungscheiben in Fertigungsprozess-Reife

Beschreibung des Betrieblichen Auftrags

Beschreiben Sie kurz und in verstandlicher Form lhren Betrieblichen Auftrag. Beschreiben Sie dabei den Ausgangszustand, das Ziel
der Arbeit, die Rahmenbedingungen (Arbeitsumfeld), die Aspekte der einzelnen Phasen und die wesentlichen Tatigkeiten, z. B. Errich-
tung, Instandhaltung, Anderung. Geben Sie die voraussichtlich zu benétigende Zeit und die praxisbezogenen Unterlagen an, die vor-
aussichtlich bei der Durchfuhrung des Auftrags entstehen werden.

Ausgangszustand, Ziel, Rahmenbedingungen:

In der Abteilung ,Produkttraining” werden Schwungscheiben benétigt, um den Drehmomentverlauf von
Elektromotoren in Schulungen und auf Messen fir Kunden und interessierte Personen erfahrbar zu machen.

Die Schwungscheiben werden erstmals gefertigt. Nach Absprache mit der Abteilung ,Produkt-Training*
erstelle ich eine Skizze, die von einer internen Abteilung in ein CAD-Format Uibertragen werden soll.

Hohe Anspriiche werden an Oberflachen-Beschaffenheit und Rundlauf-Eigenschaften der Schwungscheibe
gestellt.

Es sind weitere Auftrage dieser Art zu erwarten. Deshalb ist der Fertigungsprozess in Serienreife zu bringen.

Information und Auftragsplanung: ca. 3 Stunden

o0 Ich werde den Auftrag an einem zu vereinbarenden Termin entgegennehmen und alle Auftragsdaten
schriftlich fixieren. Dabei muss ich auch die spezifischen Anforderungen dieses internen Kunden klaren.

o Nach der Absprache werde ich eine Skizze der Schwungscheibe erstellen.

Eine Kopie der Skizze gebe ich dem Zeichenbiro, um diese dort ins CAD-Format zu tbertragen zu las-

sen.

Fir die zielgerichtete Planung erstelle ich einen Arbeits- und Zeitplan.

Alle funktionsbezogenen Mal3e erfasse ich in einem Prifprotokoll.

Ich stelle die Mess- und Prifmittel zusammen- und bereit.

Ich werde Material auswéhlen und beschaffen.

Die Fertigung der Nut muss ich an eine andere Abteilung geben.

o

O O O0OO0Oo
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Auftragsdurchfiuhrung: ca. 10 Stunden

o Ich werde ein CNC-Programm fiir die Drehbearbeitung erstellen.

Es sind zwei Aufspannungen notwendig, um die Parallelitat der Stirnflachen zu gewéhrleisten.

Die zweite Aufspannung erfolgt in weichen Drehbacken.

Die Werkzeuge werde ich vermessen und in der CNC- Drehmaschine risten.

Ggf. muss ich Werkzeug-, Werkzeugdaten- oder Programmkorrekturen nach einem

Testlauf vornehmen.

Teilapparat auf CNC- Frasmaschine aufspannen und ausrichten.

Ich erstelle ein CNC-Programm fur die Bohrbearbeitung.

o Fur die Fertigung muss ich betriebliche Sicherheits- und Umweltstandards beriicksichtigen. (Entgratung,
fachgerechte Entsorgung der Spéane ...)

O O oo

o O

Auftragskontrolle: ca. 2 Stunden

o0 Ich werde alle funktionsbezogenen Mal3e zu 100% priifen und im selbst entwickelten Prifprotokoll do-
kumentieren.
o Die gefertigten Teile tibergebe ich an die Fachabteilung.

Prufling:
Ort: Graben Neudorf 10.01.2007 Peter Dreh

Unterschrift

Einverstandniserklarung des Ausbildungsbetriebes zur Durchfiihrung des Betrieblichen

Auftrages:
Ort: Graben Neudorf 10.01.2007 XXXXX

Firmenstempel und rechtswirksame Unterschrift
Geplanter Durchfihrungszeitraum nach Ausbildungsverantwortlicher im
Genehmigung: Ausbildungsbetrieb:
von: 06.04.07 Name: XXXX Vorname: XXXXXX
bis: 13.04.07 Telefon: XXXXXXXX

E-Mail: xxxox@sew-eurodrive.de
Datum 01.01.2007 XXX

*Wichtiger Hinweis!

Unterschritt
Nur vom Prifungsausschuss auszufillen
Der Betriebliche Auftrag ist  genehmigt [] genehmigt unter Vorbehalt [_] abgelehnt [_]
(Auflagen siehe unten) (Begruindung siehe unten)

Ort: Datum:
Unterschrift Prifungsausschuss

Auflagen/Begriindung bei Ablehnung:

* Die praxisbezogenen betrieblichen Unterlagen einschlielich einer kurzen inhaltlichen Beschreibung (max. 3 Seiten) missen
schnellstmdglich nach dem Durchfiihrungszeitraum geheftet und in dreifacher Ausfiihrung bei der zustandigen IHK vorliegen.
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Anlage zum Antrag auf Genehmigung eines Betrieblichen Auftrags
Entscheidungshilfe fir die Auswahl eines Betrieblichen Auftrags Teil 2, Variante 1
Zerspanungsmechaniker/in im Einsatzgebiet: Drehmaschinen-Systeme [X], Frasmaschinen-Systeme [],
Schleifmaschinen-Systeme [], Drehautomaten-Systeme [],

O

(Zutreffendes bitte ankreuzen)

Name des Priiflings: Peter Dreh

Firma: SEW-EURODRIVE GmbH&Co KG

Pruflingsnr.:

Datum:
10.1 07

Phase

Aufgaben

Teilaufgaben
Fortl. Nummer

Auswahl-
Teilaufgaben

Zeitplanung
in Stunden

Information und Auf-
trags-planung

Auftrags-
klarung

Auftrags-
planung

Arbeitsumfang und Auftragsziel analysieren

Informationen beschaffen (z.B. technische Unterlagen)

Informationen auswerten

spez. Kundenanforderungen kléaren

g winNiEe

Arbeitsschritte planen bzw. Arbeitsplan und Zeichnung
aus betrieblichem System ausfassen

Zeitplanung erstellen/terminliche Vorgaben klaren

Freigabeantrége erstellen

Hilfs- und Prifmittel auswéahlen und beschaffen

Teilauftrage veranlassen

Werkzeug und Material auswéhlen und beschaffen

Auswahl
mindestens 7

ca.3h

Auftragsdurchfiihrung

Inbetriebnahme
und Einrichten
von Werkzeug-
maschinen oder
Fertigungs-
systemen

.

oo |xNo

Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen ein-
schlie3lich der Werkzeuge sicherstellen

12.

Werkzeugspannmittel vorbereiten, montieren, ausrichten

Werkzeuge spannen und einstellen

14.

Werkstlickspannmittel vorbereiten, montieren, ausrich-
ten

15.

Transport-, Anschlagmittel, Hebezeuge handhaben

16.

Schutz- und Sicherheitseinrichtungen montieren und de-
ren Funktion prifen

17.

Prifmittel auf Einsatzféhigkeit prifen und anwenden

18.

Bauteile nach betrieblichen Vorgaben herstellen

19.

Qualitéat nach betrieblichen Vorgaben sichern

20.

Umweltschutzbestimmungen beachten

OO0O00 O O OO0 O XMXKOX X [XKXX

oder

Programmieren
und Fertigen mit
numerisch ge-
steuerten Werk-
zeugmaschinen

21.

weitere Aufgaben

Programm erstellen/auswahlen

23.

Werkzeuge auswahlen, spannen und einstellen

24.

Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und abspeichern

25.

Dateneingabegerate und Datenausgabegerate handha-
ben

26.

Maschine riisten

27.

Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werkstoff,
Schneidstoff, Werkstiick und Werkzeug festlegen

28.

Einrichtung fur Hilfs- und Betriebsstoffe vorbereiten

29.

Fertigungsprozess durchfuhren, iberwachen und opti-
mieren

30.

Fertigen unter Bertcksichtigung betrieblicher Qualitats-
sicherungssysteme/Vorschriften

31.

steuerungstechnische Systeme anwenden

32.

Datensicherung unter Beriicksichtigung betrieblicher Be-
stimmungen durchfiihren

33.

weitere auftragsspezifische Teilaufgaben

Auswahl min-
destens 7Y

ca.10 h

Auftrags-
kontrolle

Ergebnis fest-
stellen

34.

betriebsibliche Begleitunterlagen ausfiillen

35.

Ubergabe an den Kunden

Andern/
Erstellen

36.

Skizzen/Zeichnungen/Plane andern

37.

Arbeitszeit/Materialverbrauch dokumentieren

38.

Prifprotokoll ausfullen

Auswahl min-
destens 4

ca.2h

39.

Ubergabebericht/Abnahmeprotokoll erstellen

ONKXRXO O KOX | X KKXK KX XKXK O

Gesamtzeit:

15 h?

Bei der Durchfiihrung des Betrieblichen Auftrags sind die einschlagigen Bestimmungen fiir Sicherheit und Gesundheitszu-
stand bei der Arbeit sowie der Umweltschutz zu beriicksichtigen.

1) Hier ist die Auswabhl innerhalb ,Inbetriebnahme... oder Programmieren ...“ vorzunehmen.
2) Die Arbeitszeit fur die Erstellung der praxisbezogenen Unterlagen ist in der Gesamtzeit von 15 h enthalten.
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