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Verordnung
uber die Berufsausbildung zum Verfahrensmechaniker filir Kunststoff-
und Kautschuktechnik und zur Verfahrensmechanikerin fiir Kunststoff- und Kautschuktechnik®)

Vom 21. Mai 2012

Auf Grund des § 4 Absatz 1 in Verbindung mit § 5
des Berufsbildungsgesetzes, von denen § 4 Absatz 1
durch Artikel 232 Nummer 1 der Verordnung vom
31. Oktober 2006 (BGBI. | S. 2407) gedndert worden
ist, verordnet das Bundesministerium flr Wirtschaft
und Technologie im Einvernehmen mit dem Bundesmi-
nisterium fir Bildung und Forschung:
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Teil 1

Allgemeine Vorschriften

§1

Staatliche
Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Verfahrensmechaniker fir
Kunststoff- und Kautschuktechnik und Verfahrensme-
chanikerin fir Kunststoff- und Kautschuktechnik wird
nach § 4 Absatz 1 des Berufsbildungsgesetzes staat-
lich anerkannt.

| i



Bundesgesetzblatt Jahrgang 2012 Teil | Nr. 23, ausgegeben zu Bonn am 31. Mai 2012

§2
Dauer der Berufsausbildung
Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Struktur der Berufsausbildung

Die Berufsausbildung gliedert sich in gemeinsame
Ausbildungsinhalte und in die Ausbildung in einer der
Fachrichtungen

1. Formteile,

2. Halbzeuge,

. Mehrschichtkautschukteile,

. Compound- und Masterbatchherstellung,
. Bauteile,

. Faserverbundtechnologie,
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. Kunststofffenster.

§4
Ausbildungsrahmenplan,
Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindes-
tens die im Ausbildungsrahmenplan (Anlage) aufgefiihr-
ten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten (berufliche
Handlungsfahigkeit). Eine von dem Ausbildungsrah-
menplan abweichende Organisation der Ausbildung ist
insbesondere zuldssig, soweit betriebspraktische Be-
sonderheiten die Abweichung erfordern.

(2) Die Berufsausbildung zum Verfahrensmechaniker
fir Kunststoff- und Kautschuktechnik und zur Verfah-
rensmechanikerin fir Kunststoff- und Kautschuktech-
nik gliedert sich wie folgt (Ausbildungsberufsbild):

Abschnitt A

Gemeinsame berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kennt-
nisse und Fahigkeiten:

1. Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von poly-
meren Werkstoffen, Zuschlag- und Hilfsstoffen,

2. Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,
3. Messen, Steuern, Regeln,

4. Sicherstellen der Betriebsfahigkeit von technischen
Systemen zur Be- und Verarbeitung von polymeren
Werkstoffen,

5. Warten und Instandhalten von Betriebsmitteln,

6. Fertigungsplanung und -steuerung:
6.1 Fertigungsplanung,
6.2 Sicherstellen der Fertigungsvoraussetzungen,
6.3 Fertigungssteuerung,

7. Vertiefungsphase;

Abschnitt B

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten in der Fachrichtung Formteile:

1. Anwenden von Verfahrenstechniken zur Herstellung
von Formteilen,

2. Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und
Automatisierungstechnik:

2.1 Automatisierungstechnik,
2.2 Pneumatik und Hydraulik,

1169

2.3 Bedienen automatisierter Anlagen,

3. Aufbereiten polymerer Werkstoffe zur Herstellung
von Formteilen,

4. Handhaben von Betriebsmitteln zur Herstellung von
Formteilen,

5. Be- und Nachbearbeiten von Formteilen;
Abschnitt C

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten in der Fachrichtung Halbzeuge:

1. Anwenden von Verfahrenstechniken zur Herstellung
von Halbzeugen,

2. Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und
Automatisierungstechnik:

2.1 Automatisierungstechnik,
2.2 Pneumatik und Hydraulik,
2.3 Bedienen automatisierter Anlagen,

3. Aufbereiten polymerer Werkstoffe zur Herstellung
von Halbzeugen,

4. Handhaben von Betriebsmitteln zur Herstellung von
Halbzeugen,

5. Be- und Nachbearbeiten von Halbzeugen;
Abschnitt D

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse
und F&higkeiten in der Fachrichtung Mehrschichtkaut-
schukteile:

1. Anwenden von Verfahrenstechniken zur Herstellung
von Mehrschichtkautschukteilen,

2. Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und
Automatisierungstechnik:

2.1 Automatisierungstechnik,
2.2 Pneumatik und Hydraulik,
2.3 Bedienen automatisierter Anlagen,

3. Aufbereiten polymerer Werkstoffe und Festigkeits-
tréager zur Herstellung von Mehrschichtkautschuktei-
len,

4. Handhaben von Betriebsmitteln zur Herstellung von
Mehrschichtkautschukteilen,

5. Be- und Nachbearbeiten von Mehrschichtkaut-
schukteilen;

Abschnitt E

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten in der Fachrichtung Compound- und
Masterbatchherstellung:

1. Anwenden von Verfahrenstechniken zur Herstellung
von Compounds und Masterbatches,

2. Aufbereiten polymerer Werkstoffe,
3. Anwenden von Prfverfahren,

4. Durchfihren von MaBnahmen zum werkstofflichen
Recycling;

Abschnitt F

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse

und Fahigkeiten in der Fachrichtung Bauteile:

1. Figen, Montieren und Demontieren von Rohrlei-
tungssystemen, Bauteilen und Baugruppen,

2. Be- und Nachbearbeiten von Rohrleitungssystemen,
Bauteilen und Baugruppen,
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3. Erstellen und Anwenden von technischen Unterla-
gen,

Abschnitt G

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten in der Fachrichtung Faserverbundtech-
nologie:

1. Anwenden von Verfahrenstechniken zur Herstellung
von Faserverbundbauteilen,

2. Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und
Automatisierungstechnik:

2.1 Automatisierungstechnik,
2.2 Bedienen automatisierter Anlagen,

3. Handhaben von polymeren Werkstoffen, Fasermate-
rialien, Stitz- und Hilfsstoffen,

4. Fugen, Montieren und Demontieren von Bauteilen
und Baugruppen aus Faserverbundwerkstoffen,

5. Be- und Nachbearbeiten von Bauteilen und Bau-
gruppen aus Faserverbundwerkstoffen,

6. Handhaben von Werkzeugen und Vorrichtungen,
7. Anwenden von Prifverfahren;
Abschnitt H

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten in der Fachrichtung Kunststofffenster:

1. Figen, Montieren und Demontieren von Fenster-,
Tur- und Fassadenelementen,

2. Anwenden verfahrensspezifischer Steuerungs- und
Automatisierungstechnik,

3. Be- und Nachbearbeiten von Fenster-, Tlr- und Fas-
sadenelementen,

4. Anwenden von Prifverfahren;
Abschnitt |

Gemeinsame integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

. Umweltschutz,

. Durchflihren von qualitatssichernden MaBnahmen,
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. Betriebliche und technische Kommunikation, Daten-
schutz,

7. Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der
Arbeitsergebnisse.

§5
Durchfiihrung der Berufsausbildung

(1) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sollen so vermittelt wer-
den, dass die Auszubildenden zur Austbung einer qua-
lifizierten beruflichen Téatigkeit im Sinne von § 1 Ab-
satz 3 des Berufsbildungsgesetzes befdhigt werden,
die insbesondere selbststandiges Planen, Durchfiihren
und Kontrollieren einschlieBt. Diese Befahigung ist
auch in Prifungen nach den §§ 6 bis 33 nachzuweisen.

(2) Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung
des Ausbildungsrahmenplans fir die Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.
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(3) Die Auszubildenden haben einen schriftlichen
Ausbildungsnachweis zu flihren. lhnen ist Gelegenheit
zu geben, den schriftlichen Ausbildungsnachweis wah-
rend der Ausbildungszeit zu fihren. Die Ausbildenden
haben den schriftlichen Ausbildungsnachweis regelmé-
Big durchzusehen.

Teil 2
Fachrichtungsspezifische Vorschriften

Teil 2.1

Fachrichtung Formteile

§6
Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Formteile

(1) Die Abschlussprifung besteht aus den beiden
zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlusspriifung ist festzustellen, ob der Priifling die
berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der Ab-
schlussprifung soll der Prifling nachweisen, dass er
die dafiir erforderlichen beruflichen Fertigkeiten be-
herrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und
Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunter-
richt zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung we-
sentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbildungsord-
nung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand
von Teil 1 der Abschlussprifung waren, in Teil 2 der
Abschlussprifung nur insoweit einbezogen werden,
als es fir die Feststellung der Berufsbefahigung erfor-
derlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird
Teil 1 der Abschlusspriifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlussprifung mit 75 Prozent gewichtet.

§7

Teil 1 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Formteile

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll zum Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage fUr das erste bis dritte Ausbildungshalb-
jahr aufgeflihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu ver-
mittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem
Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-

gruppe.

(4) Fur den Prifungsbereich Herstellen einer mecha-
nischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterschei-
den, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswé&hlen und einset-
zen,

b) technische Unterlagen auswerten, technische
Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen
und abstimmen,
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c) Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und
Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhitungsvorschriften an-
wenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,

d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan
aufbauen und auf Funktion prifen,

Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatz-
fahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren
sowie

o)

f) Auftragsdurchfihrungen dokumentieren, techni-
sche Unterlagen, einschlieBlich Prifprotokolle, er-
stellen

kann;

2. der Prufling soll dazu ein Prifungsprodukt erstellen
und darauf bezogene Aufgaben schriftlich |6sen;

3. die Prifungszeit betragt insgesamt acht Stunden;
davon fur die Erstellung des Prufungsproduktes
sechseinhalb Stunden und fir die schriftlich zu 16-
senden Aufgaben 90 Minuten.

§8
Teil 2 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Formteile

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Pri-
fungsbereichen:

1. Herstellen von Formteilen,

2. Verfahrenstechnische Systeme,

3. Produktionsplanung und -analyse,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(8) Fur den Prufungsbereich Herstellen von Formtei-
len bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Produktionsauftrdge nach Art und Umfang aus-
werten, Informationen flr die Auftragsabwicklung
beschaffen,

b) Arbeitsabldufe und Betriebsmitteleinsatz planen
und strukturieren sowie die Fertigungsvorausset-
zungen schaffen,

c) Produktionsauftrage, insbesondere unter Bertick-
sichtigung technischer Dokumente, der Arbeitssi-
cherheit und des Umweltschutzes, durchfiihren,

d) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit
Uberprifen,

e) Maschinen und Anlagen zur Herstellung von
Formteilen einrichten, anfahren, steuern und
Uberwachen, Produktionsablaufe optimieren und
MaBnahmen zur Behebung von Stérungen ergrei-
fen,

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren,
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g) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und an-
wenden, Prifplane und Prifvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren
sowie

h) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Ar-
beit aufzeigen und seine Vorgehensweise begriin-
den

kann;

2. fUr den Nachweis nach Nummer 1 ist aus folgenden

Gebieten auszuwahlen:
a) SpritzgieBen,

b) Blasformen,

c) Schaumen,

d) Pressen oder

e) Thermoformen;

andere Gebiete als die in den Buchstaben a bis e
genannten kdnnen gewahlt werden, wenn sie in glei-
cher Breite und Tiefe die in Nummer 1 genannten
Nachweise ermdglichen;

3. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren
und hierlber ein situatives Fachgesprach fiihren;
bei der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem
der Auszubildende Uberwiegend betrieblich ausge-
bildet wurde, zu beriicksichtigen;

4. die Prufungszeit betragt sieben Stunden, innerhalb
dieser Zeit soll das situative Fachgesprédch hdchs-
tens 20 Minuten dauern.

(4) Fur den Prifungsbereich Verfahrenstechnische
Systeme bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Bearbeitungs- und Verarbeitungsverfahren unter-
scheiden und nach materialspezifischen, techni-
schen, betriebswirtschaftlichen und 6kologischen
Gesichtspunkten bewerten, auswahlen und ein-
setzen,

=)

Eigenschaften polymerer Werkstoffe ermitteln
und prifen, Werk- und Hilfsstoffe dem Verwen-
dungszweck zuordnen und einsetzen,

qualitdtssichernde MaBnahmen durchflihren; Er-
gebnisse Uberprifen, optimieren und dokumen-
tieren, Arbeitssicherheits- und Umweltschutzvor-
schriften anwenden,

(@)
-

ke

Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Rege-
lungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungs-
technischen Systemen eingrenzen,

N

Formteile nach technischen Teil-, Gruppen- und
Gesamtzeichnungen herstellen und priifen, Skiz-
zen erstellen,

f) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren
sowie

g) MaBnahmen der Wartung und Instandhaltung
durchfihren

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betragt 150 Minuten.
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(5) Fur den Prifungsbereich Produktionsplanung
und -analyse bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitspléne erstellen, Produktionsablaufe koor-
dinieren und optimieren,

b) Informationen fir die Auftragsabwicklung be-
schaffen sowie Fertigungsvoraussetzungen si-
cherstellen,

c) die Auftragsabwicklung auswerten und dokumen-
tieren,

d) qualitdtssichernde MaBnahmen systematisch an-
wenden, auswerten und dokumentieren sowie

e) MaBnahmen zum Umwelt- und Arbeitsschutz an-
wenden

kann;

2. der Priifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prifungszeit betragt 60 Minuten.

(6) Furden Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hédnge der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und
beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betragt 60 Minuten.

§9
Gewichtungs- und Bestehens-
regelungen in der Fachrichtung Formteile

(1) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu
gewichten:

1. Prufungsbereich Herstellen

einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
2. Prifungsbereich

Herstellen von Formteilen 35 Prozent,
3. Prifungsbereich

Verfahrenstechnische Systeme 20 Prozent,
4. Prufungsbereich

Produktionsplanung und -analyse 10 Prozent,
5. Prufungsbereich

Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die
Leistungen
1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Ab-
schlussprifung mit mindestens ,ausreichend,

2. im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit
mindestens ,ausreichend,

3. in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der
Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prufungsbereich von Teil 2 der Abschluss-
prifung mit ,ungeniigend”

bewertet worden sind.
(8) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem

der in Teil 2 der Abschlussprifung mit schlechter als
sausreichend” bewerteten Prifungsbereiche, in denen
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Prifungsleistungen mit eigener Anforderung und Ge-
wichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine
mundliche Prifung von etwa 15 Minuten zu erganzen,
wenn dies flr das Bestehen der Priifung den Ausschlag
geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fir die-
sen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und
das Ergebnis der mindlichen Ergé&nzungsprifung im
Verhéltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 2.2
Fachrichtung Halbzeuge

§ 10

Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Halbzeuge

(1) Die Abschlussprifung besteht aus den beiden
zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Priifling die
berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der Ab-
schlussprifung soll der Prifling nachweisen, dass er
die dafiir erforderlichen beruflichen Fertigkeiten be-
herrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und
Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunter-
richt zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung we-
sentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbildungsord-
nung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand
von Teil 1 der Abschlussprifung waren, in Teil 2 der
Abschlussprifung nur insoweit einbezogen werden,
als es fir die Feststellung der Berufsbeféahigung erfor-
derlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird
Teil 1 der Abschlussprifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlussprifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 11
Teil 1 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Halbzeuge

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll zum Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage flr das erste bis dritte Ausbildungshalb-
jahr aufgeflhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu ver-
mittelnden Lehrstoff, soweit er flir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem
Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4) Fur den Prifungsbereich Herstellen einer mecha-
nischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterschei-
den, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswéhlen und einset-
zen,

b) technische Unterlagen auswerten, technische
Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen
und abstimmen,

c) Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und
Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhltungsvorschriften an-
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wenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,

ke

Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan
aufbauen und auf Funktion prtifen,

e) Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatz-
féahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren
sowie

f) Auftragsdurchfihrungen dokumentieren, techni-
sche Unterlagen, einschlieBlich Prifprotokolle, er-
stellen

kann;

2. der Prifling soll dazu ein Prifungsprodukt erstellen
und darauf bezogene Aufgaben schriftlich |6sen;

3. die Prifungszeit betragt insgesamt acht Stunden;
davon fur die Erstellung des Prufungsproduktes
sechseinhalb Stunden und fir die schriftlich zu 16-
senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 12

Teil 2 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Halbzeuge

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Pri-
fungsbereichen:

1. Herstellen von Halbzeugen,

2. Verfahrenstechnische Systeme,

3. Produktionsplanung und -analyse,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(8) Fur den Prifungsbereich Herstellen von Halbzeu-
gen bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Produktionsauftrage nach Art und Umfang aus-
werten, Informationen fir die Auftragsabwicklung
beschaffen,

b) Arbeitsablaufe und Betriebsmitteleinsatz planen
und strukturieren sowie die Fertigungsvorausset-
zungen schaffen,

c) Produktionsauftrage, insbesondere unter Berlick-
sichtigung technischer Dokumente, der Arbeitssi-
cherheit und des Umweltschutzes, durchflihren,

d) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit
Uberprifen,

e) Maschinen und Anlagen zur Herstellung von
Halbzeugen einrichten, anfahren, steuern und
Uberwachen, Produktionsablaufe optimieren und
MaBnahmen zur Behebung von Stdérungen ergrei-
fen,

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsméangeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren,
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den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren
sowie

h) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Ar-
beit aufzeigen und seine Vorgehensweise begriin-
den

kann;

2. fUr den Nachweis nach Nummer 1 ist aus folgenden
Gebieten oder Tatigkeiten auszuwahlen:

a) Kalandrieren,

b) Extrudieren,

c) Schaumen,

d) Beschichten oder

e) Nachbearbeitungsverfahren, insbesondere Be-
drucken, Beflocken, Lackieren;

andere Gebiete oder Tatigkeiten als die in den Buch-
staben a bis e genannten kénnen gewahlt werden,
wenn sie in gleicher Breite und Tiefe die in Nummer 1
genannten Nachweise erméglichen;

3. der Prufling soll eine Arbeitsaufgabe durchfuhren
und hierliber ein situatives Fachgesprach fiihren;
bei der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem
der Auszubildende Uberwiegend betrieblich ausge-
bildet wurde, zu beriicksichtigen;

4. die Prifungszeit betragt insgesamt sieben Stunden,
innerhalb dieser Zeit soll das situative Fachgesprach
héchstens 20 Minuten dauern.

(4) Fur den Prifungsbereich Verfahrenstechnische
Systeme bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Bearbeitungs- und Verarbeitungsverfahren unter-
scheiden und nach materialspezifischen, techni-
schen, betriebswirtschaftlichen und 6kologischen
Gesichtspunkten bewerten, auswahlen und ein-
setzen,

A=)

Eigenschaften polymerer Werkstoffe ermitteln
und prifen, Werk- und Hilfsstoffe dem Verwen-
dungszweck zuordnen und einsetzen,

(¢
-~

qualitatssichernde MaBnahmen durchfiihren; Er-
gebnisse Uberpriifen, optimieren und dokumen-
tieren, Arbeitssicherheits- und Umweltschutzvor-
schriften anwenden,

2

Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Rege-
lungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungs-
technischen Systemen eingrenzen,

e) Halbzeuge nach technischen Teil-, Gruppen- und
Gesamtzeichnungen herstellen und prifen, Skiz-
zen erstellen,

f) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren
sowie

g) MaBnahmen der Wartung und Instandhaltung
durchfuhren

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 150 Minuten.

g) Prufverfahren und Prifmittel auswéhlen und an- (5) Fur den Prufungsbereich Produktionsplanung
wenden, Prifpldne und Prifvorschriften anwen-  und -analyse bestehen folgende Vorgaben:
Das Bundesgesetzblatt im Internet: www.bundesgesetzblatt.de | Ein Service des Bundesanzeiger Verlag www.bundesanzeiger-verlag.de [51 Bundesanzeiger

Verlag



1174

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsplane erstellen, Produktionsablaufe koor-
dinieren und optimieren,

b) Informationen fir die Auftragsabwicklung be-
schaffen sowie diese mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Fertigungsvoraussetzun-
gen sicherstellen,

c) die Auftragsabwicklung auswerten und dokumen-
tieren,

d) qualitatssichernde MaBnahmen systematisch an-
wenden, auswerten und dokumentieren sowie

e) MaBnahmen zum Umwelt- und Arbeitsschutz an-
wenden

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 60 Minuten.

(6) Fur den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hénge der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und
beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 60 Minuten.

§ 13

Gewichtungs- und Bestehens-
regelungen in der Fachrichtung Halbzeuge

(1) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu
gewichten:

1. Prufungsbereich Herstellen

einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
2. Prifungsbereich

Herstellen von Halbzeugen 35 Prozent,
3. Prifungsbereich

Verfahrenstechnische Systeme 20 Prozent,
4. Prifungsbereich

Produktionsplanung und -analyse 10 Prozent,
5. Prifungsbereich

Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die
Leistungen

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Ab-
schlussprifung mit mindestens ,ausreichend,

2. im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit
mindestens ,,ausreichend”,

3. in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der
Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschluss-
prifung mit ,ungenigend”
bewertet worden sind.
(8) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem
der in Teil 2 der Abschlussprifung mit schlechter als

sausreichend” bewerteten Prifungsbereiche, in denen
Prifungsleistungen mit eigener Anforderung und Ge-
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wichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine
mundliche Priifung von etwa 15 Minuten zu erganzen,
wenn dies fur das Bestehen der Priifung den Ausschlag
geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fir die-
sen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und
das Ergebnis der mindlichen Ergédnzungsprifung im
Verhaltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 2.3

Fachrichtung
Mehrschichtkautschukteile

§14

Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Mehrschichtkautschukteile

(1) Die Abschlussprifung besteht aus den beiden
zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlusspriifung ist festzustellen, ob der Prifling die
berufliche Handlungsféhigkeit erworben hat. In der Ab-
schlussprifung soll der Prifling nachweisen, dass er
die dafiir erforderlichen beruflichen Fertigkeiten be-
herrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und
Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunter-
richt zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung we-
sentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbildungsord-
nung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand
von Teil 1 der Abschlussprufung waren, in Teil 2 der
Abschlusspriifung nur insoweit einbezogen werden,
als es fir die Feststellung der Berufsbeféahigung erfor-
derlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird
Teil 1 der Abschlussprifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlussprifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 15

Teil 1 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Mehrschichtkautschukteile

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll zum Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage flr das erste bis dritte Ausbildungshalb-
jahr aufgeflhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu ver-
mittelnden Lehrstoff, soweit er flir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem
Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4) Fur den Prifungsbereich Herstellen einer mecha-
nischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterschei-
den, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswahlen und einset-
zen,

b) technische Unterlagen auswerten, technische
Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen
und abstimmen,

c) Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und
Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhltungsvorschriften an-
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wenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,

d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan
aufbauen und auf Funktion prifen,

Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatz-
fahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren
sowie

&

f) Auftragsdurchfihrungen dokumentieren, techni-
sche Unterlagen, einschlieBlich Prifprotokolle, er-
stellen

kann;

2. der Prifling soll dazu ein Prifungsprodukt erstellen
und darauf bezogene Aufgaben schriftlich |6sen;

3. die Priifungszeit betragt insgesamt acht Stunden;
davon fUr die Erstellung des Prifungsproduktes
sechseinhalb Stunden und fir die schriftlich zu 16-
senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 16

Teil 2 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Mehrschichtkautschukteile

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage aufgeflihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Prii-
fungsbereichen:

1. Herstellen von Mehrschichtkautschukteilen oder de-
ren Vorprodukte,

2. Verfahrenstechnische Systeme,
3. Produktionsplanung und -analyse,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(8) Fur den Prifungsbereich Herstellen von Mehr-
schichtkautschukteilen oder deren Vorprodukte beste-
hen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Produktionsauftrage nach Art und Umfang aus-
werten, Informationen flr die Auftragsabwicklung
beschaffen,

b) Arbeitsabldufe und Betriebsmitteleinsatz planen
und strukturieren sowie die Fertigungsvorausset-
zungen schaffen,

c) Produktionsauftrage, insbesondere unter Beriick-
sichtigung technischer Dokumente, der Arbeitssi-
cherheit und des Umweltschutzes, durchfiihren,

d) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit
Uberprifen,

€) Maschinen und Anlagen zur Herstellung von
Mehrschichtkautschukteilen und deren Vorpro-
dukten einrichten, anfahren, steuern und tberwa-
chen, Produktionsabldufe optimieren und MaB-
nahmen zur Behebung von Stdrungen ergreifen,

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren,
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g) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und an-
wenden, Prifplane und Prifvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren
sowie

h) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Ar-
beit aufzeigen und seine Vorgehensweise begriin-
den

kann;

2. fur den Nachweis nach Nummer 1 ist aus folgenden
Gebieten oder Tatigkeiten auszuwahlen:

a) diskontinuierliches oder kontinuierliches Mi-

schen,
b) Extrudieren,
c) Kalandrieren,

d) diskontinuierliches oder kontinuierliches Be-

schichten,
e) Wickeln,
f) Konfektionieren oder

g) diskontinuierliches oder kontinuierliches Vulkani-
sieren;

andere Gebiete oder Tatigkeiten als die in den Buch-
staben a bis g genannten kénnen gewahlt werden,
wenn sie in gleicher Breite und Tiefe die in Nummer 1
genannten Nachweise erméglichen;

3. der Priifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren so-
wie hierliber ein situatives Fachgesprach fihren; bei
der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem der
Auszubildende Uberwiegend betrieblich ausgebildet
wurde, zu berlcksichtigen;

4. die Prifungszeit betragt sieben Stunden, innerhalb
dieser Zeit soll das situative Fachgespréach héchs-
tens 20 Minuten dauern.

(4) FUr den Prifungsbereich Verfahrenstechnische
Systeme bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Bearbeitungs- und Verarbeitungsverfahren unter-
scheiden und nach materialspezifischen, techni-
schen, betriebswirtschaftlichen und 6kologischen
Gesichtspunkten bewerten, auswahlen und ein-
setzen,

ko)

Eigenschaften polymerer Werkstoffe ermitteln
und prifen, Werk-, Hilfs- und Zuschlagstoffe so-
wie Festigkeitstrdger dem Verwendungszweck
zuordnen und einsetzen,

(@)
-

qualitdtssichernde MaBnahmen durchflihren; Er-
gebnisse Uberprifen, optimieren und dokumen-
tieren, Arbeitssicherheits- und Umweltschutzvor-
schriften anwenden, werkstoffliches Recycling
durchfihren,

2

Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Rege-
lungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungs-
technischen Systemen eingrenzen,

e) Mehrschichtkautschukteile oder deren Vorpro-
dukte nach technischen Teil-, Gruppen- und Ge-
samtzeichnungen herstellen und prifen, Skizzen
erstellen,

f) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren
sowie
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g) MaBnahmen der Wartung und Instandhaltung
durchfthren

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 150 Minuten.

(5) Fur den Prifungsbereich Produktionsplanung
und -analyse bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsplane erstellen, Produktionsabldufe koor-
dinieren und optimieren,

b) Informationen fir die Auftragsabwicklung be-
schaffen sowie diese mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Fertigungsvoraussetzun-
gen sicherstellen,

c) die Auftragsabwicklung auswerten und dokumen-
tieren,

d) qualitatssichernde MaBnahmen systematisch an-
wenden, auswerten und dokumentieren sowie

e) MaBnahmen zum Umwelt- und Arbeitsschutz an-
wenden

kann;

2. der Priifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 60 Minuten.

(6) Fur den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hédnge der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und
beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betragt 60 Minuten.

§17

Gewichtungs- und Bestehensregelungen
in der Fachrichtung Mehrschichtkautschukteile

(1) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu
gewichten:

1. PrUfungsbereich Herstellen

einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
2. Prufungsbereich Herstellen

von Mehrschichtkautschukteilen

oder deren Vorprodukte 35 Prozent,
3. Priifungsbereich

Verfahrenstechnische Systeme 20 Prozent,
4. Prufungsbereich

Produktionsplanung und -analyse 10 Prozent,
5. Priifungsbereich

Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die
Leistungen

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Ab-
schlussprifung mit mindestens ,ausreichend,

2. im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit
mindestens ,,ausreichend”,
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3. in mindestens drei Priifungsbereichen von Teil 2 der
Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschluss-
prufung mit ,ungeniigend*”

bewertet worden sind.

(8) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem
der in Teil 2 der Abschlussprifung mit schlechter als
sausreichend” bewerteten Prifungsbereiche, in denen
Prufungsleistungen mit eigener Anforderung und Ge-
wichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine
mindliche Prifung von etwa 15 Minuten zu ergénzen,
wenn dies fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag
geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fir die-
sen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und
das Ergebnis der mundlichen Ergé&nzungsprifung im
Verhéltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 2.4

Fachrichtung
Compound- und
Masterbatchherstellung

§18

Abschlusspriifung in der Fachrichtung
Compound- und Masterbatchherstellung

(1) Die Abschlussprifung besteht aus den beiden
zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlusspriifung ist festzustellen, ob der Priifling die
berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der Ab-
schlussprifung soll der Prifling nachweisen, dass er
die dafiir erforderlichen beruflichen Fertigkeiten be-
herrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und
Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunter-
richt zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung we-
sentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbildungsord-
nung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand
von Teil 1 der Abschlussprifung waren, in Teil 2 der
Abschlussprifung nur insoweit einbezogen werden,
als es flr die Feststellung der Berufsbefahigung erfor-
derlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird
Teil 1 der Abschlussprifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlussprifung mit 75 Prozent gewichtet.

§19

Teil 1 der
Abschlusspriifung in der Fachrichtung
Compound- und Masterbatchherstellung

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll zum Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage fir das erste bis dritte Ausbildungshalb-
jahr aufgefihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu ver-
mittelnden Lehrstoff, soweit er flir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(8) Teil 1 der Abschlussprifung besteht aus dem
Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-

gruppe.

Bl
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(4) Fur den Prifungsbereich Herstellen einer mecha-
nischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterschei-
den, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswéhlen und einset-
zen,

b) technische Unterlagen auswerten, technische
Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen
und abstimmen,

@)
-

Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und
Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhlitungsvorschriften an-
wenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,

d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan
aufbauen und auf Funktion prtifen,

Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatz-
féahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren
sowie

L)

f) Auftragsdurchfihrungen dokumentieren, techni-
sche Unterlagen, einschlieBlich Prifprotokolle, er-
stellen

kann;

2. der Prifling soll dazu ein Prifungsprodukt erstellen
und darauf bezogene Aufgaben schriftlich |6sen;

3. die Priifungszeit betragt insgesamt acht Stunden;
davon fur die Erstellung des Prufungsproduktes
sechseinhalb Stunden und fir die schriftlich zu 16-
senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 20
Teil 2 der

Abschlusspriifung in der Fachrichtung
Compound- und Masterbatchherstellung

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage aufgeflihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Pri-
fungsbereichen:

1. Herstellen von Compounds und Masterbatches,
2. Verfahrenstechnische Systeme,

3. Kunststoffprifung und Qualitdtsmanagement,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(8) Fur den Prifungsbereich Herstellen von Com-
pounds und Masterbatches bestehen folgende Vorga-
ben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Produktionsauftrage nach Art und Umfang aus-
werten, Informationen flr die Auftragsabwicklung
beschaffen,

b) Arbeitsabldufe und Betriebsmitteleinsatz planen
und strukturieren sowie die Fertigungsvorausset-
zungen schaffen,

c) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit
Uberprifen,
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d) Produktionsauftrage, insbesondere unter Berlick-
sichtigung technischer Dokumente, der Arbeitssi-
cherheit und des Umweltschutzes, kundenorien-
tiert durchfihren,

e) Maschinen und Anlagen zur Herstellung von
Compounds und Masterbatches einrichten, an-
fahren, steuern und tUberwachen, Produktionsab-
laufe optimieren und MaBnahmen zur Behebung
von Stérungen ergreifen,

f) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und an-
wenden, Prifplane und Prifvorschriften anwen-
den, bei Abweichung der Produkteigenschaften
KorrekturmaBnahmen ergreifen; Ergebnisse be-
werten und dokumentieren sowie

g) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Ar-
beit aufzeigen und seine Vorgehensweise begriin-
den

kann;

2. fir den Nachweis nach Nummer 1 ist aus folgenden

Gebieten auszuwahlen:
a) Herstellen von Compounds oder
b) Herstellen von Masterbatches;

andere Gebiete als die in den Buchstaben a und b
genannten kénnen gewahlt werden, wenn sie in glei-
cher Breite und Tiefe die in Nummer 1 genannten
Nachweise ermdglichen;

3. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren,
mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren so-
wie hierliber ein situatives Fachgespréach flhren; bei
der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem der
Auszubildende Uberwiegend betrieblich ausgebildet
wurde, zu bertcksichtigen;

4. die Prufungszeit betragt sieben Stunden, innerhalb

dieser Zeit soll das situative Fachgespréach héchs-
tens 20 Minuten dauern.

(4) Fur den Prifungsbereich Verfahrenstechnische
Systeme bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Verarbeitungsverfahren unterscheiden und nach
materialspezifischen, technischen, betriebswirt-
schaftlichen und 6kologischen Gesichtspunkten
bewerten, auswéahlen und einsetzen,

b) Werk-, Hilfs- und Zuschlagstoffe sowie Farbmittel
dem Verwendungszweck und den Verarbeitungs-
verfahren zuordnen und einsetzen,

c) Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Rege-
lungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stdérungen in steuerungs-
technischen Systemen eingrenzen,

d) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren
sowie

e) Informationen zu Maschinen und Anlagen, zum
Produktionsprozess, zu Materialien und Werkzeu-
gen beschaffen und fir die Arbeitsplanung nutzen

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 150 Minuten.

(5) Fir den Prifungsbereich Kunststoffprifung und
Qualitdétsmanagement bestehen folgende Vorgaben:

Das Bundesgesetzblatt im Internet: www.bundesgesetzblatt.de | Ein Service des Bundesanzeiger Verlag www.bundesanzeiger-verlag.de [:‘j 3::;:;‘“"“‘9"



1178

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsprozesse planen, durchfiihren und doku-
mentieren,

b) Compounds und Masterbatches in der vorgege-
benen Qualitat termingerecht und wirtschaftlich
herstellen, bei Abweichungen material- und ver-
fahrensbedingte Ursachen erkennen sowie MaB-
nahmen zur Behebung der Abweichungen einlei-
ten,

(¢
-~

qualitdtssichernde  MaBnahmen  durchflihren,
Uberprifen, optimieren und dokumentieren,

o

physikalische und chemische Eigenschaften von
Compounds und Masterbatches sowie Farbmit-
teln, Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffen bestim-
men, bewerten und interpretieren,

Arbeitssicherheits- und Umweltschutzvorschrif-

ten anwenden,

f) Betriebs- und Maschinendaten strukturieren, aus-
werten, fur die Auftragsdokumentation zusam-
menstellen und sichern,

L)

Instrumente und Vorschriften des Qualitdtsma-
nagements anwenden und Produkte freigeben
sowie

Q

h) prozessbezogene Berechnungen durchflhren
kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 90 Minuten.

(6) Furden Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hénge der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und
beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betragt 60 Minuten.

§ 21

Gewichtungs- und Bestehens-
regelungen in der Fachrichtung
Compound- und Masterbatchherstellung

(1) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu
gewichten:

1. Prifungsbereich Herstellen

einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
2. Prufungsbereich Herstellen von

Compounds und Masterbatches 30 Prozent,
3. Prifungsbereich

Verfahrenstechnische Systeme 20 Prozent,
4. Prufungsbereich Kunststoffprifung

und Qualitdtsmanagement 15 Prozent,
5. Prifungsbereich

Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die
Leistungen

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Ab-
schlussprifung mit mindestens ,,ausreichend”,
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2. im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit
mindestens ,ausreichend*,

3. in mindestens drei Priifungsbereichen von Teil 2 der
Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschluss-
prifung mit ,ungenigend”

bewertet worden sind.

(8) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem
der in Teil 2 der Abschlusspriifung mit schlechter als
sausreichend” bewerteten Prifungsbereiche, in denen
Prifungsleistungen mit eigener Anforderung und Ge-
wichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine
mindliche Prifung von etwa 15 Minuten zu ergénzen,
wenn dies flr das Bestehen der Priifung den Ausschlag
geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fir die-
sen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und
das Ergebnis der mundlichen Erg&nzungsprifung im
Verhéltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 2.5
Fachrichtung Bauteile

§ 22

Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Bauteile

(1) Die Abschlussprifung besteht aus den beiden
zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlusspriifung ist festzustellen, ob der Priifling die
berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der Ab-
schlussprifung soll der Prifling nachweisen, dass er
die dafiir erforderlichen beruflichen Fertigkeiten be-
herrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und
Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunter-
richt zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung we-
sentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbildungsord-
nung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand
von Teil 1 der Abschlussprifung waren, in Teil 2 der
Abschlussprifung nur insoweit einbezogen werden,
als es fur die Feststellung der Berufsbeféahigung erfor-
derlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird
Teil 1 der Abschlussprifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlussprifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 23

Teil 1 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Bauteile

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll zum Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage fur das erste bis dritte Ausbildungshalb-
jahr aufgefuhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu ver-
mittelnden Lehrstoff, soweit er flr die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(@) Teil 1 der Abschlussprifung besteht aus dem
Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4) Fir den Priifungsbereich Herstellen einer mecha-
nischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:
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1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterschei-
den, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswéhlen und einset-
zen,

b) technische Unterlagen auswerten, technische
Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen
und abstimmen,

c) Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und
Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhitungsvorschriften an-
wenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,

d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan
aufbauen und auf Funktion prifen,

&

Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatz-
fahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren
sowie

f) Auftragsdurchfihrungen dokumentieren, techni-
sche Unterlagen, einschlieBlich Priifprotokolle, er-
stellen

kann;

2. der Prifling soll dazu ein Prifungsprodukt erstellen
und darauf bezogene Aufgaben schriftlich 16sen;

3. die Priifungszeit betragt insgesamt acht Stunden;
davon fur die Erstellung des Prifungsproduktes
sechseinhalb Stunden und flr die schriftlich zu 16-
senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 24

Teil 2 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Bauteile
(1) Teil 2 der Abschlusspriifung erstreckt sich auf die
in der Anlage aufgeflihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Pri-
fungsbereichen:

1. Fertigungsauftrag,

2. Reparieren und Instandsetzen,

3. Fertigungstechnik und technische Kommunikation,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) FuUr den Prifungsbereich Fertigungsauftrag be-
stehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Produktionsauftrdge nach Art und Umfang aus-
werten, Informationen flr die Auftragsabwicklung
beschaffen,

b) Arbeitsablaufe und Betriebsmitteleinsatz planen
und strukturieren sowie die Fertigungsvorausset-
zungen schaffen,

c) Produktionsauftrage, insbesondere unter Berlick-
sichtigung technischer Dokumente, der Arbeitssi-
cherheit und des Umweltschutzes, durchfiihren,

d) Fertigungseinrichtungen zur Herstellung von Bau-
teilen einrichten, steuern, Uberwachen, Ferti-
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gungsablauf optimieren sowie MaBnahmen zur
Behebung von Stérungen ergreifen,

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren,

N

f) Prufverfahren und Prufmittel auswéhlen und an-
wenden, Prifplane und Prifvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren,

g) Bauteile nach technischen Zeichnungen herstel-
len und prifen,

h) Abwicklungen konstruieren und Bauteile danach
fertigen,

i) Konstruktions- und Flgemdglichkeiten bestim-
men und festlegen,

j) Berechnungen zur Herstellung von Fertigungs-
auftrdgen ausfuhren sowie

k) manuelle und maschinelle Bearbeitungsverfahren
sowie I6sbare und unlésbare Flgeverfahren an-
wenden, technische Parameter bestimmen

kann;

2. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren
und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentie-
ren; bei der Aufgabenstellung ist der Bereich, in
dem der Auszubildende Uberwiegend betrieblich
ausgebildet wurde, zu berilicksichtigen;

3. die Prifungszeit betragt sieben Stunden.

(4) Fir den Prifungsbereich Reparieren und Instand-
setzen bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsauftrdge planen, unter Berlcksichtigung
von Arbeitssicherheit und Umweltschutz durch-
fuhren, Arbeitsergebnisse kontrollieren und doku-
mentieren,

b) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit
Uberprifen,

c) Rohrleitungsteile oder -systeme, Bauteile oder
Baugruppen prifen, ausmessen, skizzieren und
zeichnen,

ko2

Rohrleitungsteile oder -systeme, Bauteile oder
Baugruppen herstellen, umbauen oder instand
setzen und berufsbezogene Berechnungen
durchfiihren sowie

e) den Bedarf an Werkzeugen, Maschinen, Geréten,
Material und Hilfsmitteln bei Uberpriifungs-, Ein-
stell-, Umbau- und InstandsetzungsmaBnahmen
ermitteln und dokumentieren; Arbeitsmittel bereit-
stellen und einsetzen

kann;

2. der Prifling soll eine Arbeitsprobe durchfiihren und
hierlber ein situatives Fachgesprach fuhren; bei der
Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem der Auszu-
bildende Uberwiegend betrieblich ausgebildet wur-
de, zu berlicksichtigen;

3. die Prifungszeit betréagt vier Stunden, innerhalb die-
ser Zeit soll das situative Fachgesprach hoéchstens
20 Minuten dauern.

(5) Fir den Prifungsbereich Fertigungstechnik und
technische Kommunikation bestehen folgende Vorga-
ben:
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1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Be- und Verarbeitungsverfahren unterscheiden
und nach technischen, betriebswirtschaftlichen
und ©kologischen Gesichtspunkten bewerten,
auswéahlen und einsetzen,

b) Werkstoffe ermitteln, Werk- und Hilfsstoffe dem
Verwendungszweck zuordnen und einsetzen,

c) qualitatssichernde MaBnahmen durchflihren; Er-
gebnisse Uberprifen und dokumentieren, Arbeits-
sicherheits- und Umweltschutzvorschriften an-
wenden sowie werkstoffliches Recycling durch-
fUhren,

d) Informationen fir die Auftragsabwicklung be-
schaffen sowie diese mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Fertigungsablaufe koordi-
nieren und optimieren und Arbeitspléne erstellen,

&

I6sbare und unlésbare Flgeverfahren fir poly-
mere Werkstoffe unterscheiden und anwenden,
f) Gestaltungsmdglichkeiten von Konstruktionen
mit polymeren Werkstoffen unterscheiden und
anwenden,

g) Umformverfahren von polymeren Werkstoffen un-
terscheiden und anwenden,

h

=

isometrische Darstellungen, technische Zeich-
nungen und Abwicklungen von Rohrleitungen,
Bauteilen und Baugruppen lesen und erstellen
sowie

i) Berechnungen zur Fertigung von Rohrleitungen,
Bauteilen und Baugruppen ausfiihren

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prifungszeit betragt 180 Minuten.

(6) Furden Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hédnge der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und
beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 60 Minuten.

§ 25

Gewichtungs- und Bestehens-
regelungen in der Fachrichtung Bauteile

(1) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu
gewichten:

1. Prufungsbereich Herstellen

einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
2. Prufungsbereich Fertigungsauftrag 30 Prozent,
3. Prifungsbereich

Reparieren und Instandsetzen 15 Prozent,
4. Prifungsbereich Fertigungstechnik

und technische Kommunikation 20 Prozent,
5. Prifungsbereich

Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Abschlusspriifung ist bestanden, wenn die
Leistungen
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1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Ab-
schlussprifung mit mindestens ,,ausreichend”,

2. im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit
mindestens ,ausreichend,

3. in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der
Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschluss-
prifung mit ,ungenigend”

bewertet worden sind.

(8) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem
der in Teil 2 der Abschlussprifung mit schlechter als
sausreichend” bewerteten Prifungsbereiche, in denen
Prifungsleistungen mit eigener Anforderung und Ge-
wichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine
mindliche Prifung von etwa 15 Minuten zu erganzen,
wenn dies fUr das Bestehen der Priifung den Ausschlag
geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fir die-
sen Prufungsbereich sind das bisherige Ergebnis und
das Ergebnis der mindlichen Ergdnzungsprifung im
Verhéltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 2.6

Fachrichtung
Faserverbundtechnologie

§ 26

Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Faserverbundtechnologie

(1) Die Abschlussprifung besteht aus den beiden
zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlusspriifung ist festzustellen, ob der Prifling die
berufliche Handlungsféhigkeit erworben hat. In der Ab-
schlussprifung soll der Prifling nachweisen, dass er
die dafiir erforderlichen beruflichen Fertigkeiten be-
herrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und
Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunter-
richt zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung we-
sentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbildungsord-
nung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand
von Teil 1 der Abschlussprifung waren, in Teil 2 der
Abschlussprifung nur insoweit einbezogen werden,
als es flr die Feststellung der Berufsbefahigung erfor-
derlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird
Teil 1 der Abschlussprifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlusspriifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 27

Teil 1 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Faserverbundtechnologie

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll zum Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage fur das erste bis dritte Ausbildungshalb-
jahr aufgeflhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahig-
keiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu ver-
mittelnden Lehrstoff, soweit er flr die Berufsausbildung
wesentlich ist.
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(8) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem
Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4) Far den Prifungsbereich Herstellen einer mecha-
nischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterschei-
den, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswahlen und einset-
zen,

b) technische Unterlagen auswerten, technische
Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen
und abstimmen,

(¢
-~

Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und
Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, UnfallverhGtungsvorschriften an-
wenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,

ko2

Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan
aufbauen und auf Funktion priifen,

Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatz-
féahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren
sowie

L)

f) Auftragsdurchfihrungen dokumentieren, techni-
sche Unterlagen, einschlieBlich Prifprotokolle, er-
stellen

kann;

2. der Prifling soll dazu ein Prifungsprodukt erstellen
und darauf bezogene Aufgaben schriftlich |6sen;

3. die Prifungszeit betrdgt insgesamt acht Stunden;
davon fur die Erstellung des Prufungsproduktes
sechseinhalb Stunden und flr die schriftlich zu 16-
senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 28

Teil 2 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Faserverbundtechnologie

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlusspriifung besteht aus den Pri-
fungsbereichen:

1. Herstellen von Faserverbundbauteilen,
2. Verfahrenstechnische Systeme,

3. Produktionsplanung und -analyse,

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(8) Fur den Prufungsbereich Herstellen von Faser-
verbundbauteilen bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Produktionsauftrage nach Art und Umfang aus-
werten, Informationen flr die Auftragsabwicklung
beschaffen,

b) Arbeitsablaufe und Betriebsmitteleinsatz planen
und strukturieren sowie die Fertigungsvorausset-
zungen schaffen,
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c) Produktionsauftrage, insbesondere unter Berlick-
sichtigung technischer Dokumente, der Arbeitssi-
cherheit und des Umweltschutzes, durchflihren,

d) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit
Uberprifen,

e) Fertigungseinrichtungen zur Herstellung von Fa-
serverbundbauteilen einrichten, Fertigungsab-
laufe steuern, Uberwachen und optimieren sowie
MaBnahmen zur Behebung von Stérungen ergrei-
fen,

f) betriebliche Qualitédtssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren,

Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und an-
wenden, Prifplane und Priufvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren
sowie

«Q
=

h) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Ar-
beit aufzeigen und seine Vorgehensweise begriin-
den

kann;
2. Prifvariante 1:

a) der Prifling soll einen betrieblichen Auftrag
durchfiihren und mit praxisbezogenen Unterlagen
dokumentieren sowie darlber ein auftragsbezo-
genes Fachgesprach fiihren; das Fachgespréach
wird auf der Grundlage der praxisbezogenen Un-
terlagen gefihrt; unter Beriicksichtigung der pra-
xisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fach-
gespréach die prozessrelevanten Qualifikationen in
Bezug zur Auftragsdurchfiihrung bewertet wer-
den; dem Prifungsausschuss ist vor der Durch-
flhrung des betrieblichen Auftrags die Aufgaben-
stellung einschlieBlich des geplanten Bearbei-
tungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen,

b) die Prifungszeit betragt 19 Stunden fir die
Durchfiihrung des betrieblichen Auftrags ein-
schlieBlich hdchstens 30 Minuten fir das auf-
tragsbezogene Fachgespréach;

3. Prifvariante 2:

a) der Priifling soll eine Arbeitsaufgabe durchflhren
sowie hierliber ein situatives Fachgesprach fih-
ren und mit praxisbezogenen Unterlagen doku-
mentieren,

b) die Prifungszeit betrdgt sieben Stunden ein-
schlieBlich héchstens 20 Minuten flir das situative
Fachgespréch;

4. der Ausbildungsbetrieb wéhlt die Prifungsvariante
nach Nummer 2 oder 3 aus und teilt sie dem Prufling
und der zusténdigen Stelle mit der Anmeldung zur
Prifung mit;

5. bei der Aufgabenstellung ist der Bereich, in dem der
Auszubildende Uberwiegend betrieblich ausgebil-
dete wurde, zu berticksichtigen.

(4) Fir den Prifungsbereich Verfahrenstechnische
Systeme bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Verarbeitungsverfahren unterscheiden und nach
materialspezifischen, technischen, betriebswirt-
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schaftlichen und 6kologischen Gesichtspunkten
bewerten, auswéhlen und einsetzen,

b) Be-, Nachbearbeitungs- und Montageverfahren
unterscheiden und nach technischen, betriebs-
wirtschaftlichen und ékologischen Gesichtspunk-
ten bewerten, auswahlen und einsetzen,

(¢
-~

Eigenschaften von Faserverbundwerkstoffen er-
mitteln und prifen, Werk- und Hilfsstoffe dem
Verwendungszweck zuordnen und einsetzen,

d) qualitdtssichernde MaBnahmen durchfiihren; Er-
gebnisse Uberpriifen, optimieren und dokumen-
tieren, Arbeitssicherheits- und Umweltschutzvor-
schriften anwenden,

e) Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Rege-
lungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungs-
technischen Systemen eingrenzen,

f) Faserverbundbauteile nach technischen Teil-,
Gruppen- und Gesamtzeichnungen herstellen
und prufen,

verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren
sowie

Q

h) MaBnahmen der Wartung und Instandhaltung
durchfihren

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 150 Minuten.

(5) Fur den Prifungsbereich Produktionsplanung
und -analyse bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsplane erstellen, Produktionsablaufe koor-
dinieren und optimieren,

b) Informationen fir die Auftragsabwicklung be-
schaffen sowie Fertigungsvoraussetzungen si-
cherstellen,

c) die Auftragsabwicklung auswerten und dokumen-
tieren,

d) qualitatssichernde MaBnahmen systematisch an-
wenden, auswerten und dokumentieren sowie

e) MaBnahmen zum Umwelt- und Arbeitsschutz an-
wenden

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 60 Minuten.

(6) Furden Priifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hédnge der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und
beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 60 Minuten.
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§ 29

Gewichtungs- und Bestehensregelungen
in der Fachrichtung Faserverbundtechnologie

(1) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu
gewichten:

1. Prufungsbereich Herstellen

einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
2. Prifungsbereich Herstellen

von Faserverbundbauteilen 35 Prozent,
3. Prifungsbereich

Verfahrenstechnische Systeme 20 Prozent,
4. Prufungsbereich

Produktionsplanung und -analyse 10 Prozent,
5. Prufungsbereich

Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die
Leistungen

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Ab-
schlusspriifung mit mindestens ,,ausreichend”,

2. im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit
mindestens ,,ausreichend”,

3. in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der
Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschluss-
prifung mit ,ungenigend”

bewertet worden sind.

(8) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem
der in Teil 2 der Abschlussprifung mit schlechter als
sausreichend” bewerteten Prifungsbereiche, in denen
Prifungsleistungen mit eigener Anforderung und Ge-
wichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine
mundliche Priifung von etwa 15 Minuten zu erganzen,
wenn dies fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag
geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fir die-
sen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und
das Ergebnis der mindlichen Ergédnzungsprifung im
Verhaltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 2.7
Fachrichtung Kunststofffenster

§ 30

Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Kunststofffenster

(1) Die Abschlussprifung besteht aus den beiden
zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlussprtifung ist festzustellen, ob der Prifling die
berufliche Handlungsféhigkeit erworben hat. In der Ab-
schlussprifung soll der Prifling nachweisen, dass er
die dafiir erforderlichen beruflichen Fertigkeiten be-
herrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und
Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunter-
richt zu vermittelnden, fir die Berufsausbildung we-
sentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Ausbildungsord-
nung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten, die bereits Gegenstand
von Teil 1 der Abschlussprifung waren, in Teil 2 der
Abschlussprifung nur insoweit einbezogen werden,
als es fir die Feststellung der Berufsbeféahigung erfor-
derlich ist.
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(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird
Teil 1 der Abschlussprifung mit 25 Prozent und Teil 2
der Abschlussprifung mit 75 Prozent gewichtet.

§ 31

Teil 1 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Kunststofffenster

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll zum Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage fur das erste bis dritte Ausbildungshalb-
jahr aufgeflhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu ver-
mittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(8) Teil 1 der Abschlusspriifung besteht aus dem
Prifungsbereich Herstellen einer mechanischen Bau-
gruppe.

(4) Fur den Prifungsbereich Herstellen einer mecha-
nischen Baugruppe bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Werkstoffe, insbesondere polymere, unterschei-
den, den Anwendungsbereichen zuordnen und
nach Verwendungszweck auswéhlen und einset-
zen,

b) technische Unterlagen auswerten, technische
Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen
und abstimmen,

(¢
-~

Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile und
Baugruppen durch manuelle und maschinelle Ver-
fahren fertigen, Unfallverhltungsvorschriften an-
wenden und Umweltschutzbestimmungen be-
achten,

d) Pneumatikgrundschaltungen nach Schaltplan
aufbauen und auf Funktion prifen,

N

Prifverfahren und Prifmittel anwenden, Einsatz-
féahigkeit von Betriebs- und Prifmitteln feststel-
len, Ergebnisse auswerten und dokumentieren
sowie

f) Auftragsdurchfihrungen dokumentieren, techni-
sche Unterlagen, einschlieBlich Prifprotokolle, er-
stellen

kann;

2. der Prifling soll dazu ein Prifungsprodukt erstellen
und darauf bezogene Aufgaben schriftlich |6sen;

3. die Priifungszeit betragt insgesamt acht Stunden,
davon fur die Erstellung des Prifungsproduktes
sechseinhalb Stunden und fur die schriftlich zu 16-
senden Aufgaben 90 Minuten.

§ 32

Teil 2 der Abschlusspriifung
in der Fachrichtung Kunststofffenster

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die
in der Anlage aufgeflihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlussprifung besteht aus den Pri-
fungsbereichen:
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1. Herstellen von Fenster-, Tlr- oder Fassadenelemen-
ten,

2. Fertigungstechnik,
3. Produktionsplanung und -analyse,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fur den Prifungsbereich Herstellen von Fenster-,
Tur- oder Fassadenelementen bestehen folgende Vor-
gaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Produktionsauftrage nach Art und Umfang aus-
werten, Informationen fir die Auftragsabwicklung
beschaffen,

b) Arbeitsablaufe und Betriebsmitteleinsatz planen
und strukturieren sowie die Fertigungsvorausset-
zungen schaffen,

c) Produktionsauftrage, insbesondere unter Berlick-
sichtigung technischer Dokumente, der Arbeitssi-
cherheit und des Umweltschutzes, durchflihren,

d) Sicherheitseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit
Uberprifen,

e) Maschinen und Anlagen zur Herstellung von
Fenster-, Tir- oder Fassadenelementen einrich-
ten, anfahren, steuern und Uberwachen, Produk-
tionsablaufe optimieren und MaBnahmen zur Be-
hebung von Stdrungen ergreifen,

f) betriebliche Qualitadtssicherungssysteme im eige-
nen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsméangeln systematisch suchen, beseiti-
gen und dokumentieren,

g) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und an-
wenden; Prifplane und Priufvorschriften anwen-
den, Ergebnisse bewerten und dokumentieren
sowie

h) die relevanten fachlichen Hintergriinde seiner Ar-
beit aufzeigen und seine Vorgehensweise begriin-
den

kann;

2. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren
und hierUber ein situatives Fachgespréch fihren;

3. die Prufungszeit betragt sieben Stunden, innerhalb
dieser Zeit soll das situative Fachgesprach héchs-
tens 20 Minuten dauern.

(4) Fur den Prifungsbereich Fertigungstechnik be-
stehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Flge-, Verarbeitungs- und Bearbeitungsverfahren
unterscheiden und nach technischen, betriebs-
wirtschaftlichen und ékologischen Gesichtspunk-
ten bewerten, auswahlen und einsetzen,

b) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren,

c) Eigenschaften von Glas unterscheiden und dem
Verwendungszweck zuordnen,

d) Eigenschaften der Zusatz- und Hilfsstoffe, insbe-
sondere Klebstoffe, Dicht- und DaAmmmaterialen,
ermitteln und prifen, dem Verwendungszweck
zuordnen und einsetzen,

e) qualitatssichernde MaBnahmen durchflhren; Er-
gebnisse Uberprifen und dokumentieren, Arbeits-
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sicherheits- und Umweltschutzvorschriften an-
wenden,

f) Komponenten der Mess-, Steuerungs- und Rege-
lungstechnik unterscheiden und anwendungs-
spezifisch zuordnen, Stérungen in steuerungs-
technischen Systemen eingrenzen,

unterschiedliche Beschlags- und Offnungsarten
unterscheiden und unter Beachtung der geforder-
ten Sicherheitsstufen auswéhlen sowie

Q

h) Fenster-, Tir- und Fassadenelemente lagern,
transportieren und montieren

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 150 Minuten.

(5) Fur den Prifungsbereich Produktionsplanung
und -analyse bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsplane erstellen, Produktionsablaufe koor-
dinieren und optimieren,

b) Informationen fir die Auftragsabwicklung be-
schaffen sowie Fertigungsvoraussetzungen si-
cherstellen,

c) die Auftragsabwicklung auswerten und dokumen-
tieren,

d) qualitatssichernde MaBnahmen systematisch an-
wenden, auswerten und dokumentieren,

e) MaBnahmen zum Umwelt- und Arbeitsschutz an-
wenden sowie

f) MaBnahmen zum Larm-, Einbruch- und W&rme-
schutz anwenden

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betragt 60 Minuten.

(6) Fur den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hénge der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und
beurteilen kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betragt 60 Minuten.

Berlin, den 21. Mai 2012
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§ 33

Gewichtungs- und Bestehens-
regelungen in der Fachrichtung Kunststofffenster

(1) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu
gewichten:

1. Prufungsbereich Herstellen

einer mechanischen Baugruppe 25 Prozent,
2. Prifungsbereich

Herstellen von Fenster-, Tir-

oder Fassadenelementen 35 Prozent,
3. Prifungsbereich Fertigungstechnik 20 Prozent,
4. Prufungsbereich

Produktionsplanung und -analyse 10 Prozent,
5. Priifungsbereich

Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die
Leistungen

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 der Ab-
schlussprifung mit mindestens ,,ausreichend”,

2. im Ergebnis von Teil 2 der Abschlussprifung mit
mindestens ,ausreichend*,

3. in mindestens drei Prifungsbereichen von Teil 2 der
Abschlussprifung mit mindestens ,ausreichend”
und

4. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 der Abschluss-
prufung mit ,ungeniigend*”

bewertet worden sind.

(3) Auf Antrag des Priiflings ist die Priifung in einem
der in Teil 2 der Abschlussprifung mit schlechter als
sausreichend” bewerteten Prifungsbereiche, in denen
Prifungsleistungen mit eigener Anforderung und Ge-
wichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine
mundliche Priifung von etwa 15 Minuten zu erganzen,
wenn dies fur das Bestehen der Priifung den Ausschlag
geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fir die-
sen Priufungsbereich sind das bisherige Ergebnis und
das Ergebnis der mindlichen Ergé&nzungsprifung im
Verhaltnis von 2:1 zu gewichten.

Teil 3
Schlussvorschriften

§ 34
Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2012 in Kraft.
Gleichzeitig tritt die Verordnung Uber die Berufsausbil-
dung zum Verfahrensmechaniker fur Kunststoff- und
Kautschuktechnik/zur ~ Verfahrensmechanikerin ~ flr
Kunststoff- und Kautschuktechnik vom 7. April 2006
(BGBI. I S. 905, 1293) auBer Kraft.

Der Bundesminister
far Wirtschaft und Technologie
In Vertretung
B. Heitzer
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Ausbildungsrahmenplan

fur die Berufsausbildung zum Verfahrensmechaniker fir Kunststoff-

Abschnitt A: Gemeinsame berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
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Anlage
(zu § 4)

und Kautschuktechnik und zur Verfahrensmechanikerin flir Kunststoff- und Kautschuktechnik

Zeitliche Richtwerte

scheiden

e) elektrische, pneumatische und hydraulische Bauteile un-
terscheiden

f) Schalt- und Funktionspldne von Grundschaltungen, ins-
besondere Pneumatikschaltungen, lesen, skizzieren und
prufen

g) Pneumatikschaltungen aufbauen

h) Mess-, Steuer- und Regeleinrichtungen einstellen, auf
Funktion prifen und Uberwachen

Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3
1 | Unterscheiden, a) Zusammenhang zwischen molekularem Aufbau von
Zuordnen und Polymeren und ihren Werkstoffeigenschaften darstellen;
Handhaben von Polymere ihren Anwendungsbereichen zuordnen
Sﬁgcmhgge? szrkstoffen, b) Duroplaste, Thermoplaste und Elastomere durch syste-
Hilfsstoffen matische Prifungen unterscheiden sowie Verarbeitungs- 8
(§ 4 Absatz 2 verfahren und Einsatzgebieten zuordnen
Abschnitt A Nummer 1) |c) Polymere, Zuschlag- und Hilfsstoffe nach Verwendungs-
zweck auswahlen und einsetzen
2 | Herstellen von Bauteilen | a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen ein-
und Baugruppen schlielich der Werkzeuge prifen und herstellen
(§ 4 Absatz 2 ) N . o
Abschnitt A Nummer 2) b) Werk- und Spannzeuge auswahlen, Werkstlicke ausrich
ten und spannen
c) Bauteile durch manuelle und maschinelle Fertigungsver-
fahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen 16
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu
Baugruppen fligen, insbesondere durch Schrauben und
Kleben
f) Fehler an Bauteilen feststellen und MaBnahmen zur Feh-
lerbeseitigung ergreifen
3 | Messen, Steuern, a) Aufbau, Funktionsweise und Einsatzmdglichkeiten von
Regeln Messgeraten unterscheiden und dem Verwendungs-
§4 Abgatz 2 zweck zuordnen; Messgerate handhaben
Abschnitt A Nummer 3) b) Messwerte, insbesondere Temperatur, Druck, Zeit,
Durchflussmenge, Masse und elektrische GréBen, erfas-
sen
c) Prinzipien des Messens, Steuerns und Regelns unter-
scheiden
d) Einsatzgebiete elektrischer, pneumatischer und hydrauli-
scher Systeme sowie von Systemkombinationen unter- 8
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Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat

1 2 3 4

4 | Sicherstellen der a) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen auf Funktionen
Betriebsfahigkeit von prufen und anwenden
technischen Systemen b) Aufbau und Funktionsweise von Maschinen, Geraten und 6
zur Be- und

Anlagen zur Formgebung und Verarbeitung unterschei-

Verarbeitung von den; Betriebsbereitschaft sicherstellen

polymeren Werkstoffen
(§ 4 Absatz 2
Abschnitt A Nummer 4)

c) Maschinen, Gerate und Anlagen in Betrieb nehmen und
bedienen

d) Funktion von Maschinen und Systemen durch Messen,
Steuern und Regeln Uberwachen und sicherstellen

e) Stérungen an Maschinen und Systemen, auch unter Be-
achtung von Schnittstellen, feststellen und Fehler ein- 4
grenzen

f) Moglichkeiten der Beseitigung von Stérungen und Feh-
lern beurteilen, MaBnahmen zur Stérungs- und Fehlerbe-
seitigung ergreifen

5 | Warten und a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen und warten, MaBnah-

Instandhalten von men dokumentieren

Betriebsmitteln . . . .
(§ 4 Absatz 2 b) mechanische, hydraulische, pneumatische und elektri-

Abschnitt A Nummer 5) sche Bauteile sowie Verbindungen auf mechanische Be-
schadigungen prifen, MaBnahmen zur Instandsetzung 4
einleiten

c) Betriebsstoffe nach Vorgaben auswahlen, einsetzen und
umweltgerecht entsorgen

6 | Fertigungsplanung und
-steuerung

(§ 4 Absatz 2
Abschnitt A Nummer 6)

6.1 | Fertigungsplanung a) Material nach Art, Menge und Zeitpunkt bereitstellen;
(§ 4 Absatz 2 Materialzusammensetzung beachten
Abschnitt A . . , . 4
b) Betriebsmittel festlegen und deren Einsatz bestimmen
Nummer 6.1)
c) Personaleinsatz im Arbeitsbereich abschatzen
d) Materialfluss planen 2
6.2 | Sicherstellen der a) Materialeingangskontrolle durchfiihren
Fertigungs- b) Verfugbarkeit der Betriebsmittel sicherstellen 4
voraussetzungen
(§ 4 Absatz 2
Abschnitt A c) Einsatzmaterialien aufbereiten
Nummer 6.2)
d) Materialfluss sicherstellen 2
6.3 | Fertigungssteuerung a) Betriebsdaten erfassen und beachten
(§ 4 Absatz 2 Pr leittechnik anwenden
Abschnitt A b) Prozesslei "ec ik anwende N .
Nummer 6.3) c) Prozessabldufe auswerten, optimieren und dokumentie-
ren
4
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3 4
d) Stoérungen im Prozessablauf feststellen und MaBnahmen
zur Beseitigung ergreifen
e) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch doku-
mentieren
7 | Vertiefungsphase Zur Fortsetzung der Berufsausbildung sollen Ausbildungs-
(§ 4 Absatz 2 inhalte der Berufsbildpositionen 2, 4 oder 6 aus den ersten
Abschnitt A Nummer 7) |18 Ausbildungsmonaten unter Berlicksichtigung betriebs- 8
bedingter Geschéftsfelder sowie des individuellen Lernfort-
schritts vertieft vermittelt werden

Abschnitt B: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

in der Fachrichtung
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Formteile
Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3 4
1 | Anwenden von a) Verarbeitungsverfahren, insbesondere  SpritzgieBen,
Verfahrenstechniken zur Blasformen, Schdumen, Pressen und Thermoformen, un-
Herstellung von terscheiden und den Formteilen zuordnen
gozm;glzr,:z 5 b) Produktionsanlagen einschlieBlich der Handhabungsge-
Abschnitt B Nummer 1) ré’Fe l_Jr!ter Berpcksichtigung von Aufbau und Funktions-
prinzipien bedienen
c) Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffe verfahrensspezifisch
einsetzen
d) Verarbeitungsparameter, insbesondere Temperatur, Zeit
und Druck, material- und einsatzspezifisch priifen und
beurteilen; Verarbeitungsprozesse optimieren 24
e) Bildungs- sowie Vernetzungsreaktionen unterscheiden
und bei Anwendung der jeweiligen Verfahren berlcksich-
tigen
f) Verarbeitungsverfahren unter Berlcksichtigung der ver-
fahrensspezifischen Parameter anwenden, Parameter
einstellen, optimieren und dokumentieren
g) Fehler und Stérungen im Produktionsablauf eingrenzen;
MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen und dokumen-
tieren
h) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren
2 [Anwenden
verfahrensspezifischer
Steuerungs- und Auto-
matisierungstechnik
(§ 4 Absatz 2
Abschnitt B Nummer 2)
2.1 | Automatisierungs- a) Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik sowie deren
technik Einrichtungen an Maschinen und Geraten unter Beach-
(§ 4 Absatz 2 tung der Sicherheitsvorschriften anwenden
Abschnitt B i . . .
b) Fehler und Stérungen eingrenzen; MaBnahmen zu ihrer
Nummer 2.1) . .
Behebung ergreifen und dokumentieren 4
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3
c) Programmabldufe anhand von Funktionspléanen nachvoll-
ziehen und Uberwachen
d) Parameter nach betrieblichen Vorgaben einstellen und
Regelkreise optimieren
2.2 | Pneumatik und a) Dricke in steuerungstechnischen Systemen (berprifen
Hydraulik und einstellen
f’?bicﬁkr)l?t?téz b) steuerungstechnische Systeme nach Schalt- und Funk-
Nummer 2.2) tionspléanen anschlieBen, prifen und in Betrieb nehmen
c) Fehler und Stérungen in steuerungstechnischen Syste- 4
men und Baugruppen eingrenzen und MaBnahmen zu ih-
rer Behebung ergreifen
d) Bauteile, insbesondere im Rahmen von Wartungsarbei-
ten, nach Wartungsplanen austauschen
2.3 | Bedienen a) Produktionseinrichtungen zur Reparatur und Wartung un-
automatisierter Anlagen ter Beachtung sicherheitstechnischer Vorschriften und
(§ 4 Absatz 2 verfahrenstechnischer Bedingungen auBer Betrieb neh-
QbSChmttzBs men; Anlagen nach Wartung anfahren
ummer 2.3) b) Fehler und Stérungen im Produktionsablauf eingrenzen 4
und MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen
c) Wartungs-, Instandhaltungsplane und Bedienungsanlei-
tungen anwenden
3 | Aufbereiten polymerer | a) molekularen Aufbau von Polymeren zur Herstellung von
Werkstoffe zur Formteilen unterscheiden; Zusammenhang zwischen
Herstellung von molekularer Struktur und Werkstoffeigenschaften sowie
Formteilen Verarbeitungsverfahren beriicksichtigen; Polymere anfor-
(§ 4 Absatz 2 derungsgemaB auswahlen und einsetzen
Abschnitt B Nummer 3) o )
b) Materialeigenschaften von Hilfs- und Zuschlagstoffen
berlicksichtigen; Zuschlag- und Hilfsstoffe gemaB den
Mischungsanforderungen und Mischungseigenschaften
auswéhlen und einsetzen
c) polymere Werkstoffe nach physikalischen und chemi- 6
schen Eigenschaften unterscheiden, fur den jeweiligen
Anwendungszweck auswéhlen und einsetzen
d) Werkstoffeigenschaften ermitteln, insbesondere FlieBver-
halten, Dichte und Restfeuchte
e) Mischungsverhéltnisse der Komponenten berechnen und
Mischungen unter Beachtung der Rezeptur herstellen
f) Recyclingverfahren von Formteilen unterscheiden und
anwenden
4 | Handhaben von a) Formgebungswerkzeuge fur den Produktionseinsatz vor-
Betriebsmitteln zur bereiten und risten
Herstel!ung von b) Funktionsfahigkeit von Betriebsmitteln sicherstellen 6
Formteilen
(§ 4 Absatz 2 c) Werkzeuge reinigen, konservieren und einlagern
Abschnitt B Nummer 4)
5 |Be- und Nachbearbeiten | a) manuelle und maschinelle Verfahren zum spanlosen und
von Formteilen spanenden Trennen und Bearbeiten von Formteilen un-
(§ 4 Absatz 2 terscheiden und anwenden
Abschnitt B Nummer 5) b) Oberflachen nachbehandeln
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Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Zu vermitteinde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3 4
c) Formteile nachbehandeln, insbesondere tempern oder 4

konditionieren

d) Formteile nach Auftragsdaten, technischen Zeichnungen
und Kundenanforderungen kennzeichnen

e) Fertigteile verpacken, transportieren und lagern

Abschnitt C: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten

in der Fachrichtung

Halbzeuge
Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3 4
1 [Anwenden von a) Verarbeitungsverfahren, insbesondere Kalandrieren, Ex-
Verfahrenstechniken zur trudieren, Schaumen und Beschichten, unterscheiden
Herstellung von und den Halbzeugen zuordnen
Halbzeugen . . -
(§ 4 Absatz 2 b) Produktionsanlagen einschlielich der Handhabungsge-
Abschnitt C Nummer 1) ré’Fe gqter I?erUcksichtigu_ng von Aufbau und Funktions-
prinzipien risten und bedienen
c) Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffe verfahrensspezifisch
einsetzen
d) Verarbeitungsparameter, insbesondere Temperatur, Zeit,
Druck, Umdrehungsfrequenz und Abzugsgeschwindig-
keit, material- und einsatzspezifisch zuordnen und beur-
teilen; Verarbeitungsprozesse optimieren
e) Bildungs- sowie Vernetzungsreaktionen unterscheiden 24
und bei Anwendung der jeweiligen Verfahren berticksich-
tigen
f) Festigkeitstrager und Verstarkungen unterscheiden und
einsetzen
g) Verarbeitungsverfahren zur Herstellung von Halbzeugen
unter Berucksichtigung der verfahrensspezifischen Para-
meter anwenden; Parameter einstellen, optimieren und
dokumentieren
h) Fehler und Stérungen im Produktionsablauf eingrenzen;
MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen und dokumen-
tieren
i) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren
2 | Anwenden
verfahrensspezifischer
Steuerungs- und Auto-
matisierungstechnik
(§ 4 Absatz 2
Abschnitt C Nummer 2)
2.1 | Automatisierungs- a) Einrichtungen der Mess-, Steuerungs- und Regelungs-
technik technik bedienen; Fehler und Stérungen eingrenzen und
(§ 4 Absatz 2 MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen und dokumen-
Abschnitt C tieren
N 2.1
ummer 2.1) b) Programmablaufe anhand von Funktionspl&nen nachvoll- 3
ziehen und Uberwachen
c) Parameter nach betrieblichen Vorgaben einstellen und
Regelkreise optimieren
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3
2.2 | Pneumatik und a) Drucke in steuerungstechnischen Systemen Uberpriifen
Hydraulik und einstellen
fbicﬁ?]i?téz b) steuerungstechnische Systeme nach Schalt- und Funk-
Nummer 2.2) tionsplanen anschlieBen, prifen und in Betrieb nehmen
c) Bauteile, insbesondere im Rahmen von Wartungsarbei- 3
ten, nach Wartungsplan austauschen
d) Fehler und Stérungen in steuerungstechnischen Syste-
men und Baugruppen eingrenzen; MaBnahmen zu ihrer
Behebung ergreifen
2.3 | Bedienen a) Produktionseinrichtungen zur Reparatur und Wartung un-
automatisierter Anlagen ter Beachtung sicherheitstechnischer Vorschriften und
(§ 4 Absatz 2 verfahrenstechnischer Bedingungen auBer Betrieb neh-
QbSChn'ﬂZCS men; Anlagen nach Wartung anfahren
ummer 2.3) b) Fehler und Stérungen im Produktionsablauf eingrenzen; 4
MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen
c) Wartungs- und Instandhaltungspléane sowie Bedienungs-
anleitungen anwenden
3 | Aufbereiten polymerer | a) molekularen Aufbau von Polymeren zur Herstellung von
Werkstoffe zur Halbzeugen unterscheiden; Zusammenhang zwischen
Herstellung von molekularer Struktur und Werkstoffeigenschaften sowie
Halbzeugen Verarbeitungsverfahren beriicksichtigen; Polymere anfor-
(§ 4 Absatz 2 derungsgemaB auswahlen und einsetzen
Abschnitt C Nummer 3) o .
b) polymere Werkstoffe nach physikalischen und chemi-
schen Eigenschaften unterscheiden, fur den jeweiligen
Anwendungszweck auswéhlen und einsetzen
c) Werkstoffeigenschaften ermitteln, insbesondere Viskosi- 8
tat, Dichte und Harte
d) Mischungsverhéltnisse der Komponenten berechnen und
Mischungen unter Beachtung der Rezeptur herstellen
e) Zuschlag- und Hilfsstoffe gemaB der Mischungsanforde-
rungen und Mischungseigenschaften auswahlen und ein-
setzen
f) Recyclingverfahren von Halbzeugen unterscheiden und
anwenden
4 | Handhaben von a) Werkzeuge vorbereiten, riisten, reinigen, konservieren
Betriebsmitteln zur und einlagern
Herstellung von b) Funktionsféhigkeit der Betriebsmittel sicherstellen 6
Halbzeugen
(§ 4 Absatz 2
Abschnitt C Nummer 4)
5 | Be- und Nachbearbeiten [ a) manuelle und maschinelle Verfahren zum spanlosen und
von Halbzeugen spanenden Trennen und Bearbeiten unterscheiden und
(§ 4 Absatz 2 anwenden
Abschnitt G Nummer 5) b) Nachbehandlungsmdglichkeiten von Oberflachen unter-
scheiden und Verfahren anwenden
c) Komponenten, Halbzeuge und Endprodukte verpacken, 4
transportieren und lagern
d) Halbzeuge nachbehandeln, insbesondere tempern oder
konditionieren
e) Halbzeuge nach Auftragsdaten, technischen Zeichnun-
gen und Kundenanforderungen kennzeichnen
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Abschnitt D: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Mehrschichtkautschukteile

Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3 4
1 | Anwenden von a) Verarbeitungsverfahren, insbesondere diskontinuierliches
Verfahrenstechniken zur oder kontinuierliches Mischen, Extrudieren, Kalandrieren,
Herstellung von diskontinuierliches oder kontinuierliches Beschichten,
Mehrschicht- Wickeln, Konfektionieren und diskontinuierliches oder

kautschukteilen
(§ 4 Absatz 2
Abschnitt D Nummer 1)

kontinuierliches Vulkanisieren, unterscheiden und den
Mehrschichtkautschukteilen zuordnen

b) Produktionsanlagen einschlieBlich der Handhabungsge-
réte unter BerUcksichtigung von Aufbau und Funktions-
prinzipien einrichten, einfahren und betreiben

c) Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffe verfahrensspezifisch
einsetzen

d) Verarbeitungsparameter, insbesondere Temperatur, Zeit,
Drehfrequenz und Druck, material- und einsatzspezifisch 22
prufen, beurteilen und optimieren

e) Vernetzungsreaktionen unterscheiden und bei Anwen-
dung der jeweiligen Verfahren beriicksichtigen

f) Mehrschichtkautschukteile, insbesondere mit techni-
schen Textilien, metallischen oder glasfaserverstérkten
Festigkeitstragern, herstellen, Parameter einstellen, opti-
mieren und dokumentieren

g) Fehler und Stérungen im Produktionsablauf eingrenzen;
MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen und dokumen-
tieren

h) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren

2 | Anwenden
verfahrensspezifischer
Steuerungs- und Auto-
matisierungstechnik

(§ 4 Absatz 2

Abschnitt D Nummer 2)

2.1 | Automatisierungs- a) Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik anwenden
technik sowie deren Einrichtungen an Maschinen und Geraten
(§ 4 Absatz 2 unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften bedienen
Abschnitt D b) Fehler und Stérungen eingrenzen; MaBnahmen zu ihrer
Nummer 2.1) ) .
Behebung ergreifen und dokumentieren 3
¢) Programmabldufe anhand von Funktionsplédnen nachvoll-
ziehen und Uberwachen
d) Parameter nach betrieblicher Vorgabe einstellen und Re-
gelkreise optimieren
2.2 | Pneumatik und a) Dricke in steuerungstechnischen Systemen (berprifen
Hydraulik und einstellen
f’-%bicﬁ?\?tetl%z b) steuerungstechnische Systeme nach Schalt- und Funk-
Nummer 2.2) tionsplédnen anschlieBen, prifen und in Betrieb nehmen
c) Fehler und Stérungen in steuerungstechnischen Syste- 3
men und Baugruppen eingrenzen; MaBnahmen zu ihrer
Behebung ergreifen und dokumentieren
d) Bauteile, insbesondere im Rahmen von Wartungsarbei-
ten, nach Wartungsplan austauschen
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3 4
2.3 | Bedienen a) Produktionseinrichtungen zur Reparatur und Wartung un-
automatisierter Anlagen ter Beachtung sicherheitstechnischer Vorschriften und
(§ 4 Absatz 2 verfahrenstechnischer Bedingungen auBer Betrieb neh-
Il/:\leChmttZDS men; Anlagen nach Wartung anfahren
ummer 2.3) b) Fehler und Stérungen im Produktionsablauf eingrenzen;
MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen und dokumen- 4
tieren
c) Wartungs- und Instandhaltungsplane sowie Bedienungs-
anleitungen anwenden
3 | Aufbereiten polymerer | a) molekularen Aufbau von Elastomeren zur Herstellung von
Werl'<stof.fe upd Mehrschichtkautschukteilen unterscheiden; Zusammen-
Festigkeitstrager zur hang zwischen molekularer Struktur und Werkstoffeigen-
Her:'Stﬁ’ltllimgt vohn MQTV' schaften sowie Verarbeitungsverfahren beriicksichtigen
(s§c4chsz;stzc uxteren b) Materialeigenschaften von Roh-, Hilfs- und Zuschlag-
Abschnitt D Nummer 3) stoffen berlcksichtigen
c) polymere Werkstoffe nach physikalischen und chemi-
schen Eigenschaften unterscheiden, fir den jeweiligen
Anwendungszweck auswéahlen und einsetzen
d) Werkstoffeigenschaften ermitteln, insbesondere Shore-
Hérte, Dichte, Zugfestigkeit 8
e) Festigkeitstrager unter Berlicksichtigung ihrer physikali-
schen Eigenschaften einsetzen
f) Mischungsverhéltnisse der Komponenten berechnen und
Mischungen unter Beachtung der Rezeptur herstellen
g) Zuschlag- und Hilfsstoffe gemaB der Mischungsanforde-
rungen und Mischungseigenschaften auswahlen und ein-
setzen
h) Recyclingverfahren von Mehrschichtkautschukteilen un-
terscheiden
4 | Handhaben von a) Werkzeuge vorbereiten, riisten, reinigen, konservieren
Betriebsmitteln zur und einlagern
Hergtellung von Mehr— b) universelle und werkstiickabhangige Vorrichtungen zum
schichtkautschukteilen e . . .
(§ 4 Absatz 2 P03|t|f>n|eren, Spannen, Fihren und Teilen vorbereiten 6
Abschnitt D Nummer 4) und résten
c) Funktionsféhigkeit der Betriebsmittel sicherstellen
5 | Be- und Nachbearbeiten [ a) manuelle und maschinelle Verfahren zum Trennen und
von Mehrschicht— Bearbeiten unterscheiden; Verfahren anwenden
|((§alitzcg1$ua|;tzegen b) Halbzeuge und Bauteile anwendungsspezifisch nachbe-
Abschnitt D Nummer 5) | aroeiten
¢) Nachbehandlungsmdglichkeiten von Oberflachen unter- 6
scheiden; Verfahren anwenden
d) Halbzeuge und Endprodukte verpacken, transportieren
und lagern
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Abschnitt E: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Compound- und Masterbatchherstellung

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen

1. bis 18.
Monat

19. bis 36.

Monat

2

3

Anwenden von
Verfahrenstechniken zur
Herstellung von
Compounds und
Masterbatches

(§ 4 Absatz 2

Abschnitt E Nummer 1)

a) Mischverfahren auswéhlen und anwenden

b) Farbmuster gemaB Anforderung nachstellen; Farben nu-
ancieren, bestimmen und einstellen

c) Produktionsanlagen einschlieBlich der Handhabungsge-
rate unter Berilicksichtigung von Aufbau und Funktions-
prinzipien einrichten, anfahren und betreiben

d) Farbmittel, Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffe verfahrens-
spezifisch einsetzen

e) Verarbeitungsparameter, insbesondere Temperatur, Zeit,
Drehmoment, Drehfrequenz und Druck, material- und
einsatzspezifisch zuordnen und beurteilen; Verarbei-
tungsverfahren auswahlen und Verarbeitungsparameter
festlegen

f) Verarbeitungsvoraussetzungen sicherstellen, Verarbei-

tungsverfahren anwenden

g) Verarbeitungsprozesse optimieren; Betriebs- und Ma-
schinendaten erfassen

h) Fehler und Stérungen im Produktionsablauf eingrenzen;
MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen und dokumen-
tieren

i) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren

26

Aufbereiten polymerer
Werkstoffe

(§ 4 Absatz 2
Abschnitt E Nummer 2)

a) Kunststoffe hinsichtlich der Verfahren zur Herstellung von
Compounds und Masterbatches unterscheiden

b) Kautschuksorten hinsichtlich der Verfahren zur Herstel-
lung von Compounds und Masterbatches unterscheiden

c) Zusammenhang zwischen molekularer Struktur und
Werkstoffeigenschaften sowie Einsatzgebieten berlick-
sichtigen

ke

Materialeigenschaften von Roh-, Hilfs- und Zuschlag-
stoffen einschlieBlich ihres Einflusses auf die physika-
lischen und chemischen Eigenschaften von Compounds
und Masterbatches ermitteln; Kornvorschriften gemas
Anforderungen bertcksichtigen

e) technische Datenblatter anwenden, Sicherheitsdaten-
blatter beachten

f) Mischungsverhéltnisse der Komponenten berechnen und
Mischungen unter Beachtung des Rezepturaufbaus her-
stellen und materialspezifisch aufbereiten

g) Farbmittel, Zuschlag- und Hilfsstoffe gemaB der Mi-
schungsanforderungen und Mischungseigenschaften
auswéhlen und einsetzen

12

Anwenden von
Prifverfahren

(§ 4 Absatz 2
Abschnitt E Nummer 3)

a) technische Unterlagen fir Prifverfahren anwenden

b) Priifverfahren gemaB betrieblicher Vorgaben sowie Kun-
denanforderungen auswéhlen

c) Prifeinrichtungen, Verbrauchsmaterialien und Hilfsmittel
auswahlen und bereitstellen

d) Stichproben nach Vorgaben entnehmen, Probenent-

nahme dokumentieren
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte

in Wochen
1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat

3

e) physikalische und chemische Prifungen von polymeren
Werkstoffen durchfiihren, insbesondere hinsichtlich Dich-
te, Viskositat, Farbe und mechanischer, elektrischer,
elektrostatischer und thermischer Eigenschaften

f) Prifergebnisse analysieren; Fehlerursachen feststellen
und beseitigen

Durchflihren von
MaBnahmen zum
werkstofflichen
Recycling

(§ 4 Absatz 2
Abschnitt E Nummer 4)

a) Arten von Recyclingverfahren unterscheiden und aus-
wahlen

b) Moglichkeiten der stofflichen Wiederverwendung nutzen

Abschnitt F: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

in der Fachrichtung

Bauteile
Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3
1 |Fugen, Montieren und |a) Flige-, Montage- und Demontagetechniken, insbeson-
Demorjtieren von dere Flgen, Verstarken, Laminieren, FolienschweiBen
Rohrleitungssystemen, und Auskleiden, unterscheiden und den Anwendungs-
gautellen und gebieten zuordnen
augruppen . . .
® 4?6\bzgtz 2 b) Werkstoffe ermitteln, Werk- und Hilfsstoffe auswéhlen
Abschnitt F Nummer 1) und verfahrensspezifisch einsetzen
c) Mdoglichkeiten der Vorbehandlung und Vorbereitung der
Fugeflachen unterscheiden und Verfahren anwenden
d) Verfahren zum lésbaren und unlésbaren Fiigen anwen-
den
e) Rohrleitungsteile und -systeme oder Bauteile und -grup-
pen nach AufmaB, Arbeitsauftrag und technischen Zeich-
nungen herstellen und transportieren 26
f) Flgeverbindungen priifen und beurteilen; MaBnahmen
zur Fehlerbeseitigung ergreifen
g) Rohrleitungsteile und -systeme oder Bauteile und -grup-
pen nach Auftragsdaten, technischen Zeichnungen oder
Kundenanforderungen kennzeichnen
h) Arbeitsergebnisse kontrollieren und Prozessabldufe do-
kumentieren
i) Recyclingverfahren unterscheiden und Recyclingsys-
teme nutzen
j) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren
2 | Be- und Nachbearbeiten [ a) manuelle und maschinelle Verfahren zum spanlosen und
von Rohrleitungs- spanenden Trennen und Bearbeiten unterscheiden und
systemen, Bauteilen und anwenden
Baugruppen .
(§ 4 Absatz 2 b) Verfahren zum Umformen unterscheiden und anwenden
Abschnitt F Nummer 2) [c) Nachbearbeitungsméglichkeiten von Oberflachen unter-
scheiden und anwenden
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3
d) Reparaturverfahren unterscheiden und durchfiihren
e) Oberflachen und Kanten schiitzen 16
f) Halbzeuge oder Fertigteile tempern, verpacken und la-
gern
g) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren
h) Prifverfahren anwenden, Ergebnisse beurteilen und do-
kumentieren
3 | Erstellen und Anwenden | a) Rohrleitungsteile und -systeme oder Bauteile und -grup-
von technischen pen ausmessen und Skizzen erstellen
Unterlagen . . . . 10
(§ 4 Absatz 2 b) technische Zeichnungen und isometrische Darstellungen
Abschnitt F Nummer 3) nach Skizzen erstellen, Abwicklungen anfertigen

Abschnitt G: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
Faserverbundtechnologie

in der Fachrichtung

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte

in Wochen
1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat

2

3

Anwenden von
Verfahrenstechniken zur
Herstellung von
Faserverbundbauteilen
(§ 4 Absatz 2

Abschnitt G Nummer 1)

a) Reaktionsmittel, Zuschlag- und Hilfsstoffe nach ihren Ei-
genschaften und Einsatzgebieten auswahlen und unter
Beachtung von Gesundheits- und Umweltgefahren ein-
setzen

b) Abwicklungen und Faserverbundzeichnungen lesen und
erstellen

c) Faserhalbzeuge zuschneiden und nach Legeplan verar-
beiten

d) Lagenaufbau unter Berlicksichtigung von Symmetrie und
quasiisotropen Lagenaufbauten erstellen

e) Mischungsverhéltnisse der Komponenten berechnen und
Mischungen durchflihren, insbesondere unter Bertck-
sichtigung der Menge des Harzansatzes und des Faser-
volumengehaltes

f) Verarbeitungsvoraussetzungen, insbesondere Raumtem-
peratur, Luftfeuchtigkeit und Partikelgehalt, materialspe-
zifisch zuordnen und beurteilen

g) Verarbeitungs-, Gelier- und Aushértezeiten unterscheiden
und beachten

h) Preformverfahren unterscheiden, auswahlen und anwen-
den

i) Herstellungsverfahren einschlielich der Ausharteverfah-
ren, insbesondere manuelles und maschinelles Laminie-
ren, Faserharzspritzen, Harzinjektionsverfahren, Wickeln,
Pressen, Pultrusion, SpritzgieBen, Umformen von faser-
verstarkten Thermoplasten, unterscheiden und den
Faserverbundbauteilen zuordnen

j) Verarbeitungsverfahren unter Berilicksichtigung der ver-
fahrensspezifischen Parameter anwenden, Parameter
einstellen, optimieren und dokumentieren

k) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren

20
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3
2 | Anwenden
verfahrensspezifischer
Steuerungs- und Auto-
matisierungstechnik
(§ 4 Absatz 2
Abschnitt G Nummer 2)
2.1 | Automatisierungs- a) Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik sowie deren
technik Einrichtungen an Maschinen und Geraten unter Beach-
(§ 4 Absatz 2 tung der Sicherheitsvorschriften anwenden
Abschnitt G b) Fehler und Stérungen eingrenzen; MaBnahmen zu ihrer
Nummer 2.1) . .
Behebung ergreifen und dokumentieren 3
c) Programmabldufe anhand von Funktionspléanen nachvoll-
ziehen und Uberwachen
d) Parameter nach betrieblicher Vorgabe einstellen und Re-
gelkreise optimieren
2.2 | Bedienen a) Produktionseinrichtungen zur Reparatur und Wartung un-
automatisierter Anlagen ter Beachtung sicherheitstechnischer Vorschriften und
(§ 4 Absatz 2 verfahrenstechnischer Bedingungen in und auBer Betrieb
Abschnitt G nehmen
N 2.2 . . .
ummer 2.2) b) Fehler und Stérungen im Produktionsablauf eingrenzen, 3
MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen und dokumen-
tieren
c) Wartungs- und Instandhaltungsplane sowie Bedienungs-
anleitungen anwenden
3 | Handhaben von a) Faserarten und Faserhalbzeuge unterscheiden und nach
polymeren Werkstoffen, Verwendung, Eigenschaften und Einsatzgebieten aus-
Fasermaterialien, Stitz- wahlen und handhaben
éni ngss;[tzofzfen b) Matrixarten unterscheiden und unter Berilicksichtigung
Abschnitt G Nummer 3) der Verarbeitungsverfahren und ihrer Reaktionsarten aus-
wéhlen und einsetzen
c) Stutzwerkstoffe und Flllmaterialien unterscheiden, nach
Eigenschaften und Verwendung auswéhlen und hand-
haben
d) Trennmittel in Abhangigkeit vom Material der Werkzeuge 6
auswéhlen und einsetzen
e) Lésemittel unterscheiden und unter Berlicksichtigung
der Matrixarten einsetzen
f) Binderarten unterscheiden, nach Verwendung und Eigen-
schaften auswahlen und einsetzen
g) Recyclingverfahren von Faserverbundwerkstoffen unter-
scheiden
h) Vorgaben fiir Lagerung und Transport anwenden
4 | Fugen, Montieren und | a) Verfahren werkstoff- und einsatzspezifisch auswéahlen
Demontieren von und anwenden
Bauteilen und b) Fugeflachen material- und einsatzspezifisch vorbehan-
Baugruppen aus Faser- del
verbundwerkstoffen ein
(§ 4 Absatz 2 c) Verfahren zum l6sbaren und unlésbaren Fiigen unter-
Abschnitt G Nummer 4) scheiden und anwenden 4
d) Montage und Demontage von Bauteilen durchfiihren
e) Bauteile nach Auftragsdaten, technischen Zeichnungen
oder Kundenanforderungen kennzeichnen
f) Bauteile und Baugruppen verpacken, transportieren und
lagern
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3
5 [Be- und Nachbearbeiten | a) manuelle und maschinelle Be- und Nachbearbeitungen
von Bauteilen und durchfiihren
Baugruppen aus Faser- b) Faserverbundbeschadigungen feststellen und beurteilen
verbundwerkstoffen 8
(§ 4 Absatz 2 c) Reparaturverfahren unterscheiden und durchfiihren
Abschnitt G Nummer 5) | 4) Nachbehandlung und MaBnahmen zum Oberflachen-
schutz durchfiihren
6 |Handhaben von a) Formgebungswerkzeuge fur den Produktionseinsatz vor-
Werkzeugen und bereiten und risten
Vorrichtungen . als .
(§ 4 Absatz 2 b) Einsatzfahigkeit der Werkzeuge sicherstellen 4
Abschnitt G Nummer 6) |¢) Funktionsfahigkeit der Betriebsmittel sicherstellen
d) Werkzeuge reinigen und einlagern
7 | Anwenden von a) Prifverfahren hinsichtlich Fasermaterialien und Matrixar-
Prifverfahren ten zur Bestimmung mechanischer, chemischer und phy-
(§ 4 Absatz 2 sikalischer Eigenschaften unterscheiden; Proben neh-
Abschnitt G Nummer 7) men und vorbereiten
b) materialspezifische Prifdaten beurteilen; Ergebnisse do-
kumentieren und auswerten 4
c) zerstorungsfreie Prifverfahren, insbesondere Rontgen-
prufung, Ultraschallprifung, Thermografieprifung und
Klopfpriifung, unterscheiden
d) MaB- und Sichtprifungen durchfihren

Abschnitt H: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

in der Fachrichtung

Kunststofffenster
Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat

2

3

Das Bundesgesetzblatt im Internet: www.bundesgesetzblatt.de | Ein Service des Bundesanzeiger Verlag www.bundesanzeiger-verlag.de

Flgen, Montieren und
Demontieren von
Fenster-, Tlr- und
Fassadenelementen

(§ 4 Absatz 2
Abschnitt H Nummer 1)

a) AufmaB nehmen und Skizzen erstellen

b) technische Zeichnungen und isometrische Darstellungen
nach Skizzen erstellen

c) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen ein-

schlieBlich der Werkzeuge sicherstellen

d) Verfahren zu lésbarem und unlésbarem Flgen unter-
scheiden, auswahlen und anwenden

e) Fugeverbindungen dokumentieren

f) Fenster-, Tur- und Fassadenelemente nach AufmaB, Ar-
beitsauftrag und technischer Zeichnung herstellen

g) Material, insbesondere Glas und Beschlage, nach Art,
Menge und Zeitpunkt bereitstellen

h) Vormontage der Fenster-, Tlr- und Fassadenelemente
durchfiihren

i) Fenster-, Tir- und Fassadenelemente werkstoffgerecht
montieren und demontieren

j) Vorschriften zur Lagerung und zum Transport anwenden

k) Zusatz- und Hilfsstoffe, insbesondere Glas, Fillungen,
Paneele, Kleb- und Dichtstoffe und Dammmaterialien,
den Einsatzgebieten zuordnen und anwenden
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
1 2 3
[) SchlieBverfahren unterscheiden, SchlieBsysteme ein-
bauen
m) Sicherheitsbeschldge unterschiedlicher Sicherheitsstu-
fen auswéhlen und einbauen
n) Verglasungen unter Berlicksichtigung des Larm-, Ein-
bruch- und Warmeschutzes auswéhlen und montieren
o) demontierte Fenster-, Tlr- und Fassadenelemente dem
Recycling zuflhren
p) verfahrensbezogene Berechnungen durchfiihren
2 | Anwenden a) Produktionsanlagen mithilfe von Prozessleittechnik-
verfahrensspezifischer Komponenten bedienen
Stege_rungs— und Auto- b) Mess- und Regelungseinrichtungen nach Vorgaben
matisierungstechnik ib i d einstell
(§ 4 Absatz 2 Uberpriifen und einstellen
Abschnitt H Nummer 2) |c) Systeme nach Vorschrift warten 10
d) Aufbau und Wirkungsweise von Automatisierungssyste-
men unterscheiden und Systeme bedienen
e) Fehler und Stérungen im Produktionsablauf eingrenzen;
MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen und dokumen-
tieren
3 | Be- und Nachbearbeiten |a) Kopplungen unterscheiden und herstellen
von Fenster-, Tlr- und | ) 7,sat76lemente, insbesondere Rollladen, einbauen
Fassadenelementen i
(§ 4 Absatz 2 ¢) manuelle und maschinelle Verfahren zum spanlosen und
Abschnitt H Nummer 3) spanenden Trennen und Bearbeiten anwenden 14
d) Verfahren zum Umformen anwenden
e) Oberflachen und Kanten schitzen
4 | Anwenden von a) Materialeingangskontrollen durchflihren und dokumen-
Prufverfahren tieren
fbicﬁ??tet‘tazl\lummer 2) b) Prifverfahren, insbesondere Ecken- und Funktionspri-
fungen, durchflihren und Ergebnisse beurteilen 8
c) Nachbehandlungsmdglichkeiten von Oberflachen an-
wenden

Abschnitt I: Gemeinsame integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte

in Wochen
1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat

2

3

Berufsbildung, Arbeits-
und Tarifrecht

(§ 4 Absatz 2 Abschnitt |
Nummer 1)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
Abschluss, Dauer und Beendigung, erkléren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen

Maglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der fir den ausbildenden
Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen
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Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féahigkeiten 1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat
2 3 4
2 | Aufbau und a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes erlau-
Organisation des tern
Ausblldungsbetrlebes_ b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie Be-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt | ; .
Nummer 2) schaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung erklaren
c) Beziehung des ausbildenden Betriebes und seiner Be-
schaftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertre-
tungen und Gewerkschaften nennen
d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweisen der betriebs-
verfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen Or-
gane des ausbildenden Betriebes beschreiben
3 | Sicherheit und a) Gefadhrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeits- | wahrend
Gesundheitsschutz bei platz feststellen und MaBnahmen zur Vermeidung von|der gesamten
der Arbeit ' Gefahrdungen ergreifen Ausbildung
(Su?n?:;rag?ZAbschmttl b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungs- [ 24 vermitteln
vorschriften anwenden
c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie erste
MaBnahmen einleiten
d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbeiten an
elektrischen Anlagen, Geraten und Betriebsmitteln be-
achten
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwen-
den; Verhaltensweisen bei Bradnden beschreiben und
MaBnahmen zur Brandbekédmpfung ergreifen
4 | Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt | | beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere
Nummer 4) a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbe-
trieb und seinen Beitrag zum Umweltschutz an Beispie-
len erklaren
b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden
c) Moglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonen-
den Energie- und Materialverwendung nutzen
d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer umwelt-
schonenden Entsorgung zuflihren
5 | Durchfiihren von a) Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen, Prifverfahren

qualitatssichernden
MaBnahmen

(§ 4 Absatz 2 Abschnitt |
Nummer 5)

und Prifmittel anwenden, Ergebnisse auswerten und do-
kumentieren

b) Priufprotokolle und betriebliche Prifvorschriften anwen-
den

c) Normen und Systeme des Qualitdtsmanagements unter-
scheiden

d) Qualitatssicherung im Produktionsprozess sowie in vor-
und nachgeschalteten Bereichen beachten

e) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im Arbeitsbe-
reich anwenden und Ursachen von Qualitditsméangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren

f) Prifverfahren und Prifmittel auswahlen, Prifverfahren
und Prifmittel anwenden, Ergebnisse bewerten und do-
kumentieren

g) zur kontinuierlichen Verbesserung und Optimierung der
Qualitat beitragen

h) statistische Verfahren zur Qualitatssicherung anwenden
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen

1. bis 18. | 19. bis 36.
Monat Monat

2

3

Betriebliche und
technische
Kommunikation,
Datenschutz

(§ 4 Absatz 2 Abschnitt |
Nummer 6)

a) Informationsquellen auswahlen, Informationen, auch aus
englischsprachigen technischen Unterlagen, beschaffen

b) Zeichnungsnormung anwenden

c) technische Teil-, Gruppen- und Zusammenbauzeichnun-
gen lesen sowie Skizzen anfertigen

d) MaB-, Form- und Lagetoleranzen sowie Oberflachenzei-
chen zuordnen und beachten

e) Stlcklisten auswerten und erstellen
f) technische Unterlagen auswerten und anwenden

g) Daten und Dokumente sichern und archivieren, Regelun-
gen des Datenschutzes anwenden

10

h) Informationen, auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen, bewerten

i) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team situa-
tionsgerecht und zielorientiert fihren, kulturelle Identita-
ten und Besonderheiten berlcksichtigen

j) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen, englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten der
Arbeitsergebnisse

(§ 4 Absatz 2 Abschnitt |
Nummer 7)

a) Art und Umfang von Auftrdgen klaren, Besonderheiten
und Termine mit vor- und nachgelagerten Bereichen ab-
sprechen

b) Auftragsabwicklungen unter Berlicksichtigung sicher-
heitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und &kologi-
scher Gesichtspunkte planen; Planungsunterlagen er-
stellen

c) Informationen fir die Auftragsabwicklung beschaffen,
auswerten und nutzen; Auftragsabwicklung dokumentie-
ren

d) Arbeitsplatz unter Beriicksichtigung betrieblicher Vorga-
ben einrichten

e) Abweichungen vom Soll-Arbeitsergebnis beurteilen, In-
formationen fir den Arbeitsablauf nutzen

f) Arbeitsablaufe unter Berlicksichtigung funktionaler, ferti-
gungstechnischer, wirtschaftlicher und personeller Ge-
sichtspunkte planen und durchfuhren; Arbeitsergebnisse
dokumentieren

g) Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung sicher-
heitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und &kologi-
scher Gesichtspunkte festlegen sowie mit vor- und nach-
gelagerten Bereichen abstimmen

h) Teilauftrdge veranlassen, Ergebnisse priifen

i) Arbeitsschritte unter Berlcksichtigung funktionaler und
fertigungstechnischer Gesichtspunkte festlegen
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