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Industrie- und Handelskammer

I. Berufliche Grundbildung

Lfd. Nr.

Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

2

3

Berufsbildung
(84Nr. 1)

a)

b)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
dere Abschluss, Dauer und Beendigung, erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-
bildungsvertrag nennen

Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

Aufbau und Organisation des
Ausbildungsbetriebes
(84 Nr. 2)

d)

Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautern

Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung,
erklaren

Beziehungen des ausbildenden Betriebes und
seiner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der be-
triebsverfassungs- oder personalvertretungsrecht-
lichen Organe des ausbildenden Betriebes be-
schreiben

Arbeits- und Tarifrecht, Arbeits-
schutz
(8 4 Nr. 3)

a)
b)

wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der fir den ausbilden-
den Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie
der zustandigen Berufsgenossenschaft und der
Gewerbeaufsicht erlautern

wesentliche Bestimmungen der fir den ausbilden-
den Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze nen-
nen

Arbeitssicherheit, Arbeitshygiene,
Umweltschutz und rationelle
Energieverwendung

(84 Nr. 4)

d)

berufsbezogene Vorschriften der Trager der ge-
setzlichen Unfallversicherung, insbesondere Un-
fallverhtungsvorschriften, Richtlinien und Merk-
blatter, nennen

berufsbezogene Arbeitssicherheitsvorschriften bei
den Arbeitsablaufen anwenden

Verhaltensweisen bei Unfallen und Entstehungs-
branden beschreiben und MalRnahmen der Ersten
Hilfe einleiten

wesentliche Vorschriften der Feuerverhiitung nen-
nen und Brandschutzeinrichtungen sowie Brand-
bekampfungsgeréte bedienen
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2

3

f)

9)

h)

K)

Regeln der Arbeitshygiene beachten und Mal3-
nahmen der Arbeitshygiene ergreifen

betriebliche Infektionsgefahren beachten und ver-
mindern

Gefahren, die von Giften, Dampfen, Gasen, leicht
entztindbaren Stoffen sowie vom elektrischen
Strom ausgehen, beachten

Bellftungs- und Entliftungseinrichtungen bedie-
nen und pflegen

zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelas-
tungen im beruflichen Einwirkungsbereich beitra-
gen sowie Moglichkeiten der rationellen und um-
weltschonenden Materialverwendung, insbeson-
dere durch Wiederverwendung und Entsorgung
von Werk- und Hilfsstoffen, nutzen

im Ausbildungsbetrieb verwendete Energiearten
nennen und zur rationellen Energieverwendung im
beruflichen Einwirkungs- und Beobachtungsbe-
reich beitragen

Abfalle und Reststoffe bestimmen und unter Be-

achtung von Abfallbeseitigungsvorschriften sor-
tengerecht sammeln, lagern und entsorgen

5 Lesen und Anwenden von techni-
schen Unterlagen
(84 Nr.5)

b)

technische Unterlagen, insbesondere technische
Zeichnungen, Skizzen, Normblatter, Stucklisten,
Tabellen und Bedienungsanleitungen, lesen und
anwenden

Werkstlucke skizzieren

6 Planen und Vorbereiten von
Arbeitsablaufen und Versuchen
(8 4 Nr. 6)

a)

b)

Arbeitsschritte unter Berticksichtigung funktiona-
ler, konstruktiver, fertigungstechnischer und wirt-
schaftlicher Gesichtspunkte festlegen

Arbeitsablauf unter Berlicksichtigung organisato-
rischer und informatorischer Notwendigkeiten fest-
legen und sicherstellen

7 Messen und Prifen von Langen,
Winkeln, Flachen und Formen
(84 Nr.7)

b)

Messzeuge zum Messen und Priifen von Langen,
Winkeln und Flachen nach geforderter Messge-
nauigkeit auswéhlen und handhaben

Langen mit Strichmaf3staben, Messschiebern und
Messschrauben unter Beachtung von systemati-
schen und zufalligen Messabweichungen messen
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2

3

mit Winkeln lehren und mit Winkelmessern mes-
sen

Ebenheit von Flachen mit Lineal und Winkel nach
dem Lichtspaltverfahren sowie Formgenauigkeit
mit Formlehren prifen

Werkstlicke mit Grenzlehren priufen
Oberflachenqualitat durch Sichtprifen beurteilen

mit bis zu 0,001 mm anzeigenden Messgeraten
messen

8 Bearbeiten von Werkstoffen
(8 4 Nr. 8)

f)

9)
h)

Werkzeuge und Kihlschmiermittel unter Beriick-
sichtigung der zu bearbeitenden Werkstoffe sowie
der angestrebten Form- und Oberflachengite aus-
wahlen

Werkstlcke unter Berticksichtigung des Ober-
flachenschutzes zur Bearbeitung ein- und auf-
spannen

Werkstiicke mit unterschiedlichen Verfahren kenn-
zeichnen

Bezugslinien, Bohrungsmitten und Umrisse an
Werkstlicken unter Bertcksichtigung der Werk-
stoffeigenschaften und nachfolgenden Bearbei-
tungen anreiRen und kérnen

Bleche, Platten und Profile aus Metall und Kunst-
stoff sdgen und scherschneiden

Werkstlicke aus unterschiedlichen Metallen und
Kunststoffen bis zur MaRR- und Formgenauigkeit +-
0,2 mm und bis zur Oberflachenbeschaffenheit RZ
25 eben und winklig feilen sowie entgraten

Innen- und AulRengewinde schneiden

Bleche und Profilteile aus Metall kaltbiegen und
richten

Werksticke maschinell bearbeiten durch
aa) Bohren und Sagen

bb) Schleifen und Polieren bis zu einer Ober-
flachenbeschaffenheit RZ zwischen 1,6 und
4,0 mym

9 Fugen
(84 Nr.9)

Verbindungen mittels Schrauben, Muttern und
Scheiben herstellen sowie durch Sicherungsele-
mente sichern
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2

3

b)

Werkzeuge, Lote und Flussmittel zum Weichléten
auswahlen sowie Weichlotverbindungen herstel-
len

Kleber nach Eigenschaften und Verwendungs-

zweck auswéhlen sowie Klebverbindungen zwi-
schen gleichen und verschiedenen Werkstoffen
herstellen

10 Instandhalten von Arbeitsgeraten
und Einrichtungen
(8 4 Nr. 10)

Maschinen, Werkzeuge und Geréte reinigen und
vor Korrosion schiitzen

Labor- und Arbeitsgeréate reinigen

Betriebsstoffe, insbesondere Ole, Kihl- und
Schmierstoffe, nach Betriebsvorschriften wech-
seln und auffullen

elektrische Funktionsfahigkeit von Arbeitsgeraten
prifen, insbesondere

aa) Schaltplane zur Spannungs-, Strom- und
Widerstandsmessung lesen

bb) Spannung, Strom und Widerstand messen

cc) Sensoren, insbesondere Thermoelemente,
temperaturabhangige Widerstande und Deh-
nungsmessstreifen, prifen

dd) Signale an den Schnittstellen sowie Strom-
versorgung prufen und Funktionsfahigkeit
von Geraten beurteilen

ee) SchutzmalRnahmen gegen direktes Beriih-
ren beurteilen

11 Messen physikalischer Grof3en und
Bestimmen von Stoffkonstanten
(84 Nr. 11)

b)
c)

d)

Dichte von Stoffen bestimmen
Leitfahigkeit messen

Temperaturen mit Ausdehnungs- und Wider-
standsthermometern, Thermoelementen, Strah-
lungspyrometern sowie Temperaturmessfarben
messen

Temperatur der Umwandlungspunkte von Aggre-
gatzustanden messen

12 Mikrobiologie
(84 Nr. 12)

a)

b)
C)

Keime und Anionen in Medien, insbesondere in
Kuhlschmierstoffen, nachweisen und auf Einhal-
tung vorgegebener Grenzwerte achten

Mikroorganismen mikroskopisch nachweisen
Medien und Proben entsorgen
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zu Dortmund

Industrie- und Handelskammer

Lfd. Nr.

Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

2

3

13

Umgehen mit Arbeitsstoffen
(8 4 Nr. 13)

f)

9)

h)

)
k)

Arbeitsstoffe nach der Gefahrstoffverordnung
kennzeichnen, lagern und bereitstellen

Laborgerate zum Aufbewahren, Lagern, Trennen,
Vereinigen und Reinigen von Arbeitsstoffen aus-
wahlen und einsetzen

mit Sauren, Laugen, Salzen und deren Lésungen
sowie mit Warmebehandlungsmedien umgehen

pH-Wert von Lésungen bestimmen und Lésungen
neutralisieren

Lésungen und Emulsionen, insbesondere Kiihl-

schmierstoffe, Beizen, Atzl(‘jsungen und fotoche-
mische Losungen, nach vorgegebenen Konzen-
trationsvorgaben herstellen, insbesondere

aa) Volumen von Flissigkeiten und Masse von
Feststoffen messen sowie vorgegebene Por-
tionen abmessen und einwiegen

bb) Flussigkeiten und Feststoffe vereinigen
cc) Emulsionen herstellen

Arbeitsstoffe auf wahrnehmbare Veranderungen,
insbesondere Aussehen, Farbe und Geruch, Uber-
prifen und notwendige MalRnahmen einleiten

Beiz- und Atzmittel nach stofflicher Zusammenset-
zung der Probe auswahlen sowie Proben beizen
und atzen

Proben mit Losemitteln reinigen und entfetten
Proben vor Oxidation und Korrosion schiitzen

Arbeitsstoffe, insbesondere Beizen, Atz- und L6-
semittel, entsorgen

mit gasférmigen Arbeitsstoffen und Energietragern
arbeiten, insbhesondere

aa) Gase entnehmen und Reduzierventile hand-
haben

bb) Schlauch- und Rohrverbindungen herstellen
und lésen

cc) Druck von Gasen messen
dd) Rohrkennzeichnungen beachten
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2

3

14 Auswerten und Dokumentieren von
Arbeitsablaufen, Messwerten und
Ergebnissen

(8 4 Nr. 14)

a) Messwerte und Prifergebnisse protokollieren

b) Dokumentationsarten unterscheiden und den
Dokumentationswert beschreiben

15

Zur Fortsetzung der Berufsausbildung sollen die Aus-
bildungsinhalte aus den laufenden Nummern 6, 8, 9,
11 und 13 dieses Teiles des Ausbildungsrahmenpla-
nes unter Bertcksichtigung betriebsbedingter Schwer-
punkte sowie des individuellen Lernfortschritts vertieft
werden.
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zu Dortmund

Industrie- und Handelskammer

II. Berufliche Fachbildung

Lfd. Nr.

Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

2

3

Lesen und Anwenden von techni-
schen Unterlagen
(84 Nr.5)

a)

b)

technische Unterlagen, insbesondere Regelwerke,
Datenblatter, Wartungsvorschriften und Ferti-
gungsplane, lesen und anwenden

Skizzen von Proben, Probenlagen und —entnah-
men anfertigen

Planen und Vorbereiten von
Arbeitsablaufen und Versuchen
(8 4 Nr. 6)

Prufeinrichtungen, Verbrauchsmaterialien und
Hilfsmittel auswahlen und bereitstellen

Arbeits- und Prufplatze einrichten

Probennahme und -vorbereitung
(8 4 Nr. 15)

Stichproben nach Vorgaben entnehmen

Probenlage und -form unter Bertcksichtigung der
Untersuchungsziele und technischer Regelwerke
festlegen

Probenlage kennzeichnen und die Methode der
Probennahme und -vorbereitung hinsichtlich der
vorzunehmenden Prifung festlegen

Proben entnehmen und einbetten

Bearbeiten von Proben
(8 4 Nr. 16)

Bearbeitungsverfahren, Werkzeuge und Einstell-
werte fUr die Probenbearbeitung unter Berlcksich-
tigung der Untersuchungsziele auswéhlen

Maschinen und Hilfsstoffe fir die Bearbeitung von
Proben auswéhlen

Proben unter Beriicksichtigung der Untersu-
chungsziele kennzeichnen

Proben zur maschinellen Bearbeitung einspannen
und ausrichten

Werkstlicke aus Eisen- und Nichteisenmetallen
bis zur MalRgenauigkeit von +- 0,1 mm und einer
Oberflachenbeschaffenheit RZ zwischen 16 und
63 mym, insbesondere unter Beachtung der Kihl-
schmierstoffe, mit unterschiedlichen Drehmeif3eln
durch Quer-Plandrehen und Langs-Runddrehen
herstellen
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2 3

f)  Werkstiicke aus Eisen- und Nichteisenmetallen
bis zur MalRgenauigkeit von +- 0,1 mm und einer
Oberflachenbeschaffenheit RZ zwischen 16 und
63 mym, insbesondere unter Beachtung der Kihl-
schmierstoffe, mit unterschiedlichen Frasern
durch Stirn-Umfangs-Planfrasen im Gegenlauf
herstellen

g) Proben handgefiihrt und mit handgeftihrten Ma-
schinen schleifen

5 Durchfiihren von Stoffumwandlun- | 3)  Thermoanalysen an Ein- und Zweistoffsystemen
gen zur Bestimmung von Ausscheidungs- und Um-
(84 Nr. 17) wandlungsprozessen durchfiihren

b) thermochemische Behandlungen von Werkstoffen
zum Ein- und Ausdiffundieren von Elementen
durchfuhren

c) Behandlungsmittel zur Werkstlckerwarmung und
-abkihlung sowie Schutzmittel der Warmebe-
handlung unter Bericksichtigung der Werkstoffe
und Verfahren festlegen

d) Probenabschnitte, Werkstlicke und Proben mit
unterschiedlichen Warme- und Abkiihimedien
harten, anlassen, altern und ausharten

6 Prifen und Bestimmen von Werk- | 3) Proben fiir metallographische Untersuchungen,
stoffeigenschaften insbesondere durch Schleifen, Polieren, Beizen
(84 Nr. 18) und Atzen von Oberflachen, praparieren

b) Festigkeits- und Verformungskennwerte von
Werkstoffen durch Zug- und Druckversuche ermit-
teln

c) Harte von Werkstoffen, insbesondere nach den
Verfahren Brinell, Rockwell und Vickers, ermitteln

d) KorngroRen, Einschlisse und Gefligeausbildun-
gen mikroskopisch untersuchen und beurteilen

e) Schichtdicken mit Hilfe optischer Verfahren be-
stimmen

f)  Anwendungsmoglichkeiten von Ultraschall- und
Wirbelstromuntersuchungen beurteilen

g) Verformungsverhalten durch Biege- und Faltver-
suche prifen

h) technologische Verfahren produktbezogen
auswahlen und durchfihren

Ausbildungsrahmenplan Seite 9 von 17
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse
1 2 3
i) Oberflachenrauheit messen und prifen
7 Einstellen und Uberwachen von a) Zeit-Temperatur-Ablaufe bestimmen, einstellen
automatisierten Ablaufen ein- und tiberwachen
?grllllﬁfihcig)Fehleranalyse b) Messeinrichtungen und -gerate tUberprifen und
' kalibrieren
c) Toleranzgrenzen fur die zu messenden Eigen-
schaften und GroRRen einstellen und Gberwachen
d) Fehler und Stérungen unter Beachten der Schnitt-
stellen feststellen und MaRnahmen zur Fehler-
und Stérungsbeseitigung einleiten
e) EDV-gestitzte Ablaufprogramme auswahlen und
eingeben
8 Auswerten und Dokumentieren von | )  Arbeitsablaufe, Messwerte und Ergebnisse proto-
Arbeitsablaufen, Messwerten und kollieren
(E§rg4e|3?|sls46)n b) Statistiken nach vorgegebenen Methoden fur un-
' terschiedliche Zwecke erstellen
c) Ergebnisse auf Plausibilitat prifen
d) Bilddokumente, insbesondere fotografisch, erstel-
len
e) Protokolle auswerten und zu Berichten zusam-
menfassen
f) EDV-gestiutzte Verfahren zum Erstellen von Un-
tersuchungsberichten, Tabellen und Graphiken
anwenden
g) aufgabenbezogene Vorgaben des betrieblichen
Qualitatsmanagementsystems beriicksichtigen
Ausbildungsrahmenplan Seite 10 von 17
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Schwerpunkt Metalltechnik

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2

3

1 Lesen und Anwenden von techni-
schen Unterlagen
(84 Nr.5)

Schaubilder und Qualitdtsmanagement-Arbeitsanwei-
sungen lesen und anwenden

2 Planen und Vorbereiten von
Arbeitsablaufen und Versuchen
(8 4 Nr. 6)

a)
b)

Arbeits- und Prifverfahren auswéahlen

Arbeits- und Prifablaufe unter Berticksichtigung
von Wirtschaftlichkeit, Arbeitssicherheit, Betriebs-
ablaufen und zeitlichen Vorgaben festlegen

3 Andern von Werkstoffeigenschaf-
ten
(8 4 Nr. 20)

a)

b)

d)

Eigenschaften, insbesondere Warmebehandelbar-
keit, von Stahlen und Gusswerkstoffen beurteilen

Beeinflussung der Werkstoffeigenschaften von
Stahlen und Gusswerkstoffen durch Warmebe-
handlung, Kalt- und Warmumformungen beurtei-
len

Eigenschaften, insbesondere Warmebehandelbar-
keit, von Nichteisenmetallen, insbesondere Kupfer
und Aluminium sowie deren Legierungen, beurtei-
len

Zeit-Temperatur-Umwandlungs-Verlaufe zur Er-
zielung vorgegebener Werkstoffeigenschaften
unter Nutzung von Zeit-Temperatur-Austenitisier-
Schaubildern (ZTA) und Zeit-Temperatur-Um-
wandlung-Schaubildern (ZTU) festlegen

Probenabschnitte, Werkstlicke und Proben mit
unterschiedlichen Warme- und Abkthlmedien
glihen, insbesondere grobkorn-, normal-, weich-,
spannungsarm- und rekristallisationsgliihen

Probenabschnitte, Werkstlicke und Proben mit
unterschiedlichen Abkihimedien tiefkiihlen

Stirnabschreckversuche durchfiihren

4 Prifen und Bestimmen von
Werkstoffeigenschaften
(8 4 Nr. 18)

Werkstoffe durch Funkenproben unterscheiden
und zuordnen

makroskopische Untersuchungen, insbesondere
Baumann- und Beizprifung sowie Reinheitsgrad-
bestimmungen, durchfiihren und bewerten

Oberflachen auf vorhandene Risse mit Magnetpul-
ver- und Farbeindringverfahren prifen
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zu Dortmund

Industrie- und Handelskammer

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse
1 2 3
d) Prufungen auf innere Fehlstellen mit Ultraschall
durchfihren
e) Zahigkeitswerte von Werkstoffen durch Kerb-
schlagbiegeversuche ermitteln
5 Untersuchen von fehlerhaften a) Fehlerursachen anhand von Untersuchungsergeb-
Teilen und Analysieren von nissen analysieren sowie Vorschlage zur Fehler-
Fehlerursachen vermeidung entwickeln
(8 4 Nr. 21) b) die Beeinflussung der Eigenschaften von Werk-

stoffen und Proben durch Verarbeitungs- und Be-
arbeitungsverfahren beurteilen
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Schwerpunkt Halbleitertechnik

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2

3

1 Lesen und Anwenden von techni-
schen Unterlagen
(84 Nr.5)

Betriebsanleitungen, Arbeitsvorschriften, Schaubilder,
Schaltpléane und Qualitatsmanagement- Arbeitsanwei-
sungen lesen und anwenden

2 Planen und Vorbereiten von
Arbeitsablaufen und Versuchen
(8 4 Nr. 6)

a)
b)

Arbeits- und Prifverfahren auswéahlen

Arbeits- und Priufablaufe unter der Berucksichti-
gung von Wirtschaftlichkeit, Arbeitssicherheit, Be-
triebsablaufen und zeitlichen Vorgaben festlegen

3 Andern von Werkstoffeigenschaf-
ten
(8 4 Nr. 20)

a)

b)

f)

9)

Temperatur-Zeit-Ablaufe, Zusammensetzung der
Gaskomponenten zum Aufbringen epitaxialer
Schichten auf unterschiedlichen Halbleitermate-
rialien einstellen sowie epitaxiale Schichten auf-
bringen

Temperatur-Zeit-Ablaufe, Gasdruck und —zusam-
mensetzung zum Herstellen von Siliciumoxid- und
Siliciumnitridschichten einstellen sowie Diffusions-
sperren herstellen

Prozessparameter zur p- und n-Dotierung unter-
schiedlicher Halbleitermaterialien zur Erzielung
vorgegebener Beweglichkeit und Lebensdauer der
Ladungstrager einstellen sowie Implantations- und
Diffusionsprozesse durchfiihren

Fotolacke aufbringen und mit unterschiedlichen
Belichtungsverfahren belichten und entwickeln

Prozessparameter unter Beriicksichtigung techno-
logischer Gegebenheiten, insbesondere Struktur,
Orientierung und Dotierung, fur den Atzprozess
einstellen sowie Schichten aus Gas- und Plasma-
phase erzeugen und atzen

Leitschichten durch Aufdampfen von Metall und
Metallmischungen herstellen, im Hochvakuum
sputtern sowie durch Dotieren erzeugen

Chips durch Bonden, Kleben und Molden montie-
ren

4 Prifen und Bestimmen von Werk-
stoffeigenschaften
(8 4 Nr. 18)

spektroskopische Verfahren, insbesondere Ront-
genspektroskopie, zum Nachweis von Kontamina-
tionen und Verunreinigungen durchfihren
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2

3

b)

d)

f)

9)

h)

Schichtdicken an Halbleiterwerkstoffen optisch
und mechanisch messen sowie, inshesondere
durch Kapazitadtsmessungen, bestimmen

Fehler im Kristallaufbau, insbesondere Storstellen
und Versetzungen, sowie Diffusions- und Implan-
tationsprofile, insbesondere an Bruchkanten und
Schragschliffen, mikroskopisch untersuchen und
hinsichtlich der Parameter des bisherigen Herstel-
lungsprozesses und der Funktionsfahigkeit des
herzustellenden Schaltkreises beurteilen

Rasterelektronenmikroskopie durchfiihren, insbe-
sondere

aa) Proben praparieren und das Rasterelektro-
nenmikroskop fur die Mikroskopie vorberei-
ten

bb) Proben in das Rasterelektronenmikroskop
einbringen und mikroskopieren sowie das
beobachtete Bild dokumentieren

cc) Oberflachenstrukturen hinsichtlich der Para-
meter bisheriger Herstellungsprozesse und
der Funktionsfahigkeit der herzustellenden
Schaltkreise beurteilen

Lage, Form, Verbindungen und Montagefehler
von in Gehausen montierten Chip-Bauteilen, ins-
besondere durch Rontgen- und Ultraschallunter-
suchungen, prifen

Prufungen auf innere Fehlstellen mit Ultraschall
durchfihren

elektrische Funktionsanalyse, insbesondere unter
Dauerbelastung, wechselndem Klima sowie wech-
selnder Betriebsspannung, durchfiihren

Eigenschaften von Monomeren, insbesondere die
Viskositat von Lacken, prufen

5 Messen physikalischer Gré3en und
Bestimmen von Stoffkonstanten
(84 Nr. 11)

b)

WerkstoffkenngrdlRen, insbesondere Bandabstan-
de, magnetische Werte, Ladungstragerbeweglich-
keit und -lebensdauer, messen

elektrische Kennwerte, insbesondere Stromver-
starkung, Spannung-Strom-Kennlinien, Kapazitat,
Grenzfrequenz, Kanalwiderstand und Durch-
bruchsspannung, von Halbleiterbauelementen und
von Teststrukturen auf Wafern messen und prifen
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse
1 2 3
6 Untersuchen von fehlerhaften Tei- | 3) Fehlerursachen anhand von Untersuchungsergeb-
len und Analysieren von Fehlerur- nissen analysieren sowie Vorschlage zur Fehler-
sachen vermeidung entwickeln
(8 4 Nr. 21)

b) die Beeinflussung der Eigenschaften von Werk-
stoffen und Proben durch Verarbeitungs- und Be-
arbeitungsverfahren beurteilen

c) defekte elektronische Bauelemente prifen sowie
herstellungs-, einbau- und tberlastungsbedingte
Fehlerursachen ermitteln
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Schwerpunkt Warmebehandlungstechnik

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2 3

1 Lesen und Anwenden von techni- Betriebsanleitungen, Schaubilder und Qualitdtsmana-
schen Unterlagen gement-Arbeitsanweisungen lesen und anwenden
(84 Nr.5)

2 Planen und Vorbereiten von a) Arbeits- und Prifverfahren auswahlen

grae&?agaufen und Versuchen b) Arbeits- und Prifablaufe unter Berlicksichtigung
' von Wirtschaftlichkeit, Arbeitssicherheit, Betriebs-
ablauf und zeitlichen Vorgaben festlegen

3 Andern von Werkstoffeigenschaf- | 5) Eigenschaften, insbesondere Warmebehandelbar-
ten keit, von Stahlen und Gusswerkstoffen beurteilen

(8 4 Nr. 20) b) Beeinflussung der Werkstoffeigenschaften von
Stahlen und Gusswerkstoffen durch Warmebe-
handlung, Kalt- und Warmumformungen beurtei-
len

c) Eigenschaften, insbesondere Warmebehandelbar-
keit, von Nichteisenmetallen, insbesondere Kupfer
und Aluminium sowie deren Legierungen, beurtei-
len

d) Zeit-Temperatur-Umwandlungs-Verlaufe zur Er-
zielung vorgegebener Werkstoffeigenschaften
unter Nutzung von Zeit-Temperatur-Austenitisier-
Schaubildern (ZTA) und Zeit-Temperatur-Um-
wandlung-Schaubildern (ZTU) festlegen

e) Ergebnisse von Stirnabschreckversuchen anwen-
den

f)  Werkstiicke und Proben vor und nach der Warme-
behandlung reinigen

g) Werkstucke und Proben zum Chargieren vorberei-
ten

h) Werkstiicke und Proben zum ortlich begrenzten
Warmebehandeln vorbereiten

i) Anlagen zur Warmebehandlung vorbereiten,
beschicken, einstellen, steuern und Gberwachen

k) Werkstiicke und Proben unter Anwendung unter-
schiedlicher Warm- und Abkiihimedien behandeln,
insbesondere grobkorn-, normal-, weich-, span-
nungsarm- und rekristallisationsgliihen

I) Werkstlicke und Proben mit unterschiedlichen Ab-
kihlmedien tiefkiihlen
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Industrie- und Handelskammer
zu Dortmund

Lfd. Nr. | Teil des Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2

3

m) Werkstiicke und Proben bainitisieren

n)

0)

Werkstiicke und Proben, inshesondere mit induk-
tiver Erwdrmung, randschichtharten

Werkstiicke und Proben maschinell und mit hand-
gefuhrten Werkzeugen richten

4 Prifen und Bestimmen von Werk-
stoffeigenschaften
(8 4 Nr. 18)

a)
b)
c)

d)

Werkstoffe durch Funkenproben unterscheiden
und zuordnen

Oberflachen auf vorhandene Risse mit Magnet-
pulver- und Farbeindringverfahren prifen
makroskopische Untersuchungen, insbesondere
Bruchproben, durchflihren und bewerten

Hartetiefen an unterschiedlichen behandelten Pro-
ben nach vorgegebenen Prifverfahren ermitteln
und dokumentieren

5 Untersuchen von fehlerhaften Tei-
len und Analysieren von Fehlerur-
sachen

(8 4 Nr. 21)

b)

Fehlerursachen anhand von Untersuchungsergeb-
nissen analysieren sowie Vorschlage zur Fehler-
vermeidung entwickeln

die Beeinflussung der Eigenschaften von Werk-
stoffen und Bauteilen durch Verarbeitungs- und
Bearbeitungsverfahren beurteilen
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