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PAL - Prufungsaufgabenentwicklung in Zahlen

In 2012

o Zwischenpriufung / Abschlussprifung Teil 1
- 71 Ausbildungsberufe / Fachrichtungen / Einsatzgebiete
- 247 Prufungen
- ca. 176.500 ausgelieferte Aufgabenséatze pro Jahr

 Abschlussprifung / Abschlussprifung Teil 2
- 129 Ausbildungsberufe / Fachrichtungen / Einsatzgebiete
- 450 Priufungen
- ca. 218.500 ausgelieferte Aufgabenséatze pro Jahr
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Potential fur 2-jahrige Berufe - Blitzlichter

2011 - 24,4 % Quote der Vertragslosungen - relativ viele Jugendliche wechseln
wahrend ihrer dualen Ausbildung den Betrieb

12 % Auszubildenden beenden erste Ausbildung ohne erfolgreichen Abschluss
67 % - Anteil der Haupt- und Realschuler bei IHK-Ausbildungsvertragen

2013 — 33.500 unbesetzte Ausbildungsplatze

Ca. 300.000 Arbeitslose zwischen 25 und 35 Jahren haben keine Ausbildung
1,3 Millionen Menschen haben keinen Berufsabschluss

Abbau des Anteils ungelernter Personen, Deckung des Fachkraftemangels

2009 - 51.786 Neuabschlisse in zweijahrigen Berufen bei einer Erfolgsquote
von 85,3 %

26 % Fortfuhrung der Ausbildung in 3- oder 3,5-jahrigen Berufen
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Neuordnung - Ordnungsbedarf (1)

* Untersuchung von Gesamtmetall zum kinftigen
Qualifikationsbedarf im Metallbereich aus 2008
> Klares Votum flr einen neuen, zweijahrigen Ausbildungsberuf

* Expertise des BiBB aus 2009 bestatigt den Bedarf

* Erneute Expertise des BiBB 2010 fuhrt schliel3lich zu einem
Neuordnungsverfahren ohne Zustimmung des DGB

 Fehlender Konsens der Sozialpartner

 DGB lehnt zweijahrige Berufe ab
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Neuordnung - Ordnungsbedarf (I1)

Elf Ausbildungsberufe (Gesamtzahl der Vertrage 2011)

* Teilezurichter (2.148)

» Drahtzieher (80)

» Fraser (55)

» Metallschleifer (54)

» Kabeljungwerker (51)

* Federmacher (37)

» Geratezusammensetzer (16)
» Drahtwarenmacher (4)

» Schleifer (1)

* Maschinenzusammensetzer (0)
» Revolverdreher (k. A.)

Diese Berufe treten zum 1. August 2013 aul3er Kraft.
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Berufsbild des Kabeljungwerkers
fiir die praktische Ausbildung

BERUFSBILD DES TEILEZURICHTERS
fiir die betriebliche Ausbildung

Ausbildungszeit: 2 Jahre

Der Kabeljungwerker filhrt nach seiner Ausbildung Arbeiten in einem der nachstehenden
Gebiete des Kabelwerks aus: Verseilerei und Verlitzerei oder Spinnerei und Flechterei oder
Gummiisolierung und -ummantelung oder Kabelpriifung.

Er kann sich nach weiterer Einarbeitung und nach Sammiung von Erfahrungen auch
Ausbildungszeit: 2 Jahre entwickeln zum Einrichter von Maschinengruppen der vorgenannten Gebiete oder zum
Fiihrer von groBen Kabelmaschinen und -pressen.

Arbeitsgebiet:
Zurichten vcn_ Teilen fiir Maschinen oder Apparate oder Gerfite oder Arbeitsgebiet:
Pﬂwe::n und 11222::::;1“;1 der Arbei M i und Ein: - Herstellen von Litzen, Leiterseilen und Kabelseelen auf Verlitz- und

Verseilmaschinen einschlieBlich Einrichten der Maschinen

i - Aufbringen von Isclierungen aus Papier, Gummi und anderen Stoffen auf
Fertigkeiten und Kenntnisse, die in der Ausbildungszeif zu vermitieln sind: . Leitungsdréhte und Seile einschlieftlich Einrichten der Maschinen

- Aufbringen von Metallmanteln auf Kabel einschlielich Einrichten der

- ige: Ormite e Pressen und Maschinen
AnreiBen, MeiBeln, Sigen, , EX . i o
g:ﬁmm ﬁ&ffnﬁl;;:;mmmﬁ: l:::m Hand, Richten, Biegen, Hém- - Aufbringen der @uBeren Umhiillungen und Bewehrungen einschlieBlich
mern, Nieten, v;'eicmbten. Schneiden mit Schere, Schmieden einfacher Elnrlghten der Maschmgn ) -~ )
Taﬂel Ll a o 2 - Awsfihren von mechanischen und elektrischen Prifungen an Leitung und
.,,mhlren Ipeﬂ und einfa Kabeln
- PaBarbeiten

;jn!ame H:::l- und m“be:::n : - Pflegen und Instandhalten der Arbeitsgerate, Maschinen und

Zurichten von Teilen flir Maschinen oder Apparate oder Geriite oder Einrichtungen
Wer] fir den

Pflegen und Instandhalten der Arbeitsgerite, M und Einr:

Fertigkeiten und Kenntnisse, die in der Ausbildungszeit zu vermitteln sind:
Erwiinschte: Einfache StoSarbeiten )
Einfache Dreharbeiten Notwendige:
Schaben - Grundfertigkeiten aus der Metallbearbeitung:
Formschleifen, PlieBten - Einfache grundlegende Arbeiten aus den Gebieten Messen, AnreiRen
Feilen, Meileln, Ségen, Bohren, Senken, Biegen, Weichléten, Schneiden
mit Schere, Scharfschleifen

- Kennenlernen der Werkstoffe, ihrer Eigenschaften, VVerwendungs- und
Verarbeitungsméglichkeiten

- Kennenlernen der verschiedenen Kabelbauten:

- Kennenlernen der Herstellung von isclierten Leitungen und Kabeln in den
Fertigungsgruppen Drahtwickelei. Litzerei und Seilerei, Isoliererei,
Aderverseilung, Trocknung und Trankung, Ummantelung und
Umflechtung, Umhillung und Bewehrung

- Kabelprifung

- Awsfiihren von Spezialarbeiten auf einem der Fertigungsgebiete:
Verseilerei und Verlitzerei
oder
Spinnerei und Flechterei
oder
Gummiiselierung und -ummantelung
oder
Kabelprifung

- Pflegen und Instandhalten der Arbeitsgerate, Maschinen und
Einrichtungen

Erwiinschte:
- Kennenlernen der Arbeiten an Metallpressen und Bewehrungsmaschinen
- Kennenlernen einfacher Kabelverbindungs- und -abschluRarbeiten

W. Bertelsmann Verlag KG Bielefeld Bestell-Nr. 12.40.044. 01 (11. 8. 40)
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Entscheidungsvorschlag mit Eckdaten und Begriindung

Meinungsbildung in der Wirtschaft Neuordnunasverfahren:
c Betriebe, Fachverbande, Kammerm und Fachgewerkschaften g '
L Spizenverande, KWB, DGB : :
: i L » Ausbildungsverordnung ist
L Arbetgeber-Vorschlag qgf. BIBB-Projekt Arbeitnehmer-Vorschla : . .
% Immer ein Kompromlss und
ggir . oo
E Eckdatenberatungen der Sozialpariner \ kﬁ/‘gﬂe 0 somit unter Umstanden
& ) . -
| "5 unterschiedlich auslegbar
£
0
>

Antragsgesprach Koordinierungs-Ausschuss Bund-Lander / . |Benennung Wichti _
| ICNTIg ZU wissen.
: Sachversténdige (V) des Bund Sach dd<KWB+DGB °
S0 achverstandige (oV) aes Bundes achverstandige der .
bet erarbeiten Entwurf der Lénder erarbeten * Was wollten die am Verfahren
JL : aro .
E’EE Aushildungsordung Entwurf des Rahmenlehrplans betelllgten Akteure erreichen?
iz 6
g § » Gerneinsame Sitzung der Sachversténdigen des Bundes und der Lander /Sf@// e Gibt es nicht gek|érte
m L i ..
Lénderausschuss ’ Positionen?
c Sténdiger Ausschuss
: Koordinierungs-Ausschuss Bund-Lander
> Erlass und Verdfientichung
Quelle: DIHK Berlin
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Eckwerte - Fachkraft fur Metalltechnik

Ausbildungsdauer (2 Jahre)

Struktur der Ausbildung
- Vier Fachrichtungen: Montagetechnik, Konstruktionstechnik,
Zerspanungstechnik sowie Umform- und Drahttechnik (Leit-IHK Hagen)

Zeitliche Gliederung
- Zeitrichtwerte in Wochen mit Trennung vor/nach der Zwischenprifung

Prafungsform
- Gemeinsame Zwischenprifung
- Abschlussprifungen entsprechend den Fachrichtungen
- Zeitliche Anrechnung auf ausgewahilte (industrielle) Metallberufe
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Berufliche Fahigkeiten (1)

Fachkrafte fir Metalltechnik - Fachrichtung Montagetechnik

» Manuelles und maschinelles Herstellen von Bauteilen
« Uberwachen und Optimieren von Montage- und Demontageprozessen

* Montieren/Demontieren von Leitungen, elektrischen und elektronischen
Baugruppen von Bauteilen zu Baugruppen sowie Baugruppen zu
Maschinen oder Gesamtprodukten

Fachkrafte flur Metalltechnik der Fachrichtung Montagetechnik sind
tUberwiegend in Betrieben der Metall- und Elektroindustrie tatig. Sie
arbeiten in der Einzelfertigung und Serienmontage von Baugruppen
und Systemen.
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Berufliche Fahigkeiten (1)

Fachkrafte flr Metalltechnik - Fachrichtung Konstruktionstechnik

« Handgefluhrtes, maschinelles und thermisches Umformen und Trennen
von Blechen sowie Rohren oder Profilen

* Fligen von Bauteilen mit thermischen und mechanischen Verfahren
» Herstellen, Montieren und Demontieren von Metallkonstruktionen

Fachkrafte fur Metalltechnik der Fachrichtung Konstruktionstechnik
sind Uberwiegend in Betrieben, die metallische Bauteile oder
Konstruktionen herstellen tatig. Sie arbeiten in Werkstatten oder
fuhren Montagen beim Kunden vor Ort durch.
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Berufliche Fahigkeiten (lll)

Fachkrafte fur Metalltechnik - Fachrichtung Zerspanungstechnik
 Einrichten von Werkzeugmaschinen und Fertigungssystemen

» Fertigen von Werkstlicken aus verschiedenen Werkstoffen mit
spanabhebenden Fertigungsverfahren

 Erstellen, Optimieren von CNC-Programmen mit Standardwegbefehlen

« Durchftihren und Beurteilen von Testlaufen, Uberprifen und Optimieren
von Fertigungsschritten

Fachkrafte flr Metalltechnik der Fachrichtung Zerspanungstechnik
sind Uberwiegend in Betrieben der metallverarbeitenden Industrie
tatig. Sie arbeiten in der Einzel- u. Serienfertigung von Werkstlcken.
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Berufliche Fahigkeiten (1V)

Fachkrafte f. Metalltechnik - Fachrichtung Umform- und Drahttechnik
e Einrichten und Rlsten von Drahtzieh-, Trenn- oder Umformmaschinen
 Herstellen von Produkten der Draht- und Umformindustrie

« Uberwachen und Optimieren von Produktionsprozessen

Fachkrafte fur Metalltechnik der Fachrichtung Umform- und
Drahttechnik sind Gberwiegend in Betrieben der Umform- und
Drahtindustrie tatig.
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Ausbildungsberufsbild (1)

Abschnitt A:

Berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
» Herstellen von Bauteilen

« Warten von Betriebsmitteln

» Steuerungstechnik

» Anschlagen, Sichern und Transportieren

* Montieren und Demontieren von Bauteilen und Baugruppen

> Grundkenntnisse
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Ausbildungsberufsbild (I1)

Abschnitt B, C, D und E;:

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten in der Fachrichtung

 Montagetechnik,
» Konstruktionstechnik,
« Zerspanungstechnik und

e Umform- und Drahttechnik
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Ausbildungsberufsbild (VI)

Abschnitt F:

Integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
» Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht

« Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes

« Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit

e Umweltschutz

» Durchftihren von qualitatssichernden Mal3inahmen

* Betriebliche und Technische Kommunikation

* Planen und Ausfuhren der Arbeit
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Ausbildungsinhalte

» Herstellen von Bauteilen (18 Wochen)
« Warten von Betriebsmitteln (4 Wochen)
* Anschlagen, Sichern und Transportieren (3 Wochen)
 Montieren und Demontieren von Bauteilen und Baugruppen (16 Wochen)
« Steuerungstechnik (2 Wochen)
» Durchfuihren von gqualitatssichernden Mal3nahmen (2 Wochen)
» Betriebliche und technische Kommunikation (3 Wochen)
* Planen und Ausfiihren der Arbeiten (4 Wochen)
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Ausbildungsinhalte Fachrichtung

Steuerungstechnik

Durchfiihren von qualitatssichernden Mal3hahmen

Betriebliche und technische Kommunikation

Planen und Ausfuhren der Arbeit

Planen und Vorbereiten von Montage- und Demontageprozessen

Montieren und Demontieren von Bauteilen und Baugruppen

Trennen und Umformen

Flgen von Bauteilen

» Aufbereiten und Schitzen von Oberflachen

18 / PAL-sr, 03.02.2014
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Ausbildungsinhalte Fachrichtung

» Steuerungstechnik (3 Wochen)
» Durchfuihren von gqualitatssichernden Mal3nahmen (3 Wochen)
 Betriebliche und technische Kommunikation (3 Wochen)
» Planen und Ausfiihren der Arbeiten (2 Wochen)
* Planen und Vorbereiten von Montage- und Demontageprozessen (5 Wochen)
 Montieren und Demontieren von Bauteilen und Baugruppen (14 Wochen)
» Herstellen von Verbindungen (12 Wochen)

« Uberwachen u. Optimieren von Montage-/Demontageprozessen (10 Wochen)
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Ausbildungsinhalte Fachrichtung

» Steuerungstechnik (3 Wochen)
» Durchfiihren von qualitatssichernden Mal3nahmen (3 Wochen)
» Betriebliche und technische Kommunikation (3 Wochen)
e Planen und Ausfihren der Arbeiten (2 Wochen)
* Planen von Fertigungsprozessen (4 Wochen)

Einrichten von Werkzeugmaschinen und Fertigungssystemen (8 Wochen)

Herstellen von Werkstlicken (20 Wochen)

Uberwachen und Optimieren von Fertigungsprozessen (9 Wochen)
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Die Erstellungsausschisse der PAL

« Fachkraft fur Metalltechnik — es wurden vier Erstellungsausschiisse in der
PAL eingerichtet

 Erstellungsausschuss Zwischenpriufungen mit
jeweils 3 Arbeitnehmer, 3 Arbeitgeber und 3 Berufsschullehrer

 Erstellungsausschuss 2 bis 4 erstellen mit jeweils 3 Arbeithnehmer,
3 Arbeitgeber und 3 Berufsschullehrer die Abschlussprifungen flr die
drei Fachrichtungen Montagetechnik, Konstruktionstechnik und
Zerspanungstechnik

* In Summe erstellen 36 Personen die Zwischen- und Abschlussprifungen
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von schriftlichen Prifungsaufgaben

Anforderungen an die Zusammenstellung von schriftlichen
Aufgabensatzen:

Rahmenlehrplan — Unterrichtsstunden — Inhalte der schriftlichen
Prifung

Gewichtung der Prifungsteile

Anzahl der Aufgaben fur den Aufgabensatz festlegen — entsprechend
den Teilen und Lerngebieten zuordnen

Prozess oder Teilprozesse definieren und gestalten
Struktur des Aufgabensatzes - Prifling ,strukturell leiten®
Anzahl der gebundenen und ungebundenen Aufgaben festlegen

Anzahl Unterlagen - max. finf Anlageblatter
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von schriftlichen Prifungsaufgaben

 Bearbeitungszeit der Aufgaben inkl. Einlesen in Informationsteil
vorgeben

« Gestaltung eines Aufgabensatzes — leicht, mittel, schwer zu leicht

» Gestaltung von einzelnen Aufgaben - Informationsteil und Frageteil —
Ratschlage beachten (siehe QM-Handreichung PAL)

« Auswertungsmoglichkeiten fur den Aufgabensatz — Gfl oder handisch —
1 oder 10 Pkt. - Vergleichbarkeit
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PAL-Qualitadtsstandards in der Unterlagenerstellung

Konzeption, Entwicklung und Erprobung von praktischen
Prafungsaufgaben:

» Ausbildungsverordnung — zeitliche Richtwerte in Wochen — Inhalte der
praktischen Prifung

« Aufgabe(n)/Auftrage aus der Praxis wéahlen
e Durchfihrbarkeit prifen
 Einhaltung der Vorgabezeit nach Ausbildungsverordnung
* Verwendung von:
- ,Betriebsublichen“ Normteilen, Halbzeugen (keine ,Sondergrdf3en®)

- ,» Betriebsublichen® Werk- und Messzeugen
(keine ,Sondergrof3en/-werkzeuge®)
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PAL-Qualitadtsstandards in der Unterlagenerstellung

« Standard-Materialbereitstellungsliste beachten
 Werkzeugpool und ggf. Materialpool auf Standard begrenzen
* Maoglichst wenig Vorarbeit/Prifungsvorbereitung

« Erstellung zugehdoriger Zeichnungen und Plane

* Entwicklung von Hinweisen und Losungsvorschlagen

« Entwicklung von Aufgabenbeschreibungen

e Entwicklung von Bewertungen
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Kontrolle/Erprobung/Unterlagenoptimierung

e Erprobung, Nachbau und Kontrolle der Prifungsaufgaben durch die
PAL-Fachausschuss- und Arbeitskreismitglieder

 Der/die PAL-Projektmanager/-in erhalt vom PAL-Fachausschuss
Ruckmeldung tGber die Nachbau- und Kontrollergebnisse

« Zeitvorgaben, Verfahren der Herstellung — OK?
 Lektorat durch die Projektmanager/-innen der PAL

 Lektorat durch externen Verlag
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Welche Kosten entstehen?

e Durchfihrungsaufwand

 Zeitaufwand fur Prufungsausschuss (PA) — Mitglieder

 Zeitaufwand fur Unternehmen (Berlcksichtigung der
Unternehmensgrofle)

 Zeitaufwand fur Pruflinge
 Zeitaufwand fur IHKs
» Kosten fur Prufungsmaterialien, Werkzeuge und Maschinen

 Auswertungsaufwand

o Zeitlicher Aufwand fur Bewertung (durch PA und IHKS)
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Endkontrolle und Verabschiedung

» Diverse Checklisten unterstitzen die Fachausschisse und PAL-
Projektmanager/-innen bei der Sicherstellung der Qualitat

 Die Verabschiedung der Prifung erfolgt durch den Fachausschuss

 Werden nach der Endkontrolle noch Fehler festgestellt, hat dies I. d. R.
eine Anderungsmitteilung zur Folge
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Ziele: Informations- und Prufungsangebote

Zwischenpriufung
- Ab Herbst 2014

Abschlussprifung
- Ab Winter 2014/15 — Musterprifung
- Ab Sommer 2015

Information ftr die Praxis
- Seit Juni 2013 — Informationen zu Struktur, Gewichtung und Inhalte der
Prifungen, ggf. mit Beispiel
- Zwischenprufung beginnend Frihjahr 2014
- Abschlussprifung beginnend Sommer 2014
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Ubersicht Fachkraft fiir Metalltechnik — VO 2013

Fachkraft fur Metalltechnik - VO 2013

Montagetechnik Konstruktionstechnik Zerspanungstechnik Umform-und
(MT) (KT) (ZT) Drahttechnik — Leit-IHK
s  Flanen und Vorbereiten von o Flanen und Yorbereten von | «  Planen wvon o Finrichten und Risten von
Montage- U, Demontageprozessen Montage- und Ferfigungsprozessen Trenn- oder Umformmaschinen
s PMontieren und Demontieren von Demontageprozessen » Einrichten von o Herstellen von Produkten
Eauteilen und Baugruppen o  Montisren und Demontigren Werkzeugmaschinen oder o  Uberwachen und Optimieren
Herstellen won Werbindungen von ketallkonstruktionen Fertigungssystemen von Produldionsprozessen
Upberwachen und Optimieren von o  Trennen und Umformen o  Herstellen von Werksticken | @  Oberflachen- und
Montage- L. Demontageprozessen |« Flgen von Bauteilen o Ubenwachen und Cptimieren Warmebehandlung
s Auf ' [fZen won Fertigungsprozessen
on Oberflachen o Praktische Prifung ist ein
o Bemerkung: FProdukticnsauftrag 90 min
Schweilverfahren 111, 135
und 141 — kein Edelstahl
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 Sie soll zum Anfang des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

« Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der Anlage flr das erste
Ausbildungsjahr aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff.

* Die Zwischenprufung findet im Prifungsbereich Herstellen einer
funktionsfahigen Baugruppe statt.

 Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

 Arbeitsschritte zu planen, Arbeitsmittel und technische Unterlagen
anzuwenden, technologische Kennwerte zu ermitteln, erforderliche
Berechnungen durchzuflhren,
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» Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit und den Umweltschutz zu
berlcksichtigen,

e Bauteile manuell und maschinell zu bearbeiten, umzuformen und
durch Schraubverbindungen zu fligen,

e Prufmittel anzuwenden.

« Der Prufling soll ein Prafungsstiick fertigen und darauf bezogene
Aufgaben schriftlich bearbeiten.

* Die Prufungszeit betragt fir das Prifungsstlick sechs Stunden und flr
die schriftlich zu bearbeitenden Aufgaben 60 Minuten.
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Ubersicht Fachkraft fiir Metalltechnik — VO 2013

Praktische Zwischenpriifung — Priifungsstiick , Hersteflen einer funktionsfahigen Baugruppe®
Teile des Aushildungsberufshbildes - gemeinsame Grundbildung Ober 12 Monate:

e Herstellen won Bauteilen

Warten von Betriebsmittel

Steuerungstechnik

Anschlagen, Sichern und Transportieren

MWontieren und Demontieren von Bauteilen und Baugruppen

Integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahiglkeiten

Zwischenprifung

s  Prifungsstick 6 h — Prozessschritte (Durchfihrung + Kontrolle, Bewerten und Qualitat sichern)

s Schriftliche Aufgabenstellungen (60 min) — Prozessschritt (Information, Flanung und Entscheidung)
o 2003 abwahlbar) geb. und 4 ungeb. Aufgaben
o Jewells 2 gebundene Aufgaben zum Themengebiet Mathematik und Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
o Jewells 1 ungebundene Aufgabe zum Themengebiet Mathematik und Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
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Beispiel
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Prufungsinhalte

Beispiel der Prifung
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Verordnung allgemein

* Die Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage in den
Abschnitten A, B und F aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden
Lehrstoff.

* Die Abschlussprifung besteht aus den Prifungsbereichen:
- Montageauftrag,
- Auftrags- und Funktionsanalyse,
- Fertigungs- und Montagetechnik und
- Wirtschafts- und Sozialkunde.
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Ubersicht Fachkraft fiir Metalltechnik — VO 2013

Abschlussprifung

s [rei Fachrichtungen mit eigenstandiger Prifung
o Prifungsstiick 7 h — Montageauftrag/onstruktionsauftrag/Fertigungsauftrag - kein Fachgesprach vorgesehen

o KT Fertigungstechnik 90 min — 25 (4 abwahlbar) geb und 6 ungeb. Aufgaben entsprechend der Fachrichtung
s jeweills 3 gebundene Aufgaben zum Themengebiset Mathematik und Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
s 2 ungebundene Aufgaben zum Themengebiet Mathematik nicht abwahlbar
s ] ungebundene Aufgabe zum Themengebiet Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
AuftragsanalysefArbeitsplanung 60 min — 20 {3 abwahlbar) geb. und 4 ungeb. Aufgaben entsprechend der Fachrichtung
s jewells 2 gebundene Aufgaben zum Themengebist Mathematilk und Technisches Zeichnen nicht abwahbar
e jewells 1 ungebundene Aufgabe zum Themengebiet Mathematilk und Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
o M7 Auftrags- und Funktionsanalyse 90 min — 25 (4 abwahlbar) geb. und 6 ungeb. Aufgaben entsprechend der Fachrichtung
s jewells 3 gebundene Aufgaben zum Themengebiset Mathematik und Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
s 7 ungebundene Aufgaben zum Themengebist Mathematik nicht atwahlbar
s | ungebundene Aufgabe zum Themengebiet Technisches Zeichnen nicht abwéahlbar
Fertigungs- und Montagetechnik 80 min — 20 (3 abwahlbar) geb. und 4 ungeb. Aufgaben entsprechend der Fachrichtung
s jewells 2 gebundene Aufgaben zum Themengebiet Mathematilk und Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
s jewells 1 ungebundene Aufgabe zum Themengebiet Mathematik und Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
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Ubersicht Fachkraft fiir Metalltechnik — VO 2013

o ZI Fertigungstechnik 90 min — 25 (4 abwahlbar) geb. und 6 ungeb. Aufgaben entsprechend der Fachrichtung
s |ewells 3 gebundene Aufgaben zum Themengebiset Mathematik und Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
s 2 ungebundene Aufgaben zum Themengebiet Mathematik nicht abwahlbar
o 1 ungebundene Aufgabe zum Themengebiet Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
Arbeitsplanung 60 min — 20 (3 abwahlbar) geb. und 4 ungeb. Aufgaben entsprechend der Fachrichtung
s jewells 2 gebundene Aufgaben zum Themengebiet Mathematik und Technisches Zeichnen nicht abwahlbar
s jewells 1 ungebundens Aufgabe zum Themengebist Mathematik und Technisches Zeichnen nicht abwah|bar
o Winschaft- und Sozialkunde 60 min
o Gewichtung
s Prifungsstilck , Herstellen einer funktionstahigen Baugruppe” (60 %)
s  Schriftliche Aufgabenstellungen
o Fertigungstechnik oder Auftrags- und Funktionsanalyse {20 %)
o Auftragsanalyse/Arbeitsplanung, Fertigungs- und Montagetechnile, Arbeitsplanung (10 %)
o Wirtschaft- und Sozialkunde (10 %)
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Alle Fachrichtung

Die Abschlussprifung besteht aus den Prifungsbereichen:

Montagetechnik Konstruktionstechnik Zerspanungstechnik

Auftrag (60% / 7h) (60% / 7h) (60% / 7h)

Fertigungstechnik (10% / 1h) (20% / 1,5h) (20% / 1,5h)
Montagetechnik
Produktionstechnik

Auftragsanalyse (20% / 1,5h) (10% / 1h) (10% / 1h)
und Arbeitsplanung
Wirtschaft- und (10% / 1h) (10% / 1h) (10% / 1h)

Sozialkunde
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Beispiel
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Prufungsinhalte

Beispiel der Priufung
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Beispiel
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Prufungsinhalte

Beispiel der Prifung
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Beispiel
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Prufungsinhalte

Beispiel der Prifung
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— beispielhaft am ZT

Praktische Prufung — Fertigungsauftrag (7h)

Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,

« Art und Umfang von Auftragen zu erfassen, Informationen fir die
Auftragsabwicklung zu beschaffen,

 Informationen fur die Auftragsabwicklung zu nutzen, sicherheitsrelevante
Vorgaben zu beachten, Auftragsabwicklungen zu planen und zu
dokumentieren,

* Fertigungsauftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz, Qualitatsanforderungen und Terminvorgaben
durchzufihren,

* Prufverfahren und Priufmittel auszuwahlen und anzuwenden, Einsatzfahigkeit
von Prifmitteln festzustellen, Ergebnisse zu prifen und zu dokumentieren.
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— beispielhaft am ZT

Fertigungstechnik (90 min)

» Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, einen Fertigungs-
auftrag zu analysieren, Fertigungsverfahren und Fertigungsparameter,
Prifmethoden und Prufmittel festzulegen, Werkzeugmaschinen
zuzuordnen und deren Wartung zu bertcksichtigen, Fertigungstechniken
anzuwenden, Arbeitsergebnisse zu dokumentieren.

Arbeitsplanung (60 min)

* Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, technische
Unterlagen auf Vollstandigkeit auf Vollstandigkeit und Richtigkeit zu prifen
und zu optimieren, das Einrichten von Werkzeugmaschinen unter
Bertcksichtigung von Arbeitssicherheit und Umweltschutz zu planen sowie
technische Regelwerke, Richtlinien und Prifvorschriften anzuwenden.
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— beispielhaft am ZT

Lernfeld 5: Bauelemente durch spanende Fertigungsverfahren herstellen (80 h)

Die Schilerinnen und Schiiler besitzen die Kompetenz, nach qualitativen, technologischen
und wirtschaftlichen Vorgaben Bauelemente durch spanende Fertigungsverfahren
herzustellen.

Lernfeld 6: Werkzeugmaschinen warten und inspizieren (60 h)

Die Schilerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, Werkzeugmaschinen,
Maschinenanbaukomponenten und sicherheitstechnische Einrichtungen zur
Aufrechterhaltung einer stérungsfreien Produktion zu warten und zu inspizieren.

Lernfeld 7: Steuerungstechnische Systeme in Betrieb nehmen (60 h)

Die Schilerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, steuerungstechnische Systeme in
Betrieb zu nehmen und unter Bertcksichtigung des Stoff-, Informations- und Energieflusses
Strategien zur Fehlersuche anzuwenden.

Lernfeld 8: Numerisch gesteuerte Werkzeugmaschinen programmieren (80 h)

Die Schiulerinnen und Schiler besitzen die Kompetenz, unter Bericksichtigung qualitativer,
technologischer und wirtschaftlicher Rahmenbedingungen numerisch gesteuerte

Werkzeugmaschinen zu programmieren und Bauelemente herzustellen.
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Wirtschafts- und Sozialkunde (60 min)

» Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist, allgemeine,
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und
Arbeitswelt darzustellen und zu beurteilen.

Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die Leistungen

« im Gesamtergebnis mit mindestens ,ausreichend®,
 in mindestens drei Prifungsbereichen mit mindestens ,ausreichend” und

* in keinem Prifungsbereich mit ,ungentgend” bewertet worden sind.
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Gemeinsame Beschulung

Im zweiten Ausbildungsjahr ist eine gemeinsame Beschulung mit folgenden

Ausbildungsberufen maglich:

* Fachrichtung Konstruktionstechnik
Anlagenmechaniker, Konstruktionsmechaniker, Metallbauer Fachrichtung
Konstruktionstechnik

* Fachrichtung Montagetechnik
Fertigungsmechaniker, Industriemechaniker

e Fachrichtung Umform- und Drahttechnik
Stanz- und Umformmechaniker

« Fachrichtung Zerspanungstechnik
Zerspanungsmechaniker, Feinwerkmechaniker FR Zerspanungstechnik
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Fortsetzung der Berufsausbildung

Die erfolgreich abgeschlossene Berufsausbildung zur Fachkraft flir Metalltechnik
kann in der

e Fachrichtung Montagetechnik in einem der Ausbildungsberufe
Fertigungsmechaniker sowie Industriemechaniker

* Fachrichtung Konstruktionstechnik in einem der Ausbildungsberufe
Anlagenmechaniker, Konstruktionsmechaniker sowie Metallbauer Fachrichtung
Konstruktionstechnik,

* Fachrichtung Zerspanungstechnik in einem der Ausbildungsberufe
Zerspanungsmechaniker sowie Feinwerkmechaniker Schwerpunkt
Zerspanungstechnik,

e Fachrichtung Umform- und Drahttechnik im Ausbildungsberuf Stanz- und
Umformmechaniker

nach den Vorschriften dieser Berufe ab dem dritten Ausbildungsjahr fortgesetzt
werden.
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Neue Prufungen von der PAL

» Bekleidungsberufe — VO 2014

» Fachkraft Metalltechnik - 3 Fachrichtungen - Montage-, Konstruktions-,
Zerspanungstechnik — VO 2013

« Fachpraktiker Zerspanungsmechanik — VO 2010

* Fertigungsmechaniker — VO 2013

* Fluggeratmechaniker/-in und -elektroniker/-in — VO 2013

» Verfahrensmechaniker/-in — Kunststoff- u. Kautschuk — VO 2012

» Werkstoffprifer — VO 2013
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Die PAL im Internet

Besuchen Sie uns im Internet unter

http://www.ihk-pal.de

PAL. tor
ANSPRECHPARTNER _

und abonnieren Sie unseren kostenlosen

IHK Region Stuttgart =2

Metall- und
hunststottechnische

PAL-Newsletter.

Dieser informiert Sie stets tagesaktuell.

Berufe Berufe

Bau. und Holzheruf

Wirtsahafts- und Leit-IHK-Berufe Kunden- und
Fachausschussportal
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Rolf Schiebel - Referatsleiter Metall/Bau
Telefon +49 (711) 2005-1823
rolf.schiebel@stuttgart.ihk.de

Jochen Dumler - Referatsleiter Konstruktion/Kfz/Labor
Telefon +49 (711) 2005-1814
jochen.dumler@stuttgart.ihk.de

Thomas Meyer - Referatsleiter Elektro
Telefon +49 (711) 2005-1881
thomas.meyer@stuttgart.ihk.de

Danke fur Ihre Aufmerksamkeit!

. . Zertifizierte Qualitat bei der
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