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1. Prifungsangebote der PAL

Fur den Beruf Fertigungsmechaniker/-in bie-
tet die PAL

nach VO 1997

e die letzte Abschlussprifung im Som-
mer 2015 bzw. fur Wiederholer im
Winter 2015/16 an,

nach VO 2013

e im Fruhjahr 2015 die erste Ab-
schlusspriufung Teil 1 und

e im Winter 2015/16 die erste
Ab-schlussprifung Teil 2.

Ein Leitfaden mit einer kompletten Ab-
schlussprifung Teill 1 ist unter der
ISBN 978-3-86522-826-0 erhéltlich.

Ein Leitfaden mit einer kompletten Ab-
schlussprifung Teil 2 ist ab Mérz 2016 erhalt-
lich.

2. Gestreckte Abschlusspriufung

Die Abschlussprifung besteht aus den bei-
den zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1
und 2. Bei der Ermittlung des Gesamtergeb-
nisses werden Teil 1 der Abschlusspriifung
mit 40 % und Teil 2 der Abschlussprifung mit
60 % gewichtet.

3. Struktur Abschlussprifung Teil 2

Die Abschlussprifung Teil 2 erstreckt sich auf
die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fé&higkeiten
sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, welche in der Ver-
ordnung aufgefihrt sind, soweit er fur die
Berufsausbildung wesentlich ist.

Die Priifung besteht aus den Prifungsberei-
chen (siehe Anhang):

1. Montageauftrag,

2. Auftrags- und Funktionsanalyse,
3. Montagetechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

3.1 Praktische Prifung
Prifungsvariante 1 (7 h)

Der Prufling soll einen betrieblichen Auftrag
durchflihren, mit praxisbezogenen Unterlagen
dokumentieren sowie ein auftragsbezogenes
Fachgesprach fuhren. Dem Prifungsaus-
schuss ist vor der Durchflihrung des betriebli-
chen Auftrages die Aufgabenstellung ein-
schlieBlich eines geplanten Bearbeitungszeit-
raums vorzulegen.

Die Prufungszeit fur die Durchfiihrung des
betrieblichen Auftrages einschlie3lich Do-
kumentation betragt 6,5 h, fir das auf-
tragsbezogene Fachgesprach héchstens
30 min.

Prafungsvariante 2 (7 h)
Montageauftrag

Der Montageauftrag ist eine Arbeitsaufgabe
die einem betrieblichen Auftrag entspricht.

Arbeitsaufgabe

o Die Priufungszeit fir die Vorbereitung,
Durchfiihrung und Nachbereitung der Ar-
beitsaufgabe einschlie3lich Dokumentati-
on betragt insgesamt 7 h.



Dabei entfallen auf die Durchfiihrung 2,5 h
sowie innerhalb dieser Zeit auf das situati-
ve Fachgesprach héchstens 20 min.

o Rahmenvorgaben werden durch die PAL
erstellt

o Gewichtung 30 %

Beispielunterlagen fir die Arbeitsaufgabe
sehen Sie im Anhang.

3.2 Schriftliche Prufung

Auftrags- und Funktionsanalyse (120 min)

e Projektbezogene Aufgaben mit entspre-
chenden Zeichnungen

e 20 gebundene Aufgaben

e 12 ungebundene Aufgaben
e keine Abwahl

¢ Gewichtung 10 %

Montagetechnik (120 min)

e Projektbezogene Aufgaben mit entspre-
chenden Zeichnungen

e 20 gebundene Aufgaben

e 12 ungebundene Aufgaben
e keine Abwahl

e Gewichtung 10 %

Wirtschafts- und Sozialkunde (60 min)

e Eingesetzt wird der PAL-Wirtschafts- und
Sozialkunde Aufgabensatz 9905

e 18 (3 zur Abwahl) gebundene Aufgaben
e 6 (1 zur Abwahl) ungebundene Aufgaben
e Gewichtung 10 %

4. Bewertung

Die Bewertung der einzelnen Prifungsleis-
tungen erfolgt sowohl in den praktischen als
auch in den schriftlichen Aufgabenstellungen
nach den Punkteschlisseln:

10 oder O Punkte
10 bis 0 Punkte

Obijektiv bewertbar:
Subjektiv bewertbar:

5. Ergebnisfeststellung

Gewichtung der Prufungsbereiche

Prifungsbereiche AP Teil 1:

Schriftliche Aufgabenstellung 20 Prozent
Praktische Aufgabenstellung 20 Prozent
Prifungsbereiche AP Teil 2:

Montageauftrag 30 Prozent

Auftrags- und Funktionsanalyse 10 Prozent
Montagetechnik 10 Prozent
Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent

Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn
die Leistungen

1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2
der Abschlussprifung mit mindestens
,ausreichend",

2. im Priufungsbereich Montageauftrag mit
mindestens ,ausreichend",

3. in Ergebnis von Teil 2 der Abschlusspri-
fung mit mindestens ,ausreichend” und

4. in mindestens zwei der (brigen Pri-
fungsbereiche von Teil 2 der Abschluss-
prifung mit mindestens ,ausreichend
und

5. in keinem Prufungsbereich von Teil 2 der
Abschlussprifung mit ,ungentgend*

bewertet worden sind.

Auf Antrag des Priflings ist die Prufung in
einem der in Teil 2 der Abschlussprifung mit
schlechter als ,ausreichend“ bewerteten Pru-
fungsbereiche, Auftrags- und Funktionsana-
lyse, Montagetechnik oder Wirtschafts- und
Sozialkunde durch eine mundliche Prifung
von etwa 15 min zu ergéanzen, wenn dies fur
das Bestehen der Prifung den Ausschlag
geben kann. Bei der Ermittlung des Ergeb-
nisses fur diesen Prifungsbereich sind das
bisherige Ergebnis und das Ergebnis der
mundlichen Erganzungsprifung im Verhaltnis
2:1 gewichtet.

6. Sonstiges
Aktuelle Informationen finden Sie

ter www.ihk-pal.de oder abonnieren Sie unse-
ren PAL-Newsletter.


http://www.ihk-pal.de/
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Struktur der Abschlussprifung Teil 2

Gewichtung: 40 %

Abschlussprifung Teil 1

Abschlussprifung Teil 2
Gewichtung: 60 %

Praktischer Prufungsbereich
Gewichtung: 30 %

Schriftliche Prifungsbereiche
Gewichtung: 30 %

Montageauftrag
Prifungszeit: 7 h davon Durchfiihrung 2,5 h
inkl. situatives Fachgesprach 20 min
Durchfuhrung: 70 %
Situatives Fachgesprach: 30 %

Betrieblicher Auftrag

inkl. auftragsbezogenes Fachgesprach

7h

Auftrags- und

Funktionsanalyse
Prifungszeit: 120 Minuten
Gewichtung: 10 %

Montagetechnik
Prufungszeit: 120 Minuten
Gewichtung: 10 %

Wirtschafts- und Sozialkunde
Prifungszeit: 60 Minuten
Gewichtung: 10 %

18 gebundene Aufgaben (3 zur Abwahl)
Gewichtung: 40 %

6 ungebundene Aufgaben (1 zur Abwahl)
Gewichtung: 60 %

Schriftliche
Aufgaben Teil A

jeweils 20 gebundene Aufgaben
Gewichtung: 40 % des
Ergebnisses der fachrichtungs-
Ubergreifenden Aufgaben

Schriftliche
Aufgaben Teil B

jeweils 12 ungebundene
Aufgaben
Gewichtung: 60 % des
Ergebnisses der fachrichtungs-
Ubergreifenden Aufgaben

Die Schwerpunkte der Aufgaben beziehen sich auf die
Lernfelder 7 bis 12.
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1 Prifungsaufgabensatz
Der Prifungsaufgabensatz fir die praktische Abschlusspriifung Teil 2 Fertigungsmechaniker/-in besteht
aus folgenden Unterlagen:

1.1 Allgemeine Unterlagen

1.1.1 Hinweise fur die Kammer rot
Richtlinien fir den Prifungsausschuss
(sind im vorliegenden Heft zusammengefasst)

1.2 Montageauftrag

1.2.1 Situatives Fachgesprach Blatt 1 von 3 rot
1.2.2 Bewertungsbogen Montageauftrag Blatt 2 von 3 rot
1.2.3 Gesamtbewertungsbogen Blatt 3 von 3 rot

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten
Ausschuss beschlossen. Er wurde fiir die Prifungsabwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen
entwickelt. Weder der Prifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fur den freien Wirtschaftsverkehr
bestimmt.

TovN Zertifizierte Qualitdt bei der Internet: www.ihk-pal.de
s g Prifungsaufgaben-Erstellung M 0596 H1 -pk-rot-251114



2 Hinweise fiir die Abschlusspriifung Teil 2

2.1 Aligemein

Die Abschlussprifung Teil 2 besteht aus den Prifungsbereichen Montageauftrag mit situativem Fachge-
spréch, Auftrags- und Funktionsanalyse, Montagetechnik sowie Wirtschafts- und Sozialkunde.

Gestreckte Abschlusspriifung Fertigungsmechaniker/-in Teil 1 und 2

Abschlusspriifung Teil 1
Gewichtung 40 %

Abschlusspriifung Teil 2
Gewichtung 60 %

Praktische Schriftliche Montageauftrag Schriftliche
Aufgabenstellung Aufgabenstellungen Aufgabenstellungen
Gewichtung: 20 % | Gewichtung: 20 % | Gewichtung: 30 % | Gewichtung: 30%
Vorgabezeit: 6,5 h | Vorgabezeit: 90 min | Gesamtvorgabezeit: 7 h | Gesamtvorgabezeit: 5h
- Durchfiihrung -Teil A - Vor- und Nachbereitung | - Auftrags- und
praktische Aufgaben- . . o Vorgabezeit: 4,5h| Funktionsanalyse
stellung Gewichtung: 50 % Gewichtung: 10%
20 gebundene Aufgaben |- Durchfiihrung Vorgabezeit: 120 min
keine Abwahl méglich Vorgabezeit: 2,5h 20 gebundene Aufgaben
T 12 ungeb. Aufgaben
Teil B keine Abwahl maglich
Gewichtung: 50 % ;
Phasen Gewich- Phasen Gewich- Gewichtung geb'jungef,"
tung 8 ungeb. Aufgaben tung 40 %/60 %
keine Abwahl méglich
* Planung 10% e Durchfuhrung| 70 % - Montagetechnik
e Durchfiihrung| 80% e Situatives Gewichtung: 10%
Fachgesprach| 30 % Vorgabezeit: 120 min
e Kontrolle 10 % :
(max. 20 min) 20 gebundene Aufgaben

12 ungeb. Aufgaben
keine Abwahl méglich

Gewichtung geb./ungeb.
40 %/60 %

- Wirtschafts- und
Sozialkunde

Gewichtung: 10%
Vorgabezeit: 60 min
18 gebundene Aufgaben

davon 3 abwéhlbar
6 ungeb. Aufgaben
davon 1 abwéhlbar
Gewichtung geb./ungeb.

40 %/60 %

Gliederung der gestreckten Abschlusspriifung mit Aufteilung in Teil 1 und Teil 2 sowie der Gewichtung und den

Vorgabezeiten

M 0596 H1 -pk-rot-251114




2.2

2.21

2.3

2.3.1

2.3.2

2.3.3
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2.3.5

Montageauftrag

Allgemein

Wegen der unterschiedlichen Gegebenheiten in den Ausbildungsbetrieben ist die zentrale Ausarbeitung von
einheitlichen Prifungsaufgaben fur die Prifungsvariante 2 ,,Montageauftrag® nicht mdglich. Es kénnen nur
Vorschlége fur die Durchfiihrung dieser Aufgabe gegeben werden, die der értlich tatige Prifungsausschuss
in konkrete Prifungsaufgaben umsetzen muss.

Die Prifung sollte im Kammerbereich mdglichst in einer zentralen Prifungswerkstatt durchgefihrt werden.
Ist eine zentrale Prifung nicht mdglich, so kdnnen die Priflinge auf mehrere Prifungswerkstatten verteilt
werden. Lasst sich im Kammerbereich auch dieser Weg einer Priifung am neutralen Prifungsort nicht er-
reichen, so muss die Prifung im Ausbildungsbetrieb unter einer Aufsicht durchgefiihrt werden.

Aufgabenvorschlag Vorgabezeit: 7 h

Fir diese Aufgabe hat der Prifungsbetrieb im Einvernehmen mit dem Prifungsausschuss einen Montage-
arbeitsplatz zur Verfligung zu stellen. Der Prifling wird, nach angemessener Einarbeitungszeit, an diesem
Arbeitsplatz selbststdndig Baugruppen montieren.

Arbeitsvorbereitung: Gewichtung 10 %

Bereitstellung von Montagepléanen, Einzelteil- und Baugruppenzeichnungen fir ausgewahlte Bauteile
Materialbereitstellung durchfihren

Mindermengen oder fehlerhafte Bauteile reklamieren

Montagewerkzeuge bzw. Montagevorrichtungen auswéahlen und einstellen

Prozessféhigkeit der Montagewerkzeuge ermitteln und dokumentieren

Montage von Baugruppen: Gewichtung 35 %

— Innerhalb einer Taktzeit eine vorgegebene Anzahl von Baugruppendmontieren

Qualitatssicherung: Gewichtung 15 %

— Nach vorhandenem Prifplan die montierten oder &hnlichen Baugruppen priifen und das Ergebnis
dokumentieren

— Mangel an fehlerhaften Baugruppen beseitigen und/oder entsprechende MaBnahmen einleiten

- Uberwachung des Fertigungsprozesses durch Protokolle, Statistiken oder EDV-Programme

Arbeitssicherheit: Gewichtung 5 %

— MaBnahmen zur Arbeitssicherheit beschreiben und begriinden
— Bereitgestellte Mittel zum Arbeitsschutz sachgerecht anwenden

Umweltschutz: Gewichtung 5 %

— Wert- und Reststoffe nach den Vorgaben des Umweltschutzes sammeln, trennen und entsorgen

Des Weiteren kann der ortliche Prifungsausschuss, zuséatzlich zu den vorgegebenen Bewertungskriterien, weitere
Kriterien aufnehmen. Dabei ist zu beachten, dass die Divisoren auf dem Gesamtbewertungsbogen (Blatt 3 von 3)
entsprechend angepasst werden mussen.

M 0596 H1 -pk-rot-251114



2.3.6

M 0596

Situatives Fachgesprach: Gewichtung 30 %

Das situative Fachgesprach wéhrend des Montageauftrags soll eine Aussage darlber ermdglichen, inwie-
weit ein fachlich komplexer Arbeitsauftrag verstanden worden ist und ob in einer arbeitstypischen Weise da-
riber kommuniziert werden kann.

Durch das situative Fachgesprach zum Montageauftrag soll der Prifling nachweisen, dass er

e fachbezogene Probleme und deren Lésung darstellen kann,
e die fur den Auftrag fachlich relevanten Hintergrinde aufzeigen kann sowie
e die Vorgehensweise bei der Ausflihrung des Auftrags begriinden kann.

Das situative Fachgesprach ist im Verlauf des Montageauftrags mit dem Prifling zu fihren und zu doku-
mentieren. Das Ergebnis des situativen Fachgesprachs wird auf den Bewertungsbogen (Blatt 2 von 3) Uber-
tragen.

Das Arbeitsblatt ,Situatives Fachgesprach® (Blatt 1 von 3) ist mit dem Gesamtbewertungsbogen (Blatt 3 von
3) zur vollstandigen Dokumentation abzulegen.

Fiar die Er6ffnung des situativen Fachgespréachs ist die Vorstellung des Prifungsausschusses, eine Frage
nach dem Befinden des Pruflings oder eine einleitende Frage zum Arbeitsauftrag denkbar. Die gestellten
Fragen sollen kurz und leicht verstandlich sein. Es sollte immer nur eine Frage mit einem Fragewort
(W-Frage) und als offene Frage gestellt werden. Dem Priifling muss entsprechend Zeit zum Nachdenken
gegeben werden und er sollte seine Aussage begriinden.

Durch Fragen des Prifungsausschusses soll der Priifling angeregt werden, einen bestimmten Inhalt
(Theorie, Begriindung, Kernpunkt usw.) darzustellen.

Der Zeitpunkt fur die Durchfiihrung des situativen Fachgesprachs ist innerhalb der Prifung beliebig wahlbar,
wobei der Priifling in seinem Arbeitsablauf nicht grob unterbrochen werden darf. Das situative Fachge-
sprach kann zusammenh&ngend oder in Teilen gefihrt werden:"Das situative Fachgesprach soll insgesamt
hdchstens 20 min umfassen und ist zeitlicher Bestandteil des Montageauftrags.

Dem situativen Fachgesprach zum Montageauftragiliegt kein Gesprachsleitfaden zugrunde, sondern nur der
Montageauftrag.

Fiar die Durchflihrung des situativen Fachgesprachs sind folgende Inhalte denkbar:

Eingangsgespréch mit dem Kunden (Priifdngsausschuss)
Gesprachsphase zur Information und Planung
Gesprachsphase zur Durchflihrung

Gespréchsphase zur Kontrolle

Ubergabegesprach mit dem Kuhden (Priifungsausschuss)

Wahrend des Montageauftrags kdnnen beispielsweise folgende Themen Inhalte eines situativen Fachge-
sprachs sein:

Fragen beziglich'desiPriifungsablaufs (Informations- und Planungs-, Durchfihrungs- und Kontrollphase)
Umgang mit Werkzeugen, Hilfs-, Prif-, Betriebs- und Arbeitsmitteln

Vorgehensweise bei derilnbetriebnahme

Sicherheitsvorschriften

Die Anforderungen sollen sich an einem durchschnittlichen Prufling orientieren, der die Ausbildungsinhalte
(laut Verordnung) vermittelt bekam. Es ist darauf zu achten, dass kommunikative Mangel die Bewertung der
fachlichen Kompetenz nicht negativ beeinflussen.

H1 -pk-rot-251114 5
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2.5

Bewertung der Priifungsleistungen

Die Bewertung des Montageauftrags, inklusive situativem Fachgesprach, erfolgt anhand des Bewertungs-
bogens Montageauftrag (Blatt 2 von 3).

Fir die Bewertung der einzelnen Prifungsleistungen empfiehlt der PAL-Fachausschuss die folgenden
Bewertungsschlissel:

— Objektiv bewertbar: 10 oder 0 Punkte

— Subjektiv bewertbar: 10 bis 0 Punkte (10-9-8-7-6-5-4-3-2-1-0 Punkte)

Treten bei Ergebnisberechnungen Dezimalergebnisse auf, sind diese mit zwei Nachkommastellen kauf-
mannisch gerundet einzutragen.

Auf Basis von § 24 Musterpriifungsordnung fiir die Durchfiihrung von Abschluss- und Umschulungs-
priifungen des Hauptausschusses des Bundesinstituts fiir Berufsbildung (BiBB) vom Marz 2007 sind
die Priifungsleistungen wie folgt zu bewerten:

10 Eine den Anforderungen in besonderem MalBe entsprechende Leistung
9 Eine den Anforderungen voll entsprechende Leistung
8
Eine den Anforderungen im Allgemeinen entsprechende Leistung
7
6
Eine Leistung, die zwar Mangel aufweist, aber den Anforderungen noch entspricht
5
4 Eine Leistung, die den Anforderungen nicht entspricht, jedoch erkennen lasst, dass
3 Grundkenntnisse vorhanden sind
2 Eine Leistung, die den Anforderungen nicht entspricht'und bei der selbst
Grundkenntnisse fehlen
! oder
0 keine Prufungsleistung erbracht

Berechnung der gesamten Priifleistung

Das Ergebnis des Montageauftrags ist in den Gesamtbewertungsbogen einzutragen und mit den angegebe-
nen Divisoren und Faktorenzu ermitteln:

Die Ergebnisse der Bewertungsgruppen muissen unbedingt in die auf der Allonge vorbereiteten Ablochfelder
1 bis 6 Ubertragen werden.

M 0596 H1 -pk-rot-251114



Vor- und Familienname:

IH K Blatt 1 von 3

Abschlusspriifung Teil 2 - Muster Praflingsnummer: Datum:
Situatives Fachgesprach Fertigungsmechaniker/-in
Richtzeit: 20 min Verordnung vom 2. April 2013

Fihren Sie wahrend der ,,Durchfiihrung” des Montageauftrags mit dem PrUifling ein situatives Fachgesprach. Der Zeit-
punkt fir die Durchflihrung des situativen Fachgesprachs ist innerhalb der Priifung beliebig wahlbar, wobei der Priifling
in seinem Arbeitsablauf nicht grob unterbrochen werden darf. Das situative Fachgesprach kann zusammenhangend
oder in Teilen gefihrt werden, ist zeitlicher Bestandteil des Montageauftrags und soll insgesamt héchstens 20 min
umfassen.

Dokumentieren, beurteilen und bewerten Sie das situative Fachgespréach und Ubertragen Sie das Ergebnis FG in den
Bewertungsbogen Montageauftrag, Blatt 2 von 3.

Punkteschlissel: 10 bis 0 Punkte

Notizen

Inhalte des situativen Fachgesprachs: Pr_,?e:gs
uru -
|ausschusses
zur
Bewertung

© 2015, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten M 0596 W3 -pk-rot-241114 -1-(2)



Notizen

des

Prifungs-
|ausschusses

zur
Bewertung

Ergebnis
FG

Punkte

(max. 10 Punkte)

Ubertragen Sie das Ergebnis des Felds FG in den Bewertungsbogen Montageauftrag, Blatt 2 von 3.

-2-(2)
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IH K Vor- und Familienname: Blatt 2 von 3
Abschlusspriifung Teil 2 — Muster Praflingsnummer: Datum:
Bewertungsbogen Montageauftrag Fertigungsmechaniker/-in
Verordnung vom 2. April 2013
Lfd. . . .
NI Arbeitsvorbereitung Bewertung 10 bis 0 Punkte
1 | Materialbereitstellungen getétigt und Bauteile sachgerecht transportiert und gelagert
2 | Mindermengen oder fehlerhafte Bauteile reklamiert
3 | Montagewerkzeuge bzw. Montagevorrichtungen richtig ausgewahilt
4
Zwischenergebnis F1
Lfd. .
NI Montage von Baugruppen Bewertung 10 bis 0 Punkte
1 | Sachgerechter Umgang mit Montageteilen
2 | Fachgerechter Umgang mit Montagewerkzeug und -hilfsmitteln
3 | Prozesssicherheit bei den Montagetatigkeiten
4 [ 1. Baugruppe nach Montageauftrag montiert
5 [ 2. Baugruppe nach Montageauftrag montiert
6
Zwischenergebnis F2
Lfd. s :
Nr Qualitatssicherung Bewertung 10 bis 0 Punkte
1 Baugruppen nach Priufplan geprift und-evtl. dokumentiert
2 | Méangel an fehlerhaften Baugruppen beseitigt und/oder entsprechende MaBnahmen eingeleitet
3
Zwischenergebnis F3
Lfd. o . .
NI Arbeitssicherheit Bewertung 10 bis 0 Punkte
1 | MaBnahmen zur Arbeitssicherheit beschrieben und begriindet
2 | Bereitgestellte Mittel zum Arbeitsschutz sachgerecht angewandt
3
Zwischenergebnis F4
Lfd. .
NI Umweltschutz Bewertung 10 bis 0 Punkte
1 | Angefallene Wert- und Reststoffe umweltgerecht gesammelt, getrennt und entsorgt
2
Zwischenergebnis F5
I,:lff' Situatives Fachgesprach (max. 20 min) Bewertung 10 bis 0 Punkte
1 | Ergebnis situatives Fachgesprach Ergebnis Feld FG (Blatt 1 von 3)

Zwischenergebnis F6

© 2015, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten M0596 W2 -pk-rot-150415




IH K Vor- und Familienname: Blatt 3 von 3
Abschlusspriifung Teil 2 — Muster Priflingsnummer: Datum:
Gesamtbewertungsbogen Fertigungsmechaniker/-in
Verordnung vom 2. April 2013
Berechnung des Ergebnisses des Montageauftrags:
Lfd - Divi-| Ergebnisim |Gewich-| 5 o
N " | Bewertungsgruppe Ubertrag 100-Punkte- tungs- bnis Punkt
r. sor Schliissel faktor |Eroebnis Punkte
1 | Arbeitsvorbereitung Blatt 2 von 3 | F1 0,3 , 0,10 ,
2 | Montage von Baugruppen  Blatt 2 von 3 [F2 0,5 , 0,35 ,
3 | Qualitatssicherung Blatt 2 von 3 |F3 0,2 , 0,15 ,
4 | Arbeitssicherheit Blatt 2 von 3 |F4 0,2 , 0,05 ,
5 | Umweltschutz Blatt 2 von 3 |F5 0,1 , 0,05 ,
6 | Situatives Fachgespréch Blatt 2 von 3 |F6 0,1 , 0,30 ,
Die Zwischenergebnisse missen auf zwei
Nachkommastellen kaufmannisch gerundet y
eingetragen werden. Ergebnis auf eine ganze Zahl
kaufméannisch gerundet
—>
Ergebnis
(max. 100 Punkte)
Hinweis:
Die Berechnung der Binnen-
gewichtung erfolgt aus-
schlieBlich auf der Nieder-
schrift. Somit werden Dieses Ergebnis ist in die
Rundungsdifferenzen aus- — Niederschrift (Feld ,,Monta-
geschlossen. geauftrag®) zu lbertragen.

Datum
Die Ergebnisse miissen unbedingt auf
Priif h ganze Zahlen kaufmannisch gerundet
rurungsausschuss in die unten stehenden Felder libertragen
werden.
KA PR-TER | IHK BNR Feld 1 Feld 2 Feld 3 Feld 4 Feld 5 Feld 6
9|9 8 M 0/5/9 6
1-3 4-6 7-8 9-12 13-15 16-18 19-21 22-24 25-27 28-30

max. 100 max. 100 max. 100 max. 100 max. 100 max. 100

Die Ergebnisse bitte rechtsbiindig und ohne Dezimalstelle eintragen!

© 2015, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten M 0596 W1 -pk-rot-251114 -1-(2)



Dieser Ablochbeleg muss spatestens am

bei der Industrie- und Handelskammer Region Stuttgart,
Priifungsaufgaben- und Lehrmittelentwicklungsstelle (PAL),
JagerstraBe 30, 70174 Stuttgart, eingegangen sein.
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