m Antrag auf Genehmigung des Betrieblichen Auftrags

Berufsbezeichnung / Einsatzgebiet Abschlussprifung Teil 2
Zrespavumngsmech/ Frismaschinensysteme Sommer 2006 Winter

Prufling Ausbildungsbetrieb

Name: XXXX XXXXXXXX Firma: XXXXKXXKXXKKXKX
Vorname: XXXX KKKKXXXXX

Anschrift:  XXXXXXXXXXX XX Anschrift:  XXXXXXXXXXXXXX XX
PLZ: XXXXX Ort: XXXXXXXXX PLZ: XXXXX Ort: XXXXXXXXXXX
Tel-Nr:  XXXXX/XXXXX Tel-Nr.:  XXXXX/XXXXX

Fax-Nr.:  XXXXX/XXXXX Fax-Nr.:  XXXXX/XXXXX

E-Mail: XXXXXXXXXKXXKXKXKX E-Mail: 1 0.0.0.4.6.0.0.0.90.9.0.0.¢.0.9.9.4.¢.¢
Bezeichnung des Betrieblichen Auftrags:

Ersatzfertigung vow Sparwdaschen fiwr den Vorrichtungsbow

Beschreibung des Betrieblichen Auftrags

Beschreiben Sie kurz und in verstandlicher Form lhren Betrieblichen Auftrag. Beschreiben Sie dabei den Ausgangszustand, das Ziel
der Arbeit, die Rahmenbedingungen (Arbeitsumfeld), die Aspekte der einzelnen Phasen und die wesentlichen Tatigkeiten, z.B. Errich-
tung, Instandhaltung, Anderung. Geben Sie die voraussichtlich zu benétigende Zeit und die praxisbezogenen Unterlagen an, die vor-
aussichtlich bei der Durchflihrung des Auftrags entstehen werden.

Ausgangszustand, Ziel, Rahmenbedingungen:

Vier verschlissene Spanvndaschen (EH 11328) sind new zuw fertigen. Dagw sind Ter -
mirworgaben und Maschinerwerfiigbovkeit zuw klowen, die vorhandene Zeichnuwng
W ergdngen;, Material zw disponieren, die Teile auf der CNC-Frasmaschine zu pla-
nenw und zw fertigen; die Qualitit zuw dokuwmentieren, die Wivrmebehandlung zuw
veranlasserv und nach Funktionsprifung o den Kundew zw ibergeben.

Information und Auftragsplanung:

Information
o Teilgeichwmung der Spannlasche ausy Anleitung des Vorrichtungsherstellers
entnelumen und ergdngen

o Wirmebehandlung bei Kundew erfrages

o  Maschinerwerfigbarkeit kléivren
Planung
Material auswdhlen und beschaffen
Bei Maschine auf verstellbower Spindelkopf achten
Anschlag am Schwranbstock einstellen
Werkgeuge auswilhlen, einsparnnesw und voreinstellesv
CNC-Programun fiwr Langlochherstellung schweibesv
Arbeitsplow fiwr Fertigung evstellesv

o Zeit der Maschinenbelegung planew

Entscheidung
o Unuetzbawkeit des Auftrags anhand der vorhandener Ressources privfesv
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Auftragsdurchfiihrung:
Am Werkstiick Begugsfliiche und Kontuwrenw manuell beawrbeiter
Werkstiick im Maschinenschraubstock sparnesn und Anschlag fixierew

Nullpunkte mit 3D -Taster einstellerv und speicherrv
Programunw schweiben und eingebew

Nut herstellen

Werkstiick entgratesv

Werktiicke zur Weiterbeowrbeitung in Houwterei weiterleitesv
Entsprechende Begleitpapiere ausfillenw und beilegen

Auftragskontrolle:
Kontrolle

o Funktionsprifung duwrchfihwen

o Maflkontolle duwrchfithwen und in Messblatt eintragen
o Funktiow des Teiles dem Kundew vorfidhwes

o Ubergabe der Dokumentation ar desw Kunder
Auswertung

Qualitit und Kundengufriedenheit erfragem

(Auflagen siehe unten)

Ort: XXX Datum: XX.XX.XXXX

Prufling:
Ort: XXX Datum: XX.XX.XXXX Unterschrit
Einverstandniserklarung des Ausbildungsbetriebes zur Durchfiihrung des Betrieblichen
Auftrages:
Ort: XXX Datum: XX.XX.XXXX

Firmenstempel und rechtswirksame Unterschrift
Geplanter Durchflihrungszeitraum nach Ausbildungsverantwortlicher im
Genehmigung: Ausbildungsbetrieb:
von:  XX.XX.XXXX Name: XXX Vorname: XXX
bis:  XX.XX.XXXX Telefon: XXX
*Wichtiger Hinweis! E-Mail: XXX

Datum: XX.XX.XXXX Unterschrift

Nur vom Prifungsausschuss auszufiillen
Der Betriebliche Auftrag ist  genehmigt [X] genehmigt unter Vorbehalt || abgelehnt [_]

Unterschrift Prifungsausschuss

Auflagen/Begrindung bei Ablehnung:

Die praxisbezogenen betrieblichen Unterlagen einschlieBlich einer kurzen inhaltlichen Beschreibung (max. 3 Seiten) miissen schnellstméglich

nach dem Durchflihrungszeitraum geheftet und in dreifacher Ausfiihrung bei der zustandigen IHK vorliegen.
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Anlage zum Antrag auf Genehmigung eines Betrieblichen Auftrags
Entscheidungshilfe fiir die Auswahl eines Betrieblichen Auftrags Teil 2, Variante 1
Zerspanungsmechaniker/in im Einsatzgebiet: Drehmaschinen-Systeme [], Frasmaschinen-Systeme [X],

Schleifmaschinen-Systeme [], Drehautomaten-Systeme [],

O

(Zutreffendes bitte ankreuzen)

Name des Priiflings:

| Firma:

Priflingsnr.:

Datum:

Phase

Aufgaben

Teilaufgaben
Fortl. Nummer

Auswabhl-
Teilaufgaben

Zeitplanung
in Stunden

Information und Auf-
trags-planung

Auftrags-
klérung

Auftrags-
planung

Arbeitsumfang und Auftragsziel analysieren

Informationen beschaffen (z.B. technische Unterlagen)

Informationen auswerten

spez. Kundenanforderungen kléren

ISP b

Arbeitsschritte planen bzw. Arbeitsplan und Zeichnung
aus betrieblichem System ausfassen

Zeitplanung erstellen/terminliche Vorgaben kléaren

Freigabeantrage erstellen

Hilfs- und Prifmittel auswéhlen und beschaffen

Teilauftrdge veranlassen

Werkzeug und Material auswéhlen und beschaffen

Auswahl
mindestens 7

ca.3h

Auftragsdurchfiihrung

Inbetriebnahme
und Einrichten
von Werkzeug-
maschinen oder
Fertigungs-
systemen

—_

oo |®|N|o

Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen ein-
schlieBlich der Werkzeuge sicherstellen

Werkzeugspannmittel vorbereiten, montieren, ausrichten

13.

Werkzeuge spannen und einstellen

14.

Werkstiickspannmittel vorbereiten, montieren, ausrich-
ten

15.

Transport-, Anschlagmittel, Hebezeuge handhaben

16.

Schutz- und Sicherheitseinrichtungen montieren und de-
ren Funktion prufen

17.

Prifmittel auf Einsatzfahigkeit prifen und anwenden

18.

Bauteile nach betrieblichen Vorgaben herstellen

19.

Qualitat nach betrieblichen Vorgaben sichern

20.

Umweltschutzbestimmungen beachten

21.

weitere Aufgaben

oder

Programmieren
und Fertigen mit
numerisch ge-
steuerten Werk-
zeugmaschinen

22.

Programm erstellen/auswéahlen

283.

Werkzeuge auswahlen, spannen und einstellen

24.

Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und abspeichern

25.

Dateneingabegerate und Datenausgabegerate handha-
ben

26.

Maschine riisten

27.

Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werkstoff,
Schneidstoff, Werkstlick und Werkzeug festlegen

28.

Einrichtung flr Hilfs- und Betriebsstoffe vorbereiten

29.

Fertigungsprozess durchfiihren, Gberwachen und opti-
mieren

30.

Fertigen unter Berlicksichtigung betrieblicher Qualitéts-
siche-rungssysteme/Vorschriften

31.

steuerungstechnische Systeme anwenden

32.

Datensicherung unter Berlicksichtigung betrieblicher Be-
stimmungen durchfiihren

33.

weitere auftragsspezifische Teilaufgaben

Auswahl min-
destens 7"

ca.12h

Auftrags-
kontrolle

Ergebnis fest-
stellen

34.

betriebsibliche Begleitunterlagen ausfillen

35.

Ubergabe an den Kunden

Andern/
Erstellen

36.

Skizzen/Zeichnungen/Plane andern

37.

Arbeitszeit/Materialverbrauch dokumentieren

38.

Prifprotokoll ausfiillen

Auswahl min-
destens 4

ca.3h

39.

Ubergabebericht/Abnahmeprotokoll erstellen

OXNOXK O OO0 XXX XX XKK O0O00O0000000Q0XKRKOO X XKXX

2 Gesamtzeit:

18h

Bei der Durchfiihrung des Betrieblichen Auftrags sind die einschlagigen Bestimmungen fiir Sicherheit und Gesundheitszu-
stand bei der Arbeit sowie der Umweltschutz zu bertcksichtigen.

" Hier ist die Auswahl innerhalb ,Herstellen..., Instandhaltung... oder Einrichten...” vorzunehmen.
® Die Arbeitszeit fiir die Erstellung der praxisbezogenen Unterlagen ist in der Gesamtzeit von 18 h enthalten.
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