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Sachliche und zeitliche Gliederung
der Berufsausbildung
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Ausbildungsberuf: GielRereimechaniker / Giel3ereimechanikerin

- Handformguss
- Maschinenformguss
- Druck- und Kokillenguss

Die sachliche und zeitliche Gliederung der zu vermitteInden Kenntnisse und Fertigkeiten laut
der Ausbildungsverordnung ist auf den folgenden Seiten niedergelegt.

Der zeitliche Anteil des gesetzlichen bzw. tariflichen Urlaubsanspruches, des Berufsschulun-
terrichts und der Zwischen- und Abschlussprifung des Auszubildenden ist in den einzelnen
zeitlichen Richtwerten enthalten.

Anderungen des Zeitumfanges und des Zeitablaufes aus betrieblich oder schulisch beding-
ten Grinden oder aus Griinden in der Person des Auszubildenden bleiben vorbehalten.

Auszubildende/r.......ccocovveviiiiiiiiiieeenn, Gesetzliche/r Vertreter.... e
Unterschrift des/der Auszubildenden: Unterschrift

Datum Firmenstempel/Unterschrift



I. Berufliche Grundbildung

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstéandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
1. Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

2

3

4

&,

Berufsbildung, Arbeits-
und Tarifrecht
(§ 4 Abs. 1 Nr. 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
AbschluB, Dauer und Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen

c) Madoglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der flr den ausbildenden
Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 4 Abs. 1 Nr. 2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie Be-
schaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung, erklaren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Beschaftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufs-
vertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebs-
verfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen
Organe des ausbildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§ 4 Abs. 1 Nr. 3)

a) Geféhrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeits-
platz feststellen und MaBnahmen zu ihrer Vermeidung
ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhltungs-
vorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie erste
MaBnahmen einleiten

d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwen-
den; Verhaltensweisen bei Brénden beschreiben und
MaBnahmen zur Brandbekdmpfung ergreifen

Umweltschutz
(§ 4 Abs. 1 Nr. 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im
beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a) mdgliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungs-
betrieb und seinen Beitrag zum Umweltschutz an Bei-
spielen erklaren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

c) Madglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltscho-
nenden Energie- und Materialverwendung nutzen

d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer umwelt-
schonenden Entsorgung zuflihren

wahrend

der gesamten
Ausbildung
zu vermitteln

Lesen, Anwenden und Er-
stellen von technischen
Unterlagen

(§ 4 Abs. 1 Nr. 5)

a) Teil-und Gruppenzeichnungen lesen
b) Grundbegriffe der Normung anwenden

c) Stlcklisten, Tabellen, Diagramme, Handblcher und
Bedienungshinweise lesen und anwenden

d) MaB-, Form- und Lagetoleranznormen zuordnen
e) digitale und analoge Daten lesen und anwenden
f) Skizzen und zugehdrige Stiicklisten anfertigen
g) Ablauf- und FluBplane lesen

h) grafische Darstellungen anfertigen

i) Betriebsberichte und Protokolle anfertigen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
1. Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

2

3

4

[,

Unterscheiden und Zu-
ordnen von Werk- und
Hilfsstoffen

(§ 4 Abs. 1 Nr. 6)

a) Werkstoffe nach Metallen und Nichtmetallen unter-
scheiden sowie die wichtigsten Werkstoffe und Hilfs-
stoffe nach ihrer Verwendung einordnen

b) die wichtigsten Werk- und Hilfsstoffe nach ihren Erken-
nungsmerkmalen unterscheiden

c) Erzeugungsverfahren fur die wichtigsten Metalle und
ihre Legierungen unterscheiden

d) Stoffnormung am Beispiel der wichtigsten Werkstoff-
bezeichnungen fir Eisen- und Nichteisenmetalle und
ihre Legierungen sowie Formnormung am Beispiel
wichtiger Halbzeuge zuordnen

e) GuB-und Knetwerkstoffe als unlegierte und legierte
Sorten unterscheiden

f) Verfahren zur Prifung von Werk- und Hilfsstoffen unter-
scheiden

4%)

Planen von Arbeitsablau-
fen sowie Kontrollieren
und Beurteilen der Ergeb-
nisse

(§ 4 Abs. 1 Nr. 7)

a) Arbeitsschritte unter Berticksichtigung funktionaler,
konstruktiver, fertigungstechnischer und wirtschaft-
licher Gesichtspunkte festlegen

b) Arbeitsablauf unter Berlicksichtigung organisatorischer
und informatorischer Notwendigkeiten festlegen und
sicherstellen

c) Prif-und MeBmittel zur Kontrolle der Arbeitsergebnisse
festlegen

d) Halbzeuge, Werkstlicke, Spannzeuge, Werkzeuge,
Prif- und MeBzeuge sowie Hilfsmittel bereitstellen

e) Arbeitsplatze an Werkbanken und Maschinen einrichten

f)  Abweichungen vom SollmaB beurteilen und Informa-
tionen fur den Arbeitsablauf nutzen

Prifen, AnreiBen und
Kennzeichnen
(§ 4 Abs. 1 Nr. 8)

a) Langen mit StrichmaBstaben, MeBschiebern und MeB-
schrauben unter Beachtung von systematischen und
zufélligen MeBabweichungen messen

b) mit Winkeln lehren und mit Winkelmessern messen

c) Ebenheit von Flachen mit Lineal und Winkel nach dem
Lichtspaltverfahren sowie Formgenauigkeit mit Form-
lehren prifen

d) Werkstlicke mit Grenzlehren und Gewindelehren priifen
e) Oberflachenqualitat durch Sichtprifen beurteilen

f) Bezugslinien, Bohrungsmitten und Umrisse an Werkstuk-
ken unter Bertiicksichtigung der Werkstoffeigenschaften
und nachfolgender Bearbeitung anreiBen und kérnen

g) Werksticke, Werk- und Hilfsstoffe sowie Werkzeuge mit
Hilfe von Schlagbuchstaben und -zahlen, Signiergera-
ten und Farben kennzeichnen

Handhaben und Warten
von Arbeits- und Betriebs-
mitteln

(§ 4 Abs. 1 Nr. 9)

a) Werkzeuge, Priifzeuge, Maschinen und Geréte hand-
haben und warten sowie funktionsgerecht auswéhlen
und einsetzen

b) Betriebsmittel reinigen, pflegen und vor Korrosion
schitzen

c) Betriebsstoffe, insbesondere Ole, Kiihl- und Schmierstof-
fe, nach Vorschriften auffillen, wechseln und sammeln

*) Im Zusammenhang mit anderen Ausbildungsinhalten der beruflichen Grundbildung zu vermitteln.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
1. Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

2

3

4

[,

10

Ausrichten und Spannen
von Werkzeugen und
Werkstlcken

(§ 4 Abs. 1 Nr. 10)

a) Spannzeuge unter Berlicksichtigung der GréBe, der
Form, des Werkstoffs und der Bearbeitung von Werk-
stlicken auswahlen und einsetzen

b) Werkstlicke mittels Maschinenschraubstock, Spann-
briicke, Spanntreppe und Dreibackenfutter, insbeson-
dere unter Beachtung der Werkstiickstabilitdt und des
Oberflachenschutzes, ausrichten und spannen

c) Werkzeuge ausrichten und spannen

4%)

11

manuelles Spanen
(§ 4 Abs. 1 Nr. 11)

a) Werkzeuge unter Berlcksichtigung der Verfahren und
der Werkstoffe auswahlen

b) Flachen und Formen an Werkstlicken aus Eisen- und
Nichteisenmetallen bis zu AbmaBen von =+ 0,2 mm und
einer Oberflachenbeschaffenheit R, zwischen 6,3 und
40 um eben, winklig und parallel auf MaB feilen

c) Bleche, Platten, Rohre und Profile aus Eisen-, Nicht-
eisenmetallen und Kunststoffen nach AnriB mit Hand-
bugelsage trennen

d) Werkstlicke nach AnriB spanend und zerteilend meiBeln

e) metrische Innen- und AuBengewinde an Eisen- und
Nichteisenmetallen unter Beachtung der Kiihlschmier-
stoffe mit Gewindebohrern und Schneideisen herstellen

f) Bohrungen in Werkstlicken aus Eisenmetallen bis zu Ab-
maBen gemaB IT 7 und einer Oberflachenbeschaffenheit
R, zwischen 4 und 10 um durch Rundreiben herstellen

12

maschinelles Spanen
(§ 4 Abs. 1 Nr. 12)

a) Werkzeuge unter Berlcksichtigung der Verfahren, der
Werkstoffe und der Schneidengeometrie auswéahlen

b) Umdrehungsfrequenz, Vorschub und Schnittiefe an
Werkzeugmaschinen fir Bohr-, Dreh- und Frasopera-
tionen mit Hilfe von Tabellen und Diagrammen unter
Anleitung bestimmen und einstellen

c) Betriebsbereitschaft der Werkzeugmaschinen herstellen
d) Kihlschmierstoffe bei Bedarf auswahlen und einsetzen

e) Bohrungen in Werkstticken aus Eisen- und Nichteisen-
metallen bis zu AbmaBen von £ 0,2 mm an Bohrmaschi-
nen mit unterschiedlichen Werkzeugen durch Bohren
ins Volle, Aufbohren und durch Profilsenken herstellen

f) Bohrungen in Werkstlicken aus Eisenmetallen bis zu
AbmaBen gemaB IT 7 und einer Oberflachenbeschaf-
fenheit R, zwischen 4 und 10 um an Bohrmaschinen
durch Rundreiben herstellen

g) Werkstlcke aus Eisen- und Nichteisenmetallen bis zu
AbmaBen von * 0,1 mm und einer Oberflaichenbeschaf-
fenheit R, zwischen 4 und 63 um mit unterschiedlichen
DrehmeiBeln durch Quer-Plandrehen und L&ngs-Rund-
drehen herstellen

h) Werkstlicke aus Eisen- und Nichteisenmetallen bis zu
AbmaBen von = 0,1 mm und einer Oberflachenbeschaf-
fenheit R, zwischen 10 und 40 um mit unterschied-
lichen Frasern durch Stirn-Umfangs-Planfrasen im
Gegenlauf herstellen

i) Werkstlicke mit Maschinensigen und Trennschleifern
trennen
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*) Im Zusammenhang mit anderen Ausbildungsinhalten der beruflichen Grundbildung zu vermitteln.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
1. Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

2

3

4

[,

13

Trennen, Umformen
(§ 4 Abs. 1 Nr. 13)

a) Hand- und Handhebelscheren, insbesondere unter
Berucksichtigung des Werkstoffes, der Blechdicke und
des Kraftbedarfs, auswéhlen

b) Feinbleche mit Hand- und Handhebelscheren nach
AnriB scheren

c) Bleche aus Stahl und Nichteisenmetallen mit und ohne
Vorrichtungen im Schraubstock durch freies Runden
und Schwenkbiegen unter Beachtung der Werkstuck-
oberflache, der Biegeradien, der neutralen Faser und
der Biegewinkel umformen

d) Rohre aus Stahl unter Beachtung des Wanddicken-
Durchmesser-Verhaltnisses umformen

e) Werkstlicke durch Treiben, Bérdeln und Schweifen
umformen

14

Flgen
(§ 4 Abs. 1 Nr. 14)

a) Bauteile kraftschlissig mit Kopf- oder Stiftschrauben
mit und ohne Mutter und Scheibe unter Beachtung der
Oberflachenform und Oberflachenbeschaffenheit, der
Werkstoffestigkeit und Werkstoffpaarung verschrauben

b) Bauteile formschliissig unter Beachtung der Ober-
flachenbeschaffenheit der Flgeflachen verstiften

c) Schraubverbindungen kraftschllssig mit Sicherungs-
elementen sichern

d) Gelenkverbindungen mit Bolzen herstellen

e) Funktion, MaB- und Lagetoleranzen gefligter Bauteile
prufen

f) Rohr- und Schlauchverbindungen unter Verwendung
verschiedener Werk- und Hilfsstoffe durch Klemmen
und Verschrauben herstellen

g) Bauteile aus Metallen oder Kunststoffen mit dem fir die
jeweiligen Werkstoffpaarung geeigneten Klebstoff unter
Beachtung der klebstoffspezifischen Verarbeitungs-
bedingungen, insbesondere der Vorbereitung der Ober-
flachen, kleben

h) Betriebsbereitschaft der SchweiB- und Léteinrichtung
herstellen

i) Werkzeuge, Lote und FluBmittel nach Eigenschaften
und Verwendungszweck auswahlen

k) Bauteile aus Eisen- und Nichteisenmetallen unter Be-
achtung der Oberfldchenbeschaffenheit, der Werkstof-
fe und der Eigenschaft der Zusatzwerkstoffe hartléten

I) SchweiBraupen auf Stahlbleche durch Schmelzschwei-
Ben auftragen

m) I-Nahte an Blechen aus Stahl schmelzschweiBen

n) Kehlndhte an Blechen oder Rohren aus Stahl am T-StoB
und EckstoB schmelzschweiBen

15

Grundtechniken des For-
mens, Schmelzens und
GieBens

(§ 4 Abs. 1 Nr. 15)

a) Verfahren und Produkte:

aa) Dauerformen und verlorene Formen unterschei-
den; GieBwerkzeuge hinsichtlich ihres Aufbaues
und ihrer Funktion beurteilen

bb) Aufbau und Einsatz von ungeteilten und geteilten
Modellen unterscheiden

cc) Notwendigkeit von Formschragen begriinden

0
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung

selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens

zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
1. Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

3

4

[,

dd) Notwendigkeit von Ansteckteilen begriinden sowie
deren Kennzeichnung und Befestigungsarten
unterscheiden

ee) Hilfsmodelle fiir EinguB-, Entliftungs- und Speiser-
systeme unter Berlcksichtigung des Formfillungs-
verhaltens sowie der Anschnitt- und Speisersyste-
me anwenden

ff) Einbau von Kernen in Formen begriinden

gg) Kerne lagern, sichern und entliften

hh) einfache Kerne unter Beriicksichtigung von Armie-
rung und Entliftung herstellen

i) Formstoffeigenschaften, insbesondere Stand-
festigkeit, Bildsamkeit, Gasdurchléssigkeit und
Feuerbestandigkeit, begrinden

kk) Bedeutung feuerfestgr Uberziige fiir Formteilober-
flachen begriinden; Uberzlge auftragen

Il) verlorene Formen aus Formstoff herstellen und
gieBfertig machen

Schmelzen, Warmhalten und GieBen:
aa) Vorgange beim Setzen und Schmelzen des Ein-
satzes beobachten und begriinden

bb) Schmelze abstechen, abkrammen und zum Ab-
gieBen vorbereiten

cc) GieBgefaBe fir den Transport und zum GieBen
vorbereiten

dd) Formen unter Beachtung von Schlackenfang-
maBnahmen abgieBen

ee) GuBstiicke auspacken, begutachten und putzen

Produktion:

aa) Einsatzstoffe, Vormaterialien und Hilfsstoffe nach
Anleitung auswéahlen und transportieren

bb) Transportmittel im Hinblick auf deren Verwendung
unterscheiden

cc) bei der Beschickung von Produktionsanlagen mit-
arbeiten

dd) Produktionsprozesse beobachten und Tatigkeiten
den Arbeitsablaufen zuordnen

ee) Produkte des Betriebes im Hinblick auf die weitere
Verwendung unterscheiden

12
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1. Berufliche Fachbildung

Lfd.
Nr.

Teil des

Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbsténdigen Planens, Durchflihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen im
2. Ausbildungsjahr

1. Halbj.

2. Halbj.

Position
vermittelt

2

3

4

SchmelzschweiBen,
thermisches Trennen
(§ 4 Abs. 1 Nr. 16)

a) SchweiBbarkeit von metallischen Werkstoffen beurteilen

b) Werkstlicke zum SchweiBen vorbereiten

c) Kehlnéhte an Blechen aus Stahl in einer und mehreren
Lagen, insbesondere am Eck- und T-StoB, schweil3en

d) Bleche, Profile, Rohre und Formteile aus Stahl als
StumpfstoB schweiBen

e) Stahlbleche und -profile mit Schneidbrennern durch
senkrechte Geradschnitte nach AnriB trennen

Einsetzen von Modell-
einrichtungen oder
Dauerformen

(§ 4 Abs. 1 Nr. 17)

Alternative:
a) Modelleinrichtungen:

aa) Modelleinrichtungen entsprechend ihrem Aufbau
und ihrer Verwendung sowie ihrer Kennzeichnung
einsetzen

Modellbauwerkstoffe Holz, Metall, Kunststoff und
Schaumstoff unter Beriicksichtigung ihrer Eigen-
schaften den jeweiligen Herstellungsverfahren flr
GuBteile zuordnen

Formschréagen, Kantenrundungen, Hohlkehlen und
SchwindmaBe im Hinblick auf die Fertigung beur-
teilen

bb)

cC)

dd) Modelleinrichtungen funktionsgerecht handhaben,

reinigen, pflegen und lagern
Alternative:

b) Dauerformen:

aa) Dauerformen entsprechend ihrem Aufbau und ihrer
Verwendung sowie ihrer Kennzeichnung einsetzen

bb) Warmehaushalt von Dauerformen bei der GuBteil-
herstellung beachten

cc) Dauerformen funktionsgerecht handhaben,
reinigen, pflegen und lagern

Anwenden von GieB-
systemen
(§ 4 Abs. 1 Nr. 18)

a) Anschnitt-, EinguB-, Speiser-, Kiihlungs-, Isolations- und
Entliftungssysteme unter Berlicksichtigung von
Strdmung und Erstarrung anwenden sowie den
GieBvorgang und das GuBstick beurteilen

b) Hilfsmittel fir EinguB-, Speiser-, Kiihlungs-, Isolations-
und Entliftungssysteme auswéhlen und anwenden

c) GieBparameter, insbesondere GieBtemperatur und
GieBzeit, messen und dokumentieren

d) Anwendungsmoglichkeiten von Simulationstechniken,

insbesondere fur Formfullung, Abkthlung und Erstar-
rung, beurteilen

O O 0O Obje




Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbsténdigen Planens, Durchflihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen im
2. Ausbildungsjahr

1. Halbj.

2. Halbj.

Position
vermittelt

2

3

4

Herstellen von GuB-
stlicken
(§ 4 Abs. 1 Nr. 19)

a) Verfahren zur Herstellung von GuBstliicken mittels verlo-
rener Formen und Dauerformen im Hinblick auf die
technischen Anforderungen an das GuBstiick sowie
nach wirtschaftlichen Gesichtspunkten unterscheiden

b) Werkzeuge, Hilfs- und Arbeitsmittel zum Herstellen von
GuBstlcken in verlorenen Formen und in Dauerformen
zuordnen

c) verlorene Kerne nach ihren Herstellungsverfahren und
Eigenschaften unterscheiden

d) GuBstiicke in verlorenen Formen oder Dauerformen
herstellen

e) GuBstlicke entformen und entkernen, Kreislaufmaterial
von Hand, mit Vorrichtungen oder Maschinen abtrennen

f) GuBstlcke hinsichtlich ihrer Verwendbarkeit beurteilen
g) GuBstiicke putzen und Oberflachen behandeln

Beeinflussen chemischer
Vorgange
(§ 4 Abs. 1 Nr. 20)

a) chemische Prozesse in den Produktionsverfahren, ins-
besondere Oxidations- und Reduktionsvorgange, unter-
scheiden und beurteilen

b) Wirkungen der chemischen Prozesse auf das Produkt,
den Ablauf des Verfahrens und die Umwelt beurteilen
und beeinflussen

c) mit Sduren, Laugen, Emulsionen, Salzen und deren
Lésungen unter Beachtung des Arbeits- und Umwelt-
schutzes umgehen

d) gas-, dampf- und staubférmige Emissionen erkennen,
ihre Bedeutung beurteilen und erforderliche MaBnah-
men einleiten

e) Funktionsféhigkeit von Abluft- und Abwasserreinigungs-
anlagen prifen und bei Stérungen geeigente MaBnah-
men einleiten

f) Abfélle und Reststoffe aus den Produktionsprozessen
zur Wiederverwendung oder Entsorgung trennen und
lagern unter Beachtung der Umweltschutz-
bestimmungen

Schmelzen und Warmhal-
ten
(§ 4 Abs. 1 Nr. 21)

a) Verfahren und Anlagen zum Schmelzen und Warmhal-
ten von Eisen- und NichteisenmetallguBlegierungen hin-
sichtlich ihres Einsatzes unterscheiden

b) dieflir das Schmelzen, Warmhalten, Transportieren und
GieBen verschiedener Werkstoffe erforderlichen
SchutzmaBnahmen durchfihren

c) Einrichtungen, Gerite und Apparate zum Uberwachen,
Steuern und Regeln der Schmelzanlagen handhaben

d) EisenguBwerkstoffe und NichteisenmetallguBwerkstof-
fe hinsichtlich ihrer Herstellung und Verarbeitung unter-
scheiden

e) Einsatz-, Legierungs- und Hilfststoffe einsetzen, aus-
wahlen, gattieren und schmelzen

f) Einsatz-, Legierungs- und Hilfststoffe lagern und trans-
portieren
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Zeitliche Richtwerte =
. Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung in Wochen im 8
Lfd. Teil des selbsténdigen Planens, Durchflihrens und Kontrollierens i i 2E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes 9 » D ‘ 2. Ausbildungsjahr § '3 £
zu vermitteln sind o g
1. Halbj. | 2. Halbj.
1 2 3 4 5
g) Schmelzebehandlung und Schmelzereinigung durch-
fahren U
h) Qualitétsprifung der Schmelze durchfiihren und
gegebenenfalls Korrekturen einleiten L]
i) Feuerfestwerkstoffe flr die Zustellung oder Ausbesse-
rung einsetzen U]
k) Schmelze abschlacken, abkratzen, umflllen, warmhal-
ten und transportieren U]
7 | metallische Werkstoffe, a) EinfluB von Begleit- und Legierungselementen bei GuB-
Warmebehandlung eisen, Stahl und Nichteisenmetallen, insbesondere bei
(§ 4 Abs. 1 Nr. 22) GuBwerkstoffen auf Geflige und Werkstoffeigenschaf-
ten, beurteilen L]
b) EinfluB des Kohlenstoffs auf die Eigenschaften der
Eisenwerkstoffe im Hinblick auf die weitere Verwen-
dung bericksichtigen 5 U
c) Zustandsdiagramme fir Zweistoffsysteme lesen U]
d) Warmebehandlungsverfahren unter Beachtung ihres
Einflusses auf die Eigenschaften von metallischen
Werkstoffen anwenden O]
e) Warmebehandlungsdiagramme lesen und auswerten (]
8 | Werkstoffprifung a) Verfahren der zerstérenden und der zerstdrungsfreien
(§ 4 Abs. 1 Nr. 23) Prifung den Anwendungszwecken zuordnen und be-
triebslbliche Prifungen im Rahmen der Qualitatssiche-
rung durchfiihren L]
b) Verfahren zur Priifung der chemischen Zusammenset-
zung von Werkstoffen unterscheiden 4 ]
c) Verfahren zu metallographischen Untersuchungen un-
terscheiden U]
d) Ergebnisse der Werkstoffprtfung fir den Produk-
tionsprozeB nutzen L]
IIl. Berufliche Fachbildung in den Fachrichtungen
A. Fachrichtung HandformguB
. Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung Zel.t“Che Rlchtyverte S ©
Lfd. Teil des . N . in Wochen im = E
. . selbstandigen Planens, Durchflihrens und Kontrollierens % £
Nr. | Ausbildungsberufsbildes 27U vermitteln sind 3. und 4. S =
Ausbildungsjahr | & >
1 2 3 4 5
1 Einsetzen von Formstof- | a) Formgrundstoffe, Formstoffbindemittel, Formstoff-
fen fir Formen und Kerne zusatz- und Formstoffliberzugsstoffe beurteilen U
(§4 Abs. 2Nr. 1 b) Formstoffe flir Formen und Kerne hinsichtlich ihrer
Buchstabe a) Eigenschaften und Zusammensetzung, ihres wirtschaft-
lichen Einsatzes sowie des Arbeits- und Umweltschut-
zes beurteilen OJ
c) Eigenschaften der Formstoffe und Formstoffliiberziige 4
prifen OJ
d) Mdglichkeiten der Beeinflussung von Formstoffeigen-
schaften nutzen 0]
e) Formstoffe von Hand, mit einfachen Geraten und
Maschinen sowie in Aufbereitungsanlagen aufbereiten U




Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung

Zeitliche Richtwerte

5%
Lfd. Teil des DA ) . inWochenim | £ £
Nr. | Ausbildungsberufsbildes selbstédndigen Plantazr;s\;eliﬁ:ﬁgllah;ﬁjr;s und Kontrollierens 3. und 4. 2 %
Ausbildungsjahr a s
1 2 3 4 5
2 manuelle Formfertigung | a) Formen in Formgruben oder Formkasten im offenen
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1 oder geschlossenen Herd herstellen []
Buchstabe b) b) Modelleinrichtungen aus unterschiedlichen Werkstof-
fen hinsichtlich der Formtechnik unterscheiden L]
c) Modelleinrichtungen zeichnungs- und formgerecht
zusammenstellen OJ
d) Werkzeuge, Maschinen, Gerate und Vorrichtungen zum
Erstellen, Ausbessern und Zurichten von Formen und 14
Kernen anwenden L]
e) Herdflachen und falsche Halften einrichten und ver-
wenden OJ
f) komplexe GieBsysteme anwenden U]
g) Speiser funktionsgerecht einformen; Speisereinsatze,
Kuhl- und Isolierelemente einsetzen U
h) Form- und Kernliberzugsstoffe auftragen (]
i) Formkésten unter Berlcksichtigung des Modells, des
Formverbaues, des GieBdruckes, des Transports, des
Sandverbrauches, der Ausleerung sowie der Kastenfiih-
rung und -sicherung auswahlen, einsetzen und instand-
halten 0]
k) Kerne einlegen und sichern; Wanddicken durch Ab- 14
dricken und Messen prifen; Formen zusammenbauen
und zulegen L]
I) Formen gieBfertig machen, insbesondere entliften,
abdichten und gegen Auftrieb sichern ]
3 Herstellen von Kernen a) Kernkésten zeichnungs- und formgerecht zusammen-
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1 stellen (]
Buchstabe c) b) Armierungen nach unterschiedlichen Verfahren
anfertigen ]
c) Kernentllftungen herstellen 10 OJ
d) Kerne in ein- und mehrteiligen Kernkasten mit Armie-
rung herstellen (]
e) Kerne ausschalen, gieBgerecht nacharbeiten, montie-
ren, lagern und transportieren (]
4 | maschinelle Formferti- a) Modellplatten einrichten und justieren (]
gung b) Formen herstellen O
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe d) c) Formstoffverdichtung durchfiihren U
d) Techniken zum Lockern und Trennen von Modell und 10
Form anwenden O]
e) Kerne in Formen einlegen, befestigen, sichern und
entliiften ]
f) Formen zurichten, abgieBen und ausleeren L]
5 | GieBen a) Einrichtungen zum GieBen vorbereiten und bereitstellen ]
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1 b) GieBhilfsstoffe einsetzen L]
Buchstabe e)
c) Temperatur messen U
d) Proben nehmen 4 O]
e) Formenunter Beachtung der besonderen Anweisungen
und Vorschriften abgieBen U]
f) Formen guBteilgerecht freilegen und ausleeren L]

10




Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung

Zeitliche Richtwerte

5%
Lfd. Teil des DA ) . inWochenim | £ £
Nr. | Ausbildungsberufsbildes selbstédndigen Plantazr;s\;eliﬁ:ﬁgllah;ﬁjr;s und Kontrollierens 3. und 4. 2 %
Ausbildungsjahr a s
1 2 3 4 5
6 | GuBkontrolle, Fehlerer- a) GuBfehler erkennen, den Fehlerkategorien zuordnen,
kennung und Fehlerver- dokumentieren sowie die Verwendbarkeit von GuBstiik-
meidung ken unter Berlicksichtigung von Nacharbeit beurteilen U]
(§ 4 Abs. 2Nr. 1 b) GuBfehler hinsichtlich ihrer Ursachen beurteilen und zu 4
Buchstabe f) ihrer Vermeidung beitragen U]
c) GuBstiicke auf MaBhaltigkeit, Oberflachenbeschaffen-
heit und Werkstoffeigenschaften prifen, dokumentie-
ren und beurteilen 0]
7 | Informationsverarbeitung | a) Informationen erfassen und insbesondere mit Rechnern
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1 bearbeiten [
Buchstabe g) b) betriebliche Daten sichern 2 ]
c) Vorschriften des betrieblichen Datenschutzes anwenden ]
8 Produktionssteuerung a) Vorgaben der Produktionsplanung beachten und bei
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1 der Produktionssteuerung mitwirken L]
Buchstabe h) b) StofffluB bei der Erzeugung von Produkten verfolgen, 5
Daten erfassen, abrufen und zur Verarbeitung eingeben [
c) Stérungen im MaterialfluB erkennen und MaBnahmen
zu deren Beseitigung unter Anleitung ergreifen [
9 | Transportieren, Lagern a) Hebezeuge, Anschlag- und Transportmittel sowie An-
und Sichern schlag- und Transporthilfen auswahlen L]
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1 b) zu transportierendes Gut vorbereiten und fiir den Trans-
Buchstabe i) port sichern (]
c) Schutzgitter und Absperrungen sowie Montage- und
Transporthilfen auf- und abbauen 4 L]
d) handbediente Hebezeuge, insbesondere Seil- und
Kettenzige, handhaben (]
e) Transport sichern und durchfiihren ]
f) Transportgut absetzen, lagern und sichern ]
10 | Instandhaltung a) Instandhaltungsanleitungen und Betriebsanweisungen
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1 anwenden (]
Buchstabe k) b) technische Sachverhalte, insbesondere in Form von
Protokollen und Berichten, aufzeichnen und Informa-
tionen weiterleiten L]
¢) Maschinen und Einrichtungen nach Wartungs- und In-
spektionslisten unter Beriicksichtigung der Betriebs-
und Hilfsstoffe sowie der Wartungshaufigkeit warten 6 O]
d) Stérungen an Maschinen und Einrichtungen feststellen
und Fehler durch Sinneswahrnehmung und mit Prif-
geraten orten L]
e) Fehler und Stérungen beseitigen oder ihre Behebung
veranlassen L]
f) Ziele bei Methoden planméaBiger und vorbeugender
Instandhaltung beachten (]

11




Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
3.und 4.
Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

2

3

4

[,

11

Qualitatssicherung
(§ 4 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe I)

Bedeutung der Qualitatssicherung fiir den Produktions-
prozeB sowie fur die vor- und nachgeschalteten Berei-
che beachten

MaBnahmen zur Qualitétssicherung umsetzen

Normen und Spezifikationen zur Qualitatssicherheit der
Produkte beachten

Qualitatssicherungssystem in Verbindung mit dem
Qualitatssicherungshandbuch anwenden und dessen
Wirksamkeit beurteilen

Prifarten und Prifmittel nach Normen auswahlen

f) Einsatzfahigkeit der Prifmittel feststellen und dokumen-
tieren

Informationen Uber Werk- und Hilfsstoffe, Produktion
und Produkte beurteilen

Prifpléane und betriebliche Prifvorschriften anwenden

i) Statistische Verfahren zur Qualitatssicherung anwenden

0O

0

Ood 0o oo

B. Fachrichtung MaschinenformguB

Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
3.und 4.
Ausbildungsjahr

Position

vermittelt

2

4

)]

12

Aufbauen und Prifen von
Pneumatik- und Hydrau-
likschaltungen sowie
elektrotechnischen
Komponenten der
Steuerungstechnik

(§4 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe a)

a) Pneumatik:

aa) Schalt- und Funktionsplane pneumatischer
Systeme lesen und skizzieren

bb) Druck in pneumatischen Systemen messen und
Volumenstrom einstellen

cc) pneumatische Bauteile und Baugruppen montie-
ren und demontieren

dd) Pneumatikschaltungen nach Angaben, Zeich-
nungsvorlagen, Schaltplanen und Vorschriften
aufbauen, anschlieBen und prifen

Hydraulik:

aa) Schalt- und Funktionspléne hydraulischer Systeme
lesen und skizzieren

bb) Druck in hydraulischen Systemen messen und
Volumenstrom einstellen

cc) hydraulische Bauteile und Baugruppen montieren
und demontieren

dd) Hydraulikschaltungen nach Angaben, Zeichnungs-
vorlagen, Schaltpldnen und Vorschriften aufbauen,
anschlieBen und prifen

Elektrotechnik:

aa) Sicherheitsregeln zur Vermeidung von Gefahren
durch elektrischen Strom anwenden

bb) VDE-Bestimmungen und Unfallverhitungs-
vorschriften Uber das Arbeiten an elektrischen
Anlagen beachten und anwenden




Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
3.und 4.
Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

3

4

cc) einfache elektrische Schaltungsunterlagen lesen

dd) Leitungen und AnschluBstellen kennzeichnen und
AnschluBzuordnungen skizzieren

ee) Leitungen fir Steuerspannungen durch Steck-
verbindungen nach Vorgabe verbinden

ff) elektrische Bauteile mechanisch montieren und
demontieren

gg) einfache Stromkreise mit Signal- und Steuerungs-
bauteilen aufbauen, priifen und in Betrieb nehmen

hh) einfache elektrische Bauteile anhand von Typen-
schildern identifizieren

i) einfache Schalt- und Funktionsplane von elektro-
pneumatischen oder elektrohydraulischen Syste-
men lesen und skizzieren

kk) Funktionsféahigkeit der elektrohydraulischen Kom-
ponenten in pneumatischen, hydraulischen und
mechanischen Systemen feststellen

) Messen, Steuern und Regeln:

aa) Steuern und Regeln in Produktionsanlagen unter-
scheiden

bb) MeBanordnungen fir Messungen produktions-
abhangiger physikalischer GroBen auswéhlen
und anwenden

cc) MeBwerte unter Beachtung der MeBbereiche und
Fehlerméglichkeiten ablesen

dd) MeBprotokolle lesen und beurteilen

ee) Signaleinrichtungen fir Grenzwertliberwachungen
beobachten und bei Abweichungen reagieren

Einsetzen von Formstof-
fen fir Formen und Kerne
(§ 4 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe b)

a

) Formgrundstoffe, Formstoffbindemittel, Formstoff-
zusatz- und Formstoffliberzugsstoffe beurteilen

) Formstoffe fir Formen und Kerne hinsichtlich ihrer
Eigenschaften und Zusammensetzung, ihres wirtschaft-
lichen Einsatzes sowie des Arbeits- und Umweltschut-
zes beurteilen

) Eigenschaften der Formstoffe und Formstoffliberziige
prifen

) Mdglichkeiten der Beeinflussung von Formstoffeigen-
schaften nutzen

) Formstoffe von Hand, mit einfachen Geraten und
Maschinen sowie in Aufbereitungsanlagen aufbereiten

Transportanlagen flir Formstoffe bedienen

I O B O I

O oo o g

[
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manuelle Formfertigung
(§ 4 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe c)

) Werkzeuge, Hilfs- und Arbeitsmittel zum Herstellen,
Ausbessern und Zurichten von Formen und Kernen
anwenden

) Modellgerechte Formkasten zum Formherstellen und
GieBen auswahlen, fihren und sichern

) GieBsysteme anwenden

) Speiser funktionsgerecht einformen; Speisereinsatze,
Kihl- und Isolierelemente einsetzen

O g 0O




Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung

Zeitliche Richtwerte

5%
Lfd. Teil des DA ) . inWochenim | £ £
Nr. | Ausbildungsberufsbildes selbstédndigen Plantazr;s\;eliﬁ:ﬁgllah;ﬁjr;s und Kontrollierens 3. und 4. 2 %
Ausbildungsjahr a s
1 2 3 4 5
4 Formfertigung mit Ma- a) Modellplatten einrichten und justieren ]
schinen und Anlagen b) Formen herstellen OJ
(§4 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe d) c) Formstoffverdichtung durchfiihren O
d) Techniken zum Lockern und Trennen von Modell und 11
Form anwenden U
e) Kerne in Formen einlegen, befestigen, sichern und ent-
luften U
f) Formen zurichten, abgieBen und ausleeren [J
5 maschinelle Kernformfer- | a) Kernformstoffe hinsichtlich ihrer Zusammensetzung
tigung und Eigenschaften unterscheiden [
(§4 Abs. 2Nr. 2 b) Kernformstoffe bunkern und transportieren O
Buchstabe e) . . .
c) Kernkasten und Maschinen fiir die Kernherstellung
justieren und einrichten 4 L]
d) Kernkasten, insbesondere durch EinschlieBen der Kern-
formstoffe, flillen (]
e) chemische und thermische Aushartung steuern (]
f) Kerne entnehmen, nachbehandeln, montieren, trans-
portieren und lagern (]
6 Bedienen von Produkti- a) Anlagen einrichten, Produktionsablauf Gberwachen und
onsanlagen und -einrich- steuern ]
tungen b) Temperiersysteme Uberwachen und priifen 4 L]
(§4 Abs. 2 Nr. 2 Beschick inricht ib h d oriif O
Buchstabe f) c) Beschickungseinrichtungen Gberwachen und prifen
d) Energieversorgung Uberwachen und prifen ]
7 GuBkontrolle, Fehlerer- a) GuBfehler erkennen, den Fehlerkategorien zuordnen,
kennung und Fehlerver- dokumentieren sowie die Verwendbarkeit von GuBstik-
meidung ken unter Berlicksichtigung von Nacharbeit beurteilen OJ
(§4 Abs. 2Nr. 2 b) GuBfehler hinsichtlich ihrer Ursachen beurteilen und zu 4
Buchstabe g) ihrer Vermeidung beitragen OJ
c) GuBsticke auf MaBhaltigkeit, Oberflachenbeschaffen-
heit und Werkstoffeigenschaften prifen, dokumentie-
ren und beurteilen U]
8 Informationsverarbeitung | a) Hardwarekomponenten fir die Produktion unterschei-
(§ 4 Abs. 2 Nr. 2 den und ihrer Funktion zuordnen O]
Buchstabe h) b) Hardwarekomponenten zur Informationsverarbeitung
bedienen ]
c) Funktion und Aufgaben des Betriebssystems von der
Anwendungssoftware unterscheiden 4 ]
d) Informationen erfassen undinsbesondere mit Rechnern
bearbeiten O]
e) betriebliche Daten sichern ]
f) Vorschriften des betrieblichen Datenschutzes anwenden L]

14




Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
3.und 4.
Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

2

3

4

[,

Produktionssteuerung
(§ 4 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe i)

a) Vorgaben der Produktionsplanung beachten und bei
der Produktionssteuerung mitwirken

b) StofffluB bei der Erzeugung von Produkten verfolgen,

Daten erfassen, abrufen und zur maschinellen Verarbei-

tung eingeben

c) Uberwachungs-, MeB- und Ubermittlungseinrichtungen
zur Produktionssteuerung bedienen

d) Abhéangigkeiten im ProduktionsfluB dokumentieren
e) Darstellungen der Produktionssteuerung am Bildschirm
lesen und auswerten

f) Stérungen im MaterialfluB erkennen und MaBnahmen
zu deren Beseitigung unter Anleitung ergreifen

g) Produktionsprotokolle interpretieren und Ergebnisse
umsetzen

h) Produktionsablaufplane umsetzen und Begleitpapiere
handhaben

10

Transportieren, Lagern
und Sichern

(§4 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe k)

a) Hebezeuge, Anschlag- und Transportmittel sowie
Anschlag- und Transporthilfen auswahlen

b) zutransportierendes Gut vorbereiten und fiir den Trans-

port sichern

c) Schutzgitter und Absperrungen sowie Montage- und
Transporthilfen auf- und abbauen

d) handbediente Hebezeuge, insbesondere Seil- und
Kettenzlige, handhaben

e) Transport sichern und durchfiihren
f) Transportgut absetzen, lagern und sichern

11

Instandhaltung
(§4 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe )

a) Instandhaltungsanleitungen und Betriebsanweisungen,
insbesondere unter Berlicksichtigung der Prifwerte,
der Prifmittel, der Werkzeuge, der Betriebs- und Hilfs-
stoffe und der besonderen Gefahren, anwenden

b) technische Sachverhalte, insbesondere in Form von

Protokollen und Berichten, aufzeichnen und Informatio-

nen weiterleiten

¢) Maschinen und Einrichtungen oder Systeme nach
Wartungs- und Inspektionslisten, insbesondere unter
Berlcksichtigung der Prifwerte, der Betriebs- und
Hilfsstoffe sowie der Wartungshaufigkeit, warten

d) Produktionsanlagen und Fertigungssysteme inspizieren
und VerschleiBteile im Rahmen der vorbeugenden In-

standhaltung austauschen oder Austausch veranlassen
e) Stdérungen an Maschinen und Produktionsanlagen fest-

stellen und Fehler durch Sinneswahrnehmung und mit
Prifgeréaten orten

f) Fehler unter Beachtung der Schnittstellen mechani-
scher, hydraulischer, pneumatischer und elektrischer
Baugruppen eingrenzen

g) Fehler bei Stérungen beseitigen oder ihre Behebung
veranlassen

h) Betriebsbereitschaft durch Sicherstellen und Priifen,
insbesondere von Befestigung, Schmierung, Kihlung,
Energieversorgung und Entsorgung, herstellen

10

0
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Nr.

Lfd.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
3.und 4.
Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

2

3

4

[,

12

Qualitatssicherung
(§ 4 Abs. 2Nr. 2
Buchstabe m)

Bedeutung der Qualitatssicherung fiir den Produktions-
prozeB sowie fur die vor- und nachgeschalteten Berei-
che beachten

MaBnahmen zur Qualitatssicherung umsetzen

Normen und Spezifikationen zur Qualitatssicherheit der
Produkte beachten

Qualitatssicherungssystem in Verbindung mit dem
Qualitatssicherungshandbuch anwenden und dessen
Wirksamkeit beurteilen

Prifarten und Prifmittel nach Normen auswahlen

f) Einsatzfahigkeit der Prifmittel feststellen und dokumen-
tieren

Informationen Uber Werk- und Hilfsstoffe, Produktion
und Produkte beurteilen

Prifpléane und betriebliche Prifvorschriften anwenden
i) Statistische Verfahren zur Qualitatssicherung anwenden

10

OO

[
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C. Fachrichtung Druck- und KokillenguB

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstéandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
3.und 4.
Ausbildungsjahr

Position

vermittelt

2

4

[é)]

16

Aufbauen und Priifen von
Pneumatik- und Hydrau-
likschaltungen sowie
elektrotechnischen
Komponenten der
Steuerungstechnik

(§4 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe a)

a) Pneumatik:

aa) Schalt- und Funktionsplédne pneumatischer
Systeme lesen und skizzieren

bb) Druck in pneumatischen Systemen messen und
Volumenstrom einstellen

cc) pneumatische Bauteile und Baugruppen montie-
ren und demontieren

dd) Pneumatikschaltungen nach Angaben, Zeich-
nungsvorlagen, Schaltplanen und Vorschriften
aufbauen, anschlieBen und priifen

Hydraulik:

aa) Schalt- und Funktionspléne hydraulischer Systeme
lesen und skizzieren

bb) Druck in hydraulischen Systemen messen und
Volumenstrom einstellen

cc) hydraulische Bauteile und Baugruppen montieren
und demontieren

dd) Hydraulikschaltungen nach Angaben, Zeichnungs-
vorlagen, Schaltpldnen und Vorschriften aufbauen,
anschlieBen und prifen

10




Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung
selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
3.und 4.
Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

4

[,

(o]

) Elektrotechnik:

aa) Sicherheitsregeln zur Vermeidung von Gefahren
durch elektrischen Strom anwenden

bb) VDE-Bestimmungen und Unfallverhitungs-
vorschriften Uber das Arbeiten an elektrischen
Anlagen beachten und anwenden

cc) einfache elektrische Schaltungsunterlagen lesen

dd) Leitungen und AnschluBstellen kennzeichnen und
AnschluBzuordnungen skizzieren

ee) Leitungen fir Steuerspannungen durch Steck-
verbindungen nach Vorgaben skizzieren

ff) elektrische Bauteile mechanisch montieren und
demontieren

gg) einfache Stromkreise mit Signal- und Steuerungs-
bauteilen aufbauen, prifen und in Betrieb nehmen

hh) einfache elektrische Bauteile anhand von Typen-
schildern identifizieren

i) einfache Schalt- und Funktionsplédne von elektro-
pneumatischen oder elektrohydraulischen Syste-
men lesen und skizzieren

kk) Funktionsfahigkeit der elektrotechnischen Kom-
ponenten in pneumatischen, hydraulischen und
mechanischen Systemen feststellen

) Messen, Steuern und Regeln:

aa) Steuern und Regeln in Produktionsanlagen unter-
scheiden

bb) MeBanordnungen flir Messungen produktions-
abhangiger physikalischer GréBen auswahlen
und anwenden

cc) MeBwerte unter Beachtung der MeBbereiche und
Fehlerméglichkeiten ablesen

dd) MeBprotokolle lesen und beurteilen

ee) Signaleinrichtungen fiir Grenzwertliberwachungen
beobachten und bei Abweichungen reagieren

Herstellen von GuBstik-
ken in Kokillen und
DruckgieBmaschinen
(§4 Abs. 2Nr. 3
Buchstabe b)

a

) Druck- und KokillenguBteile hinsichtlich ihrer Eigen-
schaften, Merkmale und Herstellung unterscheiden

) Aufbau und Funktion von Maschinen und Einrichtungen
zur Herstellung von Druck- oder KokillenguB unterschei-
den

) Dauerformen auf- und abbauen

) Schlichtstoffe, Trennstoffe, Kiihl- und Schmierstoffe
anwenden

) Maschinen und Anlagen einrichten

Temperaturflihrung fiir den GieBprozeB einstellen und
messen

) GieBwerkzeug zum GieBen vorbereiten

) GieBprozeB einleiten, Giberwachen und dokumentieren,
laufende Kontrolle der GuBstiicke durchfiihren und bei
Bedarf den GieBprozeB3 nachsteuern

15
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung

selbstédndigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens

zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im
3.und 4.
Ausbildungsjahr

Position
vermittelt

2

3

4

[,

Bedienen von Produkti-
onsanlagen und -einrich-
tungen

(§ 4 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe c)

Anlagen einrichten, Produktionsablauf iberwachen und
steuern

Funktionsfahigkeit der GieBanlagen, GieBeinrichtungen
und Werkzeuge Uberwachen

Energieversorgung lGberwachen

Schmelze umfillen, Temperatur tberwachen und
Schmelze zum GieBen vorbereiten

Beschickungseinrichtungen Gberwachen

10

GuBkontrolle, Fehlerer-
kennung und Fehlerver-
meidung

(§4 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe d)

GuBfehler erkennen, den Fehlerkategorien zuordnen,
dokumentieren sowie die Verwendbarkeit von GuBstik-
ken unter Berlicksichtigung von Nacharbeit beurteilen
GuBfehler hinsichtlich ihrer Ursachen beurteilen und zu
ihrer Vermeidung beitragen

GuBstlicke auf MaBhaltigkeit, Oberflachenbeschaffen-
heit und Werkstoffeigenschaften prifen, dokumentie-
ren und beurteilen

Informationsverarbeitung
(§4 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe €)

Hardwarekomponenten flir die Produktion unterschei-
den und ihrer Funktion zuordnen

Hardwarekomponenten zur Informationsverarbeitung
bedienen

Funktion und Aufgaben des Betriebssystems von der
Anwendungssoftware unterscheiden

Informationen erfassen und insbesondere mit Rechnern
bearbeiten

betriebliche Daten sichern

Vorschriften des betrieblichen Datenschutzes anwenden

Produktionssteuerung
(§4 Abs. 2Nr. 3
Buchstabe f)

Vorgaben der Produktionsplanung beachten und bei
der Produktionssteuerung mitwirken

StofffluB bei der Erzeugung von Produkten verfolgen,
Daten erfassen, abrufen und zur maschinellen Verarbei-
tung eingeben

Uberwachungs-, MeB- und Ubermittlungseinrichtungen
zur Produktionssteuerung bedienen

Abhéngigkeiten im ProduktionsfluB dokumentieren
Darstellungen der Produktionssteuerung am Bildschirm
lesen und auswerten

Stérungen im MaterialfluB erkennen und MaBnahmen
zu deren Beseitigung unter Anleitung ergreifen
Produktionsprotokolle interpretieren und Ergebnisse
umsetzen

Produktionsablaufplane umsetzen und Begleitpapiere
handhaben

OO0 oo o
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Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Einbeziehung

Zeitliche Richtwerte

5%
Lfd. Teil des DA ) . inWochenim | £ £
Nr. | Ausbildungsberufsbildes selbstédndigen Plantazr;s\;eliﬁ:ﬁgllah;ﬁjr;s und Kontrollierens 3. und 4. 2 %
Ausbildungsjahr a s
1 2 3 4 5
7 | Transportieren, Lagern a) Hebezeuge, Anschlag- und Transportmittel sowie
und Sichern Anschlag- und Transporthilfen auswahlen O]
(§4 Abs.2Nr. 3 b) zutransportierendes Gut vorbereiten und fiir den Trans-
Buchstabe g) port sichern O]
c) Schutzgitter und Absperrungen sowie Montage- und
Transporthilfen auf- und abbauen 3 (]
d) handbediente Hebezeuge, insbesondere Seil- und
Kettenziige, handhaben (]
e) Transport sichern und durchfiihren ]
f) Transportgut absetzen, lagern und sichern (]
8 Instandhaltung a) Instandhaltungsanleitungen und Betriebsanweisungen,
(§4 Abs. 2 Nr. 3 insbesondere unter Berlcksichtigung der Prufwerte,
Buchstabe h) der Prufmittel, der Werkzeuge, der Betriebs- und Hilfs-
stoffe und der besonderen Gefahren, anwenden (]
b) technische Sachverhalte, insbesondere in Form von
Protokollen und Berichten, aufzeichnen und Informa-
tionen weiterleiten 0]
¢) Maschinen und Einrichtungen oder Systeme nach
Wartungs- und Inspektionslisten, insbesondere unter
Berlcksichtigung der Priifwerte, der Betriebs- und Hilfs-
stoffe sowie der Wartungshaufigkeit, warten L]
d) Produktionsanlagen und Fertigungssysteme inspizieren
und VerschleiBteile im Rahmen der vorbeugenden In- 10
standhaltung austauschen oder Austausch veranlassen U
e) Stérungen an Maschinen und Produktionsanlagen fest-
stellen und Fehler durch Sinneswahrnehmung und mit
Priifgeraten orten (]
f) Fehler unter Beachtung der Schnittstellen mechani-
scher, hydraulischer, pneumatischer und elektrischer
Baugruppen eingrenzen (]
g) Fehler und Stérungen beseitigen oder ihre Behebung
veranlassen L]
h) Betriebsbereitschaft durch Sicherstellen und Priifen,
insbesondere von Befestigung, Schmierung, Kiihlung,
Energieversorgung und Entsorgung, herstellen O]
9 | Qualitatssicherung a) Bedeutung der Qualitatssicherung fir den Produktions-
(§ 4 Abs. 2 Nr. 3 prozeB sowie flr die vor- und nachgeschalteten Berei-
Buchstabe i) che beachten (]
b) MaBnahmen zur Qualitatssicherung umsetzen (]
c) Normen und Spezifikationen zur Qualitétssicherheit der
Produkte beachten U
d) Qualitatssicherungssystem in Verbindung mit dem
Qualitéatssicherungshandbuch anwenden und dessen
Wirksamkeit beurteilen 10 [
e) Prifarten und Prifmittel nach Normen auswahlen ]
f) Einsatzfahigkeit der Prifmittel feststellen und dokumen-
tieren OJ
g) Informationen Uber Werk- und Hilfsstoffe, Produktion
und Produkte beurteilen OJ
h) Prifplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden (]
i) Statistische Verfahren zur Qualitatssicherung anwenden O]




Am Ende eines jeden Ausbildungsabschnittes soll der Ausbilder zusammen mit dem Auszubildenden alle Positionen der Liste
durchgehen. Positionen, die dem Auszubildenden griindlich erklart worden sind und die er - wo es sich um Tétigkeiten han-

delt - aufgrund dieser Unterweisung geilibt hat, erhalten in den dafiir vorgesehenen kleinen Késtchen der entsprechenden
Spalte ein Kreuz.

Danach bestatigen Ausbilder und Auszubildender durch ihr Handzeichen, daB die angekreuzten Positionen tatséchlich ver-
mittelt worden sind.

Angekreuzte Positionen vermittelt:

Ausbilder:

Auszubildender:
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